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Nationales Vorwort

Die vorliegende Norm ist identisch mit der Europäischen Norm EN ISO 14344:2005, basierend auf der
Internationalen Norm ISO 14344:2002, die im CEN/TC 121/SC 3 �Schweißzusätze� zur identischen
Übernahme eingereicht wurde.

Das zuständige deutsche Normungsgremium ist der Gemeinschaftsausschuss DIN/DVS AA 3/AG W 5
�Schweißzusätze� im Normenausschuss Schweißtechnik (NAS).

Die im Abschnitt 2 zitierte Internationale Norm ist mit gleichem Inhalt als DIN-EN-ISO-Norm veröffentlicht.

ANMERKUNG Vom ISO/TC 44/SC 3 �Schweißzusätze� ist zu ISO 14344:2002 eine Änderung in Arbeit, die die
Anwendung der ISO 9001 als nicht normativ für die Anwendung dieser Norm vorschreibt.
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Deutsche Fassung

Schweißen und verwandte Prozesse
Pulver- und gasgeschützte Schweißprozesse

Richtlinien zur Beschaffung von Schweißzusätzen
(ISO 14344:2002)

Welding and allied processes �
Flux and gas shielded electrical welding processes �

Procurement guidelines for consumables
(ISO 14344:2002)

Soudage et techniques connexes �
Procédés de soudage électrique sous protection gazeuse
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l'approvisionnement en produits consommables
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Diese Europäische Norm wurde vom CEN am 7. Februar 2005 angenommen.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschäftsordnung zu erfüllen, in der die Bedingungen festgelegt sind, unter denen
dieser Europäischen Norm ohne jede Änderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist. Auf dem letzten Stand befindliche Listen
dieser nationalen Normen mit ihren bibliographischen Angaben sind beim Management-Zentrum oder bei jedem CEN-Mitglied auf Anfrage
erhältlich.

Diese Europäische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Französisch). Eine Fassung in einer anderen Sprache,
die von einem CEN-Mitglied in eigener Verantwortung durch Übersetzung in seine Landessprache gemacht und dem Management-
Zentrum mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Dänemark, Deutschland, Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland,
Irland, Island, Italien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, den Niederlanden, Norwegen, Österreich, Polen, Portugal, Schweden, der
Schweiz, der Slowakei, Slowenien, Spanien, der Tschechischen Republik, Ungarn, dem Vereinigten Königreich und Zypern.
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