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Nationales Vorwort 

Dieses Dokument (EN ISO 14554-2:2013) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 44/SC 6 „Resistance 
welding and allied mechanical joining“ in Zusammenarbeit mit dem Technischen Komitee CEN/TC 121 
„Schweißen“ erarbeitet, dessen Sekretariat vom DIN (Deutschland) gehalten wird. 

Das zuständige deutsche Gremium ist der Arbeitsausschuss NA 092-00-12-02 AK „Punkt-, Buckel- und 
Rollennahtschweißen (DVS AG V 3.2)“ im Normenausschuss Schweißen und verwandte Verfahren (NAS) im 
DIN. 

Für die in diesem Dokument zitierten Internationalen Normen wird im Folgenden auf die entsprechenden 
Deutschen Normen hingewiesen: 

ISO 3834-1  siehe DIN EN ISO 3834-1 
ISO 9001  siehe DIN EN ISO 9001 
ISO 14731  siehe DIN EN ISO 14731 
ISO 14732  siehe DIN EN ISO 14732 
ISO 15614 (all parts) siehe DIN EN ISO 15614 (alle Teile) 

Die Normenreihe DIN EN ISO 14554 besteht aus den folgenden Teilen, mit dem gemeinsamen Haupttitel 
Schweißtechnische Qualitätsanforderungen — Widerstandsschweißen metallischer Werkstoffe: 

  Teil 1: Umfassende Qualitätsanforderungen 

  Teil 2: Elementar-Qualitätsanforderungen 

 

Änderungen 

Gegenüber DIN EN ISO 14554-2:2000-07 wurden folgende Änderungen vorgenommen: 

a) Aktualisierung der normativen Verweisungen. 

 

Frühere Ausgaben 

DIN EN ISO 14554-2: 2000-07 
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Nationaler Anhang NA 
(informativ) 

 
Literaturhinweise 

DIN EN ISO 3834-1, Qualitätsanforderungen für das Schmelzschweißen von metallischen Werkstoffen — 
Teil 1: Kriterien für die Auswahl der geeigneten Stufe der Qualitätsanforderungen 

DIN EN ISO 9001, Qualitätsmanagementsysteme — Anforderungen 

DIN EN ISO 14731, Schweißaufsicht — Aufgaben und Verantwortung 

DIN EN ISO 14732, Schweißpersonal — Prüfung von Bedienern zum vollmechanischen Schweißen und 
Einrichtern von Schweißeinrichtungen zum vollmechanischen und automatischen Schweißen von 
metallischen Werkstoffen 

DIN EN ISO 15614 (alle Teile), Anforderung und Qualifizierung von Schweißverfahren für metallische 
Werkstoffe — Schweißverfahrensprüfung 
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— Leerseite — 
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