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Nationales Vorwort 

Dieses Dokument (EN ISO 1461:2009) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 107 „Metallic and other 
inorganic coatings“ erarbeitet, dessen Sekretariat von KATS (Südkorea) gehalten wird, und von CEN/TC 262 
„Metallische und andere anorganische Überzüge“, dessen Sekretariat von BSI (Vereinigtes Königreich) 
gehalten wird, im Rahmen der Wiener Vereinbarung übernommen.  

Das zuständige deutsche Gremium ist der Arbeitsausschuss NA 062-01-75 AA „Schmelztauchüberzüge“ im 
Normenausschuss Materialprüfung (NMP). 

Für die in Abschnitt 2 und in den Literaturhinweisen zitierten Internationalen Normen wird im Folgenden auf 
die entsprechenden Deutschen Normen hingewiesen: 

ISO 1460 siehe DIN EN ISO 1460 
ISO 1463 siehe DIN EN ISO 1463 
ISO 2063 siehe DIN EN ISO 2063 
ISO 2064 siehe DIN EN ISO 2064 
ISO 2177 siehe DIN EN ISO 2177 
ISO 2178 siehe DIN EN ISO 2178 
ISO 2808 siehe DIN EN ISO 2808 
ISO 2859-1 siehe DIN ISO 2859-1 
ISO 2859-2 siehe DIN ISO 2859-2  
ISO 2859-3 siehe DIN ISO 2859-3 
ISO 3549 siehe DIN EN ISO 3549 
ISO 3882 siehe DIN EN ISO 3882 
ISO 6988 siehe DIN EN ISO 6988 
ISO 9001 siehe DIN EN ISO 9001 
ISO 12944-5 siehe DIN EN ISO 12944-5 
ISO 14713-1 siehe DIN EN ISO 14713-1 (in Vorbereitung) 
ISO 14713-2 siehe DIN EN ISO 14713-2 (in Vorbereitung) 
ISO 16276-2 siehe DIN EN ISO 16276-2 

Änderungen 

Gegenüber DIN EN ISO 1461:1999-03 wurden folgende Änderungen vorgenommen: 

Die Überarbeitung spiegelt die Erfahrungen mit der Anwendung der DIN EN ISO 1461:1999-03 wider und 
enthält Vereinfachungen hinsichtlich der Abläufe und der Darstellung. 

Wesentliche Änderungen wurden in den folgenden Punkten vorgenommen: 

a) weitere Abgrenzung des Anwendungsbereiches zu kontinuierlich feuerverzinkten Produkten; 

b) Hinzufügen einer Definition zum Poren- und Spaltaustritt an Schweißverbindungen; 

c) Aufnahme eines Querverweises auf die Norm für Sekundärzink; 

d) erklärende Hinweise zur Oberflächenqualität des Zinküberzuges; 

e) Vereinfachung der Anforderungen an die Probenahme und Prüfungen; 

f) Aufnahme von alternativen Ausbesserungsverfahren und Haftfestigkeitsprüfungen; 

g) Verschiebung einer Vielzahl von Informationen zum Einfluss des Grundwerkstoffes auf das feuerverzinkte 
Produkt in Norm ISO 14713-2. 
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Frühere Ausgaben 

DIN 20578: 1963-09 
DIN 50975: 1967-10 
DIN 50976: 1970-08, 1980-03, 1989-05 
DIN EN ISO 1461: 1999-03 
DIN EN ISO 1461 Beiblatt 1: 1999-03 

 

 

 

Nationaler Anhang NA 
(informativ) 

 
Regelwerke zum Stückverzinken 

Die Norm DIN EN ISO 1461 „Durch Feuerverzinken auf Stahl aufgebrachte Zinküberzüge (Stückverzinken) — 
Anforderungen und Prüfungen“ legt allgemeine Anforderungen und Prüfungen von Eigenschaften stück-
verzinkter Überzüge fest.  

Für den bauaufsichtlichen Bereich ist in diesem Zusammenhang zusätzlich die DASt-Richtlinie 022 „Feuer-
verzinken von tragenden Stahlbauteilen“ zu beachten. Diese Richtlinie legt über die in DIN EN ISO 1461 
hinausgehende Anforderungen an die Vorbehandlung, das Feuerverzinkungsverfahren sowie an Prüfung und 
Abnahme fest. 

Weitere wesentliche mit dem Feuerverzinken in Verbindung stehende Sachverhalte sind in DIN EN ISO 14713-1 
„Leitfäden und Empfehlungen zum Schutz von Eisen- und Stahlkonstruktionen vor Korrosion — Zinküber-
züge — Teil 1: Allgemeine Konstruktionsgrundsätze und Korrosionsbeständigkeit“ und in DIN EN ISO 14713-2 
„Leitfäden und Empfehlungen zum Schutz von Eisen- und Stahlkonstruktionen vor Korrosion — Zinküber-
züge — Teil 2: Stückverzinken“ aufgeführt. 

Neben diesen Regelwerken existieren spezielle Produktnormen. So behandelt DIN EN ISO 10684 „Verbin-
dungselemente — Feuerverzinkung“ stückverzinkte Verbindungselemente wie Schrauben und Muttern.  

DIN EN 10240 „Innere und/oder äußere Schutzüberzüge für Stahlrohre — Festlegungen für durch Schmelz-
tauchverzinken in automatisierten Anlagen hergestellte Überzüge“ regelt Eigenschaften und Anforderungen 
an Zinküberzüge auf stückverzinkten Rohren, die in automatisierten Anlagen gefertigt werden. 
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Nationaler Anhang NB 
(informativ) 

 
Zusätzliche Hinweise und Erläuterungen 

Zu den in DIN EN ISO 1461 genormten Festlegungen für das Feuerverzinken von Einzelteilen (Stückver-
zinken) werden vom Arbeitsausschuss NA 062-01-75 AA „Schmelztauchüberzüge“ im Normenausschuss 
Materialprüfung (NMP) folgende Empfehlungen und Erläuterungen für die Anwendung von DIN EN ISO 1461 
gegeben: 

Informationen zur Nachbehandlung von feuerverzinktem Stahl und Kennzeichnung mittels Kurzzeichen 

Zur Vereinfachung der Angaben, z. B. auf Technischen Zeichnungen und Stücklisten, empfiehlt es sich, zur 
Kennzeichnung der Feuerverzinkung Kurzzeichen und Zeichnungsangaben zu verwenden. 

Ein Überzug durch Feuerverzinken (t Zn) (t steht als Abkürzung für „thermisch“, Zn steht für das Verfahren 
des Feuerverzinkens) wird wie folgt bezeichnet: Überzug DIN EN ISO 1461 — t Zn o. Das Kurzzeichen t Zn o 
steht für das „Feuerverzinken ohne Anforderung“ in Bezug auf eine Nachbehandlung. Weitere Bezeichnungen 
sind Überzug DIN EN ISO 1461 — t Zn b sowie Überzug DIN EN ISO 1461 — t Zn k. Das Kurzzeichen t Zn b 
steht für das „Feuerverzinken und Beschichten“, das Kurzzeichen t Zn k für Feuerverzinken und „keine Nach-
behandlung vornehmen“. 

Werkstücke, die feuerverzinkt werden, sollten in Zeichnungen mit Angaben entsprechend Bild NB.1 versehen 
werden: 

 

Bild NB.1 — Beispiel eines Kurzzeichens für die Spezifikation der Feuerverzinkung 

Zinküberzüge werden üblicherweise nicht nachbehandelt. Werden keine gesonderten Vereinbarungen hierzu 
getroffen, bleibt es der Feuerverzinkerei überlassen, ob und gegebenenfalls welche Art der Nachbehandlung 
er wählt (Kurzzeichen t Zn o). 

Sollen feuerverzinkte Stahlteile nachträglich beschicht werden (Duplex-Systeme) ist der Verzinkungsbetrieb 
darauf hinzuweisen, dass er keine Maßnahmen ergreift, die das Haftvermögen und die Eigenschaften von 
Beschichtungen negativ beeinflussen. In diesen Fällen ist das Kurzzeichen t Zn k (keine Nachbehandlung) zu 
verwenden. 
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Nationaler Anhang NC 
(informativ) 

 
Literaturhinweise 

DIN EN 10240, Innere und/oder äußere Schutzüberzüge für Stahlrohre — Festlegungen für durch Schmelz-
tauchverzinken in automatisierten Anlagen hergestellte Überzüge 

DIN EN ISO 1460, Metallische Überzüge — Feuerverzinken auf Eisenwerkstoffen — Gravimetrisches Ver- 
fahren zur Bestimmung der flächenbezogenen Masse 

DIN EN ISO 1463, Metall- und Oxidschichten — Schichtdickenmessung — Mikroskopisches Verfahren 

DIN EN ISO 2063, Thermisches Spritzen — Metallische und andere anorganische Schichten — Zink, 
Aluminium und ihre Legierungen 

DIN EN ISO 2064, Metallische und andere anorganische Schichten — Definitionen und Festlegungen, die die 
Messung der Schichtdicke betreffen 

DIN EN ISO 2177, Metallische Überzüge — Schichtdickenmessung — Coulometrisches Verfahren durch 
anodisches Ablösen 

DIN EN ISO 2178, Nichtmagnetische Überzüge auf magnetischen Grundmetallen — Messen der Schicht-
dicke — Magnetverfahren 

DIN EN ISO 2808, Beschichtungsstoffe — Bestimmung der Schichtdicke 

DIN EN ISO 3549, Zinkstaub-Pigmente für Beschichtungsstoffe — Anforderungen und Prüfverfahren 

DIN EN ISO 3882, Metallische und andere anorganische Überzüge — Übersicht über Verfahren zur Schicht-
dickenmessung 

DIN EN ISO 6988, Metallische und andere anorganische Überzüge — Prüfung mit Schwefeldioxid unter allge-
meiner Feuchtigkeitskondensation 

DIN EN ISO 9001, Qualitätsmanagementsysteme — Anforderungen 

DIN EN ISO 12944-5, Beschichtungsstoffe — Korrosionsschutz von Stahlbauten durch Beschichtungs-
systeme — Teil 5: Beschichtungssysteme 

DIN EN ISO 14713-1, Leitfaden und Empfehlungen zum Schutz von Eisen- und Stahlkonstruktionen vor 
Korrosion — Zinküberzüge — Teil 1: Allgemeine Konstruktionsgrundsätze und Korrosionsbeständigkeit (in 
Vorbereitung) 

DIN EN ISO 14713-2, Leitfaden und Empfehlungen zum Schutz von Eisen- und Stahlkonstruktionen vor 
Korrosion — Zinküberzüge — Teil 2: Schmelztauchverzinken (in Vorbereitung) 

DIN EN ISO 16276-2, Korrosionsschutz von Stahlbauten durch Beschichtungssysteme — Beurteilung der 
Adhäsion/Kohäsion (Haftfestigkeit) einer Beschichtung und Kriterien für deren Annahme — Teil 2: Gitter-
schnitt- und Kreuzschnittprüfung 

DIN ISO 2859-1, Annahmestichprobenprüfung anhand der Anzahl fehlerhafter Einheiten oder Fehler (Attribut-
prüfung) — Teil 1: Nach der annehmbaren Qualitätsgrenzlage (AQL) geordnete Stichprobenpläne für die 
Prüfung einer Serie von Losen 

Full document details: DIN EN ISO 1461:2009-10

http://www.avadocuments.com/doc/din-en-iso-1461-2009-10
http://www.avadocuments.com/doc/din-en-iso-1461-2009-10


DIN EN ISO 1461:2009-10 

6 

DIN ISO 2859-2, Annahmestichprobenprüfung anhand der Anzahl fehlerhafter Einheiten oder Fehler (Attribut-
prüfung) — Nach der zurückzuweisenden Qualitätsgrenzlage (LQ) geordnete Stichprobenanweisungen für die 
Prüfung einzelner Lose anhand der Anzahl fehlerhafter Einheiten 

DIN ISO 2859-3, Annahmestichprobenprüfung anhand der Anzahl fehlerhafter Einheiten oder Fehler (Attribut-
prüfung) — Teil 3: Skip-Lot-Verfahren 

DAST-Richtlinie 022, Feuerverzinken von tragenden Stahlbauteilen, Deutscher Ausschuss für Stahlbau (DASt), 
Düsseldorf 2009 
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