DEUTSCHE NORM Maérz 1999

Thermisches Spritzen D I N
Prufung von thermischen Spritzern —
(ISO 14918 : 1998) Deutsche Fassung EN 1SO 14918:1998 |EN 1SO 14918

ICS 25.220.20

Thermal spraying — Approval testing of thermal sprayers
(1SO 14918 : 1998);
German version EN ISO 14918 : 1998

Projection thermique — Qualification des agents en projection
thermique (ISO 14918 : 1998);
Version allemande EN ISO 14918 : 1998

Die Europaische Norm EN ISO 14918 : 1998 hat den Status einer Deutschen Norm.

Nationales Vorwort

Diese Norm wurde vom CEN/TC 240 ,Thermisches Spritzen und thermisch gespritzte Schichten* erarbeitet und wird

mit identischem Inhalt als Europaische und Internationale Norm veréffentlicht. Das zustandige deutsche Gremium ist

der GemeinschaftsausschuBB AA 14/AG V 7 ,Thermisches Spritzen und thermisch gespritzte Schichten®.

Mit dieser Norm wird sichergestellt, daB die Handfertigkeitspriifung nach einheitlichen Bestimmungen und an verein-

heitlichten Prifsticken unter gleichen Bedingungen — unabhéangig vom Anwendungsbereich — durchgeflhrt wird. Die

bestandene Prifung nach dieser Norm beweist, daB der thermische Spritzer das notwendige MindestmaB an hand-

werklicher Fertigkeit fir seinen betrieblichen Einsatz nachgewiesen hat.

Diese Norm gibt damit die technischen Voraussetzungen fur die gegenseitige Anerkennung vergleichbarer Spritzerpri-

fungen durch die fiir die verschiedenen Anwendungsbereiche zustandigen Stellen.

In der vorliegenden EN ISO 14918 sind die Prifstellen und Prifer fir die Abnahme von Spritzerpriifungen nicht genannt.

Sie werden gegebenenfalls fir die verschiedenen Anwendungsbereiche in den jeweils maBgebenden Rechtsvorschrif-

ten, Anwendungsnormen, Richtlinien oder Liefervereinbarungen angegeben.

Die Prufung und die Auswertung der Prifergebnisse erfordern besondere Kenntnisse und Erfahrungen auf dem Gebiet

des Thermischen Spritzens. Deshalb sollten die Prifstellen und die Prifer entsprechend qualifiziert und fiir die Ver-

tragspartner akzeptierbar sein. Eine wichtige Voraussetzung ist der Zugriff auf ein akkreditiertes Priflabor.

Zur Zeit kommen als Prifstellen und Priifer in Betracht:

— SchweiBtechnische Lehr- und Versuchsanstalten

— Prifungs- und Zertifizierungsausschiisse des DVS Deutscher Verband fur SchweiBen und verwandte Verfahren e. V.

— Technische Uberwachungsvereine (TUV)

— Germanischer Lloyd (GL)

— Von den zustadndigen Bundes- und Landesbehdérden hierfir anerkannte Prifstellen, Materialprifungsdmter und
-anstalten (MPA).

In Rechtsvorschriften, Richtlinien und Anwendungsnormen kénnen Einschrankungen oder zusatzliche Regelungen

bezlglich der genannten Priifer und Prufstellen enthalten sein.

Fur die im Abschnitt 2 zitierten europdischen Norm-Entwdrfe und die Internationalen Normen wird im folgenden auf die

entsprechenden Deutschen Normen hingewiesen. Europdische Normen sind als DIN-EN-Normen mit gleicher Nummer

und identischem Inhalt Gbernommen worden.

ISO 6507-1 siehe DIN EN ISO 6507-1

ISO 6508 siehe DIN EN 10004-1

ISO 8501-1 enthalt in deren Anhang B eine Deutsche Fassung

Fortsetzung Seite 2
und 15 Seiten EN

NormenausschuB SchweiBtechnik (NAS) im DIN Deutsches Institut fir Normung e. V.
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Nationaler Anhang NA (informativ)

Literaturhinweise
DIN EN ISO 6507-1

Metallische Werkstoffe — Harteprufung nach Vickers — Teil 1: Prifverfahren (ISO 6507-1 : 1997);
Deutsche Fassung EN ISO 6507-1 : 1997

DIN EN 10004-1
Metallische Werkstoffe — Hartepriifung — Rockwell-Verfahren (Skalen A, B, C, D, E, F, G, H, K);
Deutsche Fassung prEN 10004-1 : 1991
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EUROPAISCHE NORM EN ISO 14918
EUROPEAN STANDARD
NORME EUROPEENNE Oktober 1998

ICS 25.220.20

Deskriptoren: Thermisches Spritzen, Befahigung, Personen, Prinzip, Prifungsbescheinigung, Gutenachweis, Prifung,
Abnahme, Bezeichnung

Deutsche Fassung

Thermisches Spritzen

Prufung von thermischen Spritzern
(ISO 14918 : 1998)

Thermal spraying — Approval testing of thermal sprayers Projection thermique — Qualification des agents en pro-
(ISO 14918 : 1998) jection thermique (ISO 14918 : 1998)

Diese Européaische Norm wurde vom CEN am 2. August 1998 angenommen.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschéftsordnung zu erfillen, in
der die Bedingungen festgelegt sind, unter denen dieser Européischen Norm ohne jede
Anderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist.

Auf dem letzten Stand befindliche Listen dieser nationalen Normen mit ihren bibliographi-
schen Angaben sind beim Zentralsekretariat oder bei jedem CEN-Mitglied auf Anfrage
erhaltlich.

Diese Europaische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Franzé-
sisch). Eine Fassung in einer anderen Sprache, die von einem CEN-Mitglied in eigener
Verantwortung durch Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und dem Zentralse-
kretariat mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Danemark, Deutsch-
land, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, ltalien, Luxemburg, Niederlande,
Norwegen, Osterreich, Portugal, Schweden, Schweiz, Spanien, der Tschechischen Repu-
blik und dem Vereinigten Kdnigreich.

CEN

EUROPAISCHES KOMITEE FUR NORMUNG

European Committee for Standardization
Comité Européen de Normalisation

Zentralsekretariat: rue de Stassart 36, B-1050 Briissel

© 1998 CEN — Alle Rechte der Verwertung, gleich in welcher Form und in welchem Verfahren,

sind weltweit den nationalen Mitgliedern von CEN vorbehalten. BaeumewTw D

Document Sharing Hub

Full document details: DIN EN ISO 14918:1999-03


http://www.avadocuments.com/doc/din-en-iso-14918-1999-03
http://www.avadocuments.com/doc/din-en-iso-14918-1999-03

Seite 2
EN ISO 14918 : 1998

Inhalt
Seite Seite

Vorwort ....... ... 2 6 Prifung............. .. 5

. 6.1 Fachkundliche Prafung......................... 5
Einleitung.............................. 2 6.2 Praktische Prifung. ...........ooooiiiiiiii. 5
1 Anwendungsbereich............................ 3 7 Wiederholungspriifungen ...................... 5
2 Normative Verweisungen........... ........... 3 71 Allgemeines. ........ovuiiiii i 5
3 Definitionen. ..., 3 7.2 Zusatzliche Prifungen ......................... 5
3.1 thermischer Spritzer ..................ccovvunt 3 8 Giltigkeitsdauer................................ 5
3.2 PriferoderPrifstelle ............ ............. 3 8.1 Erstzulassung...........coovviiiiiiinannannnns 5
3.3 spezifische Bewertungsbedingungen .... ..... 3 8.2 Verlangerung ..........cooiiiiiiiiiiiiiiaaan 5
3.4 Prafstlck ... oo 3 8.3 Anforderungen.................coiiiiiiiiii... 5
35 Probe........... 4 8.4 Prufungsplanung.............coooiiiiiiiiiiian. 5
3.6 Prafung..... ... 4 8.5 Thermische Spritzer mit abgelaufener oder
4 Wesentliche Anforderungen an die Priifung ... 4 ungdiltiger Zulassung........................... 5
4.1 Allgemeines ..., 4 9 Bescheinigung.................................. 6
4.2 BedienenderAnlagen ..................oal 4 9.1 Endgliltige Zulassung............ccoovvneinnnn.. 6
4.3 Maskierverfahren ................ ... . ... 4 9.2 Prifberichte ..o 6
4.4 Oberflachenvorbereitung....................... 4 10 Bezeich 6
4.5 Umgebungsbedingungen ...................... 4 €ZEICANUNG......ovhe e
4.6 Anwendungder Einrichtung.................... 4 Anhang A (normativ) Fachkunde.................. 6
5 Zulassungsbereich.................... ... ..., 4 Anhang B (normativ) Spezifische Bewertungs-
5.1 Allgemeines ........c.cooiiiiiiiiiiiiiia 4 bedingungen............ ...l 7
5.2 Thermische Spritzprozesse.................... 4 . . . . .
5.3 Qualifikationsbereich. .......................... 4 Anhang C(nformati) P r”fgngfbesc"e'”'gung e
5.4 Prafaufsicht. ... 4 en thermisehen Spritzer. ...
55 Proben........ooii 5 Anhang ZA (normativ) Normative Verweisungen
5.6 Prifmethoden ............ ...l 5 auf internationale Publikationen mit
5.7 Abnahmeanforderungen....................... 5 ihren entsprechenden europaischen
5.8 Spritzwerkstoff fur die Prifung ................. 5 Publikationen................. ... ... 15

Vorwort

Der Text der EN ISO 14918 : 1998 wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 240 ,Thermisches Spritzen und thermisch
gespritzte Schichten®, dessen Sekretariat vom DIN gehalten wird, in Zusammenarbeit mit dem Technischen Komitee ISO/
TC 107 ,Metallic and other inorganic coatings” erarbeitet.

Diese Europaische Norm muB den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Verdffentlichung eines identi-
schen Textes oder durch Anerkennung bis April 1999, und etwaige entgegenstehende nationale Normen missen bis
April 1999 zurlickgezogen werden.

Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschaftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden Lander gehal-
ten, diese Europaische Norm zu libernehmen:

Belgien, Danemark, Deutschland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Luxemburg, Niederlande,
Norwegen, Osterreich, Portugal, Schweden, Schweiz, Spanien, die Tschechische Republik und das Vereinigte Kénigreich.

Einleitung
Diese Norm deckt alle Bereiche der Prufung von thermischen Spritzern ab.

Die Qualitat der in das thermische Spritzen einbezogenen Arbeit hangt von der Handfertigkeit und den Fachkenntnissen
des thermischen Spritzers ab.

Die Fahigkeit des thermischen Spritzers, mindlichen und schriftichen Anweisungen zu folgen, und die Priifung seiner
Handfertigkeit sind daher wichtige Bedingungen, um die Qualitat von thermisch gespritzten Produkten sicherzustellen.

Mit dieser Norm ist beabsichtigt, die Grundlage flr die gegenseitige Anerkennung von Prufungen Uber das Kénnen der
thermischen Spritzer in den verschiedenen Anwendungsgebieten durch die zustandigen Stellen zu schaffen. Die Prifungen
sind in Ubereinstimmung mit dieser Norm durchzufiihren, es sei denn, daB gemaB der in Betracht kommenden Anwen-
dungsnorm schwierigere Priifungen verlangt werden.

Die Handfertigkeit des thermischen Spritzers und seine Fachkenntnisse bleiben nur dann erhalten, wenn er regelmaBig
Spritzarbeiten innerhalb des Zulassungsbereiches ausfuhrt.

Alle neuen Zulassungen missen vom Tag der Veréffentlichung dieser Norm mit ihr Gibereinstimmen.
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1 Anwendungsbereich

Diese Norm beinhaltet Durchflihrungsanweisungen fir die
Prafung von thermischen Spritzern. Definiert werden
wesentliche EinfluBgréBen, Zulassungsbereiche, Prufbe-
dingungen, Bewertungsbedingungen und die Bescheini-
gung der Leistung des thermischen Spritzers.

Fuir die Prifung wird der Nachweis gefordert, daB der ther-
mische Spritzer tUber eine angemessene praktische Erfah-
rung und Fachkenntnisse hinsichtlich der Spritzprozesse,
Werkstoffe und Sicherheitsanforderungen verfligt, fur die
er zugelassen werden soll. Hinweise hierzu sind in
Anhang A enthalten.

Diese Norm ist anzuwenden, wenn eine Prifung des ther-
mischen Spritzers durch geltende Normen, vom Auftrag-
geber, einer Uberwachungsstelle oder von anderen Insti-
tutionen gefordert wird.

Die in dieser Norm genannten Spritzverfahren umfassen
deren manuelle und mechanisierte Anwendung.

Aufgrund der Vielfalt und Spezialisierung von automati-
schen Systemen zum thermischen Spritzen, bei denen
der thermische Spritzer keinen direkten EinfluB auf den
SpritzprozeB hat, ist diese Norm fiir diese Bedingungen
nicht anwendbar.

Die Prufungsbescheinigung wird unter der alleinigen Ver-
antwortung des Prifers oder der Prifstelle ausgestellt.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden normativen Dokumente enthalten Festle-
gungen, die durch Verweisung in diesem Text Bestandteil
der vorliegenden Internationalen Norm sind. Zum Zeit-
punkt der Verdffentlichung dieser Internationalen Norm
waren die angegebenen Ausgaben glltig. Alle Normen
unterliegen der Uberarbeitung. Vertragspartner, deren Ver-
einbarungen auf dieser Internationalen Norm basieren,
werden gebeten, die Mdglichkeit zu prifen, ob die jeweils
neuesten Ausgaben der im folgenden genannten Normen
angewendet werden kdnnen. Die Mitglieder von IEC und
ISO flihren Verzeichnisse der gegenwartig gultigen Inter-
nationalen Normen.
EN 582
Prifung thermisch gespritzter Schichten — Bestim-
mung der Haftzugfestigkeit
EN 657
Thermisches Spritzen — Begriffe, Einteilung
EN 1274
Pulver zum thermischen Spritzen — Zusammen-
setzung — Technische Lieferbedingungen
EN 1395
Abnahmeprifungen fir Anlagen zum thermischen
Spritzen
EN 22063
Metallische und anorganische Beschichtungen —
Thermisches Spritzen — Zink, Aluminium und deren
Legierungen
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ISO 6507-1
Metallische Werkstoffe — Harteprifung nach Vickers
— Teil 1: Prifverfahren

ISO 6508
Metallische Werkstoffe — Harteprifung — Rockwell-
prifung (A, B, C, D, E, F, G, H und K)

ISO 8501-1
Vorbereitung von Stahloberflachen vor dem Auftragen
von Beschichtungsstoffen — Visuelle Beurteilung der
Oberflachenreinheit — Teil 1: Rostgrade und Oberfla-
chenvorbereitungsgrade von unbeschichteten Stahl-
oberflachen und Stahloberflachen nach ganzflachigem
Entfernen vorhandener Beschichtungen

3 Definitionen

Fir die Anwendung dieser Norm gelten die Definitionen
aus EN 657 und die folgenden:

31

thermischer Spritzer
eine Person, die mit einem manuellen oder mechanisier-
ten System thermisch spritzt.

3.1.1 manuelles thermisches Spritzen
Spritzpistole oder -brenner werden von Hand betétigt.

3.1.2 mechanisiertes thermisches Spritzen
Einige Ablaufe des Prozesses sind mechanisiert, und die
Spritzpistole wird nicht von Hand betatigt.

3.1.3 automatisches thermisches Spritzen

alle Ablaufe, die typisch fiir den thermischen SpritzprozeB
sind, laufen voll mechanisiert ab einschlieBlich aller Hand-
habungen wie Werkstlickzu- und -abflihrung, und sind in
ein programmiertes System integriert.

Die Begriffe des manuellen, mechanisierten und automati-
schen Spritzens sind in Tabelle 1 zusammengefaBt.

3.2

Priifer oder Priifstelle

eine unabhangige Person oder Organisation/Einrichtung,
die die Ubereinstimmung mit dieser Anwendungsnorm
bestatigt.

3.3

spezifische Bewertungsbedingungen

ein Dokument mit detaillierten Kriterien, nach denen ein
thermischer Spritzer zu prifen ist, um fir eine bestimmte
Spritztechnik oder ein bestimmtes Anwendungsgebiet
zugelassen zu werden.

34
Priifstiick

im Sinne dieser Norm, das Werkstlick, an dem das thermi-
sche Spritzen fur die Prifung durchgefihrt wird.

Tabelle 1: Begriffe des thermischen Spritzens

Benennung Pistolenbewegung

Bauteilbewegung Bauteilwechsel

manuell

manuell

manuell/mechanisiert

manuell/mechanisiert

mechanisiert

mechanisiert

mechanisiert

manuell

automatisch

mechanisiert

mechanisiert

mechanisiert
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3.5

Probe

im Sinne dieser Norm, ein aus dem Prifstick herausge-
schnittenes Teil, an dem die vorgeschriebene analytische
Prifung vorzunehmen ist.

3.6

Prifung

im Sinne dieser Norm, eine Folge von Tétigkeiten, die das
Herstellen eines thermisch gespritzten Prifstlickes, die
anschlieBenden zerstérungsfreien und/oder zerstérenden
Prifungen sowie die Prifergebnisse einschlieBt.

4 Wesentliche Anforderungen
an die Prifung

4.1 Allgemeines

Anhand der in diesem Abschnitt vorgeschriebenen Kriteri-
en sind die Fahigkeiten des thermischen Spritzers auf den
jeweiligen Gebieten zu ermitteln.

Die Zulassungspriufung des thermischen Spritzers ist an
Prifsticken durchzuflhren, sie ist unabhangig von der Art
der Bauteile.

Es gibt fur alle thermischen Spritzprozesse und Arbeits-
gange ein Grundfachwissen und ein spezifisches auf den
ProzeB3 bezogenes Wissen, in dem der thermische Sprit-
zer gepruft werden soll; siehe Anhang A.

4.2 Bedienen der Anlagen

Der thermische Spritzer ist auf seine Geratekenntnis hin
zu prufen. Weitere Details sind aus A.4.3 zu entnehmen.

4.3 Maskierverfahren

Der thermische Spritzer ist auf seine Kenntnisse hinsicht-
lich geeigneter Maskiervorgénge sowohl zur Oberflachen-
vorbereitung als auch zum Spritzen zu prifen.

4.4 Oberflachenvorbereitung

Der thermische Spritzer hat die Oberflachen der fiir die
Qualifizierung verwendeten thermisch gespritzten Prif-
stiicke zu begutachten. Er sollte auch fur den Erhalt einer
ordentlichen Oberflachenbeschaffenheit wahrend der
Prifung sorgen.

4.5 Umgebungsbedingungen

Der thermische Spritzer hat die Umgebungsbedingungen
wie Temperatur, Luftfeuchtigkeit, Taupunkt als geeignet flr
das thermische Spritzen seines Priifstlicks abzunehmen.

4.6 Anwendung der Einrichtung

Prifergebnisse, die flr die thermische Spritzerqualifikati-
on herangezogen werden, sind an Proben zu ermitteln, die
mit praxistiblicher Fertigungseinrichtung gespritzt sind,
bzw. mit nach Ansicht des zertifizierenden Prifers/der
zertifizierenden Prifstelle gleichartigen Geraten/Anlagen,
die die Qualitat der genannten Einrichtung représentieren.

5 Zulassungsbereich

5.1 Allgemeines

Thermische Spritzer sollen in einem bestimmten Spritz-
prozeB und einer bestimmten Anwendungsmethode fur
das thermische Spritzen qualifiziert werden. Die Qualifika-
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tion hat nur flr dieses bestimmte Beschichtungsverfahren
und diese bestimmte Anwendungsmethode Giiltigkeit. Die
Prozesse des thermischen Spritzens und Anwendungen,
fur die diese Norm gilt, sind in 5.2 aufgefuhrt.

5.2 Thermische Spritzprozesse
5.2.1 Einteilung der Spritzprozesse in Gruppen

Diese Norm erfaBt die folgenden thermischen Spritzpro-
zesse nach EN 657:

— Flammspritzen;

— Lichtbogenspritzen;

— Plasmaspritzen;

— Hochgeschwindigkeits-Flammspritzen;
— Pulverspritzen;

— Draht-, Stabspritzen.

5.2.2 Auftragungsmethode
— manuell;
— mechanisiert.

5.2.3 Spritzwerkstoff
Die Spritzwerkstoffe, die im Anhang B aufgeflihrt sind,
sind die speziellen Spritzwerkstoffe, die in der Prifung zu
verwenden sind. Die folgenden Werkstoffe sind nur zur
Information gegeben, um zu zeigen, welcher Werkstoff fir
die einzelnen Verfahren geeignet ist.
Geeignete Werkstoffe flr die verschiedenen Verfahren:
— Flammspritzen (Pulver-/Draht-, Stabspritzen)/Lichtbo-
genspritzen:
— Metalle und Legierungen (fur Maschinenbau)
— Zink und Aluminium und deren Legierungen (als
Korrosionsschutz)
— Flammspritzen (Pulver-/Draht-, Stabspritzen):
— SelbstflieBende Legierungen
— Plasmaspritzen:
— Metalle und Legierungen
— Metallmatrix-Karbide/Karbide
— Keramiken
— Hochgeschwindigkeits-Flammspritzen:
— Metalle und Legierungen
— Metallmatrix-Karbide

5.3 AQualifikationsbereich

Die Anforderungen fiir die Erstzulassung sind fur jede der
in 5.2 genannten Einteilungen unterschiedlich. Die Qualifi-
kation in einer Gruppe (ProzeB und Anwendungsmethode)
bedeutet nicht, daB Fahigkeiten und Erfahrung im Einsatz
dieser speziellen thermischen Spritztechnik auch in
irgendeiner anderen Gruppe vorhanden sind.

Der Qualifizierungsgrad des thermischen Spritzers ist
durch die Angabe des Beschichtungsverfahrens und der
Anwendungsmethode festzulegen. So steht z. B.
LPlasmaspritzen — manuell* fir den manuellen Betrieb
einer Plasmaspritzanlage. Auch Informationen Uber die in
der Qualifikationspriifung verwendete Spritzwerkstoffart
sollten auf Verlangen von Fragestellern, die sich auf diese
Norm berufen, gegeben werden.

5.4 Prifaufsicht

Das thermische Spritzen wie auch die Prifung der Pruf-
stlicke sind vom Zertifizierungsgremium zu bezeugen.
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