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Nationales Vorwort

Dieses Dokument (EN ISO 15607:2019) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 44 ,Welding and allied
processes” in Zusammenarbeit mit dem Technischen Komitee CEN/TC 121 ,Schweiflen und verwandte
Verfahren“ erarbeitet, dessen Sekretariat von DIN (Deutschland) gehalten wird.

Das zustdandige deutsche Gremium ist der Arbeitsausschuss NA 092-00-04 AA ,Qualitatssicherung beim
Schweifden (DVS AG Q 2)“ im DIN-Normenausschuss Schweifden und verwandte Verfahren (NAS).

Fiir die in diesem Dokument zitierten internationalen Dokumente wird im Folgenden auf die
entsprechenden deutschen Dokumente hingewiesen:

ISO 6520 (alle Teile) siehe DIN EN ISO 6520 (alle Teile)
IS0 9606 (alle Teile) siehe DIN EN ISO 9606 (alle Teile)
[SO 11970 siehe DINENISO 11970

[SO 14555 siehe DIN EN ISO 14555

[SO 14732 siehe DIN EN ISO 14732

ISO 156009 (alle Teile) siehe DIN EN ISO 156009 (alle Teile)
[SO 15610 siehe DIN ENISO 15610

[SO 15611 siehe DIN ENISO 15611

[SO 15612 siehe DIN EN ISO 15612

[SO 15613 siehe DIN EN ISO 15613

ISO 15614 (alle Teile) siehe DIN EN ISO 15614 (alle Teile)
ISO 15620 siehe DIN ENISO 15620

SO 25239-4 siehe DIN EN ISO 25239-4

ISO/TR 15608 siehe DIN CEN ISO/TR 15608
ISO/TR 20174 siehe DIN-Fachbericht CEN ISO/TR 20174

ISO/TR 25901 (alle Teile)  siehe DIN-Fachbericht ISO/TR 25901

Anderungen

Gegeniiber DIN EN ISO 15607:2004-03 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) Aktualisierung der normativen Verweisungen und der Literaturhinweise;

b) Abschnitt 3 (Begriffe) gekiirzt und Abschnitt 4 (Abkiirzungen) gestrichen;

c) das Laserhybridschweifden in die Norm aufgenommen;

d) das Flussdiagramm fiir die Entwicklung und Qualifizierung einer WPS (Anhang C) iiberarbeitet.
Friihere Ausgaben

DIN EN 288-1: 1992-04, 1997-09
DIN EN ISO 15607: 2004-03
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Nationaler Anhang NA
(informativ)

Literaturhinweise

DIN EN ISO 6520 (alle Teile), Schweifien und verwandte Prozesse — Einteilung von geometrischen
UnregelmdfSigkeiten an metallischen Werkstoffen

DIN EN ISO 9606 (alle Teile), Priifung von SchweifSern — SchmelzschweifSen

DIN EN ISO 11970, Anforderungen und Anerkennung von Schweifsverfahren fiir das ProduktionsschweifSen von
Stahlguss

DIN EN ISO 14555, Schweifsen — Lichtbogenbolzenschweifsen von metallischen Werkstoffen

DIN EN ISO 14732, SchweifSpersonal — Priifung von Bedienern und Einrichtern zum mechanischen und
automatischen Schweifsen von metallischen Werkstoffen

DIN CEN ISO/TR 15608, Schweifsen — Richtlinien fiir eine Gruppeneinteilung von metallischen Werkstoffen

DIN EN ISO 15609 (alle Teile), Anforderung und Qualifizierung von Schweifdverfahren fiir metallische
Werkstoffe — Schweifsanweisung

DIN EN ISO 15610, Anforderung und Qualifizierung von Schweifsverfahren fiir metallische Werkstoffe —
Qualifizierung aufgrund des Einsatzes von gepriiften Schweifszusdtzen

DIN EN ISO 15611, Anforderung und Qualifizierung von Schweifsverfahren fiir metallische Werkstoffe —
Qualifizierung aufgrund von vorliegender schweifstechnischer Erfahrung

DIN EN ISO 15612, Anforderung und Qualifizierung von Schweifsverfahren fiir metallische Werkstoffe —
Qualifizierung durch Einsatz eines Standardschweifsverfahrens

DIN EN ISO 15613, Anforderung und Qualifizierung von Schweifsverfahren fiir metallische Werkstoffe —
Qualifizierung aufgrund einer vorgezogenen Arbeitspriifung

DIN EN ISO 15614 (alle Teile), Anforderung und Qualifizierung von Schweifsverfahren fiir metallische
Werkstoffe — Schweif3verfahrenspriifung

DIN EN ISO 15620, Schweifsen — Reibschweifsen von metallischen Werkstoffen

DIN EN ISO 25239-4, RiihrreibschweifSen — Aluminium — Teil 4: Anforderung und Qualifizierung von
Schweifdverfahren

DIN-Fachbericht CEN ISO/TR 20174, Schweifsen — Werkstoffgruppeneinteilung — Japanische Werkstoffe

DIN-Fachbericht ISO/TR 25901, Schweifsen und verwandte Verfahren — Terminologie
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EUROPAISCHE NORM EN ISO 15607
EUROPEAN STANDARD
NORME EUROPEENNE Oktober 2019

ICS 25.160.10 Ersetzt EN ISO 15607:2003

Deutsche Fassung

Anforderung und Qualifizierung von Schweifdverfahren fiir
metallische Werkstoffe —
Allgemeine Regeln (ISO 15607:2019)

Specification and qualification of welding procedures Descriptif et qualification d'un mode opératoire de
for metallic materials — soudage pour les matériaux métalliques —
General rules (ISO 15607:2019) Regles générales (ISO 15607:2019)

Diese Europdische Norm wurde vom CEN am 4. Oktober 2019 angenommen.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschéftsordnung zu erfiillen, in der die Bedingungen festgelegt sind, unter
denen dieser Europaischen Norm ohne jede Anderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist. Auf dem letzten Stand
befindliche Listen dieser nationalen Normen mit ihren bibliographischen Angaben sind beim CEN-CENELEC-Management-
Zentrum oder bei jedem CEN-Mitglied auf Anfrage erhaltlich.

Diese Europdische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Franzdsisch). Eine Fassung in einer anderen
Sprache, die von einem CEN-Mitglied in eigener Verantwortung durch Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und dem
Management-Zentrum mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Bulgarien, Danemark, Deutschland, Estland, Finnland,
Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Kroatien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, den Niederlanden, Norwegen,
Osterreich, Polen, Portugal, der Republik Nordmazedonien, Ruménien, Schweden, der Schweiz, Serbien, der Slowakei, Slowenien,
Spanien, der Tschechischen Republik, der Tiirkei, Ungarn, dem Vereinigten Konigreich und Zypern.

. — |

EUROPAISCHES KOMITEE FUR NORMUNG
EUROPEAN COMMITTEE FOR STANDARDIZATION
COMITE EUROPEEN DE NORMALISATION

CEN-CENELEC Management-Zentrum: Rue de la Science 23, B-1040 Briissel
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