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DIN EN ISO 15609-4:2009-10

Nationales Vorwort

Dieses Dokument (EN ISO 15609-4:2009) wurde vom CEN/TC 121/SC 1 ,Anforderungen und Qualifizierung
von Schweillverfahren fur metallische Werkstoffe* in Zusammenarbeit mit ISO/TC 44/SC 10 "Unification of
requirements in the field of metal welding" erarbeitet.

Das zustandige deutsche Normungsgremium ist der Gemeinschaftsausschuss NA 092-00-21 AA
.Laserstrahlschweilten und -schneiden (DVS AG V 9.2)“ im Normenausschuss Schweildtechnik (NAS).

ISO 15609 besteht unter der Hauptuberschrift Specification and qualification of welding procedures for
metallic materials — Welding procedure specification aus den folgenden Teilen:

— Part 1: Arc welding

— Part 2: Gas welding

— Part 3: Electron beam welding

— Part 4: Laser beam welding

— Part 5: Resistance welding

— Part 6: Laser arc hybrid welding (in Vorbereitung)

Anfragen Uber eine offizielle Auslegung von Inhalten dieses Teiles von ISO 15609 sollten Uber die nationalen
Normungsorganisationen an das Sekretariat von ISO/TC 44/SC10 gerichtet werden; eine vollstdndige Auf-
listung kann unter www.iso.org eingesehen werden.

Die im Abschnitt 2 genannten Internationalen Normen sind mit gleichem Inhalt als DIN-EN-ISO-Normen
verdffentlicht. ISO/TR 25901:2007 ist als DIN-Fachbericht ISO/TR 25901:2008-11 verdffentlicht.

Anderungen

Gegenliber DIN EN I1SO 15609-4:2004-10 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) Textder EN ISO 15609-4:2009 vollstandig tibernommen;

b) Inhalt aktualisiert (Konzept beibehalten);

c) Laserauftragschweil’en zusatzlich aufgenommen.

Frithere Ausgaben

DIN EN ISO 9956-11: 1996-11
DIN EN ISO 15609-4: 2004-10
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EUROPAISCHE NORM EN ISO 156094
EUROPEAN STANDARD
NORME EUROPEENNE Mai 2009

ICS 25.160.10 Ersatz fir EN ISO 15609-4:2004

Deutsche Fassung

Anforderung und Qualifizierung von Schweildverfahren fr
metallische Werkstoffe —
Schweildanweisung —

Teil 4: Laserstrahlschweil3en
(ISO 15609-4:2009)

Specification and qualification of welding procedures for Descriptif et qualification d'un mode opératoire de soudage
metallic materials — pour les matériaux métalliques —
Welding procedure specification — Descriptif d'un mode opératoire de soudage —
Part 4: Laser beam welding Partie 4: Soudage par faisceau laser
(1ISO 15609-4:2009) (ISO 15609-4:2009)

Diese Europaische Norm wurde vom CEN am 14. Mai 2009 angenommen.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschéftsordnung zu erfiillen, in der die Bedingungen festgelegt sind, unter denen
dieser Europaischen Norm ohne jede Anderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist. Auf dem letzten Stand befindliche Listen
dieser nationalen Normen mit ihren bibliographischen Angaben sind beim Management-Zentrum des CEN oder bei jedem CEN-Mitglied auf
Anfrage erhaltlich.

Diese Europaische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Franzdsisch). Eine Fassung in einer anderen Sprache,
die von einem CEN-Mitglied in eigener Verantwortung durch Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und dem Management-Zentrum
mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Bulgarien, Danemark, Deutschland, Estland, Finnland, Frankreich,
Griechenland, Irland, Island, ltalien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, den Niederlanden, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal,
Rumaéanien, Schweden, der Schweiz, der Slowakei, Slowenien, Spanien, der Tschechischen Republik, Ungarn, dem Vereinigten Konigreich
und Zypern.
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EUROPAISCHES KOMITEE FUR NORMUNG
EUROPEAN COMMITTEE FOR STANDARDIZATION
COMITE EUROPEEN DE NORMALISATION

Management-Zentrum: Avenue Marnix 17, B-1000 Briissel

© 2009 CEN  Alle Rechte der Verwertung, gleich in welcher Form und in welchem Ref. Nr. EN ISO 15609-4:2009 D
Verfahren, sind weltweit den nationalen Mitgliedern von CEN vorbehalten.
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DIN EN ISO 15609-4:2009-10
EN ISO 15609-4:2009 (D)
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DIN EN ISO 15609-4:2009-10
EN ISO 15609-4:2009 (D)

Vorwort

Dieses Dokument (EN ISO 15609-4:2009) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 44 ,Welding and allied
processes” in Zusammenarbeit mit dem Technischen Komitee CEN/TC 121 ,Schweilen” erarbeitet, dessen
Sekretariat vom DIN gehalten wird.

Diese Europaische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veroffentlichung
eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis November 2009, und etwaige entgegenstehende
nationale Normen missen bis November 2009 zuriickgezogen werden.

Es wird auf die Méglichkeit hingewiesen, dass einige Texte dieses Dokuments Patentrechte bertihren kénnen.
CEN [und/oder CENELEC] sind nicht dafir verantwortlich, einige oder alle diesbezlglichen Patentrechte zu
identifizieren.

Dieses Dokument ersetzt EN ISO 15609-4:2004.

Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschaftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden
Lander gehalten, diese Europdische Norm zu uUbernehmen: Belgien, Bulgarien, Danemark, Deutschland,
Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta,
Niederlande, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal, Ruménien, Schweden, Schweiz, Slowakei, Slowenien,
Spanien, Tschechische Republik, Ungarn, Vereinigtes Konigreich und Zypern.

Anerkennungsnotiz

Der Text von ISO 15609-4:2009 wurde vom CEN als EN ISO 15609-4:2009 ohne irgendeine Abanderung
genehmigt.
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DIN EN ISO 15609-4:2009-10
EN ISO 15609-4:2009 (D)

1 Anwendungsbereich

Diese Internationale Norm legt die Anforderungen fir den Inhalt von Schweillanweisungen fir das
Laserstrahlschweifen einschlieRlich Auftragschweiflden fest. Andere Plattierungsverfahren (z. B. thermisches
Spritzen) sind in dieser Norm nicht enthalten.

Diese Norm ist Teil einer Normenreihe. 1SO 15607:2003, Anhang A, gibt Einzelheiten dieser Normenreihe
wieder.

In dieser Norm sind die veranderlichen Groflken aufgefiihrt, die die Qualitat und Eigenschaften der Schweil3-
verbindung beeinflussen. Die in dieser Norm aufgeflihrten Male beeinflussen die metallurgische und mecha-
nische Qualitat, die Geometrie des Formstlickes und anderer wichtiger Leistungen.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden zitierten Dokumente sind flr die Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschlieRlich aller Anderungen).

ISO 4063, Welding and allied processes — Nomenclature of processes and reference numbers

ISO 6947, Welds — Working positions — Definitions of angles of slope and rotation

ISO 14175, Welding consumables — Gases and gas mixtures for fusion welding and allied processes

ISO 15607:2003, Specification and qualification of welding procedures for metallic materials — General rules

ISO/TR 25901:2007, Welding and related processes — Vocabulary

3 Begriffe

Fir die Anwendung dieses Dokuments gelten die Begriffe nach ISO 15607:2003, ISO/TR 25901:2007 und die
folgenden Begriffe.

3.1
Slope up
gesteuertes Ansteigen der Strahlleistung am Beginn einer Schweiflung

[ISO/TR 25901:2007, Definition 2.337]

3.2
Slope down
gesteuerter Abfall der Strahlleistung am Ende einer Schweilung

ANMERKUNG 1 Angelehnt an ISO/TR 25901:2007, Definition 2.336.

ANMERKUNG 2  Slope-down-Bereich ist der Teil des Werkstiickes, in dem der Einfluss des Slope-down (fallende
Leistungsrampe) wirksam ist. Abhangig von der gewahlten Schweilart kann er aus ein oder zwei der folgenden Zonen
bestehen:

a) Beivollstandiger Einschweiltiefe, kann er bestehen aus
— einem Bereich mit noch vollstandiger Einschweiltiefe, und

— einem Bereich mit teilweiser oder abnehmender Einschweilitiefe.

b) Bei teilweiser Einschweiltiefe, kann er bestehen aus
— einem Bereich mit kontinuierlich abnehmender Einschweil3tiefe.
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