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Nationales Vorwort 

Dieses Dokument (EN ISO 15609-5:2011) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 44/SC 6 �Resistance 
welding and allied mechanical joining� (Sekretariat: DIN) in Zusammenarbeit mit CEN/TC 121 �Schweißen� 
erarbeitet, dessen Sekretariat vom DIN gehalten wird. 

Das zuständige deutsche Gremium ist der DIN/DVS-Gemeinschaftsarbeitskreis NA 092-00-12-02 AK Punkt-, 
Buckel- und Rollennahtschweißen (DVS AG V 3.2)� im Normenausschuss Schweißen und verwandte 
Verfahren (NAS). 

Die Normenreihe DIN EN ISO 15609, Anforderung und Qualifizierung von Schweißverfahren für metallische 
Werkstoffe � Schweißanweisung besteht aus folgenden Teilen: 

 Teil 1: Lichtbogenschweißen 

 Teil 2: Gasschweißen 

 Teil 3: Elektronenstrahlschweißen 

 Teil 4: Laserstrahlschweißen 

 Teil 5: Widerstandsschweißen 

 Teil 6: Laserstrahl-Lichtbogen-Hybridschweißen (in Vorbereitung) 

Anfragen zur offiziellen Auslegung irgendeines Teiles dieser Internationalen Norm sollten über das DIN an 
das Sekretariat von ISO/TC 44/SC 6 gerichtet werden. 

Für die in diesem Dokument zitierten Internationalen Normen wird im Folgenden auf die entsprechenden 
Deutschen Normen hingewiesen: 

ISO 669 siehe DIN ISO 669 

ISO 4063 siehe DIN EN ISO 4063 

ISO 5183 (alle Teile) siehe DIN EN ISO 5183 (alle Teile) 

ISO 5184 siehe DIN ISO 5184 

ISO 5821 siehe DIN EN ISO 5821 

ISO 5827 siehe DIN ISO 5827 

ISO 8205-1 siehe DIN EN ISO 8205-1 

ISO 8205-2 siehe DIN EN ISO 8205-2 

ISO 8430 (alle Teile) siehe DIN EN 28430 (alle Teile) 

ISO 14327 siehe DIN EN ISO 14327 

ISO 15607:2003 siehe DIN EN ISO 15607:2004-03 

ISO 15614-12 siehe DIN EN ISO 15614-12 

ISO 15614-13 siehe DIN EN ISO 15614-13 

ISO 17677-1 siehe DIN EN ISO 17677-1 
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Änderungen 

Gegenüber DIN EN ISO 15609-5:2004-10 wurden folgende Änderungen vorgenommen: 

a) der Text EN ISO 15609-5:2011 wurde vollständig übernommen; 

b) die Norm wurde redaktionell überarbeitet; 

c) im Anhang D wurden auch Beispiele für Parameter für das Pressstumpf- und Abbrennstumpfschweißen 
aufgenommen, 

d) Anhang ZA gestrichen. 

Frühere Ausgaben 

DIN EN ISO 15609-5: 2004-10 
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Nationaler Anhang NA 
(informativ) 

 
Literaturhinweise 

DIN ISO 669, Widerstandsschweißen � Widerstandsschweißeinrichtungen � Mechanische und elektrische 
Anforderungen 

DIN EN ISO 4063, Schweißen und verwandte Prozesse � Liste der Prozesse und Ordnungsnummern 

DIN EN ISO 5183-1, Widerstandspunktschweißeinrichtungen � Elektrodenschäfte mit Außenkegel 1:10 � 
Teil 1: Kegelige Befestigung 

DIN EN ISO 5183-2, Widerstandspunktschweißen � Elektrodenschäfte mit Außenkegel 1:10 �Teil 2: 
Zylindrische Befestigung für gerade Beanspruchung 

DIN ISO 5184, Gerade Punktschweißelektroden 

DIN EN ISO 5821, Widerstandsschweißen � Punktschweiß-Elektrodenkappen 

DIN ISO 5827, Punktschweiße � Keilelektroden und Klemmstücke für Unterkupfer 

DIN EN ISO 8205-1, Wassergekühlte Sekundäranschlusskabel für das Widerstandsschweißen � Teil 1: 
Abmessungen und Anforderungen für Zweileiter-Anschlusskabel 

DIN EN ISO 8205-2, Wassergekühlte Sekundäranschlusskabel für das Widerstandsschweißen � Teil 2: 
Abmessungen und Anforderungen für Einleiter-Anschlusskabel 

DIN EN 28430-1, Widerstandspunktschweißen � Elektrodenhalter � Teil 1: Kegelige Befestigung 1:10 

DIN EN 28430-2, Widerstandspunktschweißen � Elektrodenhalter � Teil 2: Morsekegelbefestigung 

DIN EN 28430-3, Widerstandspunktschweißen � Elektrodenhalter � Teil 3: Zylindrische Befestigung für 
gerade Beanspruchung 

DIN EN ISO 14327, Widerstandsschweißen � Verfahren für das Bestimmen des Schweißbereichsdiagramms 
für das Widerstandspunkt-, Buckel- und Rollennahtschweißen 

DIN EN ISO 15607:2004-03, Anforderung und Qualifizierung von Schweißverfahren für metallische 
Werkstoffe � Allgemeine Regeln (ISO 15607:2003); Deutsche Fassung EN ISO 15607:2003 

DIN EN ISO 15614-12, Anforderung und Qualifizierung von Schweißverfahren für metallische Werkstoffe � 
Schweißverfahrensprüfung � Teil 12: Widerstandspunkt-, Rollennaht- und Buckelschweißen 

DIN EN ISO 15614-13, Anforderung und Qualifizierung von Schweißverfahren für metallische Werkstoffe � 
Schweißverfahrensprüfung � Teil 13: Pressstumpf- und Abbrennstumpfschweißen 

DIN EN ISO 17677-1, Widerstandsschweißen � Begriffe � Teil 1: Punkt-, Buckel- und Rollennahtschweißen 
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Königreich und Zypern. 
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