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Nationales Vorwort

Dieses Dokument (EN ISO 15609-6:2013) wurde vom ISO/TC 44/SC 10 ,Unification of requirements in the
field of metal welding® in Zusammenarbeit mit dem CEN/TC 121 ,Schweil3en®, deren Sekretariate vom DIN
(Deutschland) gehalten werden, erarbeitet.

Das zustandige deutsche Normungsgremium ist der DIN/DVS-Gemeinschaftsausschuss NA 092-00-21 AA
.Laserstrahlschweilten und verwandte Verfahren (DVS AG V 9.2)".

Die Normen-Reihe DIN EN ISO 15609, Anforderung und Qualifizierung von SchweilBverfahren fiir metallische
Werkstoffe — Schweillanweisung, besteht aus folgenden Teilen:

— Teil 1: Lichtbogenschweil3en

— Teil 2: Gasschweil3en

— Teil 3: Elektronenstrahlschweil3en

— Teil 4: Laserstrahlschweil3en

— Teil 5: Widerstandsschweil3en

— Teil 6: Laserstrahl-Lichtbogen-Hybridschweil3en

Fir die in diesem Dokument zitierten Internationalen Normen wird im Folgenden auf die entsprechenden
Deutschen Normen hingewiesen:

ISO 4063 siehe DIN EN ISO 4063

ISO 6947 siehe DIN EN ISO 6947

ISO 11145 siehe DIN EN ISO 11145

ISO 15607:2003 siehe DIN EN ISO 15607:2004-03
ISO/TR 25901 siehe DIN-Fachbericht ISO/TR 25901

Nationaler Anhang NA
(informativ)

Literaturhinweise

DIN EN ISO 4063, SchweilBen und verwandte Prozesse — Liste der Prozesse und Ordnungsnummern
DIN EN ISO 6947, Schweil3en und verwandte Prozesse — Schweil3positionen
DIN EN ISO 11145, Optik und Photonik — Laser und Laseranlagen — Begriffe und Formelzeichen

DIN EN ISO 15607:2004-03, Anforderung und Qualifizierung von Schweillverfahren fiir ~metallische
Werkstoffe — Allgemeine Regeln

DIN-Fachbericht ISO/TR 25901, Schweil3en und verwandte Verfahren — Terminologie
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EUROPAISCHE NORM EN ISO 15609-6
EUROPEAN STANDARD
NORME EUROPEENNE Mérz 2013

ICS 25.160.10

Deutsche Fassung

Anforderung und Qualifizierung von Schweildverfahren fr
metallische Werkstoffe - Schweilldanweisung - Teil 6:
Laserstrahl-Lichtbogen-Hybridschweilten (ISO 15609-6:2013)

Specification and qualification of welding procedures for Descriptif et qualification d'un mode opératoire de soudage
metallic materials - Welding procedure specification - Part pour les matériaux métalliques - Descriptif d'un mode
6: Laser-arc hybrid welding (ISO 15609-6:2013) opératoire de soudage - Partie 6: Soudage hybride laser-

arc (ISO 15609-6:2013)

Diese Europaische Norm wurde vom CEN am 5. Februar 2013 angenommen.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschéftsordnung zu erfiillen, in der die Bedingungen festgelegt sind, unter denen
dieser Europaischen Norm ohne jede Anderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist. Auf dem letzten Stand befindliche Listen
dieser nationalen Normen mit ihren bibliographischen Angaben sind beim Management-Zentrum des CEN-CENELEC oder bei jedem CEN-
Mitglied auf Anfrage erhaltlich.

Diese Europaische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Franzésisch). Eine Fassung in einer anderen Sprache,
die von einem CEN-Mitglied in eigener Verantwortung durch Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und dem Management-
Zentrum mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Bulgarien, Danemark, Deutschland, der ehemaligen jugoslawischen
Republik Mazedonien, Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Kroatien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta,
den Niederlanden, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal, Ruménien, Schweden, der Schweiz, der Slowakei, Slowenien, Spanien, der
Tschechischen Republik, der Turkei, Ungarn, dem Vereinigten Konigreich und Zypern.
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EUROPAISCHES KOMITEE FUR NORMUNG
EUROPEAN COMMITTEE FOR STANDARDIZATION
COMITE EUROPEEN DE NORMALISATION

Management-Zentrum: Avenue Marnix 17, B-1000 Briissel

© 2013 CEN  Alle Rechte der Verwertung, gleich in welcher Form und in welchem Ref. Nr. EN ISO 15609-6:2013 D
Verfahren, sind weltweit den nationalen Mitgliedern von CEN vorbehalten.
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EN ISO 15609-6:2013 (D)

Vorwort

Dieses Dokument (EN ISO 15609-6:2013) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 44 ,Welding and allied
processes” in Zusammenarbeit mit dem Technischen Komitee CEN/TC 121 ,Schweilen® erarbeitet, dessen
Sekretariat vom DIN gehalten wird.

Diese Europaische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veréffentlichung
eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis September 2013, und etwaige entgegenstehende nati-
onale Normen mussen bis September 2013 zurlickgezogen werden.

Es wird auf die Mdglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte beriihren
kénnen. CEN [und/oder CENELEC] sind nicht daflir verantwortlich, einige oder alle diesbezliglichen Patent-
rechte zu identifizieren.

Entsprechend der CEN-CENELEC-Geschaftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden
Lander gehalten, diese Europaische Norm zu Ubernehmen: Belgien, Bulgarien, Danemark, Deutschland, die
ehemalige jugoslawische Republik Mazedonien, Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island,
Italien, Kroatien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, Niederlande, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal,
Rumanien, Schweden, Schweiz, Slowakei, Slowenien, Spanien, Tschechische Republik, Turkei, Ungarn, Ver-
einigtes Konigreich und Zypern.

Anerkennungsnotiz

Der Text von ISO 15609-6:2013 wurde vom CEN als EN ISO 15609-6:2013 ohne irgendeine Abanderung ge-
nehmigt.
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