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DIN EN I1SO 15614-12:2014-10

Nationales Vorwort

Dieses Dokument (EN ISO 15614-12:2014) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 44 ,Welding and allied
processes” (Sekretariat AFNOR, Frankreich) in Zusammenarbeit mit dem Technische Komitee CEN/TC 121
~Schweilten und verwandte Verfahren® erarbeitet, dessen Sekretariat vom DIN (Deutschland) gehalten wird.

Das zustdndige deutsche Gremium ist der Arbeitskreis NA 092-00-12-02 AK ,Punkt-, Buckel- und
Rollennahtschweiflen (DVS AG V 3.2) im DIN-Normenausschuss ,Schweilen und verwandte Verfahren®
(NAS).

Die in diesem Dokument zitierten Internationalen Normen sind als DIN-ISO- bzw. DIN-EN-ISO-Normen mit
gleicher Zahlnummer verdffentlicht (siehe Nationaler Anhang NA (informativ)- Literaturhinweise).

Die Normen-Reihe DIN EN ISO 15614, Anforderung und Qualifizierung von SchweilRverfahren fiir metallische
Werkstoffe — SchweilBverfahrenspriifung, besteht aus folgenden Teilen:

— Teil 1: Lichtbogen- und Gasschweilen von Stédhlen und LichtbogenschweiBen von Nickel und
Nickellegierungen

— Teil 2: Lichtbogenschweif3en von Aluminium und seinen Legierungen

— Teil 3: SchmelzschweilRen von unlegierten und niedriglegierten Gusseisen
— Teil 4: Fertigungsschweil3en von Aluminiumguss

— Teil 5: Lichtbogenschweil3en von Titan, Zirkonium und ihren Legierungen
— Teil 6: Lichtbogen- und GasschweilBen von Kupfer und seinen Legierungen
— Teil 7: Auftragschweil3en

— Teil 8: Einschweil3en von Rohren in Rohrbdden

— Teil 10: Trockenschweilen unter Uberdruck

— Teil 11: Elektronen- und Laserstrahlschweil3en

— Teil 12: Widerstandspunkt-, Rollennaht- und Buckelschweil3en

— Teil 13: Pressstumpf- und Abbrennstumpfschweil3en

— Teil 14: Laserstrahl-Lichtbogen-Hybridschweil3en von Stéhlen, Nickel und dessen Legierungen

Anderungen

Gegeniiber DIN EN I1SO 15614-12:2004-10 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) Anhang ZA geldscht;

b) Aktualisierung der Normativen Verweisungen;

c) Norm redaktionell Gberarbeitet.

Friilhere Ausgaben

DIN EN ISO 15614-12: 2004-10
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Nationaler Anhang NA
(informativ)

Literaturhinweise

DIN ISO 669, Widerstandsschweillen — Widerstandsschweil3einrichtungen — Mechanische und elektrische
Anforderungen

DIN EN ISO 4063, Schweillen und verwandte Prozesse — Liste der Prozesse und Ordnungsnummern

DIN EN ISO 10447, Widerstandsschweilen — Schél-, Mei3el- und Keilpriifung von Widerstandspunkt- und
BuckelschweilRverbindungen

DIN EN ISO 14270, Probenmalle und Verfahren fiir die mechanisierte Schélpriifung an Widerstandspunkt-,
Rollennaht- und BuckelschweiBungen mit gepréagten Buckeln

DIN EN ISO 14271, Widerstandsschweillen — Vickers-Hértepriifung (Kleinkraft- und Mikrohértebereich) von
Widerstandspunkt-, Buckel- und RollennahtschweiSverbindungen

DIN EN ISO 14272, Probenmalle und Verfahren fiir die Kopfzugpriifung an Widerstandspunkt- und
BuckelschweilBungen mit geprégten Buckeln

DIN EN ISO 14273, Probenmal3e und Verfahren fiir die Scherzugpriifung an Widerstandspunkt-, Rollennaht-
und Buckelschweil3ungen mit geprégten Buckeln

DIN EN ISO 14732, Schweillpersonal — Priifung von Bedienern und Einrichtern zum mechanischen und
automatischen Schweil3en von metallischen Werkstoffen

DIN EN ISO 15607, Anforderung und Qualifizierung von Schweilverfahren fiir metallische Werkstoffe —
Allgemeine Regeln (ISO 15607:2003)

DIN EN ISO 15609-5, Anforderung und Qualifizierung von SchweilBverfahren fiir metallische Werkstoffe —
Schweillanweisung — Teil 5: Widerstandsschweillen

DIN EN ISO 17653, Widerstandsschweillen — Zerstérende Priifung von SchweilSverbindungen an
metallischen Werkstoffen — Torsionsversuch an WiderstandspunktschweilBverbindungen

DIN EN ISO 17677-1, Widerstandsschweillen — Begriffe — Teil 1: Punkt-, Buckel- und Rollennahtschweil3en
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EUROPAISCHE NORM EN ISO 15614-12
EUROPEAN STANDARD
NORME EUROPEENNE Juli 2014

ICS 25.160.10 Ersatz fir EN ISO 15614-12:2004

Deutsche Fassung

Anforderung und Qualifizierung von Schweil3verfahren fur
metallische Werkstoffe - Schweildverfahrensprufung - Teil 12:
Widerstandspunkt-, Rollennaht- und Buckelschweiflen (1ISO
15614-12:2014)

Specification and qualification of welding procedures for Descriptif et qualification d'un mode opératoire de soudage
metallic materials - Welding procedure test - Part 12: Spot, pour les matériaux métalliques - Epreuve de qualification
seam and projection welding (ISO 15614-12:2014) d'un mode opératoire de soudage - Partie 12: Soudage par

points, a la molette et par bossages (ISO 15614-12:2014)

Diese Europaische Norm wurde vom CEN am 14. Juni 2014 angenommen.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschéftsordnung zu erfiillen, in der die Bedingungen festgelegt sind, unter denen
dieser Européischen Norm ohne jede Anderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist. Auf dem letzten Stand befindliche Listen
dieser nationalen Normen mit ihren bibliographischen Angaben sind beim Management-Zentrum des CEN-CENELEC oder bei jedem CEN-
Mitglied auf Anfrage erhaltlich.

Diese Européische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Franzésisch). Eine Fassung in einer anderen Sprache,
die von einem CEN-Mitglied in eigener Verantwortung durch Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und dem Management-Zentrum
mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Bulgarien, Danemark, Deutschland, der ehemaligen jugoslawischen
Republik Mazedonien, Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Kroatien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta,
den Niederlanden, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal, Ruménien, Schweden, der Schweiz, der Slowakei, Slowenien, Spanien, der
Tschechischen Republik, der Turkei, Ungarn, dem Vereinigten Kénigreich und Zypern.
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