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DIN EN ISO  15614-13:2024-03  

Nationales  Vorwort  

Dieses Dokument  (EN ISO15614-13:2023) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC44 �Welding  and  allied  

processes� in Zusammenarbeit mit  dem Technischen Komitee CEN/TC121 �Schweißen  und verwandte Ver-
fahren� erarbeitet,  dessen Sekretariat von DIN (Deutschland) gehalten wird. 

Das zustandige deutsche Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss NA092-00-12AA �Widerstands- 

schweißen (DVSAGV3)� im DIN-Normenausschuss Schweißen und  verwandte Verfahren (NAS). 

Fur die in diesem Dokument  zitierten Dokumente wird im Folgenden auf  die entsprechenden deutschen Doku-
mente hingewiesen: 

ISO 669  siehe DINEN ISO669 

ISO 4063:2023 siehe DINEN ISO4063:2023-07 

ISO 4136  siehe DINEN ISO4136 

ISO 5173  siehe DINEN ISO5173 

ISO 6520-2 siehe DINEN ISO6520-2 

ISO 6892-1 siehe DINEN ISO6892-1 

ISO 9015-1 siehe DINEN ISO9015-1 

ISO 9015-2 siehe DINEN ISO9015-2 

ISO 11666 siehe DINEN ISO11666 

ISO 14271 siehe DINEN ISO14271 

ISO 14732 siehe DINEN ISO14732 

ISO 15607:2019 siehe DINEN ISO15607:2020-02 

ISO 15609-5 siehe DINEN ISO15609-5 

ISO 15611 siehe DINEN ISO15611 

ISO 15613 siehe DINEN ISO15613 

ISO 15614-1 siehe DINEN ISO15614-1 

ISO 15620:2019 siehe DINEN ISO15620:2019-09 

ISO 17637 siehe DINEN ISO17637 

ISO 17638 siehe DINEN ISO17638 

ISO 17639 siehe DINEN ISO17639 

ISO 17640 siehe DINEN ISO17640 

ISO 17643 siehe DINEN ISO17643 

ISO 20482 siehe DINEN ISO20482 

ISO 23277 siehe DINEN ISO23277 

ISO 23278 siehe DINEN ISO23278 

ISO 23279 siehe DINEN ISO23279 

ISO/TR15608 siehe DINCEN ISO/TR15608 

Aktuelle  Informationen zu diesem Dokument  konnen  uber die Internetseiten von DIN (www.din.de)  durch eine 

Suche nach  der Dokumentennummer aufgerufen werden. 

Änderungen 

Gegenuber DINEN ISO15614-13:2022-07 wurden folgende Anderungen vorgenommen: 

a)  Anpassung  an  den Anwendungsbereich von ISO 15614-1; 

b)  Abschnitt 2,  Abschnitt 3,  Abschnitt 7  und  Abschnitt 8  uberarbeitet; 
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c) AnhangA  und  AnhangB  zu einem neuen  AnhangA  zusammengefasst; 

d) Tabelle 1  geandert; 

e) Abschnitt 9  wurde an  ISO 15614-1 angepasst.  

Frühere  Ausgaben 

DINEN ISO15614-13: 2005-09, 2012-10, 2022-07 
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Nationaler  Anhang NA  

(informativ) 

Literaturhinweise  

DINCEN ISO/TR15608, Schweißen�  Richtlinien  für  eine  Gruppeneinteilung  von metallischen Werkstoffen  

DINEN ISO669, Widerstandsschweißen�  Widerstandsschweißeinrichtungen�  Mechanische und  elektrische 

Anforderungen  

DINEN ISO4063:2023-07, Schweißen,  Hartlöten, Weichlöten  und  Schneiden�  Liste der  Prozesse und  

Ordnungsnummern  (ISO 4063:2023);  Deutsche  Fassung EN ISO 4063:2023  

DINEN ISO4136, Zerstörende  Prüfung  von Schweißverbindungen  an metallischen Werkstoffen�  

Querzugversuch  

DINEN ISO5173, Zerstörende  Prüfungen  von  Schweißnähten  an metallischen Werkstoffen�  Biegeprüfungen  

DINEN ISO6520-2, Schweißen  und  verwandte Prozesse�  Einteilung  von geometrischen  Unregelmäßigkeiten  

an  metallischen Werkstoffen�  Teil 2:  Pressschweißungen  

DINEN ISO6892-1, Metallische Werkstoffe�  Zugversuch�  Teil 1:  Prüfverfahren  bei  Raumtemperatur  

DINEN ISO9015-1, Zerstörende Prüfung  von Schweißverbindungen  an metallischen Werkstoffen�  

Härteprüfung�  Teil 1:  Härteprüfung  für  Lichtbogenschweißverbindungen  

DINEN ISO9015-2, Zerstörende Prüfung  von Schweißverbindungen  an metallischen Werkstoffen�  

Härteprüfung�  Teil 2:  Mikrohärteprüfung  an  Schweißverbindungen  

DINEN ISO11666, Zerstörungsfreie  Prüfung  von Schweißverbindungen�  Ultraschallprüfung�  

Zulässigkeitsgrenzen  

DINEN ISO14271, Widerstandsschweißen�  Vickers-Härteprüfung  (Kleinkraft- und  Mikrohärtebereich)  von 

Widerstandspunkt-,  Buckel-  und  Rollennahtschweißverbindungen  

DINEN ISO14732, Schweißpersonal�  Prüfung  von  Bedienern  und  Einrichtern  zum mechanischen und  

automatischen Schweißen  von metallischen Werkstoffen  

DINEN ISO15607:2020-02, Anforderung  und  Qualifizierung  von Schweißverfahren  für  metallische 

Werkstoffe�  Allgemeine Regeln (ISO 15607:2019),  Deutsche  Fassung EN ISO 15607:2019  

DINEN ISO15609-5, Anforderung  und  Qualifizierung  von  Schweißverfahren  für  metallische Werkstoffe�  

Schweißanweisung�  Teil 5:  Widerstandsschweißen  

DINEN ISO15611, Anforderung  und  Qualifizierung  von Schweißverfahren  für  metallische Werkstoffe�  

Qualifizierung  aufgrund  von vorliegender  schweißtechnischer  Erfahrung  

DINEN ISO15613, Anforderung  und  Qualifizierung  von Schweißverfahren  für  metallische Werkstoffe�  

Qualifizierung  aufgrund  einer  vorgezogenen Arbeitsprüfung  

DINEN ISO15614-1, Anforderung  und  Qualifizierung  von  Schweißverfahren  für  metallische Werkstoffe�  

Schweißverfahrensprüfung�  Teil 1:  Lichtbogen-  und  Gasschweißen von  Stählen  und  Lichtbogenschweißen  von 

Nickel und  Nickellegierungen  
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DINEN ISO15620:2019-09, Schweißen�  Reibschweißen  von metallischen Werkstoffen  (ISO 15620:2019);  

Deutsche  Fassung EN ISO 15620:2019  

DINEN ISO17637, Zerstörungsfreie  Prüfung  von Schweißverbindungen�  Sichtprüfung  von 

Schmelzschweißverbindungen  

DINEN ISO17638, Zerstörungsfreie  Prüfung  von Schweißverbindungen�  Magnetpulverprüfung  

DINEN ISO17639, Zerstörende  Prüfung  von  Schweißverbindungen  an metallischen Werkstoffen�  

Makroskopische und  mikroskopische Untersuchungen  von Schweißnähten  

DINEN ISO17640, Zerstörungsfreie  Prüfung  von Schweißverbindungen�  Ultraschallprüfung�  Techniken,  

Prüfklassen  und  Bewertung  

DINEN ISO17643, Zerstörungsfreie  Prüfung  von Schweißverbindungen�  Wirbelstromprüfung  von 

Schweißverbindungen  durch Vektorauswertung  

DINEN ISO20482, Metallische Werkstoffe�  Bleche und  Bänder�  Tiefungsversuch  nach Erichsen  

DINEN ISO23277, Zerstörungsfreie  Prüfung  von Schweißverbindungen�  Eindringprüfung  von 

Schweißverbindungen�  Zulässigkeitsgrenzen  

DINEN ISO23278, Zerstörungsfreie  Prüfung  von Schweißverbindungen�  Magnetpulverprüfung  von 

Schweißverbindungen�  Zulässigkeitsgrenzen  

DINEN ISO23279, Zerstörungsfreie  Prüfung  von Schweißverbindungen�  Ultraschallprüfung�  

Charakterisierung  von Inhomogenitäten  in  Schweißnähten  
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�  Leerseite � 
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Diese Europ ische Norm wurde vom C am 7. Jul 2023 angenommen.

Die CEN gliede sind gehalten, die CEN/CENELEC-Gesch ftsordnu zu erf llen, in de die Bedingungen festgelegt sind, unte

denen dieser Europ ische Norm ohne jede nderu de Status eine nationale Norm zu gebe ist. Auf dem letzte Stand

befindliche Liste dieser nationale Normen mit ihre bibliographische Angabe sind beim CEN-CENELEC nagement-

Zentrum ode bei jedem CE itglied auf Anfrage erh ltlich.

Diese Europ ische Norm besteht in dre offizielle Fassunge (Deutsch, Englisch, Fra sisch). Eine Fassu in einer andere

Sprache, die von einem CEN tglied in eigene Verantwortu durch bersetzu in seine Landessprache gemacht und dem

nagement-Zentrummitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offizielle Fassungen.

C itgliede sind die nationale Normungsinstitute vo Belgien, Bulgarien, D nemark, Deutschland, Estland, Finnland,

Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Kroatien, Lettland, Litauen, Lu emburg, lta, den Niederlanden, Norwegen,

terreich, olen, ortugal, der Republik Nordmazedonien, Rum nien, Schweden, der Schweiz, Serbien, de Slowakei, Slowenien,

Spanien, der Tschechische Republik, de T rkei, ngarn, dem Vereinigte K und Zypern.
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