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Nationales Vorwort

Die Europaische Norm EN ISO 15614-6:2006 wurde vom CEN/TC 121/SC 1 ,Anforderung und Qualifizierung
von Schweillverfahren fir metallische Werkstoffe®, dessen Sekretariat von AFNOR (Frankreich) gehalten wird,
in Zusammenarbeit mit ISO/TC 44/SC 10 ,Vereinheitlichung von Schweil3vorschriften erarbeitet. Das
zustandige deutsche Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss NA 092-00-01 AA ,Verfahrensprifun-

gen“ im Normenausschuss Schweiltechnik (NAS).

Fur die im Abschnitt 2 zitierten Europaischen Normen bestehen mit der gleichen Norm-Nummer identische
Deutsche Normen. Fir die im Abschnitt 2 zitierten Internationalen Normen wird im Folgenden auf die

entsprechenden Deutschen Normen hingewiesen:

ISO 3452 siehe DIN EN 571-1

ISO 4063 siehe DIN EN ISO 4063
ISO 4136 siehe DIN EN 895

ISO 5173 siehe DIN EN 910

ISO 6520-1 siehe DIN EN ISO 6520-1
ISO 6947 siehe DIN EN ISO 6947
ISO 9017 siehe DIN EN 1320

ISO 9606-3 siehe DIN EN ISO 9606-3
ISO 10042 siehe DIN EN ISO 10042
ISO 14175 siehe DIN EN 439

ISO 14732 siehe DIN EN 1418

ISO 15607 siehe DIN EN ISO 15607
ISO/TR 15608 siehe DIN V 1738

ISO 15609-1 siehe DIN EN ISO 15609-1
ISO 15609-2 siehe DIN EN ISO 15609-2
ISO 15613 siehe DIN EN ISO 15613
ISO 17636 siehe DIN EN 1435

ISO 17637 siehe DIN EN 970

ISO 17639 siehe DIN EN 1321

ISO 17659 siehe DIN EN ISO 17659

DIN EN ISO 15614 besteht aus den folgenden Teilen, die unter dem Haupttitel ,Anforderung und Qualifi-
zierung von Schweillverfahren fur metallische Werkstoffe — SchweilRverfahrensprufung® erschienen sind:

— Teil 1: Lichtbogen- und GasschweilRen von Stdhlen und Lichtbogenschweil3en von Nickel und Nickelle-
gierungen;

— Teil 2: Lichtbogenschweil3en von Aluminium und seinen Legierungen;

— Teil 3: Schmelzschweillen und Pressschweillen von unlegierten und niedrig legierten Gusseisen;
— Teil 4: Fertigungsschweil3en von Aluminiumguss;

— Teil 5: Lichtbogenschweil3en von Titan, Zirkonium und ihren Legierungen;

— Teil 6: Lichtbogen- und GasschweilRen von Kupfer und seinen Legierungen;

— Teil 7: Auftragschweil3en;

— Teil 8: Einschweil3en von Rohren in Rohrbéden;

— Teil 10: TrockenschweiBen unter Uberdruck

— Teil 11: Elektronen- und Laserstrahlschweil3en;

— Teil 12: Widerstandspunkt-, Rollennaht- und Buckelschweil3en;

— Teil 13: Pressstumpf- und Abbrennstumpfschweil3en.
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Anderungen
Gegenuber DIN EN ISO 15614-6:2006-08 wurden folgende Berichtigungen vorgenommen:

a) in9.3.2.2 wurde der Fehler in Tabelle 4 in der 3. Zeile, 2. Spalte ,3 ¢ bis 2 t* durch ,3 bis 2 t* berichtigt.

Friihere Ausgaben

DIN EN ISO 15614-6: 2006-08

Nationaler Anhang NA
(informativ)

Literaturhinweise

DIN V 1738, Schweillen — Richtlinien fiir eine Gruppeneinteilung von metallischen Werkstoffen
DIN EN 439, Schweilzusétze — Schutzgase zum Lichtbogenschweil3en und Schneiden
DIN EN 571-1, Zerstérungsfreie Priifung - Eindringprifung — Teil 1: Allgemeine Grundlagen

DIN EN 895, Zerstérende Priifung von SchweiBverbindungen an metallischen Werkstoffen — Querzug-
versuch

DIN EN 910, Zerstérende Priifung von SchweilRndhten an metallischen Werkstoffen — Biegepriifungen
DIN EN 970, Zerstérungsfreie Priifung von SchmelzschweilBnéhten — Sichtpriifung
DIN EN 1320, Zerstérende Priifung von Schweil3verbindungen an metallischen Werkstoffen — Bruchpriifung

DIN EN 1321, Zerstérende Priifung von Schweillverbindungen an metallischen Werkstoffen — Makroskopi-
sche und mikroskopische Untersuchungen von SchweilRndhten

DIN EN 1418, SchweilBpersonal — Priifung von Bedienern von Schweilleinrichtungen zum Schmelz-
schweilen und von Einrichtern fiir das Widerstandsschweil3en fiir vollmechanisches und automatisches
SchweilBen von metallischen Werkstoffen

DIN EN 1435, Zerstérungsfreie Priifung von Schweil3verbindungen — Durchstrahlungsprifung von Schmelz-
schweilBverbindungen

DIN EN ISO 4063, Schweil3en und verwandte Prozesse — Liste der Prozesse und Ordnungsnummern

DIN EN ISO 6520-1, Schweillen und verwandte Prozesse — Einteilung von geometrischen UnregelméRig-
keiten an Metallen — Teil 1: Schmelzschweil3en

DIN EN ISO 6947, Schweil3ndhte — Arbeitspositionen — Definitionen der Winkel von Neigung und Drehung
DIN EN ISO 9606-3, Priifung von Schweillern — Schmelzschweillen — Teil 3: Kupfer und Kupferlegierungen

DIN EN ISO 10042, Schweil3en — LichtbogenschweilRverbindungen an Aluminium und seinen Legierungen —
Bewertungsgruppen von Unregelméafligkeiten
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DIN EN ISO 15607, Anforderung und Qualifizierung von SchweilBverfahren flir metallische Werkstoffe —
Allgemeine Regeln

DIN EN ISO 15609-1, Anforderung und Qualifizierung von SchweilBverfahren fiir metallische Werkstoffe —
SchweilBanweisung — Teil 1: Lichtbogenschweil3en

DIN EN ISO 15609-2, Anforderung und Qualifizierung von Schweil3verfahren fiir metallische Werkstoffe —
Schweilanweisung — Teil 2: Gasschweil3en

DIN EN ISO 15613, Anforderung und Qualifizierung von Schweil3verfahren fiir metallische Werkstoffe —
Qualifizierung aufgrund einer vorgezogenen Arbeitspriifung

DIN EN ISO 17659, Schweillen — Mehrsprachige Benennungen fiir SchweilBverbindungen mit bildlichen
Darstellungen
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EUROPAISCHE NORM EN ISO 15614-6
EUROPEAN STANDARD
NORME EUROPEENNE April 2006

ICS 25.160.10

Deutsche Fassung

Anforderung und Qualifizierung von Schweildverfahren fur
metallische Werkstoffe — SchweilRverfahrensprifung — Teil 6:
Lichtbogen- und Gasschweilden von Kupfer und seinen
Legierungen (ISO 15614-6:2006)

Specification and qualification of welding procedures for Descriptif et qualification d'un mode opératoire de soudage
metallic materials — Welding procedure test — Part 6: Arc pour les matériaux métalliques — Epreuve de qualification
and gas welding of copper and its alloys d'un mode opératoire de soudage — Partie 6: Soudage a
(ISO 15614-6:2006) I'arc et aux gaz du cuivre et de ses alliages

(ISO 15614-6:2006)

Diese Europaische Norm wurde vom CEN am 16. Marz 2006 angenommen.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschaftsordnung zu erfillen, in der die Bedingungen festgelegt sind, unter denen
dieser Europaischen Norm ohne jede Anderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist. Auf dem letzten Stand befindliche Listen
dieser nationalen Normen mit ihren bibliographischen Angaben sind beim Management-Zentrum oder bei jedem CEN-Mitglied auf Anfrage
erhéltlich.

Diese Europaische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Franzésisch). Eine Fassung in einer anderen Sprache,
die von einem CEN-Mitglied in eigener Verantwortung durch Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und dem Management-Zentrum
mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Danemark, Deutschlan_d, Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland,
Irland, Island, ltalien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, den Niederlanden, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal, Rumanien,
Schweden, der Schweiz, der Slowakei, Slowenien, Spanien, der Tschechischen Republik, Ungarn, dem Vereinigten Kdnigreich und Zypern.

. — |

EUROPAISCHES KOMITEE FUR NORMUNG
EUROPEAN COMMITTEE FOR STANDARDIZATION
COMITE EUROPEEN DE NORMALISATION

Management-Zentrum: rue de Stassart, 36 B-1050 Briissel

© 2006 CEN  Alle Rechte der Verwertung, gleich in welcher Form und in welchem Ref. Nr. EN ISO 15614-6:2006 D
Verfahren, sind weltweit den nationalen Mitgliedern von CEN vorbehalten.
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Vorwort

Dieses Dokument (EN ISO 15614-6:2006) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 121 ,SchweilRen®,
dessen Sekretariat vom DIN gehalten wird, in Zusammenarbeit mit dem Technischen Komitee ISO/TC 44
»Welding and allied processes“ erarbeitet.

Diese Europaische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veroffentlichung
eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis Oktober 2006, und etwaige entgegenstehende
nationale Normen mussen bis Oktober 2006 zuriickgezogen werden.

Dieses Dokument wurde unter einem Mandat erarbeitet, das die Europaische Kommission und die
Europaische Freihandelszone dem CEN erteilt haben, und unterstitzt grundlegende Anforderungen der EG-
Richtlinien.

Zum Zusammenhang mit EG-Richtlinien siehe informativen Anhang ZA, der Bestandteil dieses Dokumentes
ist.

Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschaftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden
Lander gehalten, diese Europadische Norm zu Ubernehmen: Belgien, Danemark, Deutschland, Estland,
Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, Niederlande,
Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal, Rumanien, Schweden, Schweiz, Slowakei, Slowenien, Spanien,
Tschechische Republik, Ungarn, Vereinigtes Kénigreich und Zypern.
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Einleitung

ISO 15614 ist Teil einer Normenreihe. Einzelheiten dieser Normenreihe sind in 1ISO 15607:2003, Anhang A,
angegeben.

Anfragen fur offizielle Auslegungen von Festlegungen zu dieser Norm konnen an das Sekretariat des
ISO/TC 44/SC 10 Uber ihre nationalen Normungsorganisationen gerichtet werden. Eine vollstandige

Auflistung kann unter www.iso.org gefunden werden.
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1 Anwendungsbereich

Dieser Teil von ISO 15614 legt fest, wie eine SchweiRanweisung durch Schweillverfahrensprifungen
qualifiziert wird. Er wird angewendet beim Lichtbogenschweilen und Gasschweilen von Kupfer- und
Kupferlegierungen in allen Produktformen.

Dieser Teil von ISO 15614 definiert die Bedingungen fir die Durchfiihrung der Schweildverfahrensprifungen
und den Geltungsbereich fir Schweillverfahren fur alle praktischen schweil3technischen Tatigkeiten innerhalb
des Bereiches der EinflussgréRen nach Abschnitt 9.

Dieser Teil von I1SO 15614 ist fUr alle neuen Schweillverfahren anwendbar. Er setzt jedoch bereits
bestehende Schweillverfahrensprufungen, die nach friheren nationalen Normen oder Regeln durchgefihrt
wurden, nicht aufler Kraft. Wenn zusatzliche Prifungen verlangt werden, um die Qualifizierungen technisch
anzupassen, sind nur diese zusatzlichen Prifungen an einem Prifstick durchzufiihren, das mit den
Bestimmungen dieses Teils von ISO 15614 Ubereinstimmen sollte.

Zusatzliche Prufungen dirfen durch die Anwendungsnormen gefordert werden.

Die Grundsatze dieses Teils von ISO 15614 dirfen bei anderen Schmelzschweillprozessen angewendet
werden.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden zitierten Dokumente sind fur die Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschlieRlich aller Anderungen).

ISO 3452, Non-destructive testing — Penetrant inspection — Part 1: General principles

ISO 4063:1998, Welding and allied processes — Nomenclature of processes and reference numbers

ISO 4136, Destructive tests of welds in metallic materials — Traverse tensile test

ISO 5173, Destructive tests on welds in metallic materials — Bend tests

ISO 6520-1, Welding and allied processes — Classification of geometric imperfections in metallic materials —
Part 1: Fusion welding

ISO 6947, Welds — Working positions — Definitions of angles of slope and rotation

ISO 9017, Destructive tests on welds in metallic materials — Fracture test

ISO 9606-3, Approval testing of welders — Fusion welding — Part 3: Copper and copper alloys

ISO 10042:2005, Welding — Arc-welded joints in aluminium and its alloys — Quality levels for imperfections
ISO 14175, Welding consumables — Shielding gases for arc welding and cutting

ISO 14732, Welding personnel — Approval testing of welding operators for fusion welding and of resistance
weld setters for fully mechanized and automatic welding of metallic materials

ISO 15607:2003, Specification and qualification of welding procedures for metallic materials — General rules
ISO/TR 15608, Welding — Guidelines for a metallic materials grouping system

ISO 15609-1, Specification and qualification of welding procedures for metallic materials — Welding
procedure specification — Part 1: Arc welding
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