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Nationales Vorwort

Dieses Dokument (EN ISO 15614-8:2016) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 44 ,Welding and allied
processes”, Unterkomitee SC 10 ,Quality management in the field of welding” in Zusammenarbeit mit dem
Technischen Komitee CEN/TC 121 ,Schweiflen und verwandte Verfahren“, Unterkomitee SC4
»Qualitditsmanagement flir das Schweifden“ erarbeitet, dessen Sekretariat vom DIN (Deutschland) gehalten
wird.

Das zustdndige deutsche Normungsgremium ist der DIN/DVS-Gemeinschaftsausschuss NA 092-00-04 AA
»Qualitdtssicherung beim Schweifen (DVSAGQ 2)“, der federfiihrend vom DIN-Normenausschuss
Schweiflen und verwandte Verfahren (NAS) geleitet wird.

Fiir die in diesem Dokument zitierten internationalen Normen wird im Folgenden auf die entsprechenden
deutschen Normen hingewiesen:

ISO 3452-1 siehe DIN EN ISO 3452-1

ISO 4063 siehe DIN EN ISO 4063

ISO 6520-1 siehe DIN EN ISO 6520-1

I1SO 9015-1 siehe DIN EN ISO 9015-1

I1SO 9606-1 siehe DIN EN ISO 9606-1

ISO 9606-2 siehe DIN EN ISO 9606-2

ISO 9606-3 siehe DIN EN ISO 9606-3

ISO 9606-4 siehe DIN EN ISO 9606-4

1SO 9606-5 siehe DIN EN ISO 9606-5

ISO 9692-1 siehe DIN EN ISO 9692-1

ISO 14175 siehe DIN EN ISO 14175

ISO 14732 siehe DIN EN ISO 14732

ISO 15607:2003 siehe DIN EN ISO 15607:2004-03
ISO/TR 15608 siehe DIN CEN ISO/TR 15608 (DIN SPEC 8517)
ISO 15609-1 siehe DIN EN ISO 15609-1

ISO 15614-1 siehe DIN EN ISO 15614-1

ISO 17636-1 siehe DIN EN ISO 17636-1

ISO 17637 siehe DIN EN ISO 17637

ISO 17639 siehe DIN EN ISO 17639
Anderungen

Gegentiber DIN EN ISO 15614-8:2002-06 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) Abschnitt ,Normative Verweisungen” aktualisiert;
b) Tabelle 1 ,Untersuchung und Priifung der Priifstiicke” aufgenommen;
¢) Unterabschnitt 8.3 zur Ersatzpriifung aufgenommen;

d) in Tabelle 4 (neu Tabelle 5) den Geltungsbereich fiir geometrische Angaben iiberarbeitet.

Friihere Ausgaben

DIN EN ISO 15614-8: 2002-06
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Nationaler Anhang NA
(informativ)

Literaturhinweise

DIN CEN ISO/TR 15608 (DIN SPEC 8517), SchweifsSen — Richtlinien fiir eine Gruppeneinteilung von
metallischen Werkstoffen

DIN EN ISO 3452-1, Zerstorungsfreie Priifung — Eindringpriifung —Teil 1: Allgemeine Grundlagen
DIN EN ISO 4063, Schweifsen und verwandte Prozesse — Liste der Prozesse und Ordnungsnummern

DIN EN ISO 6520-1, Schweifden und verwandte Prozesse — Einteilung von geometrischen Unregelmdfigkeiten
an metallischen Werkstoffen — Teil 1: SchmelzschweifSen

DIN EN ISO 9015-1, Zerstérende Priifung von Schweifsverbindungen an metallischen Werkstoffen —
Hdrtepriifung — Teil 1: Hdrtepriifung fiir LichtbogenschweifSverbindungen

DIN EN ISO 9606-1, Priifung von Schweifsern — SchmelzschweifSen — Teil 1: Stdhle

DIN EN ISO 9606-2, Priifung von Schweifiern — Schmelzschweifien — Teil 2: Aluminium und
Aluminiumlegierungen

DIN EN ISO 9606-3, Priifung von Schweifsern — SchmelzschweifSen — Teil 3: Kupfer und Kupferlegierungen
DIN EN ISO 9606-4, Priifung von Schweifsern — SchmelzschweifSen — Teil 4: Nickel und Nickellegierungen

DIN EN ISO 9606-5, Priifung von Schweifiern — Schmelzschweifen — Teil 5: Titan und Titanlegierungen,
Zirkonium und Zirkoniumlegierungen

DIN EN ISO 9692-1, Schweifien und verwandte Prozesse — Arten der SchweifSnahtvorbereitung — Teil 1:
Lichtbogenhandschweifsen, Schutzgasschweifden, GasschweifSen, WIG-Schweifen und Strahlschweifsen von
Stdhlen

DIN EN ISO 14175, Schweifszusitze — Gase und Mischgase fiir das Lichtbogenschweifien und verwandte
Prozesse

DIN EN ISO 14732, SchweifSpersonal — Priifung von Bedienern und Einrichtern zum mechanischen und
automatischen Schweifsen von metallischen Werkstoffen

DIN EN ISO 15607:2004-03, Anforderung und Qualifizierung von SchweifSverfahren fiir metallische
Werkstoffe — Allgemeine Regeln (1SO 15607:2003); Deutsche Fassung EN 1SO 15607:2003

DIN EN ISO 15609-1, Anforderung und Qualifizierung von Schweifsverfahren fiir metallische Werkstoffe —
Schweifanweisung — Teil 1: LichtbogenschweifSen

DIN EN ISO 15614-1, Anforderung und Qualifizierung von Schweifsverfahren fiir metallische Werkstoffe —
Schweifdverfahrenspriifung — Teil 1: Lichtbogen- und GasschweifSen von Stdhlen und LichtbogenschweifSen von

Nickel und Nickellegierungen

DIN EN ISO 17636-1, Zerstorungsfreie Priifung von Schweifsverbindungen — Durchstrahlungspriifung —
Teil 1: Réntgen- und Gammastrahlungstechniken mit Filmen
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DINENISO 17637, Zerstérungsfreie  Priifung von  Schweifsverbindungen —  Sichtpriifung  von
Schmelzschweifdverbindungen

DIN EN ISO 17639, Zerstérende Priifung von Schweifsverbindungen an metallischen Werkstoffen —
Makroskopische und mikroskopische Untersuchungen von SchweifSndhten
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EUROPAISCHE NORM ENISO 15614-8
EUROPEAN STANDARD
NORME EUROPEENNE April 2016

ICS 25.160.10 Ersatz fiir EN ISO 15614-8:2002

Deutsche Fassung

Anforderung und Qualifizierung von Schweif3verfahren fiir
metallische Werkstoffe —
Schweifdverfahrenspriifung —

Teil 8: Einschweifden von Rohren in Rohrbéden
(ISO 15614-8:2016)

Specification and qualification of welding procedures Descriptif et qualification d’'un mode opératoire de
for metallic materials — soudage sur les matériaux métalliques —
Welding procedure test — Epreuve de qualification d’un mode opératoire de
Part 8: Welding of tubes to tube-plate joints soudage —
(ISO 15614-8:2016) Partie 8: Soudage de tubes sur plaques tubulaires

(1SO 15614-8:2016)

Diese Europdische Norm wurde vom CEN am 2. Januar 2016 angenommen.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschéftsordnung zu erfiillen, in der die Bedingungen festgelegt sind, unter
denen dieser Europaischen Norm ohne jede Anderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist. Auf dem letzten Stand
befindliche Listen dieser nationalen Normen mit ihren bibliographischen Angaben sind beim Management-Zentrum des CEN-
CENELEC oder bei jedem CEN-Mitglied auf Anfrage erhaltlich.

Diese Europdische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Franzdsisch). Eine Fassung in einer anderen
Sprache, die von einem CEN-Mitglied in eigener Verantwortung durch Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und dem
Management-Zentrum mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Bulgarien, Ddnemark, Deutschland, der ehemaligen
jugoslawischen Republik Mazedonien, Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Kroatien, Lettland,
Litauen, Luxemburg, Malta, den Niederlanden, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal, Rumanien, Schweden, der Schweiz, der
Slowakei, Slowenien, Spanien, der Tschechischen Republik, der Tiirkei, Ungarn, dem Vereinigten Kénigreich und Zypern.
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EUROPAISCHES KOMITEE FUR NORMUNG
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Europaisches Vorwort

Dieses Dokument (EN ISO 15614-8:2016) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 44 ,Welding and allied
processes” in Zusammenarbeit mit dem Technischen Komitee CEN/TC 121 ,Schweiffen und verwandte
Verfahren“ erarbeitet, dessen Sekretariat vom DIN gehalten wird.

Diese Europaische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veréffentlichung
eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis Oktober 2016, und etwaige entgegenstehende
nationale Normen miissen bis Oktober 2016 zuriickgezogen werden.

Es wird auf die Moglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte beriihren
kénnen. CEN [und/oder CENELEC] sind nicht daflir verantwortlich, einige oder alle diesbeziiglichen
Patentrechte zu identifizieren.

Dieses Dokument ersetzt EN ISO 15614-8:2002.

Dieses Dokument wurde unter einem Normungsauftrag erarbeitet, den die Europdische Kommission und die
Europdische Freihandelszone dem CEN erteilt haben, und unterstiitzt grundlegende Anforderungen der
EU-Richtlinien.

Zum Zusammenhang mit EU-Richtlinien siehe informativen Anhang ZA, der Bestandteil dieses Dokuments
ist.

Entsprechend der CEN-CENELEC-Geschiftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden
Lander gehalten, diese Europdische Norm zu libernehmen: Belgien, Bulgarien, Danemark, Deutschland, die
ehemalige jugoslawische Republik Mazedonien, Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island,
Italien, Kroatien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, Niederlande, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal,
Rumadnien, Schweden, Schweiz, Slowakei, Slowenien, Spanien, Tschechische Republik, Tiirkei, Ungarn,
Vereinigtes Konigreich und Zypern.

Anerkennungsnotiz

Der Text von ISO 15614-8:2016 wurde vom CEN als EN ISO 15614-8:2016 ohne irgendeine Abdnderung
genehmigt.
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Anhang ZA
(informativ)

Zusammenhang zwischen dieser Europdischen Norm und den
grundlegenden Anforderungen der EU-Richtlinie iiber Druckgerate
(PED)97/23/EG

Diese Europdische Norm wurde im Rahmen eines Normungsauftrages, der dem CEN von der Europdischen
Kommission und der Europédischen Freihandelszone erteilt wurde, erarbeitet, um ein Mittel zur Erfiillung
der grundlegenden Anforderungen der Richtlinie nach der neuen Konzeption 97 /23 /EG bereitzustellen.

Sobald diese Norm im Amtsblatt der Europdischen Union im Sinne dieser Richtlinie in Bezug genommen und
in mindestens einem der Mitgliedstaaten als nationale Norm umgesetzt worden ist, berechtigt die
Ubereinstimmung mit den in Tabelle ZA.1 aufgefiihrten Abschnitten dieser Norm innerhalb der Grenzen des
Anwendungsbereichs dieser Norm zu der Annahme, dass eine Ubereinstimmung mit den entsprechenden
grundlegenden Anforderungen der Richtlinie und der zugehorigen EFTA-Vorschriften gegeben ist.

Tabelle ZA.1 — Zusammenhang zwischen dieser Europdischen Norm und der EU-Richtlinie iiber
Druckgerite (PED) 97/23/EG

Abschnitte /Unterabschnitte Grundlegende Anforderungen | Erliuterungen/Anmerkungen
dieser Europaischen Norm der Richtlinie 97 /23 /EG
Abschnitte 5,6, 7, 8,9 Anhang], 3.1.2 dauerhafte Verbindung

WARNHINWEIS — Fiir Produkte, die in den Anwendungsbereich dieser Norm fallen, kénnen weitere
Anforderungen und weitere EU-Richtlinien anwendbar sein.
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Vorwort

ISO (die Internationale Organisation fiir Normung) ist eine weltweite Vereinigung von Nationalen
Normungsorganisationen (ISO-Mitgliedsorganisationen). Die Erstellung von Internationalen Normen wird
normalerweise von ISO Technischen Komitees durchgefiihrt. Jede Mitgliedsorganisation, die Interesse an
einem Thema hat, fiir welches ein Technisches Komitee gegriindet wurde, hat das Recht, in diesem Komitee
vertreten zu sein. Internationale Organisationen, staatlich und nicht-staatlich, in Liaison mit ISO, nehmen
ebenfalls an der Arbeit teil. ISO arbeitet eng mit der Internationalen Elektrotechnischen Kommission (IEC)
bei allen elektrotechnischen Themen zusammen.

Die Verfahren, die bei der Entwicklung dieses Dokuments angewendet wurden und die fiir die weitere Pflege
vorgesehen sind, werden in den ISO/IEC-Direktiven, Teil 1 beschrieben. Im Besonderen sollten die fiir die
verschiedenen ISO-Dokumentenarten notwendigen Annahmekriterien beachtet werden. Dieses Dokument
wurde in Ubereinstimmung mit den Gestaltungsregeln der ISO/IEC-Direktiven, Teil 2 erarbeitet (siehe
www.iso.org/directives).

Es wird auf die Moglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte beriihren
konnen. ISO ist nicht dafiir verantwortlich, einige oder alle diesbeziiglichen Patentrechte zu identifizieren.
Details zu allen wahrend der Entwicklung des Dokuments identifizierten Patentrechten finden sich in der
Einleitung und/oder in der ISO-Liste der empfangenen Patenterkldrungen (siehe www.iso.org/patents).

Jeder in diesem Dokument verwendete Handelsname wird als Information zum Nutzen der Anwender
angegeben und stellt keine Anerkennung dar.

Eine Erlduterung der Bedeutung ISO-spezifischer Benennungen und Ausdriicke, die sich auf
Konformitiatsbewertung beziehen, sowie Informationen iliber die Beachtung der WTO-Grundsitze zu
technischen Handelshemmnissen (TBT, en: Technical Barriers to Trade) durch ISO enthalt der folgende Link:
Foreword - Supplementary information.

Das fiir dieses Dokument verantwortliche Komitee ist ISO/TC 44, Welding and allied processes, Unterkomitee
SC 10, Quality management in the field of welding.

Diese zweite Ausgabe ersetzt die erste Ausgabe (ISO 15614-8:2002), die technisch iiberarbeitet wurde.

ISO 15614 besteht unter dem allgemeinen Titel Specification and qualification of welding procedures for
metallic materials — Welding procedure test aus den folgenden Teilen:

— Part 1: Arc and gas welding of steels and arc welding of nickel and nickel alloys
— Part 2: Arc welding of aluminium and its alloys

— Part 3: Fusion welding of non-alloyed and low-alloyed cast irons

— Part 4: Finishing welding of aluminium castings

— Part 5: Arc welding of titanium, zirconium and their alloys

— Part 6: Arc and gas welding of copper and its alloys

— Part 7: Overlay welding

— Part 8: Welding of tubes to tube-plate joints

— Part 9: Underwater hyperbaric wet welding
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