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Abnahmeprifungen flur CO,-Laserstrahlanlagen |
zum Qualitatsschweilden und -schneiden

Teil 2: Messen der statischen und dynamischen Genauigkeit
(ISO 15616-1:2003) Deutsche Fassung EN ISO 15616-1:2003 EN |SO 15616'2
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Acceptance tests for CO,-laser beam machines for high quality welding
and cutting — Part 2: Measurement of static and dynamic accuracy
(ISO 15616-2:2003); German version EN ISO 15616-2:2003

Essais de réception des machines de soudage et de coupage de qualité
par faisceau laser CO, — Partie 2: Mesure de la précision du systeme de

mise en oeuvre du faiseau en statique et en dynamique
(ISO 15616-2:2003); Version allemande EN ISO 15616-2:2003

Die Europaische Norm EN ISO 15616-2:2003 hat den Status einer Deutschen Norm.

Nationales Vorwort

Die Europaische Norm EN ISO 15616-2 wurde vom CEN/TC 121/SC 4 ,Qualitdtsmanagement fur das
SchweilRen® erarbeitet und vom ISO/TC 44/SC 10 ,Vereinheitlichungen von Schwei3vorschriften identisch
Ubernommen. Das zustandige deutsche Normungsgremium ist der Gemeinschaftsausschuss DIN/DVS
AA 15.2/AG V 9.2 ,Laserstrahlschweifden und -schneiden® im Normenausschuss Schweildtechnik (NAS).

Die im Abschnitt 2 und im Abschnitt ,Literaturhinweise“ genannte Europaische und Internationale Norm
sind unter der gleichen Nummer als DIN-EN-ISO-Norm bzw. DIN-ISO-Norm veréffentlicht.

Fortsetzung 16 Seiten EN

Normenausschuss Schweifdtechnik (NAS) im DIN Deutsches Institut flir Normung e.V.
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EUROPAISCHE NORM EN ISO 15616-2
EUROPEAN STANDARD
NORME EUROPEENNE Mérz 2003

ICS 25.160.30
Deutsche Fassung
Abnahmeprufungen fur CO,-Laserstrahlanlagen zum
Qualitatsschweil’en und -schneiden
Teil 2: Messen der statischen und dynamischen Genauigkeit (ISO 15616-2:2003)

Acceptance tests for CO»-laser beam machines for high Essais de réception des machines de soudage et de

quality welding and cutting — Part 2: Measurement of static coupage de qualité par faisceau laser CO; — Partie 2:
and dynamic accuracy (ISO 15616-2:2003) Mesure de la précision du systéme de mise en oeuvre du

faisceau en statique et en dynamique (ISO 15616-2:2003)

Diese Europaische Norm wurde vom CEN am 21. November 2002 angenommen.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschaftsordnung zu erflllen, in der die Bedingungen festgelegt sind, unter denen
dieser Europaischen Norm ohne jede Anderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist. Auf dem letzten Stand befindliche Listen
dieser nationalen Normen mit ihren bibliographischen Angaben sind beim Management-Zentrum oder bei jedem CEN-Mitglied auf Anfrage
erhaltlich.

Diese Europaische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Franzésisch). Eine Fassung in einer anderen Sprache,
die von einem CEN-Mitglied in eigener Verantwortung durch Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und dem Management-
Zentrum mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Danemark, Deutschland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland,
Island, Italien, Luxemburg, Malta, Niederlande, Norwegen, Osterreich, Portugal, Schweden, Schweiz, der Slowakischen Republik, Spanien,
der Tschechischen Republik, Ungarn und dem Vereinigten Konigreich.

. — |

EUROPAISCHES KOMITEE FUR NORMUNG
EUROPEAN COMMITTEE FOR STANDARDIZATION
COMITE EUROPEEN DE NORMALISATION

Management-Zentrum: rue de Stassart, 36 B-1050 Briissel

© 2003 CEN  Alle Rechte der Verwertung, gleich in welcher Form und in welchem Ref. Nr. EN ISO 15616-2:2003 D
Verfahren, sind weltweit den nationalen Mitgliedern von CEN vorbehalten.

Documents

Document Sharing Hub

Full document details: DIN EN ISO 15616-2:2003-05


http://www.avadocuments.com/doc/din-en-iso-15616-2-2003-05
http://www.avadocuments.com/doc/din-en-iso-15616-2-2003-05

EN ISO 15616-2:2003 (D)

Inhalt

Seite
T o o T 3
1 N V=Y 4 T [0 T o T= o 1= = 1 e o 3
2 NOIrmMative VEIrWEISUNGEN .........oooeeeeeeeeeeeeeeenennnnnnnnsnnnsnnssnsn s sssssssssssssssssnsssssnsnssssnnnnnsnsnsnnnsnnnnnnn 4
3 7= | S RFPSR 4
4 Genauigkeitsuntersuchung des FUhrungssystems .........ccooiicccciccriiiiiiniscccssserr e ss s ssses e e ee s s ssmmenes 4
41 UntersuchuUnNgSUMFaNg ........coiiiiiiiii s n s e nn s 4
4.2 LT =E= o = - |- 4
4.3 Untersuchungsverfahren ... e 5
4.4 Bericht liber die MeSSergebnisse........cciciiiiiiii i ———————— 13
5 Genauigkeitsuntersuchung der Flihrungsbahn............ccocoiiiiici 13
5.1 UntersuchUngSUMFaNg ........cciiiiiiiiiir e an s 13
5.2 Definition der geometrischen Elemente und Genauigkeit der beschriebenen KenngréBen .............. 13
5.3 [ LoT T s =Y - | SRS 15
5.4 (U191 7= T UTed a1 aTe T V7=T o - ] (=1 o PSS 15
5.5 g T LY 3 T 15
LiteratUrhiNWEeISE. ......coi i s R R e a R nnnen e n e annns 16

Documents
Document Sharing Hub

2

Full document details: DIN EN ISO 15616-2:2003-05


http://www.avadocuments.com/doc/din-en-iso-15616-2-2003-05
http://www.avadocuments.com/doc/din-en-iso-15616-2-2003-05
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Vorwort

Dieses Dokument (EN ISO 15616-2:2003) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 121 ,SchweilRen®, dessen
Sekretariat vom DS gehalten wird, in Zusammenarbeit mit dem Technischen Komitee 1ISO/TC 44 ,Welding and
allied processes” erarbeitet.

Diese Europaische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veréffentlichung eines
identischen Textes oder durch Anerkennung bis September 2003, und etwaige entgegenstehende nationale
Normen missen bis September 2003 zuriickgezogen werden.

Diese Europaische Norm ,Abnahmeprifungen fiir CO,-Laserstrahlanlagen zum Qualitatsschweilen und
-schneiden” besteht aus folgenden Teilen:

— Teil 1: Grundlagen, Abnahmebedingungen.
— Teil 2: Messen der statischen und dynamischen Genauigkeit.
— Teil 3: Kalibrieren von Instrumenten zum Messen des Gasdurchflusses und -drucks.

Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschaftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden Lander
gehalten, diese Europaische Norm zu Ubernehmen: Belgien, Danemark, Deutschland, Finnland, Frankreich,
Griechenland, Irland, Island, Italien, Luxemburg, Malta, Niederlande, Norwegen, Ungarn, Osterreich, Portugal,
Schweden, Schweiz, Slowakei, Spanien, die Tschechische Republik und das Vereinigte Konigreich.

1 Anwendungsbereich

Dieser Teil der Europaischen Norm ist anzuwenden bei Messungen
— der Genauigkeit des Fiihrungssystems;

— der Positionierungsgenauigkeit;

— der Wiederholbarkeit der Positionierung;

— der Genauigkeit der Fiihrungsbahn;

bei Abnahmeprifungen von CO,-Laserstrahlanlagen zum zweidimensionalen qualitativ hochwertigen Schweilien
und Schneiden (2D) nach EN ISO 15616-1. Diese Norm legt die Prifverfahren und -einrichtungen fest. Der Umfang
der Untersuchungen und die Genauigkeitsgerade muissen in den technischen Vorschriften fur die CO,-

Laserstrahlanlage festgelegt werden und wegen der unterschiedlichen Anforderungen an das Lasersystem mit den
Anwendungsbedingungen Ubereinstimmen.

Das Werkstlick und/oder die Optiken werden wahrend des Laserstrahlprozesses bewegt. Die Bewegungen des
Werkstlicks und/oder der Optiken erfordern eine bestimmte Genauigkeit des Bewegungssystems, z. B. des
beweglichen Arbeitstisches, der Drehvorrichtung, der beweglichen Laseroptiken, um reproduzierbare Ergebnisse
zu erhalten. Diese Norm stellt ein Klassifizierungssystem fiir die Bewegungseinrichtungen in Bezug auf die
geforderte Genauigkeit der vorgesehenen Anwendung auf.
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2 Normative Verweisungen

Diese Europaische Norm enthdlt durch datierte oder undatierte Verweisungen Festlegungen aus anderen
Publikationen. Diese normativen Verweisungen sind an den jeweiligen Stellen im Text zitiert, und die Publikationen
sind nachstehend aufgefiihrt. Bei datierten Verweisungen gehdren spatere Anderungen oder Uberarbeitungen nur
zu dieser Europaischen Norm, falls sie durch Anderung oder Uberarbeitung eingearbeitet sind. Bei undatierten
Verweisungen gilt die letzte Ausgabe der in Bezug genommenen Publikation (einschlieRlich Anderungen).

EN ISO 15616-1:2003, Abnahmepriifungen fiir CO,-Laserstrahlanlagen zum Qualitdtsschweillen und -schneiden
— Teil 1: Grundlagen, Abnahmebedingungen (ISO 15616-1:2003).

3 Begriffe
Fir die Anwendung dieser Europaischen Norm gelten die folgenden Begriffe.

3.1

Genauigkeit des Flihrungssystems

groRte Abweichung des vorgesehenen Pfades fiir die Lage des Fokusses (oder des Arbeitspunktes) zur
Senkrechten der Vorschubrichtung X, Y oder Z sowie von der Gleichmafigkeit und der Genauigkeit des Rundlaufs
der Drehvorrichtung

ANMERKUNG  Auferdem wird die Genauigkeit des Fuhrungssystems durch irgendeine Abweichung der Istlage des
Fokusses in irgendeiner Richtung zu seiner Solllage langs der Strahlachse fiir die Schweil3- oder Schneidposition, bezogen auf
die Oberseite des Werkstiicks, gekennzeichnet, soweit diese Abweichungen durch das Bewegungssystem verursacht werden.

3.2

Positionierungsgenauigkeit

Genauigkeit und Wiederholbarkeit der Positionierung des bewegten Teils (Werkstlick, Optiken usw.) entlang einer
translatorischen oder rotatorischen Achse

ANMERKUNG Die folgenden KenngrofRen kénnen nach ISO 230-2 unterschieden werden:
— der mittlere Umkehrwert einer Achse. Arithmetisches Mittel von Umkehrwerten bei allen Solllagen langs und um die Achse;

— die Wiederholgenauigkeit der Positionierung einer Achse in einer oder zwei Richtungen: der HoOchstwert der
Wiederholbarkeit zur Positionierung bei einer Stellung langs oder um die Achse und nach den Bedingungen, die in
ISO 230-2 festgelegt sind;

— die Genauigkeit der Positionierung einer Achse in zwei Richtungen: der grof3te Unterschied zwischen den Extremwerten
der Positionierungsabweichungen ohne Riicksicht auf die Lage und die Bewegungsrichtung.

3.3

Genauigkeit der Fiihrungsbahn

Unterschied zwischen der Istfihrungsbahn am Bezugspunkt des Werkzeugs und dem Sollwert der Fihrungsbahn,
soweit dieser von der Steuerung der Flihrungsbahn verursacht wird

4 Genauigkeitsuntersuchung des Flihrungssystems

4.1 Untersuchungsumfang

Die Messungen mussen in allen wichtigen Bewegungsachsen und in allen Bewegungsrichtungen mit einer
Belastung nach EN ISO 15616-1:2003, 6.4.2 durchgeflhrt werden.

4.2 Messgerite

Die Messungen miissen mit kalibrierten Messgeraten, wie mit mechanischen oder optischen (Lasergerate) oder mit
induktiven Messgeraten durchgefihrt werden, die sich zum Messen der Anwendungsgrenzwerte, die in
EN ISO 15616-1:2003, Tabelle 3 festgelegt sind, eignen. Documents
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