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Beginn der Giultigkeit
Diese Norm gilt ab 2001-03-07

Nationales Vorwort

Diese Norm enthalt sicherheitstechnische Festlegungen.

Universitat Darmstadt.

schen Normen hingewiesen:

ISO 1940-1 siehe DIN ISO 1940-1
ISO 3002-1 siehe DIN 6580, DIN 6581, DIN 6582, DIN 6584

hat

Die Europaische Norm wurde von der Arbeitsgruppe CEN/TC 143/WG 7 ,Schneidwerkzeuge fir die Hoch-
geschwindigkeitsbearbeitung“ unter maRgeblicher deutscher Mitwirkung ausgearbeitet und basiert auf den
Ergebnissen des Verbund-Forschungsprojektes ,Gestaltungs- und Prifrichtlinien flr schnelldrehende
Fraswerkzeuge“ des Instituts fir Produktionstechnik und spanende Werkzeugmaschinen der Technischen

Der fir die deutsche Mitarbeit zustandige Arbeitsausschuss im DIN Deutsches Institut fir Normung e. V.,
ist der als Spiegelausschuss zu CEN/TC 143/WG 7 eingesetzte Arbeitsausschuss FWS-B 2.5 ,Werkzeuge
fur spanende Bearbeitung auf Metallbearbeitungsmaschinen — Sicherheit".

Far die in Abschnitt 2 zitierten Internationalen Normen wird im Folgenden auf die entsprechenden Deut-

Normenausschuss Werkzeuge und Spannzeuge (FWS) im DIN Deutsches Institut fiir Normung e. V.

den Status einer

Fortsetzung Seite 2
und 14 Seiten EN ISO
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Nationaler Anhang NA
(informativ)
Literaturhinweise
DIN 6580, Begriffe der Zerspantechnik — Bewegungen und Geometrie des Zerspanvorganges.
DIN 6581, Begriffe der Zerspantechnik — Bezugssysteme und Winkel am Schneidteil des Werkzeuges.

DIN 6582, Begriffe der Zerspantechnik — Ergdnzende Begriffe am Werkzeug, am Schneidkeil und an der
Schneide.

DIN 6584, Begriffe der Zerspantechnik — Kréfte, Energie, Arbeit, Leistungen.

DIN ISO 1940-1, Mechanische Schwingungen, Anforderungen an die Auswuchtglite starrer Rotoren, Be-
stimmung der zuldssigen Restunwucht; Identisch mit ISO 1940-1:1986.
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EUROPEAN STANDARD
NORME EUROPEENNE September 2001

ICS 25.100.20

Deutsche Fassung

Fraswerkzeuge fur die Hochgeschwindigkeitsbearbeitung
Sicherheitstechnische Anforderungen
(ISO 15641:2001)

Milling cutters for high speed machining — Fraises pour usinage a grande vitesse —
Safety requirements (1ISO15641:2001) Prescriptions de sécurité (1SO15641:2001)

Diese Europaische Norm wurde von CEN am 7. Marz 2001 angenommen.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschéaftsordnung zu erflllen, in der
die Bedingungen festgelegt sind, unter denen dieser Europaischen Norm ohne jede
Anderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist.

Auf dem letzten Stand befindliche Listen dieser nationalen Normen mit ihren biblio-
graphischen Angaben sind beim Management-Zentrum oder bei jedem CEN-Mitglied auf
Anfrage erhéltlich.

Diese Europaische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Franzé-
sisch). Eine Fassung in einer anderen Sprache, die von einem CEN-Mitglied in eigener
Verantwortung durch Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und dem Management-
Zentrum mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Daénemark, Deutschland,
Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Luxemburg, Niederlande,
Norwegen, Osterreich, Portugal, Schweden, Schweiz, Spanien, der Tschechischen Republik
und dem Vereinigten Kdnigreich.

CEN

EUROPAISCHES KOMITEE FUR NORMUNG
European Committee for Standardization
Comité Européen de Normalisation

Management-Zentrum: rue de Stassart 36, B-1050 Briissel

© 2001 CEN - Alle Rechte der Verwertung, gleich in welcher Form und in welchem
Verfahren, sind weltweit den nationalen Mitgliedern von CEN vorbehalten. Ref.ﬂr. EN ISO 15641:2001 D

ocuments

Document Sharing Hub

Full document details: DIN EN ISO 15641:2001-12


http://www.avadocuments.com/doc/din-en-iso-15641-2001-12
http://www.avadocuments.com/doc/din-en-iso-15641-2001-12

EN ISO 15641:2001 (D)

Inhalt

Yo T oY S 3
T = T ' 3
1 N V=Y 4 Lo LB To T= o = = 1 e o 4
2 NOIrmMative VEIrWEISUNQGEN .......ciiiiiiietier i a e m s e e e s e a e e e s sa s amnnnn e e 5
3 7= | PSS 6
3.1 Begriffe zur WerkzeugKIasSifiZierung .........ccccccciimiiiiicccieceiin s cssssrrr s ss s sssns s s s s sssmn s e e s ss s sssmmn s e e e s 6
3.2 VerbiNAUNGSAITEN. .......coceieieeecicce e crrr e s s s s s s ssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssnsnsnsnsssnsssssnnssssssnnnnn 6
3.3 Begriffe zur Bezeichnung geometrischer KenngroBen..........cccovciieiinsmisnsssssse s ssnseens 6
3.4 Begriffe zur Bezeichnung mechanischer KenngroBen ..........ccccuveimiinismssssssss s sssnseen 7
3.5 Begriffe zur Bezeichnung von BelastungskenngroBen ..........cccocvimiinnnimsis s snsssee 8
4 7= 1T 1T T 1= o 8
4.1 GefahrdungSpPOoteNZIale ...........o o mnn e s e s nmnnns 8
30 g SR & F- 10T o 1= =1 e 1T T =Y o 8
4.1.2 Gefahrdung bei der Handhabung ..o 8
4.2 VErSAQENSAITEN .....coeeieieieieeennnnnnnnnnnsnsssnnnnnsnsnssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssnsssssssssssssssssssssnnnne 8
4.2.1 Versadgen des GrUNUAKOIPEIS.......cccccciemrrreriiiiassssseeseessisssssssssssssseressassssssssssssssssssssssnssssenssssssssnssssssassssssnnnnnnns 8
4.2.2 Versagen der Schneidteil-AnbindUNG ... s ssss e s smn e s e snmnn e e e s 9
4.2.3 Versagen des SChNeidteiles.........cicc i rssr e s s s s sssn e e e e e e s s s smnnn e e e e e ses e s nnmnnnns 9
5 Sicherheitsanforderungen und/oder MaBnahmen...........cccciiiiiiicccnnrr e 9
51 Konstruktive SICherheit...... ... s e 9
5.2 T LT T o] 1= o 9
5.3 Herstellungsstandard ... - 10
5.4 FliehKraft-Typprifung......cccccoiimiiir i 10
5.41 Allgemeine ANfOrde@rUNGEN ........cciiiiiiiiiiiiiiiii s 10
5.4.2 Priufung von einteiligen Fraswerkzeugen und Fraswerkzeugen in Verbundausfiihrung.................... 10
5.4.3 Prifung von zusammengesetzten FraswerkZeUgen .........cccccceeeiiiicicsssnerennessssssssssssssssssssssssssssssssssssesenss 1
5.4.4 Haltezeit der Prufdrehzahl............ooiiiiiiii e 11
6 KennzeichnNung der WerkZeUQgE...........iiuiiiummirniiiisissss s ssss s s sssn s s s s sms s e s s sasmnnsn e 1
7 Benutzerinformation ... e 11
Anhang A (informativ) Gefahrdungsrelevante Gestaltungshinweise...........ccccoceioiiiiiiiciiicccc s 12
A1 Gefahrdungsrelevante GestaltungsShinWeISe.........ccccoviiciiiicccin e 12
A.2 GroRe Werkzeug-Gesamtmasse bzw. Werkzeug-Teilmassen .........cccccivvieiriiniisnssss s snnanes 12
A3 01T Lo 3 12
A4 WerkzeugkonStruKtioN ... s e s mmn e 12
Anhang B (informativ) Erlauterungen zum Anwendungsbereich........... i 13

Documents
Document Sharing Hub

2

Full document details: DIN EN ISO 15641:2001-12


http://www.avadocuments.com/doc/din-en-iso-15641-2001-12
http://www.avadocuments.com/doc/din-en-iso-15641-2001-12

EN ISO 15641:2001 (D)

Vorwort

Der Text der EN ISO 15641:2001 wurde vom Technischen Komitee CEN /TC 143 ,Werkzeugmaschinen — Sicher-
heit" erarbeitet, dessen Sekretariat vom SNV gehalten wird, in Zusammenarbeit mit dem Technischen Komitee
ISO/TC 29 ,Small tools®.

Dieses Europaische Dokument muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veroéffentlichung
eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis Marz 2002, und etwaige entgegenstehende nationale
Normen mussen bis Marz 2002 zurlickgezogen werden.

Die Anhange A und B sind informativ.

Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschaftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden Lander
gehalten, diese Europaische Norm zu uUbernehmen: Belgien, Danemark, Deutschland, Finnland, Frankreich,
Griechenland, Irland, Island, Italien, Luxemburg, Niederlande, Norwegen, Osterreich, Portugal, Schweden,
Schweiz, Spanien, die Tschechische Republik und das Vereinigte Kénigreich.

Einleitung

Diese Norm ist dazu bestimmt, Hersteller, Konstrukteure und Lieferer von Fraswerkzeugen dabei zu unterstiitzen,
ihren Verpflichtungen hinsichtlich der Anwendung der Hochgeschwindigkeitsbearbeitung nachzukommen. Sie defi-
niert Anforderungen fiir die Gestaltung, die Priifung auf Ubereinstimmung und die Benutzerinformation, die von
Herstellern und Lieferern erfillt werden mussen.

Das Hauptziel ist, sicherzustellen, dass Fraswerkzeuge fir die Hochgeschwindigkeitsbearbeitung den quadratisch
ansteigenden Fliehkraften, die aus ihrer Anwendung bei erhéhten Drehzahlen resultieren, mit einer ausreichenden
Sicherheit standhalten kénnen.

Diese Norm basiert auf einem deutschen Verbundforschungsprojekt, das eingerichtet wurde, um die Eignung von
Fraswerkzeugen fir die Hochgeschwindigkeitsbearbeitung zu untersuchen.

Diese Norm behandelt nur das Werkzeug und ist alleine nicht ausreichend, die Sicherheit zu gewahrleisten. Die
Sicherheit von Maschinen ist Gegenstand von anderen speziellen Sicherheitsnormen.

Diese Norm bertcksichtigt nur Schnittbedingungen, die der Hersteller in den Anwendungsinformationen vorgibt.

Der informative Anhang A gibt Hinweise zur Verminderung von Gefahrdungen durch die Gestaltung und der infor-
mative Anhang B erlautert den Anwendungsbereich.
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