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Beginn der Giltigkeit
Diese Norm gilt ab 2008-11-01.
Daneben darf DIN EN ISO 15744:2002-07 noch bis 28. Dezember 2009 angewendet werden.

Nationales Vorwort

Diese Norm enthalt sicherheitstechnische Festlegungen.

Sie beinhaltet die Deutsche Fassung der vom Technischen Komitee 255 ,Handgehaltene nicht-elektrische
kraftbetriebene Maschinen — Sicherheit® des Européaischen Komitees fur Normung (CEN) ausgearbeiteten
EN ISO 15744:2008. Das Sekretariat wird von SIS, Schweden, gehalten.

Die nationalen Interessen bei der Erarbeitung wurden vom Fachbereich Kompressoren und Druckluftechnik
des Normenausschusses Maschinenbau (NAM) im DIN wahrgenommen.

Durch die Novellierung der EG-Maschinenrichtlinie wurde eine Uberprifung der bisher giltigen Norm
EN ISO 15744:2002 im Hinblick auf die grundlegenden Anforderungen der neuen EG-Maschinenrichtlinie
2006/42/EG erforderlich.

Diese Europaische Norm konkretisiert einschlagige Anforderungen von Anhang| der EG-Maschinen-
richtlinie 98/37/EG (gultig bis 28. Dezember 2009) sowie mit Wirkung vom 29. Dezember 2009 der neuen
EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG an erstmals im EWR in Verkehr gebrachte handgehaltene nicht-
elektrische kraftbetriebene Maschinen, um den Nachweis der Ubereinstimmung mit diesen Anforderungen
zu erleichtern.

Ab dem Zeitpunkt ihrer Bezeichnung als Harmonisierte Norm im Amitsblatt der Européischen
Gemeinschaften kann der Hersteller bei ihrer Anwendung davon ausgehen, dass er die von der Norm
behandelten Anforderungen der Maschinenrichtlinie eingehalten hat (so genannte Vermutungswirkung).

Die technischen Inhalte der Norm wurden nicht geandert

Fir die im Abschnitt 2 und den Literaturhinweisen zitierten Internationalen Normen, sofern sie nicht als
DIN-EN- bzw. DIN-EN-ISO(/TR)-Normen mit gleicher Zahinummer veréffentlicht sind, wird im Anhang NA
auf die entsprechenden Europaischen Normen hingewiesen, die als DIN-EN- bzw. DIN-EN-ISO-Normen ins
deutsche Normenwerk ilbernommen wurden.

Anderungen
Gegeniiber DIN EN ISO 15744:2002-07 sind folgende Anderungen vorgenommen worden:

a) Aktualisierung des informativen Anhangs ZA Uber den Zusammenhang dieser Europaischen Norm und
den grundlegenden Anforderungen der Maschinenrichtlinie 98/37/EG;

b) Aufnahme eines informativen Anhangs ZB (ber den Zusammenhang dieser Europaischen Norm und
den grundlegenden Anforderungen der Maschinenrichtlinie 2006/42/EG;

c) Der frihere Anhang ZB Uber den Zusammenhang der Normativen Verweisungen auf internationale
Publikationen mit ihren entsprechenden européischen Publikationen ist entfallen. Der Zusammenhang
der Normativen Verweisungen auf internationale Publikationen mit ihren entsprechenden europaischen
Publikationen wurde zur Information in den nationalen Anhang NA aufgenommen.

Frithere Ausgaben

DIN 45635-20: 1990-09
DIN EN ISO 15744: 2002-07
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Nationaler Anhang NA
(informativ)

Normative Verweisungen auf internationale Publikationen mit ihren
entsprechenden europaischen Publikationen

Tabelle NA.1

Publikation Jahr Titel EN/HD Jahr

ISO 7574-4 1985 Acoustics — statistical methods for determining EN 27574-4 1988
and verifying stated noise emission values of
machinery and equipment — Part 4: Methods for
stated values for batches of machines (Akustik —
statistische Methoden zur Bestimmung und
Uberpriifung von festgelegten Gerausch-
emissionswerten von Maschinen und Geraten —
Teil 4: Methoden fiir festgelegte Werte fur Posten
von Maschinen)

ISO 8662-2 1992 Hand-held portable power tools — Measurement  EN 28662-2 1994
of vibrations at the handle — Part 2: Chipping
hammers and riveting hammers (Handgehaltene,
kraftbetriebene Maschinen — Messung der
Vibration am Griff — Teil 2: Meilelhdmmer und
Niethdmmer)

ISO 8662-3 1992 Hand-held portable power tools — Measurement EN 28662-3 1994
of vibrations at the handle — Part 3: rock drills
and rotary hammers (Handgehaltene,
kraftbetriebene Maschinen — Messung der
Vibration am Griff — Teil 3: Bohrhammer und

Drehbohrhammer)
IEC 60651 1979 Sound level meters (Schallpegelmesser) EN 60651 1994
IEC 60804 2000 Integrating-averaging sound level meters EN 60804 2000

(Integrierende mittelwertbildende
Schallpegelmesser)
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Nationaler Anhang NB
(informativ)

Literaturhinweise

DIN EN 27574-4, Akustik — Statistische Verfahren zur Festlegung und Nachpriifung angegebener (oder
vorgegebener) Gerduschemissionswerte von Maschinen und Gerdten — Teil 4: Verfahren fiir Angaben
(oder Vorgaben) fiir Maschinenlose

DIN EN 28662-2, Handgehaltene motorbetriebene Maschinen — Messung mechanischer Schwingungen
am Handgriff — Teil 2: MeiBelhdmmer und Niethdmmer

DIN EN 28662-3, Handgehaltene motorbetriebene Maschinen — Messung mechanischer Schwingungen
am Handgriff — Teil 3: Gesteinsbohrmaschinen und Bohrhdmmer
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EUROPAISCHE NORM EN ISO 15744

EUROPEAN STANDARD
NORME EUROPEENNE August 2008

ICS 17.140.20; 25.140.01 Ersatz fir EN I1ISO 15744:2002

Deutsche Fassung

Handgehaltene nicht-elektrisch betriebene Maschinen —
Gerauschmessverfahren —
Verfahren der Genauigkeitsklasse 2
(ISO 15744:2002)

Hand-held non-electric power tools — Machines portatives a moteur non électrique —
Noise measurement code — Code pour le mesurage du bruit —
Engineering method (grade 2) Méthode d'expertise (classe de précision 2)
(1ISO 15744:2002) (ISO 15744:2002)

Diese Europaische Norm wurde vom CEN am 18. Juli 2008 angenommen.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschaftsordnung zu erflllen, in der die Bedingungen festgelegt sind, unter denen
dieser Europaischen Norm ohne jede Anderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist. Auf dem letzten Stand befindliche Listen
dieser nationalen Normen mit ihren bibliographischen Angaben sind beim Management-Zentrum des CEN oder bei jedem CEN-Mitglied auf
Anfrage erhaltlich.

Diese Europaische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Franzdsisch). Eine Fassung in einer anderen Sprache,
die von einem CEN-Mitglied in eigener Verantwortung durch Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und dem Management-Zentrum
mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Bulgarien, Danemark, Deutschland, Es_t_land, Finnland, Frankreich,
Griechenland, Irland, Island, ltalien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, den Niederlanden, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal,
Rumanien, Schweden, der Schweiz, der Slowakei, Slowenien, Spanien, der Tschechischen Republik, Ungarn, dem Vereinigten Konigreich
und Zypern.

. — |

EUROPAISCHES KOMITEE FUR NORMUNG
EUROPEAN COMMITTEE FOR STANDARDIZATION
COMITE EUROPEEN DE NORMALISATION

Management-Zentrum: rue de Stassart, 36 B-1050 Briissel

© 2008 CEN  Alle Rechte der Verwertung, gleich in welcher Form und in welchem Ref. Nr. EN ISO 15744:2008 D
Verfahren, sind weltweit den nationalen Mitgliedern von CEN vorbehalten.
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Vorwort

Der Text von 1SO 15477:2002 wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 118 ,Compressors, pneumatic tools and
pneumatic machines” der Internationalen Organisation fir Normung (ISO) erarbeitet und als EN ISO 15744:2008
vom Technischen Komitee CEN/TC 255 ,Handgehaltene nicht-elektrische kraftbetriebene Maschinen — Sicherheit®
Ubernommen, dessen Sekretariat vom SIS gehalten wird.

Diese Europaische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veroffentlichung eines
identischen Textes oder durch Anerkennung bis Februar 2009, und etwaige entgegenstehende nationale Normen
mussen bis Dezember 2009 zurtickgezogen werden.

Es wird auf die Mdglichkeit hingewiesen, dass einige Texte dieses Dokuments Patentrechte beriihren kdonnen.
CEN [und/oder CENELEC] sind nicht daflir verantwortlich, einige oder alle diesbeziglichen Patentrechte zu
identifizieren.

Dieses Dokument ersetzt EN 1ISO 15744:2002.

Dieses Dokument wurde unter einem Mandat erarbeitet, das die Europaische Kommission und die Europaische
Freihandelszone dem CEN erteilt haben, und unterstitzt grundlegende Anforderungen der EG-Richtlinien.

Zum Zusammenhang mit EG-Richtlinien siehe informative Anhénge ZA und ZB, die Bestandteil dieses Dokuments
sind.

Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschaftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden Lander
gehalten, diese Europadische Norm zu ubernehmen: Belgien, Bulgarien, Danemark, Deutschland, Estland,
Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, ltalien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, Niederlande,
Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal, Rumanien, Schweden, Schweiz, Slowakei, Slowenien, Spanien,
Tschechische Republik, Ungarn, Vereinigtes Konigreich und Zypern.

Anerkennungsnotiz

Der Text von ISO 15477:2002 wurde vom CEN als EN ISO 15477:2008 ohne irgendeine Abanderung genehmigt.
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Einleitung

Diese Internationale Norm ist eine Gerauschmessnorm, die Verfahren zur Ermittlung und Angabe der
Gerauschemissionswerte von handgehaltenen nicht-elektrisch betriebenen Maschinen enthalt, d.h. des
Gesamtgerauschpegels einer Maschine, angegeben als Schallleistungspegel und als Emissions-Schalldruckpegel
am Arbeitsplatz. Diese Verfahren sind so gewahlt, dass Ergebnisse erreicht werden, die es ermdglichen, die
Gerauschentwicklung verschiedener handgehaltener Maschinen miteinander zu vergleichen.

Die Maschinen werden entweder im Leerlauf betrieben, wenn sich dabei ein reprasentativer Wert ergibt, oder im
Lastlauf, wobei jedoch das vom Arbeitsverfahren herriihrende Gerausch so weit gedampft wird, dass es deutlich
unter dem Gerauschpegel der Maschine liegt. Die Verfahren, die alle auf der gegenwartigen Praxis in der Industrie
basieren, wurden so gewahlt, dass eine zufrieden stellende Reproduzierbarkeit der Ergebnisse erzielt wird.

Bei vielen handgehaltenen Maschinen bestimmt beim Betrieb das vom Arbeitsverfahren in einer wirklichen
Arbeitssituation herriihrende Gerausch die Gesamtgerauschemission. Das vom Arbeitsverfahren herrihrende
Gerausch variiert innerhalb sehr groRer Bandbreiten und lasst sich nicht vorhersagen. Die Anwender werden
darauf hingewiesen, dass der nach dieser Norm ermittelte Emissions-Schalldruckpegel nicht unbedingt den
wirklichen Gerauschbelastungen der Bedienperson entspricht. Denn die Belastungspegel von Bedienpersonen
ergeben sich aus den jeweils einzigartigen Kombinationen von individuellen Anwendungen und
Umgebungsfaktoren, die aullerhalb des Einflusses der Hersteller der Maschinen, fur die diese Internationale Norm
gilt, liegen und die der ausschliellichen Kontrolle (und daher auch der Verantwortung) der Anwender der
Maschinen unterliegen.

Diese Internationale Norm wurde mit Unterstitzung von PNEUROP, der europaischen Vereinigung der Hersteller

von Kompressoren, Vakuumpumpen, pneumatischen Maschinen und zugehérigen Ausristungen, und CAGI, dem
Compressed Air and Gas Institute der Vereinigten Staaten von Amerika, erstellt.
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1 Anwendungsbereich

Diese Internationale Norm legt Verfahren zur Messung, Ermittlung und Angabe der Gerauschemission von
handgehaltenen nicht-elektrisch betriebenen Maschinen fest. Sie beschreibt die Last- und Arbeitsbedingungen,
unter denen

a) die Gerauschemission unter festgelegten Lastbedingungen, angegeben als Schallleistungspegel, und
b) der Schalldruckpegel am Arbeitsplatz unter festgelegten Lastbedingungen
ermittelt werden kdnnen.

Diese Internationale Norm gilt fir typische handgehaltene nicht-elektrisch betriebene Maschinen einschlieRlich
solcher mit reiner Rotation, Schwingschleifer, Exzenterschleifer, Maschinen mit hin- und hergehendem Werkzeug
mit und ohne Rotationsantrieb sowie mit und ohne Schlagwerk und einer Vielzahl von Maschinen fir die Montage.
Diese Norm gilt nicht fir mit Kartuschen betriebene handgehaltene Maschinen, Eintreibgerate (z. B. Nagler,
Klammergerate) und alle Maschinen, die durch einen Verbrennungsmotor angetrieben werden. Auch gilt sie nicht
fur Aufbruchhammer oder solche Maschinen, die, wenn sie auf den Markt gebracht werden, Anforderungen des
Gesetzgebers erflllen missen, der besondere Prifverfahren und Grenzwerte flr die Gerauschemission
vorschreibt, wie z. B. bei Maschinen zur Verwendung im Freien.

ANMERKUNG Diese Gerduschmessnorm kann auch bei weiteren Maschinen angewandt werden, wie z. B. Winden,
pneumatische Motoren, Bohrer und Gewindeschneider mit automatischem Vorschub, Pumpen, hydraulische Motoren und
Schraubenzufihrsysteme, vorausgesetzt, dass die Betriebsprinzipien dieser Maschinen denjenigen von pneumatischen oder
hydraulischen Maschinen entsprechen.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden normativen Dokumente enthalten Festlegungen, die durch Verweisung in diesem Text Bestandteil
dieser Internationalen Norm sind. Bei datierten Verweisungen gelten spatere Anderungen oder Uberarbeitungen
dieser Publikationen nicht. Anwender dieser Internationalen Norm werden jedoch gebeten, die Mdglichkeit zu
prufen, die jeweils neuesten Ausgaben der nachfolgend angegebenen normativen Dokumente anzuwenden. Bei
undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug genommenen normativen Dokuments. Mitglieder
von ISO und IEC fuhren Verzeichnisse der gultigen Internationalen Normen.

ISO 2787:1984, Rotary and percussive pneumatic tools — Performance tests

ISO 3744:1994, Acoustics — Determination of sound power levels of noise sources using sound pressure —
Engineering method in an essentially free field over a reflecting plane

ISO 4871:1996, Acoustics — Declaration and verification of noise emission values of machinery and equipment
ISO 5391, Pneumatic tools and machines — Vocabulary

ISO 8662-2, Hand-held portable power tools — Measurement of vibrations at the handle — Part 2: Chipping
hammers and riveting hammers

ISO 8662-3, Hand-held portable power tools — Measurement of vibrations at the handle — Part 3: Rock drills and
rotary hammers

ISO 8662-7, Hand-held portable power tools — Measurement of vibrations at the handle — Part 7: Wrenches,
screwdrivers and nut runners with impact, impulse or ratchet action

ISO 8662-8, Hand-held portable power tools — Measurement of vibrations at the handle — Part 8: Polishers and
rotary, orbital and random orbital sanders

ISO 8662-14, Hand-held portable power tools — Measurement of vibrations at the handle — Part 14: Stone-
working tools and needle scalers
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ISO 11203:1995, Acoustics — Noise emitted by machinery and equipment — Determination of emission sound
pressure levels at a work station and at other specified positions from the sound power level

IEC 60651, Sound level meters
IEC 60804, Integrating-averaging sound level meters

EN 292-2:1991, Sicherheit von Maschinen — Grundbegriffe, allgemeine Gestaltungsleitsédtze — Teil 2: Technische
Leitsétze

3 Begriffe und Formelzeichen

Fir die Anwendung dieser Internationalen Norm gelten die Begriffe nach 1SO 5391 sowie die folgenden.
Formelzeichen siehe Tabelle 1.

31

angegebener Zweizahl-Geraduschemissionswert

L K

gemessener Gerauschemissionswert L und die zugehdrige Unsicherheit K, beide auf das nachstliegende Dezibel
gerundet

[1SO 4871:1996]

3.2
Emission
von einer genau definierten Gerauschquelle (z. B. von der untersuchten Maschine) abgestrahliter Luftschall

[1ISO 11203:1995]

ANMERKUNG Emissionswerte konnen in einer Produktkennzeichnung enthalten und/oder in einer Produktbeschreibung
angegeben sein. Die Grundgrofien fir die Gerduschemission sind der Schallleistungspegel dieses Produkts und die Emissions-
Schalldruckpegel am Arbeitsplatz und gegebenenfalls an anderen festgelegten Orten in der Nahe dieses Produkts.

3.3
Emissions-Schalldruck

p

Schalldruck in Pascal an einem festgelegten Ort in der Nahe einer Schallquelle, wahrend diese unter definierten
Betriebs- und Aufstellungsbedingungen Uber einer reflektierenden Ebene betrieben wird, wobei Einflisse durch
Fremdgerausch sowie durch Reflexionen aulRer von der oder den Flachen, die fur die Messung zugelassen sind,
ausgeschlossen werden

[ISO 11203:1995]
3.4
Emissions-Schalldruckpegel

LP
zehnfacher dekadischer Logarithmus des Verhaltnisses des Quadrats pz(t) des Emissions-Schalldrucks zum Qua-

drat pg des Bezugsschalldrucks, gemessen mit einer bestimmten Zeit- und Frequenzbewertung, die den in
IEC 60651 festgelegten entsprechen, und angegeben in Dezibel

ANMERKUNG 1 Der Bezugsschalldruck betragt 20 pPa.

ANMERKUNG 2 In Anlehnung an ISO 11203:1995.
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