
���������	����������	
�� ���

	
�������������������������������������������������	 �!�����"	

"���12(345(15

�
���
������	�����	

����������������
�� !"��!�������

#��$�	%��� !"��!������! ���� !�� �&������
�����'��"(�

�������)��*�(+����������$,����&�$���-����&�$$�)�����)��

.����	�����	%�����/�0'-�	%��		12


��������3�����)�
������	�����	%���4�/�0	%��		

9�+���$��
�����:+���;
���������
���;
#����3<����������
����
���++=��+������+�������%���������������+-����>�+��������>�+��++
?�
�"�
�327@1=3<1555�A� ���3<1533!B
/�����������
���	�"�
�327@1=3<155&�A� 3<1533

#�
�������
��
���:+���%
���+���
���$��;
�C��
�����D������;
#������3<��C��
�����D������%
���+���C%�
������������C��+��
�����
�����+���
��%
���+�
�
���$�����+D�����-�������>�+���������++��$���������>�+��"�
�327@1=3<1555�A� ���3<1533!B
�����
���++��������	�"�
�327@1=3<155&�A� 3<1533

�����.��'�
�"	��	�"�
�327@1=3<155&=5&

���

/����������$�31�������

Full document details: DIN EN ISO 15792-1:2012-01

http://www.avadocuments.com/doc/din-en-iso-15792-1-2012-01
http://www.avadocuments.com/doc/din-en-iso-15792-1-2012-01


DIN EN ISO 15792-1:2012-01 

2 

Nationales Vorwort 

Dieses Dokument (EN ISO 15792-1:2008 + A1:2011) wurde vom ISO/TC 44/SC 3 �Welding consumables� 
(Sekretariat: ANSI, USA) in Zusammenarbeit mit dem CEN/TC 121 �Schweißen� (Sekretariat: DIN, 
Deutschland) erarbeitet.  

Das zuständige Deutsche Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss NA 092-00-03 AA �Schweißzusätze 
(DVS AG W 5)� im Normenausschuss Schweißtechnik (NAS) im DIN Deutsches Institut für Normung e.V. 

Die Änderung A1:2011 wurde in dieses Dokument eingearbeitet. Gekennzeichnet werden diese durch 
�!neuer Text"�. 

DIN EN ISO 15792 besteht aus den folgenden Teilen mit dem allgemeinen Titel Schweißzusätze � Prüfver-
fahren: 

Teil 1: Prüfverfahren für Prüfstücke zur Entnahme von Schweißgutproben an Stahl, Nickel und Nickel-
legierungen 

Teil 2: Vorbereitung eines Prüfstücks zur Prüfung von Einlagen- und Lage/Gegenlage-Schweißungen an Stahl 

Teil 3: Prüfung zur Einteilung der Schweißzusätze nach ihrer Eignung für Schweißpositionen und Wurzel-
einbrand an Kehlnähten 

Für die in diesem Dokument zitierten Internationalen Normen wird im Folgenden auf die entsprechenden 
nationalen Normen hingewiesen: 

ISO 5178 siehe DIN EN ISO 5178 

ISO 9016 siehe DIN EN ISO 9016 

ISO 13916 siehe DIN EN ISO 13916 

 

Änderungen 

Gegenüber DIN EN ISO 15792-1:2008-08 wurden folgende Änderungen vorgenommen: 

a) der Wert a in Abschnitt 5, Tabelle 1, Formen 1.3 und 1.4, ist von größer oder gleich 150 mm zu 125 mm 
geändert worden; 

b) der im Nationalen Vorwort enthaltene Hinweis auf die entsprechenden nationalen Normen, zu den im 
Dokument zitierten internationalen Normen und dementsprechend auch der Nationale Anhang, wurden 
aktualisiert (DIN EN ISO 9016 ersetzt DIN EN 875 und DIN EN ISO 5178 ersetzt DIN EN 876). 

 

Frühere Ausgaben 

DIN 8556-2: 1965-04 
DIN 32525-1: 1981-12 
DIN EN 1597-1: 1997-10 
DIN EN ISO 15792-1: 2008-08 
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Nationaler Anhang NA 
(informativ) 

 
Literaturhinweise 

DIN EN ISO 5178, Zerstörende Prüfung von Schweißverbindungen an metallischen Werkstoffen � 
Längszugversuch an Schweißgut in Schmelzschweißverbindungen 

DIN EN ISO 9016, Zerstörende Prüfung von Schweißverbindungen an metallischen Werkstoffen � 
Kerbschlagbiegeversuch � Probenlage, Kerbrichtung und Beurteilung 

DIN EN ISO 13916, Schweißen � Anleitung zur Messung der Vorwärm-, Zwischenlagen- und 
Haltetemperatur 
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