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DIN EN ISO 15792-3:2011-08 

Nationales Vorwort 

Dieses Dokument (EN ISO 15792-3:2011) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 44 �Welding and allied 
processes� in Zusammenarbeit mit dem Technischen Komitee CEN/TC 121 �Schweißen� (Sekretariat: DIN, 
Deutschland) erarbeitet. Das zuständige deutsche Gremium ist der Arbeitsausschuss NA 092-00-03 AA 
�Schweißzusätze (DVS AG W 5)� im Normenausschuss Schweißtechnik (NAS). 

DIN EN ISO 15792 besteht aus den folgenden Teilen mit dem allgemeinen Titel Schweißzusätze � Prüf-
verfahren: 

 Teil 1: Prüfverfahren für Prüfstücke zur Entnahme von Schweißgutproben an Stahl, Nickel und Nickel-
legierungen 

 Teil 2: Vorbereitung eines Prüfstücks zur Prüfung von Einlagen- und Lage/Gegenlage-Schweißungen an 
Stahl 

 Teil 3: Prüfung zur Einteilung der Schweißzusätze nach ihrer Eignung für Schweißpositionen und Wurzel-
einbrand an Kehlnähten 

Anfragen zur offiziellen Auslegung irgendeines Teiles dieser Internationalen Norm sollten über die nationale 
Normenstelle an das Sekretariat von ISO/TC 44/SC 3 gerichtet werden; eine vollständige Auflistung kann 
unter www.iso.org eingesehen werden. 

Für die in diesem Dokument zitierte Internationale Norm wird im Folgenden auf die entsprechende Deutsche 
Norm hingewiesen: 

ISO 6947 siehe DIN EN ISO 6947 

Änderungen 

Gegenüber DIN EN ISO 15792-3:2008-08 wurden folgende Änderungen vorgenommen: 

a) Bild 2b berichtigt. 

Frühere Ausgaben 

DIN EN 1597-3: 1997-10 
DIN EN ISO 15792-3: 2008-08 
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Nationaler Anhang NA 
(informativ) 

 
Literaturhinweise 

DIN EN ISO 6947, Schweißen und verwandte Prozesse � Schweißpositionen 
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