DEUTSCHE NORM September 2016

DIN EN ISO 16148 D I N

ICS 23.020.30 Ersatz fir
DIN EN ISO 16148:2006-08

Gasflaschen -

Wiederbefiillbare nahtlose Gasflaschen und Grofdflaschen aus Stahl -
Schallemissionspriifung und nachfolgende Ultraschallpriifung fiir die
wiederkehrende Inspektion und Priifung (ISO 16148:2016);
Deutsche Fassung EN ISO 16148:2016

Gas cylinders -

Refillable seamless steel gas cylinders and tubes -

Acoustic emission examination (AT) and follow-up ultrasonic examination (UT) for periodic
inspection and testing (ISO 16148:2016);

German version EN ISO 16148:2016

Bouteilles a gaz -

Bouteilles a gaz rechargeables en acier sans soudure et tubes -

Essais d’émission acoustique et examen ultrasonique complémentaire pour I'inspection
périodique et I'essai (ISO 16148:2016);

Version allemande EN ISO 16148:2016

Gesamtumfang 39 Seiten

DIN-Normenausschuss Druckgasanlagen (NDG)
DIN-Normenausschuss Materialpriifung (NMP)

| . W
UGUITI

Document Sharing Hub

Full document details: DIN EN ISO 16148:2016-09


http://www.avadocuments.com/doc/din-en-iso-16148-2016-09
http://www.avadocuments.com/doc/din-en-iso-16148-2016-09

DIN EN ISO 16148:2016-09

Nationales Vorwort

Dieses Dokument (EN ISO 16148:2016) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 58 ,Gas cylinders” in
Zusammenarbeit mit dem Technischen Komitee CEN/TC 23 ,Ortsbewegliche Gasflaschen“ erarbeitet, dessen
Sekretariat vom BSI (Vereinigtes Konigreich) gehalten wird.

Das zustdndige deutsche Gremium ist der NA 016-00-03 AA ,Druckgasflaschen und Ausriistung” im DIN-
Normenausschuss Druckgasanlagen (NDG).

Fiir die in diesem Dokument zitierten Internationalen Normen wird im Folgenden auf die entsprechenden
Deutschen Normen hingewiesen:

[SO 12713 siehe DINEN 12713
ISO 12714 siehe DIN EN 12714
[SO 5577 siehe DIN EN ISO 5577
IS0 9712 siehe DIN EN ISO 9712

Diese Norm ist bestimmt flir die Inbezugnahme im Rahmen der Vorschriften fiir den Gefahrguttransport im
Landverkehr (RID/ADR/ADN). Vor der Anwendung dieser Norm ist im Einzelnen zu priifen, ob die
Anforderungen anderer Rechtsvorschriften, vor allem in Bezug auf den Arbeitsschutz, eingehalten sind.

Anderungen
Gegeniiber DIN EN ISO 16148:2006-08 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) Erweiterung des Anwendungsbereiches iiber Grofdflaschen mit einem Fassungsraum bis zu 3 0001 fiir
verdichtete und verfliissigte Gase;

b) Aufnahme des anwendbaren Verfahren zur Ultraschallpriifung (UT, en: ultrasonic testing) wahrend der
wiederkehrenden Inspektion und Priifung, wie im neuen Anhang A beschrieben.

Friihere Ausgaben

DIN ENISO 16148: 2006-08
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Nationaler Anhang NA
(informativ)

Literaturhinweise

DIN EN 12713, Schraubkappenverschluf3systeme fiir Kunststoffbehdlter mit einem Nennvolumen von 201 bis
601

DIN EN 12714, Kunststofffdsser — Deckelfdsser mit einem Nennvolumen von 251 bis 60
DIN EN ISO 5577, Zerstérungsfreie Priifung — Ultraschallpriifung — Terminologie

DIN EN IS0 9712, Zerstérungsfreie Priifung — Qualifizierung und Zertifizierung von Personal der
zerstérungsfreien Priifung
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EUROPAISCHE NORM ENISO 16148
EUROPEAN STANDARD
NORME EUROPEENNE April 2016

ICS 23.020.30 Ersatz fiir EN ISO 16148:2006

Deutsche Fassung

Gasflaschen —
Wiederbeftillbare nahtlose Gasflaschen
und Grofdflaschen aus Stahl —
Schallemissionspriifung und nachfolgende Ultraschallpriifung
fir die wiederkehrende Inspektion und Priifung
(ISO 16148:2016)

Gas cylinders — Bouteilles a gaz —
Refillable seamless steel gas cylinders and tubes — Bouteilles a gaz rechargeables en acier
Acoustic emission examination (AT) sans soudure et tubes —
and follow-up ultrasonic examination (UT) Essais d’émission acoustique et examen ultrasonique
for periodic inspection and testing complémentaire pour l'inspection périodique et I'essai
(IS0 16148:2016) (ISO 16148:2016)

Diese Europdische Norm wurde vom CEN am 28. November 2015 angenommen.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschéftsordnung zu erfiillen, in der die Bedingungen festgelegt sind, unter
denen dieser Europaischen Norm ohne jede Anderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist. Auf dem letzten Stand
befindliche Listen dieser nationalen Normen mit ihren bibliographischen Angaben sind beim Management-Zentrum des CEN-
CENELEC oder bei jedem CEN-Mitglied auf Anfrage erhaltlich.

Diese Europdische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Franzosisch). Eine Fassung in einer anderen
Sprache, die von einem CEN-Mitglied in eigener Verantwortung durch Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und dem
Management-Zentrum mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Bulgarien, Danemark, Deutschland, der ehemaligen
jugoslawischen Republik Mazedonien, Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Kroatien, Lettland,
Litauen, Luxemburg, Malta, den Niederlanden, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal, Ruménien, Schweden, der Schweiz, der
Slowakei, Slowenien, Spanien, der Tschechischen Republik, der Tiirkei, Ungarn, dem Vereinigten Kénigreich und Zypern.
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Europaisches Vorwort

Dieses Dokument (EN ISO 16148:2016) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 58 ,Gas cylinders” in
Zusammenarbeit mit dem Technischen Komitee CEN/TC 23, Ortsbewegliche Gasflaschen” erarbeitet, dessen
Sekretariat vom BSI gehalten wird.

Diese Europaische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veréffentlichung
eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis Oktober 2016, und etwaige entgegenstehende
nationale Normen miissen bis Oktober 2016 zuriickgezogen werden.

Es wird auf die Moglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte beriihren
kénnen. CEN [und/oder CENELEC] sind nicht daflir verantwortlich, einige oder alle diesbeziiglichen
Patentrechte zu identifizieren.

Dieses Dokument ersetzt EN ISO 16148:2006.

Dieses Dokument wurde unter einem Mandat erarbeitet, das die Europdische Kommission und die
Europaische Freihandelszone dem CEN erteilt haben.

Entsprechend der CEN-CENELEC-Geschiftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden
Lander gehalten, diese Europdische Norm zu tibernehmen: Belgien, Bulgarien, Ddnemark, Deutschland, die
ehemalige jugoslawische Republik Mazedonien, Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island,
[talien, Kroatien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, Niederlande, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal,
Rumaénien, Schweden, Schweiz, Slowakei, Slowenien, Spanien, Tschechische Republik, Tiirkei, Ungarn,
Vereinigtes Konigreich und Zypern.

Anerkennungsnotiz

Der Text von ISO 16148:2016 wurde vom CEN als ENISO 16148:2016 ohne irgendeine Abdnderung
genehmigt.
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Vorwort

ISO (die Internationale Organisation fiir Normung) ist eine weltweite Vereinigung von Nationalen
Normungsorganisationen (ISO-Mitgliedsorganisationen). Die Erstellung von Internationalen Normen wird
normalerweise von ISO Technischen Komitees durchgefiihrt. Jede Mitgliedsorganisation, die Interesse an
einem Thema hat, fiir welches ein Technisches Komitee gegriindet wurde, hat das Recht, in diesem Komitee
vertreten zu sein. Internationale Organisationen, staatlich und nicht-staatlich, in Liaison mit ISO, nehmen
ebenfalls an der Arbeit teil. ISO arbeitet eng mit der Internationalen Elektrotechnischen Kommission (IEC)
bei allen elektrotechnischen Themen zusammen.

Die Verfahren, die bei der Entwicklung dieses Dokuments angewendet wurden und die fiir die weitere Pflege
vorgesehen sind, werden in den ISO/IEC-Direktiven, Teil 1 beschrieben. Im Besonderen sollten die fiir die
verschiedenen ISO-Dokumentenarten notwendigen Annahmekriterien beachtet werden. Dieses Dokument
wurde in Ubereinstimmung mit den Gestaltungsregeln der ISO/IEC-Direktiven, Teil 2 erarbeitet (siehe

www.iso.org/directives).

Es wird auf die Moéglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte beriihren
kénnen. ISO ist nicht dafiir verantwortlich, einige oder alle diesbeziiglichen Patentrechte zu identifizieren.
Details zu allen wahrend der Entwicklung des Dokuments identifizierten Patentrechten finden sich in der
Einleitung und/oder in der ISO-Liste der empfangenen Patenterkldrungen (siehe www.iso.org/patents).

Jeder in diesem Dokument verwendete Handelsname wird als Information zum Nutzen der Anwender
angegeben und stellt keine Anerkennung dar.

Eine Erlduterung der Bedeutung ISO-spezifischer Benennungen und Ausdriicke, die sich auf
Konformitidtsbewertung beziehen, sowie Informationen iiber die Beachtung der Grundsitze der
Welthandelsorganisation (WTO) zu technischen Handelshemmnissen (TBT, en: Technical Barriers to Trade)
durch ISO enthélt der folgende Link: www.iso.org/iso/foreword.html

Das fiir dieses Dokument verantwortliche Komitee ist 1ISO/TC 58, Gas cylinders, Subcommittee SC 4,
Operational requirements for gas cylinders.

Diese zweite Ausgabe ersetzt die erste Ausgabe (ISO 16148:2006), welche technisch iiberarbeitet worden ist.
Die Anderungen beinhalten:

a) Erweiterung des Anwendungsbereiches liber Grofdflaschen mit einem Fassungsraum bis zu 3 0001 fiir
verdichtete und verfliissigte Gase;

b) Aufnahme des anwendbaren Verfahren zur Ultraschallpriifung (UT, en: ultrasonic testing) wahrend der
wiederkehrenden Inspektion und Priifung, wie im neuen Anhang A beschrieben.
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Einleitung

In den letzten Jahren wurden erfolgreich neue Techniken der zerstorungsfreien Priifung (NDE, en: non-
destructive examination) als Alternative zu den Kkonventionellen Priifverfahren zum Zeitpunkt der
wiederkehrenden Inspektion und Priifung bei Gasflaschen, Grof3flaschen und anderen Behéltern eingefiihrt.

Eines der alternativen NDE-Verfahren fiir bestimmte Anwendungen ist die Schallemissionspriifung
(AT, en: acoustic emission testing), die sich in einigen Ldndern als anwendbares Verfahren bei der
wiederkehrenden Inspektion und Priifung erwiesen hat.

Das Priifverfahren erfordert eine Druckbeaufschlagung, die iiber dem {iblichen Fiilldruck liegt.
Das Druckmedium kann entweder Gas oder Fliissigkeit sein.

Messungen der Schallemission (AE, en: acoustic emission) werden zur Bestimmung und Ortung von
Schallemissionsquellen angewendet. Andere NDT-Verfahren sind fiir die Bewertung der Bedeutung der
durch die Messungen der Schallemission (AE) entdeckten Emissionsquellen erforderlich. Eines der
alternativen NDT-Verfahren, die im Anschluss an die Schallemissionspriifung verwendet werden, ist die
Ultraschallpriifung (UT), welche sich als anwendbares Verfahren bei der wiederkehrenden Inspektion und
Priifung erwiesen hat. Zweck dieser Internationalen Norm ist es, ein Verfahren bereitzustellen, dass Befunde
von Schallemissionen, wie von langsorientierten rissartigen Fehlstellen ortet, erkennt und deren Relevanz
bewertet. Die Ultraschallpriifung mit Scherwellen (Schréigeinstrahlung) soll direkt nach der
Schallemissionspriifung (AT) durchgefiihrt werden, um die Bedeutung der AE-Befunde zu bewerten.

Diese Internationale Norm enthélt zwei AT-Verfahren, die nachfolgend als Verfahren A und B bezeichnet
werden und ein Verfahren zur nachfolgenden Ultraschallpriifung.

Mit Einverstindnis der von der zustindigen Behdrde im Zulassungsland anerkannten Prif- und
Zertifizierungsstelle darf die hydraulische Druckbeanspruchung von Flaschen und Grofdflaschen durch ein
gleichwertiges, auf AE/UT Verfahren A oder B beruhendes Verfahren ersetzt werden.

Diese Internationale Norm ist zur Verwendung unter einer Vielfalt nationaler Rechtsvorschriften
vorgesehen, wurde jedoch so geschrieben, dass sie geeignet ist, im Rahmen von [1] verwendet zu werden. Es
wird auf die Moglichkeit hingewiesen, dass Anforderungen in den mafigeblichen nationalen
Rechtsvorschriften des/der vorgesehenen Verwendungslandes/Verwendungslinder der Flaschen die in
dieser Internationalen Norm festgelegten Anforderungen aufler Kraft setzen koénnen. Sofern irgendein
Widerspruch zwischen dieser Internationalen Norm und einer jeglichen anwendbaren Rechtsvorschrift
besteht, hat immer die Rechtsvorschrift Vorrang.
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1 Anwendungsbereich

Diese Internationale Norm gibt Verfahren fiir die Anwendung der Schallemissionspriifung (AT) und der
nachfolgenden Ultraschallpriifung (UT) wéahrend der wiederkehrenden Inspektion und Priifung von
nahtlosen Flaschen und Grofdflaschen aus Stahl mit einem Fassungsraum bis zu 3 000 1 fiir verdichtete und
verfllissigte Gase an. Diese Priifung ergibt AE-Befunde (AE) und -Ortungen, die durch eine weitere auf
Ultraschallpriifung basierende Untersuchung auf eine mogliche Kerbe in der Flasche oder Grofiflasche
bewertet werden. Neben der Ultraschallpriifung konnten andere Verfahren als weitere Priifung angewendet
werden, welche jedoch nicht in den Anwendungsbereich dieser Internationalen Norm fallen.

Diese Internationale Norm gilt nicht fiir Verbundflaschen.

VORSICHT — Einige der in dieser Norm beschriebenen Priifungen beinhalten die Anwendung von
Verfahren, die zu einer Gefihrdungssituation fithren konnen.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente, die in diesem Dokument teilweise oder als Ganzes zitiert werden, sind fiir die
Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene
Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments
(einschlieRlich aller Anderungen).

ISO 5577, Non-destructive testing — Ultrasonic inspection — Vocabulary
ISO 6406, Gas cylinders — Seamless steel gas cylinders — Periodic inspection and testing
[SO 9712, Non-destructive testing — Qualification and certification of NDT personnel

ISO 12716, Non-destructive testing — Acoustic emission inspection — Vocabulary

ISO /IEC 17025, General requirements for the competence of testing and calibration laboratories

EN 13477-1, Zerstérungsfreie Priifung— Schallemissionspriifung — Gerdtecharakterisierung — Teil 1:
Gerdtebeschreibung

EN 13477-2, Zerstorungsfreie Priifung — Schallemissionspriifung — Charakterisierung der Priifausriistung —
Teil 2: Uberpriifung der Betriebskenngréf3en

ASTM E1419, Standard Practice for Examination of Seamless, Gas-Filled, Pressure Vessels using Acoustic
Emission

ASNT SNT-TC-1A, Recommended Practice for Personnel Qualification and Certification in Nondestructive
Testing

3 Begriffe

Flir die Anwendung dieses Dokuments gelten die Begriffe nach ISO 5577, ISO 12716 und die folgenden
Begriffe.

31

bruchkritische Kerbe

Mangel oder Beschddigung, die grofd genug ist, unter bestimmten Betriebsbedingungen ein instabiles
Risswachstum aufzuweisen

3.2

Betriebsdruck

sich in einer vollen Gasflasche einstellender Druck eines verdichteten Gases bei einer einheitlichen
Bezugstemperatur von 15 °C
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Anmerkung 1 zum Begriff: In Nordamerika wird haufig ,service pressure” verwendet um eine vergleichbare
Bedingung zu benennen, normalerweise bei 21,1 °C (70 °F).

Anmerkung 2 zum Begriff:  In Ostasien wird haufig ,service pressure” verwendet um eine vergleichbare Bedingung zu
benennen, normalerweise bei 35 °C.

[QUELLE: ISO 10286:2015, Definition 736]

3.3
normaler Fiilldruck
Druck, mit dem die Flasche oder Grofi3flasche beim Fiillen beaufschlagt wird

Anmerkung 1 zum Begriff:  Dieser ist durch die bei der Verdichtung auftretende Warme tiblicherweise grofier als der
gekennzeichnete Betriebsdruck.

3.4
Schallemissionspriifdruck
maximaler Druck, bei dem die Schallemissionspriifung durchgefiihrt wird

3.5
Bereich des Schallemissionspriifdrucks
Druckbereich, in dem Schallemissionen beobachtet werden

3.6

Verfahren A

Schallemissionspriifung mit einer pneumatischen Druckbeaufschlagung von mindestens 110 % des
normalen Fiilldrucks

Anmerkung 1 zum Begriff: = Normalerweise bei einer Baugruppe von Flaschen (z.B. Biindel) oder Grofiflaschen
(z. B. Trailerfahrzeug mit Grof3flaschen) durchgefiihrt.

3.7

Verfahren B

Schallemissionspriifung mit einer Beaufschlagung mit Wasserdruck bis zum Druck bei der wiederkehrenden
Prifung

3.8
Storquellen
andere Schallemissionen als auf Grund von Risswachstum oder plastischer Verformung

Anmerkung 1 zum Begriff:  Beispiele fiir Storquellen sind Reibgerdusche vom Kontakt zwischen den Oberflachen der
Kerbe, wenn sich die Flasche ausdehnt, oder Reibgerdusche von Walzzunder innerhalb der Kerbe beim Ausdehnen der
Flasche.

3.9
Kalibrierring
Abschnitt aus gleichem Flaschenwerkstoff, der fiir die Kalibrierung der Ultraschallpriifung verwendet wird

3.10

Kurve der entfernungsabhingigen Amplitudenkorrektur

DAC

(en: distance amplitudes correction curve)

Kurve, die wihrend des Standardisierungsverfahrens erzeugt wird und den Amplitudenverlust des
wiederkehrenden Signals als Funktion des Signalabstands angibt

3.11

Sucheinheit fiir Scherwellen

Block aus Werkstoff, welcher der Oberflachenkriimmung des Probekoérpers entspricht und den Ultraschall-
wandler in solch einem Winkel ausrichtet, dass Scherwellen gesendet und empfangen werden
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