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Nationales Vorwort

Dieses Dokument (ENISO 17292:2015) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 153 ,Valves in
Zusammenarbeit mit dem Technischen Komitee CEN/TC 69 ,Industriearmaturen“ erarbeitet, dessen
Sekretariat vom AFNOR (Frankreich) gehalten wird.

Das zustdndige deutsche Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss NA 003-01-05 AA ,H&hne“ im
DIN-Normenausschuss Armaturen (NAA).

Fiir die in diesem Dokument zitierten Internationalen Normen wird im Folgenden auf die entsprechenden
Deutschen Normen hingewiesen:

ISO 261 siehe DIN ISO 261

IS0 965-2 siehe DIN ISO 965-2

ISO 4032 siehe DIN EN ISO 4032
ISO 4033 siehe DIN EN ISO 4033
ISO 4034 siehe DIN EN ISO 4034
ISO 9606-1 siehe DIN EN ISO 9606-1
ISO 15156-1 siehe DIN EN ISO 15156-1
ISO 15156-2 siehe DIN EN ISO 15156-2
ISO 15156-3 siehe DIN EN ISO 15156-3
ISO 15607 siehe DIN EN ISO 15607
ISO 15609-1 siehe DIN EN ISO 15609-1
ISO 15610 siehe DIN EN ISO 15610
ISO 15614-1 siehe DIN EN ISO 15614-1
ISO 15614-2 siehe DIN EN ISO 15614-2
Anderungen

Gegeniiber DIN EN ISO 17292:2004-11 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) der Anwendungsbereich wurde um DN 600, NPS 24, PN 63 und PN 100 erweitert;

b) Abschnitt 2 ,Normative Verweisungen“ wurde aktualisiert;

c) Class 800 ist nicht mehr langer nur auf den reduzierten Durchgang (Leitungsquerschnitt) beschrankt;

d) Einbeziehen der Verweisung und des Bestellauftrags, um Armaturen in Ubereinstimmung mit
ISO 15156 oder NACE MR0103 anzufordern;

e) Erweiterung der Sitzwerkstoffe zur Einbeziehung von modifiziertem PTFE und verstarktem
modifiziertem PTFE;

f) in Tabelle 1, Aufnahme von héheren Druck-/Temperatur-Zuordnungen, die enger an BS 5351 ausge-
richtet sind sowie eine durch modifiziertes PTFE erreichte Leistungssteigerung begriinden; die
gesonderte Auflistung der zapfengelagerten Armaturen wurde aus Tabelle 1 entfernt;

g) Uberarbeitung der ausgewihlten Durchgangsdurchmesser in Tabelle 2;

h) Anforderungen der Besteller zur Festlegung von kurzer oder langer Ausfiihrung der Bauldnge bei
Armaturen mit Flanschenden nach ASME;
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i) Klarstellung, dass bei der maximalen Nenntemperatur die Festigkeit der tiber der Stopfbuchspackung
liegenden Welle grofier als der innenliegende Anteil sein muss;

j)  Hinzufiigen einer Option fiir den Besteller zum Anfordern einer verschliefSbaren Einrichtung fiir die
Armatur;

k) Reduzierung der zuldssigen radialen Spalte fiir Unterbrechungen der Flanschdichtflache auf 0,8 mm;

1) zuséatzliche Festlegung fiir den Besteller, vom Hersteller zu fordern, ein Verfahren fiir das Vermeiden
von lbermafdigem Druck bereitzustellen, falls Fluid innerhalb des mittleren Gehdusehohlraums
zwischen den Sitzen eingeschlossen wird;

m) Erweiterung der erforderlichen Angaben auf dem Typschild in Bezug auf die getrennte Angabe der
Ausriistungs- und Sitz-/Dichtungswerkstoffe. Zusatzlich wird der Werkstoff fiir das Typschild auf nicht-
rostenden Stahl oder Nickellegierungen begrenzt;

n) zusadtzliche Anforderung, dass das zur Abdichtung der Stopfen von gebohrte Nebenanschliisse
verwendete Gewindedichtmittel flir die gesamte Druck-/Temperatur-Zuordnung der Armatur geeignet
ist;

0) zusatzliche Option fiir den Besteller zum Anfordern einer Verpackung fiir den Export;

p) zusadtzliche Option fiir den Besteller, vom Hersteller zu fordern, die empfohlenen Ersatzteile zu
identifizieren.

Frithere Ausgaben

DIN EN ISO 17292: 2004-11
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Nationaler Anhang NA
(informativ)

Literaturhinweise

DIN ISO 261, Metrisches ISO-Gewinde allgemeiner Anwendung — Ubersicht

DIN ISO 965-2, Metrisches 1SO-Gewinde allgemeiner Anwendung — Toleranzen — Teil 2: GrenzmafSe fiir
Auf3en- und Innengewinde allgemeiner Anwendung; Toleranzklasse mittel

DIN EN ISO 4032, Sechskantmuttern (Typ 1) — Produktklassen A und B

DIN EN ISO 4033, Hohe Sechskantmuttern (Typ 2) — Produktklassen A und B
DIN EN ISO 4034, Sechskantmuttern (Typ 1) — Produktklasse C

DIN EN ISO 9606-1, Priifung von Schweifsern — Schmelzschweifsen — Teil 1: Stéhle

DIN EN ISO 15156-1, Erdél- und Erdgasindustrie — Werkstoffe fiir den Einsatz in H,S-haltiger Umgebung bei

der OI- und Gasgewinnung — Teil 1: Allgemeine Grundlagen fiir die Auswahl von gegen Rissbildung bestindigen
Werkstoffen

DIN EN ISO 15156-2, Erddl- und Erdgasindustrie — Werkstoffe fiir den Einsatz in H,S-haltiger Umgebung bei

der Ol- und Gasgewinnung — Teil 2: Gegen Rissbildung bestindige unlegierte und niedriglegierte Stihle und
Gusseisen

DIN EN ISO 15156-3, Erdol- und Erdgasindustrie — Werkstoffe fiir den Einsatz in H,S-haltiger Umgebung bei
der Ol- und Gasgewinnung — Teil 3: Hochlegierte Stihle (CRAs) und andere Legierungen

DIN EN ISO 15607, Anforderung und Qualifizierung von Schweifsverfahren fiir metallische Werkstoffe —
Allgemeine Regeln

DIN EN ISO 15609-1, Anforderung und Qualifizierung von SchweifSverfahren fiir metallische Werkstoffe —
SchweifSanweisung — Teil 1: LichtbogenschweifSen

DIN EN ISO 15610, Anforderung und Qualifizierung von SchweifSverfahren fiir metallische Werkstoffe —
Qualifizierung aufgrund des Einsatzes von gepriiften SchweifSzusdtzen

DIN EN ISO 15614-1, Anforderung und Qualifizierung von SchweifSverfahren fiir metallische Werkstoffe —
Schweifsverfahrenspriifung — Teil 1: Lichtbogen- und Gasschweifsen von Stdhlen und LichtbogenschweifSen von
Nickel und Nickellegierungen

DIN EN ISO 15614-2, Anforderung und Qualifizierung von SchweifSverfahren fiir metallische Werkstoffe —
Schweifsverfahrenspriifung — Teil 2: Lichtbogenschweifden von Aluminium und seinen Legierungen
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EUROPAISCHE NORM ENISO 17292
EUROPEAN STANDARD
NORME EUROPEENNE Dezember 2015

ICS 23.060.20; 75.200 Ersatz fiir EN 1SO 17292:2004

Deutsche Fassung

Kugelhdhne aus Metall fiir Erdél-, petrochemische und
verwandte Industrien (ISO 17292:2015)

Metal ball valves for petroleum, petrochemical and Robinets a tournant sphérique métalliques pour les
allied industries (ISO 17292:2015) industries du pétrole, de la pétrochimie et les industries
connexes (IS0 17292:2015)

Diese Europdische Norm wurde vom CEN am 7. November 2015 angenommen.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschaftsordnung zu erfiillen, in der die Bedingungen festgelegt sind, unter
denen dieser Europaischen Norm ohne jede Anderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist. Auf dem letzten Stand
befindliche Listen dieser nationalen Normen mit ihren bibliographischen Angaben sind beim Management-Zentrum des CEN-
CENELEC oder bei jedem CEN-Mitglied auf Anfrage erhaltlich.

Diese Europdische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Franzosisch). Eine Fassung in einer anderen
Sprache, die von einem CEN-Mitglied in eigener Verantwortung durch Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und dem
Management-Zentrum mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Bulgarien, Ddnemark, Deutschland, der ehemaligen
jugoslawischen Republik Mazedonien, Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Kroatien, Lettland,
Litauen, Luxemburg, Malta, den Niederlanden, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal, Ruménien, Schweden, der Schweiz, der
Slowakei, Slowenien, Spanien, der Tschechischen Republik, der Tiirkei, Ungarn, dem Vereinigten Konigreich und Zypern.
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Europaisches Vorwort

Dieses Dokument (ENISO 17292:2015) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 153 ,Valves“ in
Zusammenarbeit mit dem Technischen Komitee CEN/TC 69 ,Industriearmaturen“ erarbeitet, dessen
Sekretariat vom AFNOR gehalten wird.

Diese Europaische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veréffentlichung
eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis Juni 2016, und etwaige entgegenstehende nationale
Normen miissen bis Juni 2016 zuriickgezogen werden.

Es wird auf die Moglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte beriihren
kénnen. CEN [und/oder CENELEC] sind nicht daflir verantwortlich, einige oder alle diesbeziiglichen
Patentrechte zu identifizieren.

Dieses Dokument ersetzt EN ISO 17292:2004.

Entsprechend der CEN-CENELEC-Geschaftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden
Lander gehalten, diese Europdische Norm zu iibernehmen: Belgien, Bulgarien, Danemark, Deutschland, die
ehemalige jugoslawische Republik Mazedonien, Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island,
Italien, Kroatien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, Niederlande, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal,
Rumadnien, Schweden, Schweiz, Slowakei, Slowenien, Spanien, Tschechische Republik, Tiirkei, Ungarn,
Vereinigtes Konigreich und Zypern.

Anerkennungsnotiz

Der Text von ISO 17292:2015 wurde vom CEN als ENISO 17292:2015 ohne irgendeine Abadnderung
genehmigt.
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Vorwort

[SO (die Internationale Organisation fiir Normung) ist eine weltweite Vereinigung von Nationalen
Normungsorganisationen (ISO-Mitgliedsorganisationen). Die Erstellung von Internationalen Normen wird
normalerweise von ISO Technischen Komitees durchgefiihrt. Jede Mitgliedsorganisation, die Interesse an
einem Thema hat, fiir welches ein Technisches Komitee gegriindet wurde, hat das Recht, in diesem Komitee
vertreten zu sein. Internationale Organisationen, staatlich und nicht-staatlich, in Liaison mit ISO, nehmen
ebenfalls an der Arbeit teil. ISO arbeitet eng mit der Internationalen Elektrotechnischen Kommission (IEC)
bei allen elektrotechnischen Themen zusammen.

Die Verfahren, die bei der Entwicklung dieses Dokuments angewendet wurden und die fiir die weitere Pflege
vorgesehen sind, werden in den ISO/IEC-Direktiven, Teil 1 beschrieben. Im Besonderen sollten die fiir die
verschiedenen ISO-Dokumentenarten notwendigen Annahmekriterien beachtet werden. Dieses Dokument
wurde in Ubereinstimmung mit den Gestaltungsregeln der 1SO/IEC-Direktiven, Teil 2 erarbeitet (siehe
www.iso.org/directives).

Es wird auf die Moglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte beriihren
koénnen. ISO ist nicht dafiir verantwortlich, einige oder alle diesbeziiglichen Patentrechte zu identifizieren.
Details zu allen wahrend der Entwicklung des Dokuments identifizierten Patentrechten finden sich in der
Einleitung und/oder in der ISO-Liste der empfangenen Patenterkldrungen (siehe www.iso.org/patents).

Jeder in diesem Dokument verwendete Handelsname wird als Information zum Nutzen der Anwender
angegeben und stellt keine Anerkennung dar.

Eine Erlauterung der Bedeutung ISO-spezifischer Benennungen und Ausdriicke, die sich auf
Konformitatsbewertung beziehen, sowie Informationen iiber die Beachtung der WTO-Grundsitze zu
technischen Handelshemmnissen (TBT, en: Technical Barriers to Trade) durch ISO enthélt der folgende Link:
Foreword - Supplementary information,

Dieses Dokument wurde vom ISO/TC 153 ,Valves”, Unterkomitee SC 1 ,Design, manufacture, marking and
testing” erarbeitet.

Dieses zweite Ausgabe ersetzt die erste Ausgabe (ISO 17292:2004), die technisch mit den folgenden
Anderungen tliberarbeitet wurde:

— der Anwendungsbereich wurde um DN 600, NPS 24, PN 63 und PN 100 erweitert;
— Abschnitt 2 ,Normative Verweisungen“ wurde aktualisiert;
— Class 800 ist nicht mehr langer nur auf den reduzierten Durchgang (Leitungsquerschnitt) beschrankt;

— Einbeziehen der Verweisung und des Bestellauftrags, um Armaturen in Ubereinstimmung mit
ISO 15156 oder NACE MR0103 anzufordern;

— Erweiterung der Sitzwerkstoffe zur Einbeziehung von modifiziertem PTFE und verstarktem
modifiziertem PTFE;

— in Tabelle 1, Aufnahme von hoéheren Druck-/Temperatur-Zuordnungen, die enger an BS 5351 ausge-
richtet sind sowie eine durch modifiziertes PTFE erreichte Leistungssteigerung begriinden; die
gesonderte Auflistung der zapfengelagerten Armaturen wurde aus Tabelle 1 entfernt;

— Uberarbeitung der ausgewihlten Durchgangsdurchmesser in Tabelle 2;
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— Anforderungen der Besteller zur Festlegung von kurzer oder langer Ausfilhrung der Bauldnge bei
Armaturen mit Flanschenden nach ASME;

— Klarstellung, dass bei der maximalen Nenntemperatur die Festigkeit der liber der Stopfbuchspackung
liegenden Welle grofier als der innenliegende Anteil sein muss;

— Hinzufiigen einer Option fiir den Besteller zum Anfordern einer verschlief3baren Einrichtung fiir die
Armatur;

— Reduzierung der zulassigen radialen Spalte fiir Unterbrechungen der Flanschdichtflache auf 0,8 mm;

— zusatzliche Festlegung fiir den Besteller, vom Hersteller zu fordern, ein Verfahren fiir das Vermeiden
von Ubermafiigem Druck bereitzustellen, falls Fluid innerhalb des mittleren Gehdusehohlraums
zwischen den Sitzen eingeschlossen wird;

— Erweiterung der erforderlichen Angaben auf dem Typschild in Bezug auf die getrennte Angabe der
Ausriistungs- und Sitz-/Dichtungswerkstoffe. Zusatzlich wird der Werkstoff fiir das Typschild auf nicht-
rostenden Stahl oder Nickellegierungen begrenzt;

— zusatzliche Anforderung, dass das zur Abdichtung der Stopfen von gebohrte Nebenanschliisse
verwendete Gewindedichtmittel fiir die gesamte Druck-/Temperatur-Zuordnung der Armatur geeignet
ist;

— zusétzliche Option fiir den Besteller zum Anfordern einer Verpackung fiir den Export;

— zusétzliche Option fiir den Besteller, vom Hersteller zu fordern, die empfohlenen Ersatzteile zu
identifizieren.
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Einleitung

Der Zweck dieser Internationalen Norm besteht darin, grundlegende Anforderungen und Anwendungen fest-
zulegen fiir Kugelhdhne aus Stahl mit Flansch-, Anschweif3-, Schweifdmuffen- und Gewindeenden, mit in der
Durchgangsstellung unverandertem, reduziertem und zweifach reduziertem Leitungsquerschnitt, die fiir den
Einsatz in den Erdo6l-, petrochemischen und verwandten Industrien geeignet sind.

Diese Internationale Norm soll aber weder ISO 7121 noch andere Internationale Normen ersetzen, die nicht
ausdriicklich fiir den Einsatz in Erddlraffinerien, in der Petrochemie bzw. Erdgasindustrie ausgewiesen sind.

Armaturen mit Flanschenden und Class-Bezeichnung, die in dieser Internationalen Norm festgelegt sind,

haben Flansche nach ASME B16.5. Armaturen mit Flanschenden und PN-Bezeichnung haben Flansche nach
EN 1092-1. Armaturen mit Gewindeenden diirfen Gewinde nach ISO 7-1 oder ASME B.1.20.1 haben.
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1 Anwendungsbereich

Diese Internationale Norm legt die Anforderungen an eine Reihe von Kugelhdhnen aus Metall fest, die fiir
den Einsatz in Anlagen der Erdoél-, petrochemischen, Erdgas- und verwandten Industrien geeignet sind.

Sie gilt fiir Armaturen mit den Nennweiten DN

— 8;10; 15; 20; 25; 32; 40; 50; 65; 80; 100; 150; 200; 250; 300; 350; 400; 450; 500; 600

entsprechend den Rohr-Nennweiten NPS
— Y ¥ V2 % 1,1 Y 1 Y55 2; 2%%; 35 45 6; 8, 10; 12; 14; 16; 18; 20; 24
und fiir folgende Druckbezeichnungen

— Class 150; 300; 600; 800 (Class 800 gilt nur fiir Armaturen mit Gewinde- und Schweifdmuffenenden);
— PN 16; 25; 40; 63; 100.
Die Norm enthélt Festlegungen zur Priifung und Inspektion sowie zu folgenden Armaturen-Merkmalen:

— Flansch- und Anschweifienden: in den Nennweiten 15 < DN < 600 (%2 < NPS < 24);
— Schweifimuffen- und Gewindeenden: in den Nennweiten 8 < DN < 50 (%4 < NPS < 2);
— Gehausesitzoffnungen mit vollem, reduziertem oder zweifach reduziertem Durchgang;

—  Werkstoffe.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente, die in diesem Dokument teilweise oder als Ganzes zitiert werden, sind fiir die
Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene
Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments
(einschlieRlich aller Anderungen).

ISO 7-1, Pipe threads where pressure-tight joints are made on the threads — Part 1: Dimensions, tolerances and
designation

ISO 7-2, Pipe threads where pressure-tight joints are made on the threads — Part 2: Verification by means of
limit gauges

ISO 261, ISO general purpose metric screw threads — General plan

IS0 965-2, ISO general purpose metric screw threads — Tolerances — Part2: Limits of sizes for general
purpose external and internal screw threads — Medium quality

IS0 4032, Hexagon regular nuts (style 1) — Product grades A and B
IS0 4033, Hexagon high nuts (style 2) — Product grades A and B
ISO 4034, Hexagon regular nuts (style 1) — Product grade C

[SO 5208, Industrial valves — Pressure testing of metallic valves

ISO 5209, General purpose industrial valves — Marking
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