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Nationales Vorwort

Die vorliegende europaisch und international abgestimmte Norm wurde im CEN/TC 121/WG 13 ,Zerstérende
Prifverfahren fir Schweilverbindungen® erarbeitet. Das zustandige deutsche Normungsgremium ist der
Gemeinschaftsarbeitsausschuss  NAS/NMP NA 092-00-05 GA  ,Zerstérende Prifung von  Schweil3-
verbindungen (DVS AG Q 4)“ im Normenausschuss Schweiltechnik (NAS).

Die im Abschnitt 2 genannten Européischen Normen sind unter gleicher Nummer als DIN-EN-Normen bzw.
DIN-EN-ISO-Normen verdffentlicht.
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EUROPAISCHE NORM EN ISO 17642-2
EUROPEAN STANDARD
NORME EUROPEENNE Marz 2005

ICS 25.160.40

Deutsche Fassung

Zerstorende Prufung von Schweillverbindungen an
metallischen Werkstoffen —
Kaltrissprufungen fur Schweillungen —
Lichtbogenschweil3prozesse —

Teil 2: Selbstbeanspruchende Prufungen
(ISO 17642-2:2005)

Destructive tests on welds in metallic materials — Essais destructifs des soudures sur matériaux métalliques —
Cold cracking tests for weldments — Essais de fissuration a froid des assemblages soudés —
Arc welding processes — Procédés de soudage a l'arc —
Part 2: Self-restraint tests Partie 2: Essais sur éprouvette auto-bridée
(ISO 17642-2:2005) (ISO 17642-2:2005)

Diese Europaische Norm wurde vom CEN am 9. Februar 2004 angenommen.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschaftsordnung zu erfiillen, in der die Bedingungen festgelegt sind, unter denen
dieser Europaischen Norm ohne jede Anderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist. Auf dem letzten Stand befindliche Listen
dieser nationalen Normen mit ihren bibliographischen Angaben sind beim Management-Zentrum oder bei jedem CEN-Mitglied auf Anfrage
erhaltlich.

Diese Européische Norm bestent in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Franzdsisch). Eine Fassung in einer anderen Sprache,
die von einem CEN-Mitglied in eigener Verantwortung durch Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und dem Management-Zentrum
mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Danemark, Deutschland, Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland,
Irland, Island, ltalien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, den Niederlanden, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal, Schweden, der
Schweiz, der Slowakei, Slowenien, Spanien, der Tschechischen Republik, Ungarn, dem Vereinigten Kénigreich und Zypern.

. — |

EUROPAISCHES KOMITEE FUR NORMUNG
EUROPEAN COMMITTEE FOR STANDARDIZATION
COMITE EUROPEEN DE NORMALISATION

Management-Zentrum: rue de Stassart, 36 B-1050 Briissel

© 2005 CEN  Alle Rechte der Verwertung, gleich in welcher Form und in welchem Ref. Nr. EN ISO 17642-2:2005 D
Verfahren, sind weltweit den nationalen Mitgliedern von CEN vorbehalten.
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Vorwort

Dieses Dokument (EN ISO 17642-2:2005) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 121 ,Schweil3en®,
dessen Sekretariat vom DIN gehalten wird, in Zusammenarbeit mit dem Technischen Komitee ISO/TC 44
»Welding and allied processes” erarbeitet.

Diese Europaische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veréffentlichung
eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis September 2005, und etwaige entgegenstehende
nationale Normen missen bis September 2005 zurlickgezogen werden.

EN ISO 17642 besteht aus den folgenden Teilen mit dem allgemeinen Titel Zerstérende Prifung von
Schweillverbindungen an metallischen Werkstoffen — Kaltrisspriifungen flir SchweilBungen — Lichtbogen-
schweillprozesse:

— Teil 1: Allgemeines

— Teil 2: Selbstbeanspruchende Priifungen

— Teil 3: Fremdbeanspruchte Priifungen

Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschaftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden
Lander gehalten, diese Europdische Norm zu uUbernehmen: Belgien, Danemark, Deutschland, Estland,
Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, Niederlande,

Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal, Schweden, Schweiz, Slowakei, Slowenien, Spanien, Tschechische
Republik, Ungarn, Vereinigtes Konigreich und Zypern.
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1 Anwendungsbereich

Diese Norm legt die GroRe der Prifstiicke, die Proben und die Verfahren fir die Durchfiihrung der folgenden
selbstbeanspruchenden Prifungen fest:

— CTS (scharfenregulierte thermische)-Prifung;
— TEKKEN (Y-Naht)- oder Lehigh (U-Naht)-Prifung.
Diese Prifungen ermdglichen Aussagen Uber die Kaltrissempfindlichkeit beim Schweil3en.

Diese Norm gilt hauptsachlich, jedoch nicht ausschlielich fir C-Mn- und niedrig legierte Stahle.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden zitierten Dokumente sind fur die Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschlieRlich aller Anderungen).

EN 1043-1:1995, Zerstérende Priifung von SchweilBverbindungen an metallischen Werkstoffen —
Haértepriifung — Teil 1: Hartepriifung fiir Lichtbogenschweillverbindungen

EN 1321, Zerstérende Priifung von SchweilRverbindungen an metallischen Werkstoffen — Makroskopische
und mikroskopische Untersuchungen von Schweil3ndhten

EN ISO 3690, Schweillen und verwandte Prozesse — Bestimmung des diffusiblen Wasserstoffgehaltes im
ferritischen SchweilRgut aus Stahl (ISO 3690:2000)

EN ISO 17642-1:2004, Zerstérende Priifung von SchweilBverbindungen an metallischen Werkstoffen —
Kaltrisspriifungen  fiir =~ SchweiBungen —  Lichtbogenschweil3prozesse ~—  Teil 1:  Allgemeines
(ISO 17642-1:2004)

3 Begriffe

Fir die Anwendung dieses Dokumentes gelten die Begriffe nach EN ISO 17642-1:2004.
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4 Bezeichnungen und Symbole

Die in Tabelle 1 angegebenen Bezeichnungen und Symbole werden verwendet.

Tabelle 1 — Bezeichnungen und Symbole

Symbol Bezeichnung Einheit
CTS-Prufung

t Materialdicke/Werkstuickdicke mm

L, Senkrechte Schenkellange mm

Ly Waagerechte Schenkelldnge mm

L Lange der Prufraupe mm

TEKKEN- oder Lehigh-Prifung (Y- und U-Naht)

t Werkstoffdicke mm

g Stegabstand mm

w Bohrungsdurchmesser und Fugenbreite mm
Cs Risslangenverhaltnis fur Oberflachenrisse %
C: Risslangenverhaltnis flir Wurzelrisse %
Cs Risse im Querschliff %

I Lange der Oberflachenrisse mm

I Lange der Wurzelrisse mm

H, Hohe der Wurzelrisse mm

Mindestdicke der Prifraupe mm

L Lange der Prifraupe mm

5 Grundlagen

5.1 Allgemeines

Die selbstbeanspruchenden Kaltrissprifungen sind entwickelt worden, um die Kaltrissempfindlichkeit der
Grundwerkstoffe und der Schweilzusatzwerkstoffe beim Lichtbogenschweillen zu beurteilen. Die Prifung
besteht aus dem Abschmelzen einer SchweilRraupe auf einer Probe, die aus zwei Blechen mit vordefinierten
Bedingungen hergestellt ist, um Querschnittsflachen der Schweillung mit der Absicht zu untersuchen,
mogliche Risse, entweder im Schwei3gut oder in der Warmeeinflusszone nachzuweisen.

Dieses Prufverfahren ist im Wesentlichen geeignet flir das Metall-Lichtbogenschweilden mit umhdaliten
Elektroden und fiir das halbautomatische Metall-Schutzgasschwei3en unter Verwendung von Massiv- und

Falldrahten. Im Allgemeinen wird dieses Verfahren nicht fiir Hochstromprozesse, wie Unterpulverschweilen,
angewendet.

5.2 Qualitative Auswertung

Wird ein gegebener Werkstoff unter gut gewahlten Bedingungen geschweillt, so erfolgt eine Einzel-
prufungsauswertung. Bei der CTS-Priufung werden beide Prifndhte untersucht.
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5.3 Quantitative Auswertung

Wenn es beabsichtigt ist, die Rissbildungsgrenze zu bestimmen, so muss eine Reihe von Prifungen
durchgefiihrt werden. Die Prifung ,kein Riss“ muss wiederholt werden. Zeigt sie Risse, missen weitere
Versuche zur Festlegung der Grenzkurve durchgeflihrt werden.

6 Prufungen
6.1 CTS-Priifung

6.1.1 MaRe der Priifstiicke
Die Male der Prifstiicke miissen mit den Angaben in Bild 1 Gbereinstimmen.
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Legende

1 Bohrungsdurchmesser 13 mm 5 Wurzelspalttiefe

2 oberes Blech 6 bevorzugte Hauptwalzrichtung
3 Wurzelspalt 7  Prufnahte

4  Grundplatte 8 Ankernahte

Bild 1 — CTS-Priifung

6.1.2 Vorbereitung der Prifstiicke

Alle Prufstiicke mussen aus den Grundwerkstoffen gefertigt werden, die unter Verwendung der zu prufenden
SchweilRzusatze tatsachlich zu schweillen sind (siehe Bild 2).

Der Werkstoff fur das Prifstlick ist maschinell durch Sagen, Frasen oder Schleifen zu bearbeiten. Es ist
sicherzustellen, dass die zu schweillenden Oberflachen gefrast oder geschliffen sind. Es ist dafiir zu sorgen,
dass die Erwarmungen und Formanderungen/Verformungen bei der maschinellen Bearbeitung mdglichst
gering gehalten werden.
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