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Nationales Vorwort

Dieses Dokument (ENISO 17663:2023) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 44 ,Welding and allied pro-
cesses” in Zusammenarbeit mit dem Technischen Komitee CEN/TC 121 ,Schweifen und verwandte Verfahren“
erarbeitet, dessen Sekretariat von DIN (Deutschland) gehalten wird.

Das zustiandige nationale Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss NA 092-00-04 AA ,Qualitadtssicherung
beim Schweifden (DVS AG Q 2)“ im DIN-Normenausschuss Schweifden und verwandte Verfahren (NAS).

Fiir die in diesem Dokument zitierten Dokumente wird im Folgenden auf die entsprechenden deutschen Doku-
mente hingewiesen:

[SO 3834-2 siche DINENISO 3834-2
ISO 3834-3 siehe DIN ENISO 3834-3
ISO 4885 siehe DIN ENISO 4885
[SO9001 siehe DINENISO9001
[SO 13916 siche DINENISO 13916
IEC60584-1 siche DINEN 60584-1

Aktuelle Informationen zu diesem Dokument konnen {iber die Internetseiten von DIN (www.din.de) durch eine
Suche nach der Dokumentennummer aufgerufen werden.

Anderungen

Gegeniiber DIN EN ISO 17663:2009-10 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) die Norm redaktionell iiberarbeitet;

b) das Bolzenschweifden unter 9.5 erganzt;

c) Bild A.1 iberarbeitet.

Friihere Ausgaben

DINV 8540: 2001-09
DINENISO 17663:2009-10
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Nationaler Anhang NA
(informativ)

Literaturhinweise

DIN EN 60584-1, Thermoelemente — Teil 1: Thermospannungen und Grenzabweichungen

DIN EN ISO 3834-2, Qualitdtsanforderungen fiir das Schmelzschweifsen von metallischen Werkstoffen — Teil 2:
Umfassende Qualitdtsanforderungen

DIN EN ISO 3834-3, Qualitdtsanforderungen fiir das Schmelzschweifsen von metallischen Werkstoffen — Teil 3:
Standard-Qualitdtsanforderungen

DIN EN ISO 4885, Eisenwerkstoffe — Wédrmebehandlung — Begriffe
DIN EN ISO 9001, Qualitdtsmanagementsysteme — Anforderungen

DIN EN ISO 13916, Schweifsen — Messung der Vorwdrm-, Zwischenlagen- und Haltetemperatur
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EUROPAISCHE NORM ENISO 17663
EUROPEAN STANDARD
NORME EUROPEENNE Mai 2023

ICS 25.160.01 Ersetzt EN ISO 17663:2009

Deutsche Fassung

Schweifden —
Qualitatsanforderungen zur Warmebehandlung beim
Schweifden und bei verwandten Prozessen (ISO 17663:2023)

Welding — Soudage —
Quality requirements for heat treatment in connection Exigences de qualité relatives au traitement thermique
with welding and allied processes associé au soudage et aux techniques connexes
(IS0 17663:2023) (IS0 17663:2023)

Diese Europdische Norm wurde vom CEN am 4. Mai 2023 angenommen.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschaftsordnung zu erfiillen, in der die Bedingungen festgelegt sind, unter
denen dieser Europaischen Norm ohne jede Anderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist. Auf dem letzten Stand
befindliche Listen dieser nationalen Normen mit ihren bibliographischen Angaben sind beim CEN-CENELEC-Management-
Zentrum oder bei jedem CEN-Mitglied auf Anfrage erhaltlich.

Diese Europdische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Franzdsisch). Eine Fassung in einer anderen
Sprache, die von einem CEN-Mitglied in eigener Verantwortung durch Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und dem
Management-Zentrum mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Bulgarien, Ddnemark, Deutschland, Estland, Finnland,
Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Kroatien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, den Niederlanden, Norwegen,
Osterreich, Polen, Portugal, der Republik Nordmazedonien, Ruménien, Schweden, der Schweiz, Serbien, der Slowakei, Slowenien,
Spanien, der Tschechischen Republik, der Tiirkei, Ungarn, dem Vereinigten Kénigreich und Zypern.

. — |

EUROPAISCHES KOMITEE FUR NORMUNG
EUROPEAN COMMITTEE FOR STANDARDIZATION
COMITE EUROPEEN DE NORMALISATION

CEN-CENELEC Management-Zentrum: Rue de la Science 23, B-1040 Briissel
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