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Nationales Vorwort 

Dieses Dokument (EN ISO 17708:2018) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 216 „Footwear“ in 
Zusammenarbeit mit dem Technischen Komitee CEN/TC 309 „Schuhe“ erarbeitet, dessen Sekretariat von 
UNE (Spanien) gehalten wird. 

Das zuständige deutsche Gremium ist der Arbeitsausschuss NA 062-10-11 AA „Schuhe“ im DIN-Normen-
ausschuss Materialprüfung (NMP). 

Für die in diesem Dokument zitierten Internationalen Normen wird im Folgenden auf die entsprechenden 
Deutschen Normen hingewiesen: 

ISO 7500-1 siehe  DIN EN ISO 7500-1 

ISO 18454 siehe DIN EN ISO 18454*) 

ISO 20344 siehe DIN EN ISO 20344 

Änderungen 

Gegenüber DIN EN ISO 17708:2003-10 wurden folgende Änderungen vorgenommen: 

a) Probenherstellung geändert; 

b) Berechnung des Mittelwertes der Sohlenhaftung entfernt; 

c) Messeinrichtung zur Messung der Breite des oberen Kleberandes genauer definiert; 

d) Norm redaktionell überarbeitet. 

Frühere Ausgaben 

DIN EN ISO 17708: 2003-10 

                                                                 

*) in Vorbereitung 
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Nationaler Anhang NA 
(informativ) 

 
Literaturhinweise 

DIN EN ISO 7500-1, Metallische Werkstoffe — Kalibrierung und Überprüfung von statischen einachsigen Prüf-
maschinen — Teil 1: Zug- und Druckprüfmaschinen — Kalibrierung und Überprüfung der Kraftmesseinrichtung 

DIN EN ISO 18454, Schuhe — Normalklimate für Vorbehandlung und Prüfung von Schuhwerk und seinen 
Bestandteilen*) 

DIN EN ISO 20344, Persönliche Schutzausrüstung — Prüfverfahren für Schuhe 
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