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Nationales Vorwort 

Dieses Dokument EN ISO 17872:2007 fällt in den Zuständigkeitsbereich des Technischen Komitees 
CEN/TC 139 �Lacke und Anstrichstoffe� (Sekretariat: DIN, Deutschland). Die ihr zugrunde liegende 
Internationale Norm ISO 17872 wurde vom ISO/TC 35/SC 9 �General test methods for paints and 
varnishes� (Sekretariat: BSI, Vereinigtes Königreich) ausgearbeitet. Die Deutsche Norm DIN EN ISO 17872 
fällt in den Zuständigkeitsbereich des NA 002-00-07 AA �Allgemeine Prüfverfahren für Beschichtungsstoffe 
und Beschichtungen�. 

Bei der Vielzahl der Werkzeuge � reißend, schneidend, brechend, schälend mit unterschiedlichen 
Geometrien und Breiten � kann man kaum erwarten, dass die damit erzielten Ergebnisse vergleichbar sind. 
Ergebnisse sind auch sehr vom Geschicke des einzelnen Prüfers abhängig. Automaten sind also vorzuziehen. 
Sehr wichtig ist die freigelegte Mindestritzbreite, damit sie nicht wieder zuquillt. Ritzart und Ritzwerkzeug 
sollten unbedingt vor der Prüfung von den Vertragspartnern festgelegt werden, um die Unterschiede 
(Abweichungen) so klein wie möglich zu halten. 

Gleichgültig mit welchen Stichel gearbeitet wird, ist es wichtig zu wissen, ob wirklich die erforderliche Ritztiefe 
(bis Zn-Schicht, bis Stahl, bis Aluminium) erreicht ist. Um zu erkennen, ob wirklich bis Stahl durchgeritzt ist, 
kann ein �Proberitz� durchgeführt und das Blech in Kupfersulfatlösung getaucht werden. Auf Stahl schlägt sich 
das rote Cu nieder, Zn bleibt grau-schwarz. 

Für die in diesem Dokument zitierten Internationalen Normen wird im Folgenden auf die entsprechenden 
Deutschen Normen hingewiesen: 

ISO 4623-1 siehe DIN EN ISO 4623-1 

ISO 4623-2 siehe DIN EN ISO 4623-2 

ISO 9227 siehe DIN EN ISO 9227 

ISO 11997-1 siehe DIN EN ISO 11997-1 

ISO 12944-6 siehe DIN EN ISO 12944-6 

 

 

Nationaler Anhang NA 
(informativ) 

 
Literaturhinweise 

DIN EN ISO 4623-1, Beschichtungsstoffe � Bestimmung der Beständigkeit gegen Filiformkorrosion � Teil 1: 
Stahl als Substrat 

DIN EN ISO 4623-2, Beschichtungsstoffe � Bestimmung der Beständigkeit gegen Filiformkorrosion � Teil 2: 
Aluminium als Substrat 

DIN EN ISO 9227, Korrosionsprüfungen in künstlichen Atmosphären � Salzsprühnebelprüfungen 

DIN EN ISO 11997-1, Beschichtungsstoffe � Bestimmung der Beständigkeit gegen zyklische Korrosionsbe-
dingungen � Teil 1: Nass (Salznebel)/trocken/Feuchte 

DIN EN ISO 12944-6, Beschichtungsstoffe � Korrosionsschutz von Stahlbauten durch Beschichtungs-
systeme � Teil 6: Laborprüfungen zur Bewertung von Beschichtungssystemen 
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EUROPÄISCHE NORM 

EUROPEAN STANDARD 

NORME EUROPÉENNE 

 
 EN ISO 17872 
  

 
 März 2007 

ICS 87.040 

Deutsche Fassung 

 Beschichtungsstoffe � 
Leitfaden zum Anbringen von Ritzen durch eine Beschichtung 

auf Metallplatten für Korrosionsprüfungen 
(ISO 17872:2007) 

 

Paints and varnishes � 
Guidelines for the introduction of scribe marks through 

coatings on metallic panels for corrosion testing  
(ISO 17872:2007) 

 Peintures et vernis � 
Lignes directrices pour la production de rayures au travers 
du revêtement de panneaux métalliques en vue des essais 

de corrosion (ISO 17872:2007) 

Diese Europäische Norm wurde vom CEN am 17. Februar 2007 angenommen.  
 
Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschäftsordnung zu erfüllen, in der die Bedingungen festgelegt sind, unter denen 
dieser Europäischen Norm ohne jede Änderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist. Auf dem letzten Stand befindliche Listen
dieser nationalen Normen mit ihren bibliographischen Angaben sind beim Management-Zentrum des CEN oder bei jedem CEN-Mitglied auf 
Anfrage erhältlich. 
 
Diese Europäische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Französisch). Eine Fassung in einer anderen Sprache,
die von einem CEN-Mitglied in eigener Verantwortung durch Übersetzung in seine Landessprache gemacht und dem Management-Zentrum 
mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen. 
 
CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Bulgarien, Dänemark, Deutschland, Estland, Finnland, Frankreich,
Griechenland, Irland, Island, Italien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, den Niederlanden, Norwegen, Österreich, Polen, Portugal,
Rumänien, Schweden, der Schweiz, der Slowakei, Slowenien, Spanien, der Tschechischen Republik, Ungarn, dem Vereinigten Königreich 
und Zypern. 
 
    
 
 

 

E U R O P Ä I S C H E S  K O M I T E E  F Ü R  N O R M U N G 

EUROPEAN COMMITTEE FOR STANDARDIZATION  

C O M I T É  E U R O P É E N  D E  N O R M A L I S A T I O N

 

 

Management-Zentrum: rue de Stassart, 36    B-1050 Brüssel 

© 2007 CEN Alle Rechte der Verwertung, gleich in welcher Form und in welchem 
Verfahren, sind weltweit den nationalen Mitgliedern von CEN vorbehalten.
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Vorwort 

Dieses Dokument (EN ISO 17872:2007) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 35 �Paints and 
varnishes� in Zusammenarbeit mit dem Technischen Komitee CEN/TC 139 �Lacke und Anstrich-
stoffe� erarbeitet, dessen Sekretariat vom DIN gehalten wird. 

Diese Europäische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veröffentlichung 
eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis September 2007, und etwaige entgegenstehende 
nationale Normen müssen bis September 2007 zurückgezogen werden. 

Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschäftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden 
Länder gehalten, diese Europäische Norm zu übernehmen: Belgien, Bulgarien, Dänemark, Deutschland, 
Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, 
Niederlande, Norwegen, Österreich, Polen, Portugal, Rumänien, Schweden, Schweiz, Slowakei, Slowenien, 
Spanien, Tschechische Republik, Ungarn, Vereinigtes Königreich und Zypern. 

Anerkennungsnotiz 

Der Text von ISO 17872:2007 wurde vom CEN als EN ISO 17872:2007 ohne irgendeine Abänderung 
genehmigt. 
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