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Nationales Vorwort 

Dieses Dokument (EN ISO 1797:2017) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 106 „Dentistry“ in 
Zusammenarbeit mit dem Technischen Komitee CEN/TC 55 „Zahnheilkunde“ erarbeitet, dessen Sekretariat 
von DIN (Deutschland) gehalten wird. 

Das zuständige nationale Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss NA 014-00-04 AA „Rotierende 
Instrumente“ im DIN-Normenausschuss Dental (NADENT). 

Für die in diesem Dokument zitierten Internationalen Dokumente wird im Folgenden auf die 
entsprechenden Deutschen Dokumente hingewiesen: 

ISO 527-2 siehe DIN EN ISO 527-2 
ISO 1101 siehe DIN EN ISO 1101 
ISO 1942 siehe DIN EN ISO 1942 
ISO 2859-1 siehe DIN ISO 2859-1 
ISO 3274 siehe DIN EN ISO 3274 
ISO 3630-1 siehe DIN EN ISO 3630-1 
ISO 4288 siehe DIN EN ISO 4288 
ISO 6507-1 siehe DIN EN ISO 6507-1 
ISO 8325 siehe DIN EN ISO 8325 
ISO 14457 siehe DIN EN ISO 14457 

Änderungen 

Gegenüber DIN EN ISO 1797-1:2011-11, DIN EN ISO 1797-2:1995-04 und DIN EN ISO 1797-3:2013-06 
wurden folgende Änderungen vorgenommen: 

a) Zusammenfassung von drei werkstoffbezogenen Norm-Teilen in einer Norm; 

b) Anforderungen an die Wiederaufbereitung von Kunststoffschäften wurden aufgenommen; 

c) AQL-Werte wurden gestrichen; 

d) Qualitätssicherungskonzept wurde in den Anhang A verschoben. 

 

Frühere Ausgaben 

DIN 13950: 1968-02 
DIN 13950-1: 1972-06, 1985-06, 1990-05 
DIN EN ISO 1797-1: 1995-04, 1999-08, 2011-11 
DIN EN ISO 1797-2: 1995-04 
DIN EN ISO 1797-3: 2013-06 
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Nationaler Anhang NA 
(informativ) 

 
Literaturhinweise 

DIN EN ISO 527-2, Kunststoffe — Bestimmung der Zugeigenschaften — Teil 2: Prüfbedingungen für Form- und 
Extrusionsmassen 

DIN EN ISO 1101, Geometrische Produktspezifikation (GPS) — Geometrische Tolerierung — Tolerierung von 
Form, Richtung, Ort und Lauf 

DIN EN ISO 1942, Zahnheilkunde — Vokabular 

DIN EN ISO 3274, Geometrische Produktspezifikationen (GPS) — Oberflächenbeschaffenheit: Tastschnitt-
verfahren — Nenneigenschaften von Tastschnittgeräten 

DIN EN ISO 3630-1, Zahnheilkunde — Wurzelkanalinstrumente — Teil 1: Allgemeine Anforderungen und 
Prüfverfahren 

DIN EN ISO 4288, Geometrische Produktspezifikation (GPS) — Oberflächenbeschaffenheit: 
Tastschnittverfahren — Regeln und Verfahren für die Beurteilung der Oberflächenbeschaffenheit 

DIN EN ISO 6507-1, Metallische Werkstoffe — Härteprüfung nach Vickers — Teil 1: Prüfverfahren 

DIN EN ISO 8325, Zahnheilkunde — Prüfverfahren für rotierende Instrumente 

DIN EN ISO 14457, Zahnheilkunde — Handstücke und Motoren 

DIN ISO 2859-1, Annahmestichprobenprüfung anhand der Anzahl fehlerhafter Einheiten oder Fehler 
(Attributprüfung)  — Teil 1: Nach der annehmbaren Qualitätsgrenzlage (AQL) geordnete Stichprobenpläne für 
die Prüfung einer Serie von Losen 
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— Leerseite — 
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