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Nationales Vorwort

Dieses Dokument (EN ISO 18119:2018) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 58 ,Gas cylinders“ in
Zusammenarbeit mit dem Technischen Komitee CEN/TC 23 ,Ortsbewegliche Gasflaschen” erarbeitet, dessen
Sekretariat von BSI (Vereinigtes Konigreich) gehalten wird.

Das zustindige deutsche Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss NA 016-00-03 AA , Druckgasflaschen
und Ausriistung, Spiegelausschuss zu CEN/TC 23 und ISO/TC 58“ im DIN-Normenausschuss Druckgas-
anlagen (NDG).

Fir die in diesem Dokument zitierten internationalen Dokumente wird im Folgenden auf die entspre-
chenden deutschen Dokumente hingewiesen:

ISO 6506 (all parts) sieche  DIN EN ISO 6506 (alle Teile)

IS0 7725 siehe  DIN EN ISO 7725
ISO 7866 siehe  DIN EN ISO 7866
[SO 9712 siehe  DIN EN ISO 9712
[SO 9809-1 siehe  DIN EN ISO 9809-1
IS0 9809-2 siehe  DIN EN ISO 9809-2
IS0 9809-3 siehe  DIN EN ISO 9809-3
[SO 10286 siehe  DIN ENISO 10286
[SO 10893-10 siehe  DIN EN ISO 10893-10
[SO 10893-11 siehe  DIN EN ISO 10893-11
[SO 10893-12 siehe  DIN EN ISO 10893-12
ISO 11114-1 siehe DINENISO 11114-1
[SO11114-2 siehe  DINENISO 11114-2
[SO 11621 siehe  DINENISO 11621
ISO 11363-2 sieche  DINENISO 11363-2
1SO 13341 siehe  DIN EN ISO 13341
IS0 13769 siehe  DIN ENISO 13769
[SO 22434 siehe  DIN EN ISO 22434
[SO 25760 siehe  DIN EN ISO 25760
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Nationaler Anhang NA
(informativ)
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richtung
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gesamten Rohrumfang

DIN EN ISO 11114-1, Gasflaschen — Vertrdglichkeit von Werkstoffen fiir Gasflaschen und Ventile mit den in
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EUROPAISCHE NORM ENISO 18119
EUROPEAN STANDARD
NORME EUROPEENNE Oktober 2018

ICS 23.020.35

Deutsche Fassung

Gasflaschen —

Nahtlose Gasflaschen und Grof3flaschen
aus Stahl und Aluminiumlegierungen —
Wiederkehrende Inspektion und Priifung
(ISO 18119:2018)

Gas cylinders — Bouteilles a gaz —
Seamless steel and seamless aluminium-alloy Bouteilles et tubes a gaz en acier et en alliages
gas cylinders and tubes — d’aluminium, sans soudure —
Periodic inspection and testing Controles et essais périodiques
(IS0 18119:2018) (IS0 18119:2018)

Diese Europdische Norm wurde vom CEN am 17. Mai 2018 angenommen.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschéaftsordnung zu erfiillen, in der die Bedingungen festgelegt sind, unter
denen dieser Europaischen Norm ohne jede Anderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist. Auf dem letzten Stand
befindliche Listen dieser nationalen Normen mit ihren bibliographischen Angaben sind beim CEN-CENELEC-Management-
Zentrum oder bei jedem CEN-Mitglied auf Anfrage erhaltlich.

Diese Europdische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Franzosisch). Eine Fassung in einer anderen
Sprache, die von einem CEN-Mitglied in eigener Verantwortung durch Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und dem
Management-Zentrum mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Bulgarien, Ddnemark, Deutschland, der ehemaligen
jugoslawischen Republik Mazedonien, Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Kroatien, Lettland,
Litauen, Luxemburg, Malta, den Niederlanden, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal, Ruménien, Schweden, der Schweiz,
Serbien, der Slowakei, Slowenien, Spanien, der Tschechischen Republik, der Tiirkei, Ungarn, dem Vereinigten Kénigreich und
Zypern.

. — |

EUROPAISCHES KOMITEE FUR NORMUNG
EUROPEAN COMMITTEE FOR STANDARDIZATION
COMITE EUROPEEN DE NORMALISATION

CEN-CENELEC Management-Zentrum: Rue de la Science 23, B-1040 Briissel
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Europaisches Vorwort

Dieses Dokument (EN ISO 18119:2018) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 58 ,Gas cylinders” in
Zusammenarbeit mit dem Technischen Komitee CEN/TC 23, Ortsbewegliche Gasflaschen” erarbeitet, dessen
Sekretariat von BSI gehalten wird.

Diese Europaische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veréffentlichung
eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis April 2019, und etwaige entgegenstehende nationale
Normen miissen bis April 2019 zuriickgezogen werden.

Es wird auf die Moglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte beriihren
kénnen. CEN ist nicht dafiir verantwortlich, einige oder alle diesbeziiglichen Patentrechte zu identifizieren.

Entsprechend der CEN-CENELEC-Geschéftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden
Lander gehalten, diese Europdische Norm zu libernehmen: Belgien, Bulgarien, Danemark, Deutschland, die
ehemalige jugoslawische Republik Mazedonien, Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island,
Italien, Kroatien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, Niederlande, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal,
Rumadnien, Schweden, Schweiz, Serbien, Slowakei, Slowenien, Spanien, Tschechische Republik, Tiirkei,
Ungarn, Vereinigtes Konigreich und Zypern.

Anerkennungsnotiz

Der Text von I1SO 18119:2018 wurde von CEN als ENISO 18119:2018 ohne irgendeine Abanderung
genehmigt.
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Vorwort

ISO (die Internationale Organisation fiir Normung) ist eine weltweite Vereinigung nationaler
Normungsorganisationen (ISO-Mitgliedsorganisationen). Die Erstellung von Internationalen Normen wird
tiblicherweise von Technischen Komitees von ISO durchgefiihrt. Jede Mitgliedsorganisation, die Interesse an
einem Thema hat, flir welches ein Technisches Komitee gegriindet wurde, hat das Recht, in diesem Komitee
vertreten zu sein. Internationale staatliche und nichtstaatliche Organisationen, die in engem Kontakt mit ISO
stehen, nehmen ebenfalls an der Arbeit teil. ISO arbeitet bei allen elektrotechnischen Themen eng mit der
Internationalen Elektrotechnischen Kommission (IEC) zusammen.

Die Verfahren, die bei der Entwicklung dieses Dokuments angewendet wurden und die fiir die weitere Pflege
vorgesehen sind, werden in den ISO/IEC-Direktiven, Teil 1 beschrieben. Es sollten insbesondere die
unterschiedlichen Annahmekriterien fiir die verschiedenen ISO-Dokumentenarten beachtet werden. Dieses
Dokument wurde nach den Gestaltungsregeln der ISO/IEC-Direktiven, Teil2 erarbeitet (siehe
www.iso.org/directives).

Es wird auf die Moglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte beriihren
konnen. ISO ist nicht dafiir verantwortlich, einige oder alle diesbeziiglichen Patentrechte zu identifizieren.
Details zu allen wahrend der Entwicklung des Dokuments identifizierten Patentrechten finden sich in der
Einleitung und/oder in der ISO-Liste der erhaltenen Patenterklarungen (siehe www.iso.org/patents).

Jeder in diesem Dokument verwendete Handelsname dient nur zur Unterrichtung der Anwender und
bedeutet keine Anerkennung.

Eine Erlauterung zum freiwilligen Charakter von Normen, der Bedeutung ISO-spezifischer Begriffe und
Ausdricke in Bezug auf Konformitatsbewertungen sowie Informationen dariiber, wie ISO die Grundsatze der
Welthandelsorganisation (WTO) hinsichtlich technischer Handelshemmnisse (TBT) berticksichtigt, enthalt
der folgende Link: www.iso.org/iso/foreword.html.

Dieses Dokument wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 58, Gas cylinders, Unterkomitee SC 4, Operational
requirements for gas cylinders erarbeitet.

Diese erste Ausgabe ersetzt 1ISO 6406:2005 und 1SO 10461:2005, die technisch iiberarbeitet wurden. Es ist
ebenso enthalten Amendment [SO 10461:2005/Amd 1:2006.

Die wesentlichen Anderungen sind:
— ein Abschnitt fiir die in dem Dokument verwendeten Symbole wurde hinzugefiigt;

— eine ausfiihrliche Darstellung von erforderlichen Schritten, falls die tatsdchliche Wanddicke der Flasche
kleiner ist als die Mindestwanddicke der Auslegung, wurde hinzugefiigt;

— eine verstdndlichere Vorgehensweise fiir die Ultraschallpriifung von Flaschen mit einem eingebauten
Fuféring, insbesondere fiir nahtlose Stahlflaschen mit einem Konvexboden, wurde hinzugefiigt;

— verbesserte Richtlinien fiir den Umgang mit den Auswirkungen der Erwdrmung von nahtlosen Gas-
flaschen aus Aluminiumlegierungen wurden hinzugefiigt.
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Einleitung

Dieses Dokument stellt Informationen und Verfahren fiir die wiederkehrende Inspektion und Priifung
nahtloser Gasflaschen aus Stahl und Aluminiumlegierungen und die Bedingungen der Priifausriistung zur
Verfligung. Das Hauptziel der wiederkehrenden Inspektion und Priifung ist, dass nach Abschluss der Priifung
die Flaschen erneut qualifiziert wurden und wieder fiir eine weitere Zeitperiode genutzt werden kénnen.

Dieses Dokument verlangt, dass gut geschulte und kompetente Inspektoren die Arbeit wie in diesem
Dokument beschrieben durchfithren und diese den Hersteller der Flaschen befragen, wenn es Zweifel zu den

Aspekten dieses Dokuments gibt, so dass die Empfehlungen des Flaschenherstellers beriicksichtigt werden.

Dieses Dokument wurde so erstellt, dass es fiir Verweisungen in den UN-Modellvorschriften [23] geeignet ist.
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ACHTUNG — Einige der in diesem Dokument angegebenen Priifungen beinhalten die Anwendung von
Prozessen, die zu einer Gefihrdungssituation fithren kénnten.

1 Anwendungsbereich

Dieses Dokument legt die Anforderungen fiir die wiederkehrende Inspektion und Priifung fest, um die
Integritdt von Flaschen und Grofiflaschen zu liberpriifen, damit sie fiir eine weitere Zeitperiode genutzt
werden konnen.

Dieses Dokument gilt fiir nahtlose ortsbewegliche Gasflaschen aus Stahl und Aluminiumlegierungen
(einzelne oder welche, die ein Flaschenbiindel bilden), die fiir verdichtetes und verfliissigtes Gas unter Druck
mit einem Fassungsraum von 0,51 bis zu 1501 vorgesehen sind und fiir nahtlose ortsbewegliche Gasgrof3-
flaschen aus Stahl und Aluminiumlegierungen (einzelne oder welche, die ein Flaschenbiindel bilden), die fiir
verdichtetes und verfliissigtes Gas unter Druck mit einem Fassungsraum tiber 150 | vorgesehen sind. Es gilt
auch, soweit durchfiihrbar, fiir Flaschen mit weniger als 0,5 1 Fassungsraum.

Dieses Dokument gilt nicht fiir die wiederkehrende Inspektion und Instandhaltung von Acetylenflaschen
oder fiir die wiederkehrende Inspektion und Priifung von Composite-Flaschen.

ANMERKUNG Sofern nicht als Ausnahme angemerkt, bezieht sich die Verwendung von ,Flasche” in diesem
Dokument sowohl auf Flaschen als auch auf Grof3flaschen.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente werden im Text in solcher Weise in Bezug genommen, dass einige Teile davon
oder ihr gesamter Inhalt Anforderungen des vorliegenden Dokuments darstellen. Bei datierten
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschlieflich aller Anderungen).

ISO 6506-1, Metallic materials — Brinell hardness test — Part 1: Test method

ISO 7866, Gas cylinders — Refillable seamless aluminium alloy gas cylinders — Design, construction and testing

ISO 9712, Non-destructive testing — Qualification and certification of NDT personnel

[SO 9809-1, Gas cylinders — Refillable seamless steel gas cylinders — Design, construction and testing —
Part 1: Quenched and tempered steel cylinders with tensile strength less than 1 100 MPa

ISO 10286, Gas cylinders — Terminology

[SO 11621, Gas cylinders — Procedures for change of gas service

IS0 137691), Gas cylinders — Stamp marking

ISO 22434, Transportable gas cylinders — Inspection and maintenance of cylinder valves

[SO 25760, Gas cylinders — Operational procedures for the safe removal of valves from gas cylinders

1) InVorbereitung. Bearbeitungsstufe zum Zeitpunkt dieser Veroffentlichung: ISO/FDIS 13769:2018.
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3 Begriffe
Fiir die Anwendung dieses Dokuments gelten die Begriffe nach ISO 10286 und die folgenden Begriffe.

ISO und IEC stellen terminologische Datenbanken fiir die Verwendung in der Normung unter den folgenden
Adressen bereit:

— IEC Electropedia: unter http: //www .electropedia .org/
— IS0 Online Browsing Platform: unter https://www.iso.org/obp

31

verfliissigtes Gas

Gas, das im fiir die Beférderung unter Druck verpackten Zustand bei Temperaturen iiber —50 °C teilweise
fliissig ist

Anmerkung 1 zum Begriff:  Es wird unterschieden zwischen:
a) unter hohem Druck verfliissigtes Gas: ein Gas mit einer kritischen Temperatur zwischen -50 °C und 65 °C; und
b) unter niedrigem Druck verfliissigtes Gas: ein Gas mit einer kritischen Temperatur von iiber 65 °C.

3.2
zuriickgewiesene Flasche
Flasche, die fiir den Betrieb nicht geeignet ist

3.3

zustdndige Behoérde

benannte oder anderweitig anerkannte nationale Stelle oder Behorde, welche fiir die Beférderung gefahr-
licher Giiter und die Zulassung von Gasflaschen zustandig ist

Anmerkung 1 zum Begriff: ~ Angepasst von den UN-Modellvorschriften [23].

3.4

Mindestwanddicke der Auslegung

Dicke der Flaschenwand, berechnet nach der Auslegungsnorm unter Beriicksichtigung der Materialeigen-
schaften und Mafde zum Zeitpunkt der Herstellung

3.5
ofentrocknen
warmebehandeln in einem Ofen, um eine gewiinschte Oberflachenbeschichtung aufzutragen
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4 Abkiirzungen und Symbole

FBH Flachbodenbohrung (en: flat bottom hole)

PE dauerhafte Ausdehnung (en: permanent expansion)

SBT Ubergangsbereich von der Seitenwand zum Boden (en: sidewall-to-base transition region)
uT Ultraschallpriifung (en: ultrasonic testing)

C Kompressibilitit (angegeben in m2/N oder Pa—1)

D Tiefe der Kerbe in einer ultraschallgepriiften Probe (angegeben in mm)
K Faktor fir individuelle Temperaturen (in Tabelle C.1 aufgelistet)

L Lange der Kerbe in einer ultraschallgepriiften Probe (angegeben in mm)
P Druck (angegeben in bar)

% Fassungsraum der Flasche (angegeben in 1)

w Breite der Kerbe in einer ultraschallgepriiften Probe (angegeben in mm)
X Kerbenldnge (angegeben in mm)

Y Verhailtnis der Kerbtiefe

tme kleinste gemessene Wanddicke des Kalibrierkoérpers (angegeben in mm)
tm Mindestwanddicke der Auslegung (angegeben in mm)

5 Zeitabstinde zwischen den wiederkehrenden Inspektionen und Priifungen

Die wiederkehrende Inspektion und Priifung einer Flasche ist beim ersten Erhalt durch einen Abfiller nach
Ablauf des festgelegten Zeitabstands oder, im Falle fehlender Vorschriften, nach den UN-Modellvorschriften
[23] fallig. In Anhang A sind die Zeitabstdnde fiir eine wiederkehrende Inspektion und Priifung in der 19.
liberarbeiteten Ausgabe der UN-Modellvorschriften aufgelistet. Das Ablaufdatum beruht auf dem letzten
Prifdatum, das auf der Flasche steht. Andere Mittel, das Ablaufdatum anzugeben, diirfen verwendet werden.

Sofern die Flasche nicht missbrauchlichen und anormalen Bedingungen, wie z. B. Verwicklung in einen
Unfall, Warmeeinwirkung oder anderen schwerwiegenden Bedingungen, unterliegt, die die Flasche unsicher
machen wiirden, gibt es keine Anforderung an den Anwender, die Flasche zuriickzugeben, bevor der Inhalt
verwendet wurde, auch wenn der Zeitabstand der wiederkehrenden Inspektion und Priifung abgelaufen ist.
Jedoch sollten Flaschen, insbesondere solche, die korrosive Gase enthalten, innerhalb eines Zeitraums, der
den zweifachen Zeitabstand nicht iiberschreitet, erneut gepriift werden.

Nahtlose Gasflaschen aus Stahl und Aluminiumlegierungen fiir Atemschutzgerate oder Unterwasser-Atem-

gerate, die nicht von Transportvorschriften abgedeckt sind, diirfen fiir eine Inspektion innerhalb des in
Tabelle A.1 gezeigten Zeitabstands eingereicht werden.
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6 Liste der Verfahren fiir wiederkehrende Inspektionen und Priifungen

Die Bewertung der Konformitdt mit diesem Dokument muss nach den anwendbaren Vorschriften der
Verwendungslander durchgefiihrt werden.

Priifungen und Untersuchungen zum Nachweis der Ubereinstimmung miissen mit Geriten durchgefiihrt
werden, die vor und nach der Inbetriebnahme nach einem bestimmten Programm kalibriert wurden.

Jede Flasche muss wiederkehrenden Inspektionen und Priifungen unterzogen werden. Die folgenden
Verfahren, sofern zutreffend, bilden die Anforderungen fiir solche Inspektionen und Priifungen und sind in
den nachfolgenden Abschnitten umfassender erklart:

a) Identifizierung der Gasflasche und Vorbereitung fiir Inspektion und Priifungen (siehe Abschnitt 7);
b) Verfahren fiir Druckentlastung und Ventilausbau (siehe Abschnitt 8);

c) aufdere Sichtpriifung (siehe Abschnitt 9);

d) Inspektion des Flaschenhalses (siehe Abschnitt 10);

e) Uberpriifung des inneren Zustands (siehe Abschnitt 11);

f) zusatzliche Priifungen (siehe Abschnitt 12);

g) Reparatur von Gasflaschen (siehe Abschnitt 13);

h) Druckpriifung oder UT (siehe Abschnitt 14);

i) Inspektion des Ventils und anderer Zubehdorteile (siehe Abschnitt 15);

j)  Austausch von Flaschenteilen (siehe Abschnitt 16);

k) abschliefiende Arbeitsgdnge (siehe Abschnitt 17);

1) Zuriickweisung und Aufierbetriebnahme von Gasflaschen (siehe Abschnitt 18).

Diese Verfahren sollten in der genannten Reihenfolge durchgefiihrt werden, um die Sicherheit des Betriebs
zu verbessern und potentielle Schiaden zu erkennen. Insbesondere die &dufdere Sichtpriifung (siehe
Abschnitt 9) muss vor der inneren Sichtpriifung (falls erforderlich) (siehe Abschnitt 11), der Druckpriifung
oder der UT (siehe Abschnitt 14) durchgefiihrt werden.

Wenn eine Flasche die oben aufgelisteten Verfahren besteht, aber der Zustand der Flasche weiterhin
ungewiss ist, miissen zusatzliche ergdnzende Prifungen durchgefiihrt werden, um die Eignung fiir den
weiteren Betrieb zu bestatigen (siehe Abschnitt 12), oder die Flasche muss nach Abschnitt 18 auf3er Betrieb
genommen werden.

Je nach Grund der Zuriickweisung diirfen einige Flaschen nach Anhang B wiederhergestellt werden.

Mechanische Eigenschaften der nahtlosen Flaschen aus Stahl und Aluminiumlegierungen kénnen durch
Warmeeinwirkung beeinflusst werden. Daher muss die Hochsttemperatur fiir jeden Betrieb nach den
Empfehlungen des Herstellers begrenzt sein (fiir nahtlose Flaschen aus Aluminiumlegierungen siehe
17.1.2.3).

Flaschen, die bei einer Inspektion oder Priifung durchfallen und nicht wiederhergestellt werden koénnen,
miissen nach Abschnitt 18 aufder Betrieb genommen werden.

Die Sehscharfe der Priifer ist entscheidend und sollte jahrlich durch einen Optiker liberpriift werden.
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7 Identifizierung der Gasflasche und Vorbereitung fiir Inspektion und Priifungen

Die Beschilderung und dauerhafte Kennzeichnung auf der Flasche muss tberpriift werden und die Infor-
mationen miissen aufgezeichnet werden, bevor weitere Arbeiten durchgefithrt werden. Wenn ein toxisches,
entflammbares oder pyrophores Gas beteiligt ist, muss der Besitzer oder derjenige, der die Flasche zur
Wiederholungspriifung bringt, die Priifeinrichtung entsprechend informieren. Flaschen mit fehlerhaften
oder unleserlichen Kennzeichnungen oder unbekannten Gasinhalten miissen zur Spezialbehandlung
ausgesondert werden.

Flaschen, fiir die ein Wechsel der Gasart vorgesehen ist, miissen nach ISO 11621 bewertet werden.
Fiir nahtlose Gasflaschen aus Stahl gilt zusatzlich das Folgende:

Wenn die Inhalte als Wasserstoff oder ein anderes versprodendes Gas identifiziert werden, diirfen nur die
Flaschen, die als Wasserstoffgasflaschen hergestellt oder klassifiziert wurden, fiir diesen Betrieb verwendet
werden. Es ist zu Uberpriifen, ob die Flasche fiir den Wasserstoffbetrieb kompatibel ist, d. h. hinsichtlich der
maximalen Zugfestigkeit und der inneren Oberflichenbeschaffenheit. Nahtlose Gasflaschen aus Stahl, die
nach ISO 13769 gekennzeichnet sind, sind mit einem ,H“ gestempelt. Nahtlose Gasflaschen aus Stahl, die
nicht iberpriift wurden oder nicht mit einem ,H“ gestempelt sind, diirfen nicht in den Wasserstoffbetrieb
wieder eingefiihrt werden. Die Eignung fiir deren neuen vorgesehenen Betrieb muss nach 1SO 11621
bewertet werden.

8 Verfahren fiir Druckentlastung und Ventilausbau
8.1 Allgemeines

Flaschen, die eine innere Sichtpriifung erfordern, miissen auf sichere und kontrollierte Weise druckentlastet
und geleert werden, und vor der Inspektion muss das Ventil nach ISO 25760 ausgebaut werden.

Besondere Aufmerksamkeit muss Gasflaschen gewidmet werden, die entflammbare, oxidierende, korrosive
oder giftige Gase enthalten, um Risiken bei der inneren Inspektion auszuraumen. Siehe Anhang C fiir eine

Auflistung von Gasen, die eine korrosive Wirkung auf den Flaschenwerkstoff haben.

Flaschen (die keinen Fufdring haben), die ultraschallgepriift werden, diirfen ohne Druckentlastung oder ohne
Entfernung des Ventils tiberpriift werden.

WARNUNG — Das unkontrollierte Offnen und/oder Entfernen der Ventile von den Flaschen kann zu
Verletzungen, Tod und/oder Sachschaden fiihren.

Bei der Ultraschallpriifung von Flaschen unter Druck muss dafiir Sorge getragen werden, dass die Sicherheit
des Personals und des Eigentums sichergestellt ist (z. B. durch einen Ventilschutz tiber dem Ventil oder
durch Druckentlastung der Flasche auf 5 bar oder weniger).

8.2 Gasflaschen, die Ventilausbau erfordern

Bei allen zur Priifung erhaltenen Flaschen, fiir die eine innere Sichtpriifung gefordert ist, miissen die Ventile
sicher nach ISO 25760 ausgebaut werden.

Bei Flaschen mit einem Fufdring miissen die Ventile fiir die innere Inspektion ausgebaut werden und sie
diirfen spater durch eine UT bewertet werden.

8.3 Gasflaschen, die keinen Ventilausbau erfordern

Flaschen ohne einen Fufiring, die durch eine UT bewertet werden, erfordern nicht, dass die Ventile ausge-
baut werden, sofern in diesem Dokument nicht anders festgelegt.
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8.4 Gasflaschen, die Kugelstrahlen erfordern

Gasflaschen, die Kugelstrahlen erfordern, miissen vorher druckentlastet werden.

9 Auflere Sichtpriifung
9.1 Vorbereitung

Wenn der aufdere Zustand einer Flasche eine ordnungsgemafie Sichtpriifung der Oberflache verhindert oder
behindert, muss die Flasche vor der Inspektion vorbereitet werden. Wenn ein geschweifdtes oder gelotetes
Zusatzteil (z.B. Halsring) gesehen wird, muss die Flasche nach Abschnitt 18 aufler Betrieb genommen
werden.

Die Flasche muss gereinigt werden und alle losen Beschichtungen, Etiketten, Korrosionsprodukte, Teer, Ol
oder andere Fremdkorper miissen von der dufieren Oberfliche entfernt werden. Die Flasche darf in dieser
Phase nicht gebiirstet oder gestrahlt werden, bis die dufdere Sichtpriifung abgeschlossen wurde, damit keine
Anzeichen der Vorschidden entfernt werden. Nahtlose Flaschen aus Aluminiumlegierungen sollten fiir die
Sichtpriifung vorbereitet werden (siehe AnhangF). Sie diirfen nicht mithilfe von Stahl kugelgestrahlt
werden; jedoch darf das Strahlen mit anderen geeigneten Materialien (z. B. Walnussschalen, Trockeneis-
pellets usw.) erfolgen.

Das Verfahren zur Reinigung der Flasche muss ein validierter, kontrollierter Prozess sein. Es muss darauf
geachtet werden, Schiaden an der Flasche unter Berticksichtigung der Angaben in Anhang B zu vermeiden.

Wenn geschmolzenes Nylon, Polyethylen oder eine dhnliche Beschichtung aufgetragen wurde und die
Beschichtung beschadigt ist oder sie eine ordnungsgemafde Inspektion verhindert, muss die Beschichtung
entfernt werden. Wenn die Beschichtung durch Warmezufuhr entfernt wurde, muss darauf geachtet werden,
dass die angewandte Temperatur die mechanischen Eigenschaften des Flaschenwerkstoffs nicht verandert
hat. Die Temperaturen, bei denen Schiaden auftreten, sind die folgenden:

a) fir nahtlose Gasflaschen aus Stahl: in keinem Fall darf die Temperatur der Flasche 300 °C iiberschreiten;

b) fiir nahtlose Gasflaschen aus Aluminiumlegierungen: in keinem Fall darf die Temperatur der Flasche die
in 17.1.2.3 festgelegten Grenzen iiberschreiten.

Sowohl bei nahtlosen Flaschen aus Stahl als auch aus Aluminiumlegierungen wird der Hersteller kontaktiert,
wenn Zweifel zu Warmeeinwirkungen bestehen. Wenn der Hersteller nicht befragt werden kann, muss die
Flasche nach Abschnitt 18 aufier Betrieb genommen werden.

9.2 Inspektionsverfahren

Die dufdere Oberflache jeder Flasche muss auf das Folgende nach Tabelle B.1, Tabelle B.2 oder Tabelle B.3
Uiberprift werden, wie zutreffend:

a) Dellen, Einschnitte, Riefen, Beulen, Risse, Doppelungen oder iiberméafiige Abnutzung des Bodens;
b) Hitzeschdden, Brandmarken durch elektrische Lichtbogen- oder Brennereinwirkung;
c) Korrosion;

d) andere Fehler wie unleserliche, falsche oder unberechtigte Stempelungen oder unberechtigte Zusitze
oder Anderungen;

e) Integritat aller dauerhaften Zusatzteile;
f) vertikale Stabilitat.
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Im Bereich des Fufirings ist es wahrscheinlich, dass Korrosion auftritt, insbesondere im Ubergangsbereich
Flaschenbereich/Fufdring und dem Luftspalt des Konvexbodens/Fufiring. Wenn Flaschen mit Fufiringen
Uiberpriift werden, muss auf diese Bereiche des Fufdrings besonders geachtet werden.

In dieser Phase muss eine Sichtpriifung an der Flasche auf Anzeichen von Korrosion erfolgen (siehe
Tabelle B.2 fiir Kriterien fiir die Zurlickweisung). Es muss auf die Bereiche geachtet werden, wo Wasser
eingeschlossen sein kann. Diese Bereiche schlief3en den gesamten Bodenbereich und den Halsring ein. Wenn
Korrosion erkannt wird, miissen die Korrosionsprodukte und der Lack entfernt werden (z.B. kugel-
gestrahlt), insbesondere bei Korrosion am Flaschenkoérper. Wenn das Ausmaf$ der Korrosion nicht bestimmt
werden kann, einschliefllich der Zweifel iiber das Verbleiben der Wanddicke, dann muss die Flasche zuriick-
gewiesen werden.

Kriterien fir die Zuriickweisung miissen AnhangB entsprechen. Flaschen, die nicht ldnger fiir einen
zukiinftigen Betrieb geeignet sind, miissen nach Abschnitt 18 auféer Betrieb genommen werden.

10 Inspektion des Flaschenhalses
10.1 Flaschenventilgewinde

Nachdem das Ventil entfernt wurde, miissen die Flaschenventilgewinde iiberpriift werden, um die Art des
Gewindes zu identifizieren (z. B. siehe ISO 11363-2) und um sicherzustellen, dass sie:

— sauber und in vollstandiger Form, und

— unbeschadigt (z. B. Grate, Risse, Verkanten, Korrosion usw.) sind.

Die Gewinde von Gasflaschen fiir den Betrieb mit giftigem oder korrosivem Gas miissen anhand einer
Lochlehre auf Verschleiff und Unrundheit gepriift werden (siehe Bilder 1, 2 und 3). Die Gewinde von

Gasflaschen fiir den Betrieb mit anderem Gas diirfen im Zweifel durch Verwendung entsprechender Lehren
tiberprift werden.

Bild 1 — Beispiel einer kalibrierten Lochlehre fiir das Gewinde (Gewinde - nicht bestanden)
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Bild 2 — Beispiel einer Grenzlochlehre (Gewinde - bestanden)

a

f

b < )
%2

Legende
1 ovales Gewinde im Flaschenhals
2 Lochlehre fiir Kegelgewinde

a viel Bewegung

o

wenig Bewegung
Bild 3 — Uberpriifung auf Unrundheit

Risse im Flaschenhals zeigen sich als Linien, die das Gewinde iiber die Gewindevorderseite herunterlaufen
(siehe Bild 4). Besondere Aufmerksamkeit sollte darauf gewendet werden, ob Risse im Bereich des Bodens
des letzten Gewindes vorhanden sind. Sie sollten nicht mit Schnittmarken (Stoppmarken des
Gewindeschneidvorgangs) verwechselt werden. Siehe Bild 5.
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Legende
1 Rissim Flaschenhals
2 ausgebreitete Risse im Flaschenhals

Bild 4 — Risse im Flaschenhals
1

I

Legende
1  Schnittmarken

Bild 5 — Schnittmarken
10.2 Sonstige Halsoberflichen

Andere Oberflichen des Halses (z.B. Vorderseite, O-Ringsitz, dufere Halsoberflache usw.) miissen auch
tiberprift werden, um sicherzustellen, dass keine Risse und Fehler nach Anhang B vorliegen.

Wenn eine Grofdflasche aus ihrer Montage entfernt wird, miissen die dufderen Halsgewinde gemessen
werden.

10.3 Beschddigte Hals-Innengewinde
Wo notwendig, diirfen die Gewinde zum Reinigen und um die entsprechende Anzahl effektiver Gewinde zu
berichtigen, nachgeschnitten werden. Nach dem Schneiden miissen die Gewinde mit einer entsprechenden

Gewindelehre (z. B. ISO 11363-2) liberpriift werden. Die Wanddicke des Halses muss nach dem Wiederan-
schluss unverandert bleiben.
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