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Nationales Vorwort

Dieses Dokument (EN ISO 18278-2:2016) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 44 ,Welding and allied
processes” (Sekretariat AFNOR, Frankreich) in Zusammenarbeit mit dem Technische Komitee CEN/TC 121
»Schweifden und verwandte Verfahren“ erarbeitet, dessen Sekretariat vom DIN (Deutschland) gehalten wird.

Das zustdndige deutsche Gremium ist der Arbeitskreis NA 092-00-12-02 AK ,Punkt-, Buckel- und Rollen-
nahtschweifden (DVS AG V 3.2)“ im DIN-Normenausschuss Schweifden und verwandte Verfahren (NAS).

Flr die in diesem Dokument zitierten Internationalen Normen wird im Folgenden auf die entsprechenden
Deutschen Normen hingewiesen:

ISO 669

[SO 5182
[SO 5821
ISO 10447
ISO 14270
ISO 14271
ISO 14272
ISO 14273
ISO 14327
ISO 14373
ISO 15609-5
[SO 17653
ISO 17657-1
ISO 17657-2
ISO 17657-5
IS0 17677-1
ISO 18278-1

Anderungen
Gegeniiber DIN EN ISO 18278-2:2005-02 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) Normeninhalt technisch und redaktionell vollstandig tiberarbeitet;

siehe
siehe
siehe
siehe
siehe
siehe
siehe
siehe
siehe
siehe
siehe
siehe
siehe
siehe
siehe
siehe
siehe

DIN EN ISO 669

DIN EN ISO 5182
DIN EN ISO 5821
DIN EN ISO 10447
DIN EN ISO 14270
DIN EN ISO 14271
DIN EN ISO 14272
DIN EN ISO 14273
DIN EN ISO 14327
DIN EN ISO 14373
DIN EN ISO 15609-5
DIN ENISO 17653
DIN EN ISO 17657-1
DIN ENISO 17657-2
DIN EN ISO 17657-5
DIN EN ISO 17677-1
DIN EN ISO 18278-1

b) Abschnitt 11 ,Spezielle Bedingungen zur Verbraucherqualifizierung fiir Stahlbleche ist nun Anhang B;

¢) zusadtzliche Tabelle B.2 fiir optionale maximale Schweifparameter fiir Bleche aus neu entwickeltem
hochfestem Stahl (UTS = 650 MPa).

Friihere Ausgaben

DIN EN ISO 18278-2: 2005-02
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Nationaler Anhang NA
(informativ)

Literaturhinweise

DIN EN ISO 669, Widerstandsschweifsen — Widerstandsschweifseinrichtungen — Mechanische und elektrische
Anforderungen

DIN EN ISO 5182, Widerstandsschweifsen — Werkstoffe fiir Elektroden und Hilfseinrichtungen
DIN EN ISO 5821, Widerstandsschweifsen — Punktschweif3-Elektrodenkappen

DIN EN ISO 10447, WiderstandsschweifSen — Priifung von SchweifSverbindungen —Schdl- und MeifSelpriifung
von Widerstandspunkt- und Buckelschweifsverbindungen

DIN EN ISO 14270, Widerstandsschweifen — Zerstérende Priifung von Schweifsverbindungen — Probenmaf3e
und Verfahren fiir die mechanisierte Schélpriifung an Widerstandspunkt-, Rollennaht- und BuckelschweifSungen
mit geprdgten Buckeln

DIN EN ISO 14271, WiderstandsschweifSen — Vickers-Hdrtepriifung (Kleinkraft- und Mikrohdrtebereich) von
Widerstandspunkt-, Buckel- und Rollennahtschweifsverbindungen

DIN EN ISO 14272, Widerstandsschweifen — Zerstérende Priifung von Schweifsverbindungen — Probenmaf3e
und Verfahren fiir die Kopfzugpriifung an Widerstandspunkt- und BuckelschweifSungen mit geprdgten Buckeln

DIN EN ISO 14273, WiderstandsschweifSen — Zerstérende Priifung von Schweifsverbindungen — Probenmaf3e
und Verfahren fiir die Scherzugpriifung an Widerstandspunkt-, Rollennaht- und BuckelschweifSungen mit
geprdgten Buckel

DIN EN ISO 14327, WiderstandsschweifSen — Verfahren fiir das Bestimmen des SchweifSbereichsdiagramms fiir
das Widerstandspunkt-, Buckel- und Rollennahtschweif3en

DIN EN ISO 14373, WiderstandsschweifSen — Verfahren zum Punktschweifsen von niedriglegierten Stdhlen mit
oder ohne metallischem Uberzug

DIN EN ISO 15609-5, Anforderung und Qualifizierung von SchweifSverfahren fiir metallische Werkstoffe —
Schweifanweisung — Teil 5: Widerstandsschweifsen

DIN EN ISO 17653, WiderstandsschweifSen — Zerstérende Priifung von SchweifSverbindungen an metallischen
Werkstoffen — Torsionsversuch an Widerstandspunktschweifsverbindungen

DIN EN ISO 17657-1, Widerstandsschweifsen — Schweifsstrommessung fiir das Widerstandsschweifsen —
Teil 1: Leitfaden fiir die Messung

DIN EN ISO 17657-2, Widerstandsschweifsen — Schweifsstrommessung fiir das WiderstandsschweifSen —
Teil 2: Schweifsstrommessgerdte mit Strommessspule

DIN EN ISO 17657-5, WiderstandsschweifSen — Schweifsstrommessung fiir das WiderstandsschweifSen —
Teil 5: Verifizierung des Schweifsstrommesssystems

DIN EN ISO 17677-1, Widerstandsschweifsen — Begriffe — Teil 1: Punkt-, Buckel- und Rollennahtschweif3en

DIN EN ISO 18278-1, Widerstandsschweifsen — SchweifSeignung — Teil 1: Allgemeine Anforderungen an die
Bewertung der SchweifSeignung von Widerstandspunkt-, Rollennaht- und BuckelschweifSen von metallischen
Werkstoffen
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EUROPAISCHE NORM EN ISO 18278-2
EUROPEAN STANDARD
NORME EUROPEENNE Februar 2016

ICS 25.160.40 Ersatz fiir EN ISO 18278-2:2004

Deutsche Fassung

Widerstandsschweifden —
Schweifdeignung —
Teil 2: Verfahren zum Bewerten der Eignung
fir das Widerstandspunktschweifden
(ISO 18278-2:2016)

Resistance welding — Soudage par résistance —
Weldability — Soudabilité —
Part 2: Evaluation procedures for Partie 2: Méthodes d’évaluation
weldability in spot welding de la soudabilité par points
(ISO 18278-2:2016) (IS0 18278-2:2016)

Diese Europdische Norm wurde vom CEN am 27. November 2015 angenommen.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschaftsordnung zu erfiillen, in der die Bedingungen festgelegt sind, unter
denen dieser Europaischen Norm ohne jede Anderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist. Auf dem letzten Stand
befindliche Listen dieser nationalen Normen mit ihren bibliographischen Angaben sind beim Management-Zentrum des CEN-
CENELEC oder bei jedem CEN-Mitglied auf Anfrage erhaltlich.

Diese Europdische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Franzgsisch). Eine Fassung in einer anderen
Sprache, die von einem CEN-Mitglied in eigener Verantwortung durch Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und dem
Management-Zentrum mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Bulgarien, Ddnemark, Deutschland, der ehemaligen
jugoslawischen Republik Mazedonien, Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Kroatien, Lettland,
Litauen, Luxemburg, Malta, den Niederlanden, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal, Rumanien, Schweden, der Schweiz, der
Slowakei, Slowenien, Spanien, der Tschechischen Republik, der Tiirkei, Ungarn, dem Vereinigten Konigreich und Zypern.

. — |

EUROPAISCHES KOMITEE FUR NORMUNG
EUROPEAN COMMITTEE FOR STANDARDIZATION
COMITE EUROPEEN DE NORMALISATION

CEN-CENELEC Management-Zentrum: Avenue Marnix 17, B-1000 Briissel

© 2016 CEN  Alle Rechte der Verwertung, gleich in welcher Form und in welchem Ref. Nr. EN ISO 18278-2:2016 D
Verfahren, sind weltweit den nationalen Mitgliedern von CEN
vorbehalten. Docu ments

Document Sharing Hub

Full document details: DIN EN ISO 18278-2:2016-09


http://www.avadocuments.com/doc/din-en-iso-18278-2-2016-09
http://www.avadocuments.com/doc/din-en-iso-18278-2-2016-09

DIN EN ISO 18278-2:2016-09
EN ISO 18278-2:2016 (D)

Inhalt

Seite
Europaisches VOrwort ... 4
A YZ0) ) o . 5
EInleitung ....ccovnmvmnnnmnnsmnesssnnsssnesssnenns 6
1 Anwendungsbereich......nn. 7
2 Normative Verweisungen ... 7
3 Begriffe ... 7
4 SchweifReinrichtung......ccoovnnnnnssscnnn 8
4.1 Allgemeines .......ocunnnsnmnnnn 8
4.2 Elektroden.....cummmnmmnn 8
4.3 SChweifdstrom ... 8
4.4 Mechanische Einstellungen........ccoooncnnnnnmnssessnens 8
4.5 Messung der KENNWerte ........ccomimnisimmssnsssnsncnns 8
4.5.1 Schweifdstrom und Elektrodenkraft.........cummmmmmmnmnn 8
4.5.2 Kiihlwasserdurchfluss in der Elektrode .......ocooonnnnnicnniniscicnnnannas 8
4.6 Messung der Ergebnisse......cnnnnnnnnnn, 9
4.6.1 Punktdurchmesser........ouumn. 9
4.6.2 Erkennen von SPritzern ... 9
5 Vorbereitete Einstellungen........ccoinninnnnesssnssnienns 9
51 Ausrichtung der Elektrode.......cuimicnnssisencnnns 9
5.2 Einfahren der Elektroden........coicinsncnnnnsninnens 9
6 Bestimmung des Schweifdstrombereiches..........ovnnnninnsnniinnes 9
6.1 Proben ... 9
6.2 Schweifdparameter......mmmmmnmnm 9
6.3 Priifverfahren ... 10
6.4 AbnahmekKkriterien fiir den Strombereich.........coinisnninincnnns 10
6.5 Verbindungen aus drei und mehr Blechen .........cccocoeeceenccnccncncscnescscscens 10
7 Abschitzen der Elektrodenstandmenge ... 11
71 Proben ... 11
7.2 Schweifdparameter........ooovmernesesesesesmsesanens 11
7.3 Verfahren.......oncsmeseneseseseses 11
7.4 Priifkriterien, Auswertung der Ergebnisse......cmmmmmmmsm 12
8 Priifbericht....cniccsincnns 12
8.1 AlIEMEINES ...urererererermre e sesesmsens 12
8.2 Schweifdstrombereich...... o crvnenessessesessene 12
8.3 Elektrodenstandmenge........c.cumimsmnsnsimsmssnsssnsecansns 13
Anhang A (informativ) Ausrichtung der Elektroden........oninnninennnn. 14
Anhang B (informativ) Spezielle Bedingungen zur Verbraucherqualifizierung fiir Stahlbleche......... 16
B.1 YATY/T ! : QR 16
B.2 Einseitige Beschichtungen .........ccocuinninininisnncnsennns 16
B.3 Schweifdparameter......mmnmm 16
B.4 Kleinster Punktdurchmesser ... 16

Documents

2 Document Sharing Hub

Full document details: DIN EN ISO 18278-2:2016-09


http://www.avadocuments.com/doc/din-en-iso-18278-2-2016-09
http://www.avadocuments.com/doc/din-en-iso-18278-2-2016-09

DIN EN ISO 18278-2:2016-09
EN ISO 18278-2:2016 (D)

Anhang C (informativ) Proben fiir die mechanische Charakterisierung..........nnnn. 19
Anhang D (informativ) Beispiel fiir einen Priifbericht fiir den Schweifdstrombereich........ccceuvvanrninns 21

Anhang E (informativ) Beispiel fiir einen Priifbericht fiir die Priifung der
Elektrodenstandmenge.......comsmsmssssasssssssssasssssasesasens 22
Literaturhinweise........coouvnimnmnnsenennenennn 23
Documents

Document SharingBHub

Full document details: DIN EN ISO 18278-2:2016-09


http://www.avadocuments.com/doc/din-en-iso-18278-2-2016-09
http://www.avadocuments.com/doc/din-en-iso-18278-2-2016-09

DIN EN ISO 18278-2:2016-09
EN ISO 18278-2:2016 (D)

Europaisches Vorwort

Dieses Dokument (EN ISO 18278-2:2016) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 44 ,Welding and allied
processes” in Zusammenarbeit mit dem Technischen Komitee CEN/TC 121 ,Schweifden und verwandte Ver-
fahren“ erarbeitet, dessen Sekretariat vom DIN gehalten wird.

Diese Europaische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veréffentlichung
eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis August 2016, und etwaige entgegenstehende
nationale Normen miissen bis August 2016 zuriickgezogen werden.

Es wird auf die Moglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte beriihren
koénnen. CEN [und/oder CENELEC] sind nicht daflir verantwortlich, einige oder alle diesbeziiglichen
Patentrechte zu identifizieren.

Dieses Dokument ersetzt EN ISO 18278-2:2004.

Entsprechend der CEN-CENELEC-Geschaftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden
Lander gehalten, diese Europdische Norm zu iibernehmen: Belgien, Bulgarien, Ddnemark, Deutschland, die
ehemalige jugoslawische Republik Mazedonien, Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island,
Italien, Kroatien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, Niederlande, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal,
Rumadnien, Schweden, Schweiz, Slowakei, Slowenien, Spanien, Tschechische Republik, Tiirkei, Ungarn,
Vereinigtes Konigreich und Zypern.

Anerkennungsnotiz

Der Text von ISO 18278-2:2016 wurde vom CEN als EN ISO 18278-2:2016 ohne irgendeine Abdnderung
genehmigt.
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Vorwort

ISO (die Internationale Organisation fiir Normung) ist eine weltweite Vereinigung von Nationalen
Normungsorganisationen (ISO-Mitgliedsorganisationen). Die Erstellung von Internationalen Normen wird
normalerweise von ISO Technischen Komitees durchgefiihrt. Jede Mitgliedsorganisation, die Interesse an
einem Thema hat, fiir welches ein Technisches Komitee gegriindet wurde, hat das Recht, in diesem Komitee
vertreten zu sein. Internationale Organisationen, staatlich und nicht-staatlich, in Liaison mit ISO, nehmen
ebenfalls an der Arbeit teil. ISO arbeitet eng mit der Internationalen Elektrotechnischen Kommission (IEC)
bei allen elektrotechnischen Themen zusammen.

Die Verfahren, die bei der Entwicklung dieses Dokuments angewendet wurden und die fiir die weitere Pflege
vorgesehen sind, werden in den ISO/IEC-Direktiven, Teil 1 beschrieben. Im Besonderen sollten die fiir die
verschiedenen [SO-Dokumentenarten notwendigen Annahmekriterien beachtet werden. Dieses Dokument
wurde in Ubereinstimmung mit den Gestaltungsregeln der ISO/IEC-Direktiven, Teil 2 erarbeitet (siehe
www.iso.org/directives).

Es wird auf die Moglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte beriihren
konnen. ISO ist nicht dafiir verantwortlich, einige oder alle diesbeziiglichen Patentrechte zu identifizieren.
Details zu allen wahrend der Entwicklung des Dokuments identifizierten Patentrechten finden sich in der
Einleitung und/oder in der ISO-Liste der empfangenen Patenterklarungen (siehe www.iso.org/patents).

Jeder in diesem Dokument verwendete Handelsname wird als Information zum Nutzen der Anwender
angegeben und stellt keine Anerkennung dar.

Eine Erlduterung der Bedeutung ISO-spezifischer Benennungen und Ausdriicke, die sich auf
Konformitiatsbewertung beziehen, sowie Informationen iiber die Beachtung der WTO-Grundsitze zu
technischen Handelshemmnissen (TBT, en: Technical Barriers to Trade) durch ISO enthalt der folgende Link:
Foreword - Supplementary information.

Das fiir dieses Dokument verantwortliche Komitee ist ISO/TC 44, Welding and allied processes, Unterkomitee
SC 6, Resistance welding and allied mechanical joining.

Anfragen zur offiziellen Auslegung eines bestimmten Aspektes dieses Dokumentes sollten an das Sekretariat
des ISO/TC 44/SC 6 iiber Ihr nationales Normungsinstitut gerichtet werden. Eine vollstindige Auflistung der
Normungsinstitute ist unter www.iso.org zu finden.

Diese zweite Ausgabe ersetzt die erste Ausgabe (ISO 18278-2:2004), die technisch iiberarbeitet wurde.

ISO 18278 besteht unter dem allgemeinen Titel Resistance welding — Weldability aus den folgenden Teilen:

— Part 1: General requirements for the evaluation of weldability for resistance spot, seam and projection
welding of metallic materials

— Part 2: Evaluation procedures for weldability in spot welding
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