DEUTSCHE NORM Mirz 2021

DIN EN ISO 18785-3 D |

ICS 25.160.01

Rithrreibpunktschweifden -

Aluminium -

Teil 3: Qualifizierung der Bediener von Schweif3einrichtungen
(ISO 18785-3:2018);

Deutsche Fassung EN ISO 18785-3:2021

Friction stir spot welding -

Aluminium -

Part 3: Qualification of welding personnel (ISO 18785-3:2018);
German version EN ISO 18785-3:2021

Soudage par friction-malaxage par points -

Aluminium -

Partie 3: Qualification du personnel en soudage (ISO 18785-3:2018);
Version allemande EN ISO 18785-3:2021

Gesamtumfang 17 Seiten

DIN-Normenausschuss Schweifden und verwandte Verfahren (NAS)

| . W
UGUITI]
© DIN Deutsches Institut fiir Normung e. V. ist Inhaber aller einfachen Rechte der Verwertung, gleich in
welcher Form und welchem Verfahren. . Docu m#H"HNHHHHﬂ "}J b
.din.d:
Alleinverkauf durch Beuth Verlag GmbH, 10772 Berlin www.cin.ae
www.beuth.de 3231018

Full document details: DIN EN ISO 18785-3:2021-03


http://www.avadocuments.com/doc/din-en-iso-18785-3-2021-03
http://www.avadocuments.com/doc/din-en-iso-18785-3-2021-03

DIN EN ISO 18785-3:2021-03

Nationales Vorwort

Der Text von ISO 18785-3:2018 wurde vom I[IW, ,International Institute of Welding", erarbeitet und als
EN ISO 18785-3:2021 durch das Technische Komitee CEN/TC 121 ,Schweifden und verwandte Verfahren“
libernommen, dessen Sekretariat von DIN (Deutschland) gehalten wird.

Das zustdndige deutsche Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss NA 092-00-27 AA ,Riihrreib-
schweifden (DVS AG V 11.2)“ im DIN-Normenausschuss Schweifsen und verwandte Verfahren (NAS).

ISO 18785, Riihrreibpunktschweifen — Aluminium besteht aus den folgenden Teilen:
— Teil 1: Begriffe

— Teil 2: Konstruktion der SchweifSverbindung

— Teil 3: Qualifizierung der Bediener von SchweifSeinrichtungen

— Teil 4: Festlegung und Qualifizierung des Schweifsverfahrens

— Teil 5: Qualitdts- und Priifanforderungen

Fiir die in diesem Dokument zitierten Dokumente wird im Folgenden auf die entsprechenden deutschen
Dokumente hingewiesen:

[SO 14731 siehe  DIN ENISO 14731

ISO 17636 (all parts) siehe DIN EN ISO 17636 (alle Teile)
ISO 17640 siche  DIN ENISO 17640

ISO 18785-1 siehe ~ DIN ENISO 18785-1

[SO 18785-4 siehe  DIN EN ISO 18785-4

Aktuelle Informationen zu diesem Dokument kénnen {iber die Internetseiten von DIN (www.din.de) durch
eine Suche nach der Dokumentennummer aufgerufen werden.
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Nationaler Anhang NA
(informativ)

Literaturhinweise

DIN EN ISO 14731, Schweifsaufsicht — Aufgaben und Verantwortung

DIN EN ISO 17636 (alle Teile), Zerstérungsfreie Priifung von Schweifsverbindungen —
Durchstrahlungspriifung

DIN EN ISO 17640, Zerstérungsfreie Priifung von Schweifsverbindungen — Ultraschallpriifung — Techniken,
Priifklassen und Bewertung

DIN EN ISO 18785-1, RiihrreibpunktschweifsSen — Aluminium — Teil 1: Terminologie

DIN EN ISO 18785-4, Riihrreibpunktschweifsen — Aluminium — Teil 4: Festlegung und Qualifizierung des
Schweifverfahrens
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EUROPAISCHE NORM ENISO 18785-3
EUROPEAN STANDARD
NORME EUROPEENNE Januar 2021

ICS 25.160.01

Deutsche Fassung

Rihrreibpunktschweifden —
Aluminium —
Teil 3: Qualifizierung der Bediener von Schweifdeinrichtungen
(ISO 18785-3:2018)

Friction stir spot welding — Soudage par friction-malaxage par points —
Aluminium — Aluminium —
Part 3: Qualification of welding personnel Partie 3: Qualification du personnel en soudage
(IS0 18785-3:2018) (ISO 18785-3:2018)

Diese Europdische Norm wurde vom CEN am 6. Dezember 2020 angenommen.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschaftsordnung zu erfiillen, in der die Bedingungen festgelegt sind, unter
denen dieser Europaischen Norm ohne jede Anderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist. Auf dem letzten Stand
befindliche Listen dieser nationalen Normen mit ihren bibliographischen Angaben sind beim CEN-CENELEC-Management-
Zentrum oder bei jedem CEN-Mitglied auf Anfrage erhaltlich.

Diese Europdische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Franzdsisch). Eine Fassung in einer anderen
Sprache, die von einem CEN-Mitglied in eigener Verantwortung durch Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und dem
Management-Zentrum mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Bulgarien, Danemark, Deutschland, Estland, Finnland,
Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Kroatien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, den Niederlanden, Norwegen,
Osterreich, Polen, Portugal, der Republik Nordmazedonien, Ruménien, Schweden, der Schweiz, Serbien, der Slowakei, Slowenien,
Spanien, der Tschechischen Republik, der Tiirkei, Ungarn, dem Vereinigten Kénigreich und Zypern.
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