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Nationales Vorwort

Diese Norm enthalt sicherheitstechnische Festlegungen.

Sie beinhaltet die Deutsche Fassung der vom Technischen Komitee ISO/TC 39 ,Machine Tools"
Unterkomitee SC 4 +Woodworking machines® in Zusammenarbeit mit dem  Technischen
Komitee CEN/TC 142 ,Holzbearbeitungsmaschinen - Sicherheit” (Sekretariat: UNI, Italien) im Europaischen
Komitee fiir Normung (CEN) ausgearbeiteten EN ISO 19085-1:2017.

Die nationalen Interessen bei der Erarbeitung wurden vom Ausschuss NA 060-06-01 AA
,Holzbearbeitungsmaschinen - Sicherheit“ im Fachbereich ,Holzbearbeitungsmaschinen“ des DIN-
Normenausschusses Maschinenbau (NAM) wahrgenommen. Vertreter der Hersteller und Anwender von
Holzbearbeitungsmaschinen sowie der Berufsgenossenschaften waren an der Erarbeitung beteiligt.

Die im Abschnitt 2 und den Literaturhinweisen zitierten Internationalen Normen sind, sofern diese
gleichzeitig als Europdische Normen iibernommen worden sind, als DIN-EN-ISO-Normen mit gleicher
Zahlnummer veroffentlicht.

Fir die zitierten Internationalen Normen und Dokumente, sofern sie nicht als DIN-ISO-Normen mit gleicher
Zahlnummer veroffentlicht sind, gibt es keine nationalen Entsprechungen.
Anderungen

Gegeniiber DIN EN 691-1:2013-01 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) die Norm wurde grundlegend aktualisiert, neu strukturiert und an den Stand der Technik angepasst;

b) Abschnitt 5 (Sicherheitsanforderungen und/oder Mafdnahmen) wurde in drei Abschnitte aufgeteilt:
Abschnitt 5 (Sicherheitsanforderungen  und  Mafdnahmen  fiir  Steuerungen),  Abschnitt 6
(Sicherheitsanforderungen und Mafinahmen zum Schutz gegen mechanische Gefdhrdungen) und
Abschnitt 7 (Sicherheitsanforderungen und Mafsnahmen zum Schutz vor sonstigen Gefidhrdungen); die
neuen Abschnitte wurden neu gegliedert; Abschnitt5 enthidlt Anforderungen an zusatzliche
Steuerungsfunktionen;

c) Abschnitt 8.3 wurde aufgeteilt in zwei Abschnitte mit allgemeinen Angaben, die fiir alle Maschinen im
Anwendungsbereich der Normenreihe gelten bzw. zusitzlichen Angaben, die nur fiir bestimmte

Maschinen gelten;

d) neuer informativer Anhang A mit einer zusammenfassenden Kurzdarstellung der erforderlichen
Performance-Level (PL;) fiir alle Sicherheitsfunktionen;

e) derinformative Anhang E entfillt ersatzlos;

f) der informative Anhang F entfdllt ersatzlos, die Informationen aus dem Anhang flief3en in die Folgeteile
DIN EN ISO 19085-2 ff. ein.

Frithere Ausgaben

DIN EN 691-1: 2013-01
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Deutsche Fassung

Holzbearbeitungsmaschinen —
Sicherheit —
Teil 1: Gemeinsame Anforderungen
(ISO 19085-1:2017)

Woodworking machines — Machines a bois —
Safety — Sécurité —
Part 1: Common requirements Partie 1: Exigences communes
(ISO 19085-1:2017) (IS0 19085-1:2017)

Diese Europdische Norm wurde vom CEN am 12. September 2016 angenommen.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschéftsordnung zu erfiillen, in der die Bedingungen festgelegt sind, unter
denen dieser Europaischen Norm ohne jede Anderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist. Auf dem letzten Stand
befindliche Listen dieser nationalen Normen mit ihren bibliographischen Angaben sind beim CEN-CENELEC-Management-
Zentrum oder bei jedem CEN-Mitglied auf Anfrage erhaltlich.

Diese Europaische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Franzgsisch). Eine Fassung in einer anderen
Sprache, die von einem CEN-Mitglied in eigener Verantwortung durch Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und dem
Management-Zentrum mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Bulgarien, Ddnemark, Deutschland, der ehemaligen
jugoslawischen Republik Mazedonien, Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Kroatien, Lettland,
Litauen, Luxemburg, Malta, den Niederlanden, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal, Ruménien, Schweden, der Schweiz,
Serbien, der Slowakei, Slowenien, Spanien, der Tschechischen Republik, der Tiirkei, Ungarn, dem Vereinigten Kénigreich und

Zypern.
EUROPAISCHES KOMITEE FUR NORMUNG
EUROPEAN COMMITTEE FOR STANDARDIZATION
COMITE EUROPEEN DE NORMALISATION
CEN-CENELEC Management-Zentrum: Avenue Marnix 17, B-1000 Briissel
© 2017 CEN  Alle Rechte der Verwertung, gleich in welcher Form und in welchem Ref. Nr. EN ISO 19085-1:2017 D
Verfahren, sind weltweit den nationalen Mitgliedern von CEN
vorbehalten. Docu ments
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Europaisches Vorwort

Dieses Dokument (EN ISO 19085-1:2017) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 39 ,Machine tools“ in
Zusammenarbeit mit dem Technischen Komitee CEN/TC 142 ,Holzbearbeitungsmaschinen - Sicherheit"
erarbeitet, dessen Sekretariat von UNI gehalten wird.

Diese Europaische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veréffentlichung
eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis Februar 2018, und etwaige entgegenstehende
nationale Normen miissen bis Februar 2018 zuriickgezogen werden.

Es wird auf die Moglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte beriihren
konnen. CEN ist nicht dafiir verantwortlich, einige oder alle diesbeziiglichen Patentrechte zu identifizieren.

Dieses Dokument wurde unter einem Normungsauftrag erarbeitet, den die Européische Kommission und die
Europdische Freihandelszone CEN erteilt haben, und unterstiitzt grundlegende Anforderungen der EU-
Richtlinien.

Zum Zusammenhang mit EU-Richtlinien siehe informativen Anhang ZA, der Bestandteil dieses Dokuments
ist.

Entsprechend der CEN-CENELEC-Geschaftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden
Lander gehalten, diese Europdische Norm zu libernehmen: Belgien, Bulgarien, Ddnemark, Deutschland, die
ehemalige jugoslawische Republik Mazedonien, Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island,
Italien, Kroatien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, Niederlande, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal,
Rumadnien, Schweden, Schweiz, Serbien, Slowakei, Slowenien, Spanien, Tschechische Republik, Tiirkei,
Ungarn, Vereinigtes Konigreich und Zypern.

Anerkennungsnotiz

Der Text von ISO 19085-1:2017 wurde von CEN als EN ISO 19085-1:2017 ohne irgendeine Abdnderung
genehmigt.
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Anhang ZA
(informativ)

Zusammenhang zwischen dieser Europdischen Norm und den
grundlegenden Anforderungen der abzudeckenden Richtlinie
2006/42/EG

Diese Europdische Norm wurde im Rahmen eines von der Europdischen Kommission erteilten
Normungsauftrages ,M/396 Auftrag an CEN und CENELEC betreffend die Normung im Bereich Maschinen*
erarbeitet, um ein freiwilliges Mittel zur Erfiillung der grundlegenden Anforderungen der Richtlinie
2006/42/EG des Europaischen Parlaments und des Rates vom 17. Mai 2006 iiber Maschinen und Anlagen
bereitzustellen.

Sobald diese Norm im Amtsblatt der Européischen Union im Sinne dieser Richtlinie 2006/42 /EG in Bezug
genommen worden ist, berechtigt die Ubereinstimmung mit den in Tabelle ZA.1 aufgefiihrten normativen
Abschnitten dieser Norm innerhalb der Grenzen des Anwendungsbereiches dieser Norm zur Vermutung der
Konformitdt mit den entsprechenden grundlegenden Anforderungen der Richtlinie 2006/42/EG und der
zugehorigen EFTA-Vorschriften.

Tabelle ZA.1 — Zusammenhang zwischen dieser Europiischen Norm und der EU-Richtlinie
2006/42/EG

Grundlegende Anforderungen | Abschnitte/Unterabschnitte Hinweise /Anmerkungen
der Richtlinie 2006/42 /EG dieser EN

Um eine Vermutung der
Konformitit mit den
einschlagigen grundlegenden
Anforderungen der Richtlinie
2006/42/EG zu begriinden,
muss diese Norm (mit
gemeinsamen Anforderungen
fiir eine ganze
Maschinenfamilie) zusammen
mit einer der Normen, die im
Anwendungsbereich festgelegt
sind (mit spezifischen
Anforderungen fiir eine
bestimmte Kategorie von
Maschinen dieser Familie),
angewandt werden, sobald diese
Norm im Amtsblatt der
Europaischen Gemeinschaften
im Rahmen der Richtlinie
2006/42/EG zitiert wird.

Dieser Teil der EN ISO 19085 ist dazu bestimmt, in Verbindung mit den anderen Teilen der EN ISO 19085
verwendet zu werden, die fiir bestimmte Maschinentypen anwendbar sind, wie im Anwendungsbereich
angegeben. Dies bedeutet, dass die Anforderungen dieses Teils alleine nicht ausreichen kénnen, um die
grundlegenden Anforderungen der Maschinenrichtlinie 2006/42/EG zu erfiillen.

Documents
6 Document Sharing Hub

Full document details: DIN EN 1ISO 19085-1:2018-02


http://www.avadocuments.com/doc/din-en-iso-19085-1-2018-02
http://www.avadocuments.com/doc/din-en-iso-19085-1-2018-02

DIN EN ISO 19085-1:2018-02
EN ISO 19085-1:2017 (D)

WARNHINWEIS 1 — Die Konformitatsvermutung bleibt nur bestehen, so lange die Fundstelle dieser
Europdischen Norm in der im Amtsblatt der Europdischen Union veroffentlichten Liste erhalten bleibt.

Anwender dieser Norm sollten regelméafiig die im Amtsblatt der Europdischen Union zuletzt verdffentlichte
Liste einsehen.

WARNHINWEIS 2 — Fiir Produkte, die in den Anwendungsbereich dieser Norm fallen, kdnnen weitere
Rechtsvorschriften der EU anwendbar sein.
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Vorwort

ISO (die Internationale Organisation fiir Normung) ist eine weltweite Vereinigung von Nationalen
Normungsorganisationen (ISO-Mitgliedsorganisationen). Die Erstellung von Internationalen Normen wird
normalerweise von ISO Technischen Komitees durchgefiihrt. Jede Mitgliedsorganisation, die Interesse an
einem Thema hat, fiir welches ein Technisches Komitee gegriindet wurde, hat das Recht, in diesem Komitee
vertreten zu sein. Internationale Organisationen, staatlich und nicht-staatlich, in Liaison mit ISO, nehmen
ebenfalls an der Arbeit teil. ISO arbeitet eng mit der Internationalen Elektrotechnischen Kommission (IEC)
bei allen elektrotechnischen Themen zusammen.

Die Verfahren, die bei der Entwicklung dieses Dokuments angewendet wurden und die fiir die weitere Pflege
vorgesehen sind, werden in den ISO/IEC-Direktiven, Teil 1 beschrieben. Im Besonderen sollten die fiir die
verschiedenen ISO-Dokumentenarten notwendigen Annahmekriterien beachtet werden. Dieses Dokument
wurde in Ubereinstimmung mit den Gestaltungsregeln der ISO/IEC-Direktiven, Teil 2 erarbeitet (siehe
www.iso.org/directives).

Es wird auf die Moglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte beriihren
konnen. ISO ist nicht dafiir verantwortlich, einige oder alle diesbeziiglichen Patentrechte zu identifizieren.
Details zu allen wahrend der Entwicklung des Dokuments identifizierten Patentrechten finden sich in der
Einleitung und/oder in der ISO-Liste der empfangenen Patenterklarungen (siehe www.iso.org/patents).

Jeder in diesem Dokument verwendete Handelsname wird als Information zum Nutzen der Anwender
angegeben und stellt keine Anerkennung dar.

Eine Erlauterung zum freiwilligen Charakter von Normen, der Bedeutung ISO-spezifischer Begriffe und
Ausdricke in Bezug auf Konformitatsbewertungen sowie Informationen dariiber, wie ISO die Grundsatze der
Welthandelsorganisation (WTO) hinsichtlich technischer Handelshemmnisse (TBT) berticksichtigt, enthalt
der folgende Link www.iso.org/iso/foreword.html.

Das fiir dieses Dokument verantwortliche Komitee ist ISO/TC 39, Machine tools, Unterkomitee SC 4,
Woodworking machines.

Eine Liste mit allen Teilen der Normenreihe ISO 19085 ist auf der ISO-Website zu finden.
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Einleitung

Die internationale Normenreihe ISO 19085 stellt technische Sicherheitsanforderungen an Gestaltung und
Konstruktion von Holzbearbeitungsmaschinen zur Verfiigung. Sie betrifft Konstrukteure, Hersteller,
Lieferanten und Importeure der im Anwendungsbereich beschriebenen Maschinen. Sie schliefst auch eine
Liste mit informativen Elementen ein, die der Hersteller fiir den Benutzer bereitstellen muss.

Dieses Dokument ist eine Typ-C-Norm wie in ISO 12100 definiert.

Auf die betreffenden Maschinen und den Umfang, in dem Gefdhrdungen, Gefihrdungssituationen oder
Gefahrdungsereignisse behandelt sind, wird im Anwendungsbereich dieses Dokuments hingewiesen.

Wenn die Festlegungen dieser Typ-C-Norm von den Festlegungen in Typ-A- oder Typ-B-Normen abweichen,
haben fiir Maschinen, die nach den Festlegungen dieser Typ-C-Norm gestaltet und gebaut worden sind, die
Festlegungen dieser Typ-C-Norm Vorrang gegeniiber den Festlegungen der anderen Normen.

Die vollstindigen Anforderungen fiir einen bestimmten Typ von Holzbearbeitungsmaschinen sind
diejenigen, die in dem fiir den Typ anwendbaren Teil der ISO 19085 angegeben sind zusammen mit den
zutreffenden Anforderungen aus diesem Dokument, mit den im Anwendungsbereich des anwendbaren Teils
der ISO 19085 beschriebenen Grenzen.

Fiir Holzbearbeitungsmaschinen, die nicht von einem anwendbaren Teil abgedeckt sind, kann dieses
Dokument als Leitfaden verwendet werden. Jedoch muss der Konstrukteur dann eine vollstindige
Risikobeurteilung nach I1SO 12100 durchfiihren und die Mafinahmen zur Reduzierung der Risiken, die sich
aus zutreffenden Gefadhrdungen ergeben, treffen.

In den Teilen der ISO 19085, ausgenommen dieser Teil, werden Sicherheitsanforderungen, soweit moglich,
durch Verweisungen auf die zutreffenden Abschnitte in diesem Dokument behandelt, um Wiederholungen
zu vermeiden und deren Liange zu reduzieren. Die anderen Teile enthalten Ersetzungen und Ergdnzungen zu
den gemeinsamen Anforderungen, die in diesem Dokument angegeben sind.

ANMERKUNG  Anforderungen an Werkzeuge sind in EN 847-1:2013 und EN 847-2:2013 enthalten.
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1 Anwendungsbereich

Dieses Dokument enthélt die Sicherheitsanforderungen und Mafdinahmen zur Reduzierung der Risiken in
Bezug auf Holzbearbeitungsmaschinen, die sich aus Betrieb, Einstellung, Instandhaltung, Transport,
Montage, Demontage, Riickbau und Verschrottung ergeben und den Maschinen, die in der Holzwirtschaft
verwendet werden, gemeinsam sind. Es ist anwendbar auf stationdre und verschiebbare
Holzbearbeitungsmaschinen, wenn diese bestimmungsgemafd und unter den vom Hersteller vorgesehenen
Bedingungen verwendet werden.

ANMERKUNG 1 Hinsichtlich zutreffender aber nicht signifikanter Gefahrdungen, z.B. scharfe Kanten des
Maschinengestells, siehe ISO 12100:2010.

Es wird bestimmungsgemaf3 in Verbindung mit den anderen Teilen von ISO 19085, die fiir bestimmte Typen
von Maschinen anwendbar sind, verwendet.

Es gilt nicht fiir Maschinen, die zur Verwendung in potentiell explosiven Atmosphéren vorgesehen sind, oder
fiir Maschinen, die vor dem Datum seiner Verdéffentlichung hergestellt wurden.

ANMERKUNG 2 Maschinen zur Erfassung und Absaugung von Staub werden in EN 12779 und EN 16770 behandelt.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente werden im Text in solcher Weise in Bezug genommen, dass einige Teile davon
oder ihr gesamter Inhalt Anforderungen des vorliegenden Dokuments darstellen. Bei datierten
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschlieflich aller Anderungen).

IS0 3746:2010, Acoustics — Determination of sound power levels and sound energy levels of noise sources
using sound pressure — Survey method using an enveloping measurement surface over a reflecting plane

IS0 4413:2010, Hydraulic fluid power — General rules and safety requirements for systems and their
components

ISO 4414:2010, Pneumatic fluid power — General rules and safety requirements for systems and their
components

ISO 7960:1995, Airborne noise emitted by machine tools — Operating conditions for woodworking machines

IS0 9614-1:1993, Acoustics — Determination of sound power levels of noise sources using sound intensity —
Part 1: Measurement at discrete points

IS0 9614-2:1996, Acoustics — Determination of sound power levels of noise sources using sound intensity —
Part 2: Measurement by scanning

IS0 11201:2010, Acoustics — Noise emitted by machinery and equipment — Determination of emission sound
pressure levels at a work station and at other specified positions in an essentially free field over a reflecting
plane with negligible environmental corrections

[SO 11202:2010, Acoustics — Noise emitted by machinery and equipment — Determination of emission sound
pressure levels at a work station and at other specified positions applying approximate environmental
corrections

[SO 11204:2010, Acoustics — Noise emitted by machinery and equipment — Determination of emission sound
pressure levels at a work station and at other specified positions applying accurate environmental corrections

IS0 12100:2010, Safety of machinery — General principles for design — Risk assessment and risk reduction

[SO 13849-1:2015, Safety of machinery — Safety-related parts of control systems — Part 1: General principles
for design
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ISO 13850:2015, Safety of machinery — Emergency stop — Principles for design
ISO 13851:2002, Safety of machinery — Two-hand control devices — Functional aspects and design principles

ISO 13855:2010, Safety of machinery — Positioning of safequards with respect to the approach speeds of parts
of the human body

[SO 13856-1:2013, Safety of machinery — Pressure sensitive protective devices — Part 1: General principles for
the design and testing of pressure sensitive mats and pressure sensitive floors

[SO 13856-2:2013, Safety of machinery — Pressure-sensitive protective devices — Part 2: General principles
for the design and testing of pressure-sensitive edges and pressure-sensitive bars

ISO 13856-3:2013, Safety of machinery — Pressure sensitive protective devices — Part 3: General principles for
design and testing of pressure sensitive bumpers, plates, wires and similar devices

ISO 14118:2000, Safety of machinery — Prevention of unexpected start-up

ISO 14119:2013, Safety of machinery — Interlocking devices associated with guards — Principles for design
and selection

ISO 14120:2015, Safety of machinery — Guards — General requirements for the design and construction of
fixed and movable guards

ISO/TR 11688-1:1995, Acoustics — Recommended practice for the design of low-noise machinery and
equipment — Part 1: Planning

IEC 60204-1:2005, Safety of machinery — Electrical equipment of machines — Part 1: General requirements
IEC 60529:2013, Degrees of protection provided by enclosures (IP Code)
[EC 60825-1:2014, Safety of laser products — Part 1: Equipment classification and requirements

IEC 61310-1:2007, Safety of machinery — Indication, marking and actuation — Part 1: Requirements for
visual, acoustic and tactile signals

IEC 61439-1:2011, Low-voltage switchgear and controlgear assemblies — Part 1: General rules

IEC 61496-1:2012, Safety of machinery — Electro-sensitive protective equipment — Part 1: General
requirements and tests. Berichtigt durch Cor. 1:2015

IEC 61496-2:2013, Safety of machinery — Electro-sensitive protective equipment — Part 2: Particular
requirements for equipment using active opto-electronic protective devices (AOPDs)

IEC 61496-3:2008, Safety of machinery — Electro-sensitive protective equipment — Part 3: Particular
requirements for active opto-electronic protective devices responsive to diffuse reflection (AOPDDR)

[EC 61800-5-2:2007, Adjustable speed electrical power drive systems — Part 5-2: Safety requirements —
Functional

IEC 62477-1:2016, Safety requirements for power electronic converter systems and equipment — Part 1:
General

EN 847-1:2013, Maschinen-Werkzeuge fiir Holzbearbeitung — Sicherheitstechnische Anforderungen — Teil 1:
Frds- und Hobelwerkzeuge, Kreissdgebldtter

EN 847-2:2013, Maschinen-Werkzeuge fiir Holzbearbeitung — Sicherheitstechnische Anforderungen — Teil 2:
Anforderungen fiir den Schaft von Frdswerkzeugen
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EN 847-3:2013, Maschinen-Werkzeuge fiir Holzbearbeitung — Sicherheitstechnische Anforderungen — Teil 3:
Spannzeuge

EN 50370-1:2005,  Elektromagnetische  Vertrdglichkeit ~ (EMV) —  Produktfamiliennorm fiir
Werkzeugmaschinen — Teil 1: Stéraussendung

EN 50370-2:2003,  Elektromagnetische  Vertrdglichkeit ~ (EMV)  —  Produktfamiliennorm  fiir
Werkzeugmaschinen — Teil 2: Stérfestigkeit

EN 50525-2-21:2011, Kabel und Leitungen — Starkstromleitungen mit Nennspannungen bis 450/750 V (Uy/U)
— Teil 2-21: Starkstromleitungen fiir allgemeine Anwendungen — Flexible Leitungen mit vernetzter
Elastomer-Isolierung

3 Begriffe

Fiir die Anwendung dieses Dokuments gelten die Begriffe nach ISO 12100:2010, ISO 13849-1:2015 und die
Folgenden.

ISO und IEC stellen terminologische Datenbanken fiir die Verwendung in der Normung unter den folgenden
Adressen bereit:

— IS0 Online Browsing Platform: unter http://www.iso.org/obp
— IEC Electropedia: unter http://www.electropedia.org/

3.1

Holzbearbeitungsmaschine

Maschine, die zur Bearbeitung und/oder Verarbeitung von Holz und Werkstoffen mit &hnlichen
physikalischen Eigenschaften wie Holz gestaltet ist

3.2

Werkstoffe mit dhnlichen physikalischen Eigenschaften wie Holz

Holzwerkstoffe wie Spanplatte, Faserplatte und Sperrholz, auch wenn sie mit Beschichtungen/Kanten aus
Kunststoff oder Leichtmetall beschichtet sind, sowie Kork, Knochen, Hartgummi oder Kunststoff

Anmerkung 1 zum Begriff:  Beispiele fiir Kunststoffe sind thermoplastische Werkstoffe und thermoplastische Harze,
Reaktionsharze, expandierte Kunststoffwerkstoffe, Polyurethan, Phenol und Polyvinylchlorid (PVC).

3.3

leicht zerspanbarer Werkstoff

Werkstoff, der beim unerwarteten Kontakt mit einem laufenden Werkzeug mechanisch keine Funken
erzeugt und nicht zu einer Beschadigung des Werkzeugs fiihrt

BEISPIEL Werkstoffe mit dhnlichen physikalischen Eigenschaften wie Holz oder Leichtmetall.

3.4

stationire Maschine

Maschine, die so gestaltet ist, dass sie auf dem Boden steht oder am Boden oder an anderen baulichen
Einrichtungen befestigt ist

3.5

verschiebbare Maschine

Maschine, die wahrend der Verwendung auf dem Boden steht und mit einer Einrichtung ausgestattet ist, z. B.
Radern, mit der sie von einem Aufstellungsort zu einem anderen bewegt werden kann

3.6

Antrieb

Maschinenantrieb

kraftbetatigte Einrichtung, um eine Bewegung an der Maschine zu erreichen
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3.7

Hochlaufzeit

Zeit, die vom Betdtigen der Befehlseinrichtung fiir das Ingangsetzen bis zum Erreichen der fiir die Spindel
oder das Maschinenteil vorgesehenen Drehzahl/Geschwindigkeit verstreicht

3.8

Auslaufzeit

Zeit, die vom Betdtigen der Befehlseinrichtung fiir das Stillsetzen bis zum Stillstand der Spindel oder des
Maschinenteils verstreicht

3.9

automatische Maschine

Maschine, die fahig ist, nach dem Ausldsen des Ingangsetzens durch die Bedienperson Bearbeitungszyklen
auszufiihren und/oder selbsttatig zu wiederholen, wobei das Werkstiick von Hand aufgegeben und/oder
abgenommen werden kann

3.10
schneidender Bereich
Bereich, in dem die Werkzeuge am Schnittvorgang beteiligt sein kdnnen

3.11
nichtschneidender Bereich
Bereich, in dem die Werkzeuge nicht am Schnittvorgang beteiligt sind

3.12
Vorschub
Relativbewegung zwischen Werkstiick und Werkzeugen wahrend der Bearbeitung

3.13

Handvorschub

manuelles Halten und/oder Fiihren des Werkstiicks oder Maschinenteils mit darin enthaltenem Werkzeug
wahrend der Bearbeitung

Anmerkung 1 zum Begriff: Als Handvorschub gelten auch die Verwendung eines von Hand bewegten
Schiebeschlittens, auf dem das Werkstiick von Hand festgehalten oder gespannt ist, und die Verwendung eines
abnehmbaren Vorschubapparates (3.15).

3.14

integrierter Vorschub

mechanischer Vorschub

Vorschubmechanismus (3.12) fiir das Werkstiick oder Werkzeug, der in die Maschine integriert ist und mit
dem das Werkstlick oder das Maschinenelement mit darin enthaltenem Werkzeug wahrend der Bearbeitung
mechanisch gehalten und gefiihrt wird

3.15

abnehmbarer Vorschubapparat

kraftbetatigter Vorschubmechanismus (3.12), der so an der Maschine befestigt ist, dass er ohne die
Verwendung eines Schraubenschliissels oder dhnlicher zusatzlicher Einrichtungen aus der Arbeitsstellung in
die Ruheposition und zuriickbewegt werden kann

3.16

Bearbeiten im Gleichlauf

Bearbeitung, bei der die Projektion der Bewegung der Schneide in Richtung der Vorschubbewegung (3.12)
die gleiche Richtung hat wie die relative Bewegung des Werkstiicks gegen das Werkzeug

Anmerkung 1 zum Begriff:  Siehe Bild 1a)
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3.17

Bearbeiten im Gegenlauf

Bearbeitung, bei der die Projektion der Bewegung der Schneide in Richtung der Vorschubbewegung (3.12)
eine zur relativen Bewegung des Werkstiicks gegen das Werkzeug entgegengesetzte Richtung hat

Anmerkung 1 zum Begriff: Siehe Bild 1b)

4>3

a) Bearbeiten im Gleichlauf

1 2
4 5 6
d {
3+
b) Bearbeiten im Gegenlauf

Legende
1 Werkzeug, feststehende Achse 4  Werkstiick (sich bewegend)
2 Werkzeug, sich bewegende Achse 5 Vorschubrichtung (Werkzeug)
3 Vorschubrichtung (Werkstiick) 6  Werkstlick (feststehend)

Bild 1 — Bearbeiten im Gleichlauf und Bearbeiten im Gegenlauf
3.18
Bohrwerkzeug

Werkzeug, bei dem wahrend der Bearbeitung die Vorschubbewegung (3.12) nur in Richtung seiner
Drehachse erfolgt

3.19
Ritzen
Vorschneiden einer Oberfliche mit einem Werkzeug

3.20
Ritzséigeblatt
Séageblatt, das vor dem Hauptsédgeblatt angeordnet ist und zum Ritzen (3.19) verwendet wird

3.21
Schleifwerkzeug
Werkzeug, dessen aktiver Teil aus Schleifgewebe besteht
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3.22
Schleifscheibe
Werkzeug, dessen aktiver Teil aus Schleifstoff besteht

3.23

Herausschleudern

unkontrollierte Bewegung des Werkstiicks oder von Teilen von ihm oder Teilen des Werkzeugs aus der
Maschine wahrend der Bearbeitung

3.24

Riickschlag

besondere Form des Herausschleuderns (3.23), welche die unerwartete Bewegung des Werkstlicks oder von
Teilen von ihm entgegen der Vorschubrichtung (3.12) wahrend der Bearbeitung beschreibt

3.25

Riickschlag-Sicherung

Einrichtung, die entweder die Maoglichkeit eines Riickschlags (3.24) reduziert oder die Bewegung des
Werkstiicks oder von Teilen von ihm wahrend des Riickschlags anhalt

3.26

betriebsbedingtes Stillsetzen

Stillsetzen aus betriebsbedingten Griinden ohne Trennung der Energiezufuhr zu den Antrieben, bei dem der
stillgesetzte Zustand iiberwacht und aufrechterhalten wird

3.27

beriihrungslos wirkende Schutzeinrichtung

BWS

Anordnung von Gerdten und/oder Komponenten, die zusammenarbeiten, um fiir einen Zugangsschutz oder
eine Anwesenheitserkennung zu sorgen, die mindestens Folgendes beinhaltet:

— ein Sensorelement,

— Steuerungs-/Uberwachungselemente,

— Ausgangsschaltelemente

[QUELLE: ISO 13855:2010, 3.1.4, modifiziert — Die Abkiirzung und Anmerkungen wurden hinzugefiigt.]

Anmerkung 1 zum Begriff:  Mit BWS zusammenhéngende sicherheitsbezogene Steuerungen oder die BWS selbst kann
einen sekundiren Schaltausgang, Unterdriickungs-Funktionen, die Uberwachung der Stopp-Ausfiihrung, das
Einschalten der Verriegelung, das Wieder-Einschalten der Verriegelung usw. umfassen.

Anmerkung 2 zum Begriff:  Beispiele sind Lichtschranken (AOPD), Laserscanner (AOPDDR), kapazitive, aktive
Infrarot-, Ultraschall- und Bildverarbeitungssysteme.

3.28

druckempfindliche Schutzeinrichtung

PSPE

Anordnung von Gerdten und Komponenten, die nach dem Verfahren der ,mechanisch betdtigten
Schutzeinrichtung mit Anndherungsreaktion“ ausgelést werden, um in Gefahrdungssituationen Schutz zu
bieten

Anmerkung 1 zum Begriff:  Beispiele fiir PSPE sind Schaltmatten und -bdden, Schaltpuffer, Schaltleisten und
Schaltstangen.

Anmerkung 2 zum Begriff: PSPE erzeugen ein Stoppsignal durch Anwendung unterschiedlicher Techniken, z.B.
mechanische Kontakte, faseroptische Sensoren, Drucksensoren.

[QUELLE: ISO 13482:2014, 3.30]

Documents
Document SharirpsHub

Full document details: DIN EN 1ISO 19085-1:2018-02


http://www.avadocuments.com/doc/din-en-iso-19085-1-2018-02
http://www.avadocuments.com/doc/din-en-iso-19085-1-2018-02

DIN EN ISO 19085-1:2018-02
EN ISO 19085-1:2017 (D)

4 Liste der signifikanten Gefihrdungen

Dieser Abschnitt enthilt den Zusammenhang zwischen Gefdhrdungen, ihrem Ursprung und méglichen
Konsequenzen, wie sie bei Holzbearbeitungsmaschinen, wie im Anwendungsbereich und den zutreffenden
Abschnitten dieses Dokuments festgelegt, iiblich sind, die bei der Risikobeurteilung beriicksichtigt werden
miissen. Der Umfang, in dem alle signifikanten Gefihrdungen behandelt sind, ist in den zutreffenden
spezifischen Teilen der ISO 19085 angegeben.

Diese Gefahrdungen sind in der Tabelle 1 aufgefiihrt als Leitfaden fiir die vollstdndige Risikobeurteilung, die
durchzufiihren ist, wenn ein anwendbarer Teil von ISO 19085 nicht vorhanden ist.

Tabelle 1 — Liste der signifikanten Gefihrdungen

Zutreffen-
Beispiele fiir Gefihrdungen 1SO 12100: der
Art oder 2010 Abschnitt
Nr.
Gruppe von
rsprung ogliche Folgen 1:2017
1 |Mechanische |Beschleunigung/Abbremsung Weggeschleudert werden 6.2.2.1 51
gﬁﬁg‘erl; (kinetische Energie) Quetschen 6.2.2.2 6.1
spitze Teile Schneiden oder 6.2.10 6.2
Anndherung eines sich Abschneiden 6.3 6.3
bewegenden Teils an ein - ' '
feststehendes Teil Elrlelehen oder Fangen 6.3.5.4 6.4
schneidende Teile Erfassen 6.5
. Reiben oder Abschiirfen 6.6
elastische Elemente e .
herabfallende Gegenstande EFOd . 6.7
Schwerkraft (gespeicherte indringen 6.8
Energie) Scheren 6.9
Hohe gegenﬁber dem Boden Durchstich oder Einstich 6.10
Hochdruck 7.8
Beweglichkeit der Maschine 712
sich bewegende Teile 7.7
sich drehende Teile 713
raue, rutschige Oberflache 714
Standfestigkeit/-sicherheit
Vakuum
2 |Elektrische Lichtbogen Verbrennung 6.2.9 7.4
gﬁffgherl; elektromagnetische Vorginge Chemische Reaktionen 6.3.5.4 7.11
elektrostatische Vorgédnge Auswirkungen auf 7.13
spannungsfithrende Teile medizinische Implantate
unzureichender Abstand zu unter | todlicher Stromschlag
Hochspannung stehenden Teilen | Stiirzen,
Uberlast weggeschleudert werden
Teile, die im Fehlerzustand Feuer
spannungsfithrend geworden Herausschleudern von
sind geschmolzenen Teilen
Kurzschluss (elektrischer) Schlag
Warmestrahlung
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Zutreffen-
Beispiele fiir Gefihrdungen I1SO 12100: der
Art oder 2010 Abschnitt
Nr.
Gruppe von
rsprung ogliche Folgen 1:2017

3 |Thermische |Feuer Verbrennung 7.1
Gefahr- Flamme Dehydrierung 7.3
dungen

Objekte oder Materialien hoher | Unbehagen 7.4
oder niedriger Temperatur Verletzung durch
Strahlung von Warmequellen Strahlung von

Warmequellen

Verbriihung

4 |Gefahrdung |Abluftsystem Unbehagen 6.2.2.2 5.4.2

durch Larm mit hoher Geschwindigkeit Gleichgewichtsstorung 6.2.3c) 8.3

austretendes Gas bleibender Gehorverlust 6.2.4c)
Herstellungsprozess (Stanzen, Stress 6.2.8 )
Schneiden usw.) Tinni on 6 3 .
bewegliche Teile Emn-l.t(;ls (Ohrensausen) 63 2 1 b
reibende Flachen Urr:llll u(ngB 6 3 2 c 1)

. . . nfille (z. B. .3.2.5.
mit Unwucht rotierende Teile mechanische, 63321
pfeifende Pneumatik- elektrische) als Folge e
Einrichtungen einer Storung der 6.3.4.2
verschlissene Teile Sprachkommpnlkatlon 6.4.3

oder einer Stérung

sich drehende Werkzeuge akustischer Signale 6.4.5.1b) und c)

5 |Gefihrdung |ionisierende Strahlungsquelle Verbrennung 7.10

gurcl?l niederfrequente Augen- und
trahlung elektromagnetische Strahlung Hautschadigung
optische Strahlung (infrarot, Auswirkungen auf die
sichtbar und ultraviolett) Fortpflanzungsfahigkeit
einschlief3lich Laserstrahlen genetische Verinderung
hochfrequente
elektromagnetische Strahlung gf}ﬁgsggglge]::in&w.

6 |Gefihrdung Aerosol Atembeschwerden, 6.2.3 7.3
glurch_ li biologische und mikrobiologische Ersticken 6.2.4 7.8
m?;erla len (virale oder bakterielle) Substanz |Krebs
Substanzen Staub Korrosion

Fasern Auswirkungen auf die
feuergefahrliches Material Fortpflanzungsfahigkeit
Flussigkeit Feuer
Dimpfe Infektion
Oxidationsmittel Verdanderung des Erbguts

Vergiftung

Sensibilisierung
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