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Nationales Vorwort

Diese Norm enthalt sicherheitstechnische Festlegungen.

Dieses Dokument (EN ISO 19085-11:2020) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 39 ,Machine tools” in
Zusammenarbeit mit dem Technischen Komitee CEN/TC 142 ,Holzbearbeitungsmaschinen - Sicherheit”
erarbeitet, dessen Sekretariat von UNI (Italien) gehalten wird.

Die nationalen Interessen bei der Erarbeitung wurden vom Ausschuss NA 060-06-01 AA
»Holzbearbeitungsmaschinen — Sicherheit“ im Fachbereich ,Holzbearbeitungsmaschinen“ des DIN-
Normenausschusses Maschinenbau (NAM) wahrgenommen. Vertreter der Hersteller und Anwender von
Tischkreissdgemaschinen (mit und ohne Schiebetisch) sowie der Berufsgenossenschaften waren an der
Erarbeitung beteiligt

Diese Norm konkretisiert einschldgige Anforderungen von Anhang I der EU-Maschinenrichtlinie
2006/42/EG an erstmals im Europdischen Wirtschaftsraum (EWR) in Verkehr gebrachte Maschinen, um den
Nachweis der Ubereinstimmung mit diesen Anforderungen zu erleichtern.

Ab dem Zeitpunkt ihrer Bezeichnung als Harmonisierte Norm im Amtsblatt der Europdischen Union kann
der Hersteller bei ihrer Anwendung davon ausgehen, dass er die von der Norm behandelten Anforderungen
der Maschinenrichtlinie eingehalten hat (so genannte Vermutungswirkung).

Fiir die in diesem Dokument zitierten Dokumente wird im Folgenden auf die entsprechenden deutschen
Dokumente hingewiesen:

ISO 4871:2009 siehe  DIN EN ISO 4871:2009-11
[SO 12100:2010 siehe  DINENISO 12100:2011-03
[SO 13849-1:2015  siehe  DIN EN ISO 13849 1:2016-06
[SO 13857:2008 siehe  DIN EN ISO 13857:2008-06
[SO 19085-1:2017  siehe  DIN EN ISO 19085-1:2018-02
[SO 19085-5:2017  siehe  DIN EN ISO 19085-5:2018-02
[SO 19085-6:2017  siehe  DIN EN ISO 19085-6:2018-04
[SO 19085-7:2019  siehe  DIN EN ISO 19085-7:2019-10
[SO 19085-9:2019  siehe  DIN ENISO 19085-9: —

IEC 61800-5-2:2016 siehe  DIN EN 61800-5-2:2017-1
IEC 62841-1:2014  siehe  DINEN 62841-1:2016-07
IEC 62841-2-5:2014 siehe  DINEN 62841-2-5:2015-05

Aktuelle Informationen zu diesem Dokument kénnen tiber die Internetseiten von DIN (www.din.de) durch
eine Suche nach der Dokumentennummer aufgerufen werden.
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Anderungen

Gegeniiber DIN EN 940:2012-05 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) die Norm wurde vollstindig {berarbeitet und als Folgeteil zur Internationalen Norm

[SO 19085-1:2017-07 ,Holzbearbeitungsmaschinen - Sicherheit - Teil 1: Gemeinsame Anforderungen®
neu strukturiert;

b) fiir die einzelnen Arbeitseinheiten wird auf die Teile 5, 6, 7 und 9 der Normenreihe ISO 19085
verwiesen statt auf die Europdischen Normen EN 848-1, EN 859, EN 860, EN 861 und EN 1870-18;

c) in verschiedenen Abschnitten der Norm wurden zusdtzliche Anforderungen an optionale
Langlochbohreinheiten aufgenommen.

Friihere Ausgaben

DIN EN 940: 1997-08, 2009-12, 2012-05
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Nationaler Anhang NA
(informativ)

Literaturhinweise

DIN EN ISO 4871:2009-11, Akustik — Angabe und Nachpriifung von Gerduschemissionswerten von Maschinen
und Gerdten (I1SO 4871:1996)

DIN EN ISO 12100:2011-03, Sicherheit von Maschinen — Allgemeine Gestaltungsleitsitze — Risikobeurteilung
und Risikominderung (1SO 12100:2010)

DIN EN ISO 13849-1:2016-06, Sicherheit von Maschinen — Sicherheitsbezogene Teile von Steuerungen —
Teil 1: Allgemeine Gestaltungsleitsatze (ISO 13849-1:2015)

DIN EN ISO 13857:2008-06, Sicherheit von Maschinen — Sicherheitsabstinde gegen das Erreichen von
Gefidhrdungsbereichen mit den oberen und unteren Gliedmaf3en (1SO 13857:2008)

DIN EN SO 19085-1:2018-02, Holzbearbeitungsmaschinen — Sicherheit — Teil 1: Gemeinsame
Anforderungen (1SO 19085-1:2017)

DIN EN ISO 19085-5:2018-02, Holzbearbeitungsmaschinen — Sicherheit — Teil 5: Formatkreissdgemaschinen
(150 19085-5:2017)

DIN EN ISO 19085-6:2018-04, Holzbearbeitungsmaschinen — Sicherheit — Teil 6: Einspindelige senkrechte
Tischfrdsmaschinen (ISO 19085-6:2017)

DIN EN ISO 19085-7:2019-10, Holzbearbeitungsmaschinen — Sicherheit — Teil 7: Abrichthobel-,
Dickenhobel-, kombinierte Abricht- und Dickenhobelmaschinen (1SO 19085-7:2019)

DIN EN ISO 19085-9: —, Holzbearbeitungsmaschinen — Sicherheit — Teil 9: Tischkreissdgemaschinen (mit
und ohne Schiebetisch) (1SO 19085-9:2019)

DIN EN 61800-5-2:2017-11, Elektrische Leistungsantriebssysteme mit einstellbarer Drehzahl — Teil 5-2:
Anforderungen an die Sicherheit — Funktionale Sicherheit (IEC 61800-5-2:2016)

DIN EN 62841-1:2016-07, Elektrische motorbetriebene handgefiihrte Werkzeuge, transportable Werkzeuge
und Rasen- und Gartenmaschinen — Sicherheit — Teil 1: Allgemeine Anforderungen (IEC 62841-1:2014,
modifiziert + Cor. 1:2014 + Cor. 2:2015)

DIN EN 62841-2-5:2015-05, Elektrische motorbetriebene handgefiihrte Werkzeuge, transportable Werkzeuge

und Rasen- und Gartenmaschinen — Sicherheit — Teil 2-5: Besondere Anforderungen fiir handgefiihrte
Kreissdgen (IEC 62841-2-5:2014, modifiziert)
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EUROPAISCHE NORM ENISO 19085-11
EUROPEAN STANDARD
NORME EUROPEENNE April 2020

ICS 13.110; 79.120.10 Ersetzt EN 940:2009+A1:2012

Deutsche Fassung

Holzbearbeitungsmaschinen —
Sicherheit —
Teil 11: Kombinierte Maschinen (ISO 19085-11:2020)

Woodworking machines — Machines a bois —
Safety — Sécurité —
Part 11: Combined machines (ISO 19085-11:2020) Partie 11: Machines combinées (ISO 19085-11:2020)

Diese Europdische Norm wurde vom CEN am 17. November 2019 angenommen.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschéftsordnung zu erfiillen, in der die Bedingungen festgelegt sind, unter
denen dieser Europaischen Norm ohne jede Anderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist. Auf dem letzten Stand
befindliche Listen dieser nationalen Normen mit ihren bibliographischen Angaben sind beim CEN-CENELEC-Management-
Zentrum oder bei jedem CEN-Mitglied auf Anfrage erhaltlich.

Diese Europdische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Franzdsisch). Eine Fassung in einer anderen
Sprache, die von einem CEN-Mitglied in eigener Verantwortung durch Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und dem
Management-Zentrum mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Bulgarien, Danemark, Deutschland, Estland, Finnland,
Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Kroatien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, den Niederlanden, Norwegen,
Osterreich, Polen, Portugal, der Republik Nordmazedonien, Ruménien, Schweden, der Schweiz, Serbien, der Slowakei, Slowenien,
Spanien, der Tschechischen Republik, der Tiirkei, Ungarn, dem Vereinigten Konigreich und Zypern.

. — |

EUROPAISCHES KOMITEE FUR NORMUNG
EUROPEAN COMMITTEE FOR STANDARDIZATION
COMITE EUROPEEN DE NORMALISATION

CEN-CENELEC Management-Zentrum: Rue de la Science 23, B-1040 Briissel
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Europdisches Vorwort

Dieses Dokument (EN ISO 19085-11:2020) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 39 ,Machine tools“ in
Zusammenarbeit mit dem Technischen Komitee CEN/TC 142 ,Holzbearbeitungsmaschinen - Sicherheit"
erarbeitet, dessen Sekretariat von UNI gehalten wird.

Diese Europaische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veréffentlichung
eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis Oktober 2020, und etwaige entgegenstehende
nationale Normen miissen bis Oktober 2020 zurilickgezogen werden.

Es wird auf die Mdéglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte beriihren
konnen. CEN ist nicht dafiir verantwortlich, einige oder alle diesbeziiglichen Patentrechte zu identifizieren.

Dieses Dokument ersetzt EN 940:2009+A1:2012.

Dieses Dokument wurde im Rahmen eines Normungsauftrages erarbeitet, den die Europaische Kommission
und die Europdische Freihandelsassoziation CEN erteilt haben, und unterstiitzt grundlegende
Anforderungen von EU-Richtlinien.

Zum Zusammenhang mit EU-Richtlinien siehe informativen Anhang ZA, der Bestandteil dieses Dokuments
ist.

Entsprechend der CEN-CENELEC-Geschaftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden
Lander gehalten, diese Europdische Norm zu ibernehmen: Belgien, Bulgarien, Ddnemark, Deutschland, die
Republik Nordmazedonien, Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Kroatien,
Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, Niederlande, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal, Ruménien,
Schweden, Schweiz, Serbien, Slowakei, Slowenien, Spanien, Tschechische Republik, Tiirkei, Ungarn,
Vereinigtes Konigreich und Zypern.

Anerkennungsnotiz

Der Text von 1SO 19085-11:2020 wurde von CEN als EN ISO 19085-11:2020 ohne irgendeine Abanderung
genehmigt.
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Anhang ZA
(informativ)

Zusammenhang zwischen dieser Europdischen Norm und den
grundlegenden Anforderungen der abzudeckenden Richtlinie
2006/42/EG

Diese Europdische Norm wurde im Rahmen eines von der Europdischen Kommission erteilten
Normungsauftrages ,M/396“ erarbeitet, um ein freiwilliges Mittel zur Erfiillung der grundlegenden
Anforderungen der Richtlinie nach der neuen Konzeption fiir Maschinen 2006/42 /EG bereitzustellen.

Sobald diese Norm im Amtsblatt der Europdischen Union im Sinne dieser Richtlinie in Bezug genommen
worden ist, berechtigt die Ubereinstimmung mit den in Tabelle ZA.1 aufgefiihrten normativen Abschnitten
dieser Norm innerhalb der Grenzen des Anwendungsbereiches dieser Norm zur Vermutung der Konformitat
mit den entsprechenden grundlegenden Anforderungen der Richtlinie und der zugehorigen EFTA-
Vorschriften.

Tabelle ZA.1 — Ubereinstimmung zwischen dieser Europiischen Norm und der Richtlinie
2006/42/EG

Grundlegende Anforderungen der Richtlinie Abschnitte /Unterab- Hinweise/
2006/42/EG schnitte dieser EN Anmerkungen

1.1.2 Grundsatze fiir die Integration der Sicherheit

a) nach ihrer Verwendung ausgeriistet Abschnitte 5,6, 7, 8

b) Beseitigung oder Minimierung der Risiken, Angabe | Abschnitte 5, 6, 7, 8
von Mafénahmen, Information

c) beabsichtigte Verwendung und verniinftigerweise | Abschnitte 5, 6, 7, 8
vorhersehbare Fehlanwendung

d) Belastung bei der Verwendung 7.5,8.3
e) Zusatzausriistung 6.1,8.3
1.1.3 Materialien und Produkte 6.2,7.3
1.1.4 Beleuchtung 8.3
1.1.5 Konzipierung der Maschine in Hinblick auf die
Handhabung 75
1.1.6 Ergonomie 7.5
1.2.1 Sicherheit und Zuverlassigkeit von Steuerungen 5.1,5.6,5.7,5.8,5.10, 5.11,
5.12,5.13,6.5,6.6,7.7,7.8
1.2.2 Stellteile 5.2,5.3,5.4,5.6,5.7
1.2.3 Ingangsetzen 53
1.2.4 Stillsetzen 5.2,5.5,6.4
1.2.4.1 Normales Stillsetzen 5.4.2
1.2.4.3 Not-Halt 5.4.4
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Grundlegende Anforderungen der Richtlinie Abschnitte /Unterab- Hinweise/
2006/42/EG schnitte dieser EN Anmerkungen

1.2.5 Wahl der Steuerung oder Betriebsartenwahl 5.6
1.2.6 Storung der Energieversorgung 58,7.7,7.8
1.3.1 Risiko des Verlusts der Standsicherheit 6.1,8.3
1.3.2 Bruchrisiko beim Betrieb 6.2,8.3
1.3.3 Risiken dur"ch herabfallende oder herausge- 6.2,6.3, 65,68, 69,83
schleuderte Gegenstinde
1.3.4 Risiko durch Oberflachen, Kanten, Ecken nicht signifikant
1.3.5 Risiken durch mehrfach kombinierte Maschinen 5.3,6.12,6.6.2
1.3.6 Risiko durch Anderung der Verwendungs-

. 5.7,6.6
bedingungen
1.3.7 Risiken durch bewegliche Teile 6.5, 6.6,6.7,8.3
1.3.8 Wahl der Schutzeinrichtungen gegen Risiken durch

. . 6.6,6.7,6.8
bewegliche Teile
1.3.8.1 bewegliche Teile der Kraftiibertragung 6.6.3,6.6.4,6.7
1.3.8.2 bewegliche Teile, die am Arbeitsprozess beteiligt 6.6.2
sind e
1.3.9 Risiko unkontrollierter Bewegungen 6.1.1
1.4.1 Allgemeine Anforderungen 6.9
1.4.2.1 feststehende trennende Schutzeinrichtungen 6.5.1
1.4.2.2 verriegelte bewegliche trennende Schutz- 6.5.2
einrichtungen -
1.4.2.3 zugangsbeschriankende verstellbare Schutz- 6.6.2
einrichtungen o
1.4.3 b.esc.)ndere Anforderungen an nicht trennende 6.5.3,6.5.4,6.5.6
Schutzeinrichtungen
1.5.1 elektrische Energieversorgung 7.4,7.13
1.5.2 statische Elektrizitat 7.11
1.5.3 nichtelektrische Energieversorgung 7.7,7.8
1.5.4 Montagefehler 7.12
1.5.6 Feuer 7.1
1.5.8 Larm 7.2
1.5.11 Strahlung von aufden 7.9
1.5.12 Laserstrahlung 7.10
1.5.13 Emission gefdhrlicher Werkstoffe und Substanzen |7.3
1.6.1 Wartung der Maschine 7.14, 8.3
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Grundlegende Anforderungen der Richtlinie Abschnitte /Unterab- Hinweise/
2006/42/EG schnitte dieser EN Anmerkungen

1.6.2 Zugang zu den Bedienungsstinden und den 714,83
Eingriffspunkten fiir die Instandhaltung ’
1.6.3 Trennung von den Energiequellen 7.13,8.3
1.6.4 Eingriffe des Bedienungspersonals 7.14,8.3
1.6.5 Reinigung innenliegender Maschinenteile 7.14,8.3
1.7.1 Informationen und Warnhinweise an der Maschine 7.10, 8.1, 8.2
1.7.2 Warnung vor Restrisiken 7.10, 8.1
1.7.3 Kennzeichnung der Maschinen 8.2
1.7.4 Betriebsanleitung 7.10, 8.3
2.3 Maschinen zur Bearbeitung von Holz und gleichartigen
Werkstoffen

a) Werkstiickfithrung 6.10,6.11,6.12,6.13

b) Wegschleudern 6.2,6.3,6.5,6.6,6.9, 8.3

c) Bremse 5.5, 6.4

d) unfallverursachende Werkzeugberiihrung 6.6.2,8.3

WARNHINWEIS 1 — Die Konformitdtsvermutung bleibt nur bestehen, so lange die Fundstelle dieser
Europdischen Norm in der im Amtsblatt der Europaischen Union veroffentlichten Liste erhalten bleibt.
Anwender dieser Norm sollten regelméafiig die im Amtsblatt der Europaischen Union zuletzt verdoffentlichte
Liste einsehen.

WARNHINWEIS 2 — Fiir Produkte, die in den Anwendungsbereich dieser Norm fallen, kdnnen weitere
Rechtsvorschriften der EU anwendbar sein.
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Vorwort

ISO (die Internationale Organisation fiir Normung) ist eine weltweite Vereinigung nationaler
Normungsorganisationen (ISO-Mitgliedsorganisationen). Die Erstellung von Internationalen Normen wird
ublicherweise von Technischen Komitees von ISO durchgefiihrt. Jede Mitgliedsorganisation, die Interesse an
einem Thema hat, fiir welches ein Technisches Komitee gegriindet wurde, hat das Recht, in diesem Komitee
vertreten zu sein. Internationale staatliche und nichtstaatliche Organisationen, die in engem Kontakt mit ISO
stehen, nehmen ebenfalls an der Arbeit teil. ISO arbeitet bei allen elektrotechnischen Themen eng mit der
Internationalen Elektrotechnischen Kommission (IEC) zusammen.

Die Verfahren, die bei der Entwicklung dieses Dokuments angewendet wurden und die fiir die weitere Pflege
vorgesehen sind, werden in den ISO/IEC-Direktiven, Teil 1 beschrieben. Es sollten insbesondere die
unterschiedlichen Annahmekriterien fiir die verschiedenen ISO-Dokumentenarten beachtet werden. Dieses
Dokument wurde in Ubereinstimmung mit den Gestaltungsregeln der 1SO/IEC-Direktiven, Teil 2 erarbeitet
(siehe www.iso.org/directives).

Es wird auf die Moglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte beriihren
koénnen. ISO ist nicht dafiir verantwortlich, einige oder alle diesbeziiglichen Patentrechte zu identifizieren.
Details zu allen wahrend der Entwicklung des Dokuments identifizierten Patentrechten finden sich in der
Einleitung und/oder in der ISO-Liste der erhaltenen Patenterklarungen (siehe www.iso.org/patents).

Jeder in diesem Dokument verwendete Handelsname dient nur zur Unterrichtung der Anwender und
bedeutet keine Anerkennung.

Eine Erlauterung zum freiwilligen Charakter von Normen, der Bedeutung ISO-spezifischer Begriffe und
Ausdriicke in Bezug auf Konformitdtsbewertungen sowie Informationen dartiber, wie ISO die Grundsatze der
Welthandelsorganisation (WTO) hinsichtlich technischer Handelshemmnisse (TBT) berticksichtigt, enthélt
der folgende Link: www.iso.org/iso/foreword.html.

Dieses Dokument wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 39, Machine tools, Unterkomitee SC 4,
Woodworking machines, erarbeitet.

Jegliche Riickmeldung oder Fragen zu diesem Dokument sollten an das nationale Normungsgremium des
Anwenders gerichtet werden. Eine vollstindige Auflistung dieser Gremien finden Sie unter
www.iso.org/members.html.

Dieses Dokument wird bestimmungsgemafs zusammen mit [SO 19085-1:2017, die gemeinsame
Anforderungen fiir unterschiedliche Maschinenarten enthalt, und mit ISO 19085-5:2017, ISO 19085-6:2017,
[SO 19085-7:2019 wund 1SO 19085-9:2019, die spezifische Anforderungen fiir die integrierten
Arbeitseinheiten enthalten, verwendet.

Eine Auflistung aller Teile der Normenreihe ISO 19085 ist auf der [SO-Internetseite abrufbar.
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Einleitung

Die Internationale Normenreihe 1SO 19085 stellt technische Sicherheitsanforderungen fiir die Gestaltung
und die Konstruktion von Holzbearbeitungsmaschinen zur Verfligung. Sie betrifft Konstrukteure, Hersteller,
Lieferanten und Importeure der im Anwendungsbereich beschriebenen Maschinen. Sie schliefst auch eine
Liste mit informativen Elementen ein, die der Hersteller fiir den Benutzer bereitstellen muss.

Dieses Dokument ist eine Typ-C-Norm, wie in ISO 12100 definiert.

Auf die betreffenden Maschinen und den Umfang, in dem Gefiahrdungen, Gefihrdungssituationen und
Gefahrdungsereignisse behandelt sind, wird im Anwendungsbereich dieses Dokuments hingewiesen.

Flir Maschinen, die nach den Anforderungen dieser Typ-C-Norm konzipiert und gebaut worden sind, gilt:
Wenn die Anforderungen in dieser Typ-C-Norm von den Anforderungen in Typ-A- oder Typ-B-Normen
abweichen, haben die Anforderungen dieser Typ-C-Norm Vorrang gegeniiber den Anforderungen der
anderen Normen.

Die vollstindigen Anforderungen fiir einen bestimmten Typ von Holzbearbeitungsmaschinen sind
diejenigen, die in dem fiir den Typ anwendbaren Teil der ISO 19085 angegeben sind, zusammen mit den
zutreffenden Anforderungen aus ISO 19085-1:2017, mit den im Anwendungsbereich des anwendbaren Teils
der ISO 19085 beschriebenen Grenzen.

Die Sicherheitsanforderungen in diesem Dokument werden so weit wie moglich liber Verweisungen auf die
zutreffenden  Unterabschnitte  von  ISO 19085-1:2017,  ISO 19085-5:2017,  1SO 19085-6:2017,
[SO 19085-7:2019 und ISO 19085-9:2019 behandelt, um Wiederholungen zu vermeiden und deren Lénge zu
reduzieren.

Spezifische Unterabschnitte und Anhdnge in diesem Dokument ohne Entsprechung in ISO 19085-1,
[SO 19085-5, SO 19085-6, 1SO 19085-7 oder ISO 19085-9 werden durch den einleitenden Satz
»Unterabschnitt (oder Anhang) spezifisch fiir dieses Dokument.” gekennzeichnet.

Abschnitt 1, Abschnitt 2, und Abschnitt 4 ersetzen die entsprechenden Abschnitte von ISO 19085-1:2017
ohne Bedarf einer Kennzeichnung, da sie spezifisch fiir jeden Teil der Normenreihe sind.

ANMERKUNG  Anforderungen fiir Werkzeuge sind in EN 847-1:2017 und EN 847-2:2017 enthalten.
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