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Nationales Vorwort

Diese Norm enthalt sicherheitstechnische Festlegungen.

Dieses Dokument (EN ISO 19085-16:2021) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 39 ,Machine tools“ in
Zusammenarbeit mit dem Technischen Komitee CEN/TC 142 ,Holzbearbeitungsmaschinen - Sicherheit"
erarbeitet, dessen Sekretariat von UNI (Italien) gehalten wird.

Die nationalen Interessen bei der Erarbeitung wurden vom Ausschuss NA 060-06-01 AA
,Holzbearbeitungsmaschinen — Sicherheit* im Fachbereich ,Holzbearbeitungsmaschinen“ des DIN-
Normenausschusses Maschinenbau (NAM) wahrgenommen. Vertreter der Hersteller und Anwender von
Holzbearbeitungsmaschinen sowie der Berufsgenossenschaften waren an der Erarbeitung beteiligt.

Diese Norm konkretisiert einschlagige Anforderungen von Anhangl der EU-Maschinenrichtlinie
2006/42/EG an erstmals im Europadischen Wirtschaftsraum (EWR) in Verkehr gebrachte Maschinen, um den
Nachweis der Ubereinstimmung mit diesen Anforderungen zu erleichtern.

Ab dem Zeitpunkt ihrer Bezeichnung als Harmonisierte Norm im Amtsblatt der Europdischen Union kann
der Hersteller bei ihrer Anwendung davon ausgehen, dass er die von der Norm behandelten Anforderungen
der Maschinenrichtlinie eingehalten hat (so genannte Vermutungswirkung).

Fiir die in diesem Dokument zitierten Dokumente wird im Folgenden auf die entsprechenden deutschen
Dokumente hingewiesen:

[SO 4871:1996 siehe DIN EN ISO 4871:2009-11
[SO 12100:2010 siehe DIN EN ISO 12100:2011-03
[SO 13849-1:2015 siehe DIN EN ISO 13849-1:2016-06
[SO 19085-1:2021 siehe DIN EN ISO 19085-1:2021-07

Aktuelle Informationen zu diesem Dokument kénnen tiber die Internetseiten von DIN (www.din.de) durch
eine Suche nach der Dokumentennummer aufgerufen werden.

Anderungen
Gegeniiber DIN EN 1807-1:2013-06 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) der Anwendungsbereich legt nun fest, dass Maschinen fiir den dauerhaften Einsatz in der Produktion
bestimmt sind;

b) die Liste der signifikanten Gefahrdungen wurde in den neuen Anhang A verschoben, der Anhang A in den
Anhang G;

c) die Norm wurde vollstindig neu als ergédnzender Folgeteil zur DIN EN ISO 19085-1 konzipiert;

d) die Inhalte wurden an den Stand der Technik angepasst;

e) die Struktur wurde vereinfacht und geandert;

f) der Unterabschnitt zu Larm (6.2) wurde aktualisiert und eine neue vollstindige Gerduschmessnorm
wurde in Anhang F hinzugefiigt.

Frithere Ausgaben
DIN 8804: 1942-05, 1952-04, 1975-01
DIN 8815:1959-09, 1975-03

DIN EN 1807: 1999-10, 2010-02
DIN EN 1807-1: 2013-06
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Nationaler Anhang NA
(informativ)

Literaturhinweise

DIN EN ISO 4871:2009-11, Akustik — Angabe und Nachpriifung von Gerduschemissionswerten von Maschinen
und Gerdten (1SO 4871:1996); Deutsche Fassung EN ISO 4871:2009

DIN EN ISO 12100:2011-03, Sicherheit von Maschinen — Allgemeine Gestaltungsleitsdtze — Risikobeurteilung
und Risikominderung (1SO 12100:2010); Deutsche Fassung EN I1SO 12100:2010

DIN EN ISO 13849-1:2016-06, Sicherheit von Maschinen — Sicherheitsbezogene Teile von Steuerungen —
Teil 1: Allgemeine Gestaltungsleitsdtze (ISO 13849-1:2015); Deutsche Fassung EN ISO 13849-1:2015

DIN EN ISO 19085-1:2021-07, Holzbearbeitungsmaschinen — Sicherheit — Teil 1: Gemeinsame
Anforderungen (1SO 19085-1:2021); Deutsche Fassung EN ISO 19085-1:2021
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EUROPAISCHE NORM EN ISO 19085-16
EUROPEAN STANDARD
NORME EUROPEENNE November 2021

ICS 79.120.10 Ersetzt EN 1807-1:2013

Deutsche Fassung

Holzbearbeitungsmaschinen —
Sicherheit —
Teil 16: Tischbandsagemaschinen und
Trennbandsagemaschinen (ISO 19085-16:2021)

Woodworking machines — Machines a bois —
Safety — Sécurité —
Part 16: Table band saws and band re-saws Partie 16: Scies a ruban a table et scies a ruban a
(ISO 19085-16:2021) refendre (ISO 19085-16:2021)

Diese Europdische Norm wurde vom CEN am 20. August 2021 angenommen.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschaftsordnung zu erfiillen, in der die Bedingungen festgelegt sind, unter
denen dieser Europaischen Norm ohne jede Anderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist. Auf dem letzten Stand
befindliche Listen dieser nationalen Normen mit ihren bibliographischen Angaben sind beim CEN-CENELEC-Management-
Zentrum oder bei jedem CEN-Mitglied auf Anfrage erhaltlich.

Diese Europdische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Franzdsisch). Eine Fassung in einer anderen
Sprache, die von einem CEN-Mitglied in eigener Verantwortung durch Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und dem
Management-Zentrum mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Bulgarien, Danemark, Deutschland, Estland, Finnland,
Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Kroatien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, den Niederlanden, Norwegen,
Osterreich, Polen, Portugal, der Republik Nordmazedonien, Ruménien, Schweden, der Schweiz, Serbien, der Slowakei, Slowenien,
Spanien, der Tschechischen Republik, der Tiirkei, Ungarn, dem Vereinigten Kénigreich und Zypern.

. — |

EUROPAISCHES KOMITEE FUR NORMUNG
EUROPEAN COMMITTEE FOR STANDARDIZATION
COMITE EUROPEEN DE NORMALISATION

CEN-CENELEC Management-Zentrum: Rue de la Science 23, B-1040 Briissel
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Europaisches Vorwort

Dieses Dokument (EN ISO 19085-16:2021) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 39 ,Machine tools“ in
Zusammenarbeit mit dem Technischen Komitee CEN/TC 142 ,Holzbearbeitungsmaschinen - Sicherheit"
erarbeitet, dessen Sekretariat von UNI gehalten wird.

Diese Europdischen Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veréffentlichung
eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis spatestens Mai 2022, und etwaige entgegenstehende
nationale Normen miissen bis spatestens Mai 2022 zuriickgezogen werden.

Es wird auf die Moglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte bertihren
konnen. CEN ist nicht dafiir verantwortlich, einige oder alle diesbeziiglichen Patentrechte zu identifizieren.

Dieses Dokument ersetzt EN 1807-1:2013.

Dieses Dokument wurde im Rahmen eines Mandats erarbeitet, das die Europadische Kommission und die
Europdische Freihandelszone CEN erteilt haben, und unterstiitzt grundlegende Anforderungen der EU-
Richtlinie(n) / Verordnung(en).

Zum Zusammenhang mit der/den EU-Richtlinie(n)/Verordnung(en) siehe informativen Anhang ZA, der
Bestandteil dieses Dokuments ist.

Riickmeldungen und Fragen zu diesem Dokument sollten an das jeweilige nationale Normungsgremium/den
nationalen Ausschuss des Anwenders gerichtet werden. Eine vollstdndige Liste dieser Gremien ist auf den
CEN-Webseiten zu finden.

Entsprechend der CEN-CENELEC-Geschaftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden
Lander gehalten, diese Europdische Norm zu iibernehmen: Belgien, Bulgarien, Ddnemark, Deutschland, die
Republik Nordmazedonien, Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Kroatien,
Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, Niederlande, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal, Rumadnien,
Schweden, Schweiz, Serbien, Slowakei, Slowenien, Spanien, Tschechische Republik, Tirkei, Ungarn,
Vereinigtes Konigreich und Zypern.

Anerkennungsnotiz

Der Text von ISO 19085-16:2021 wurde von CEN als EN ISO 19085-16:2021 ohne irgendeine Abdnderung
genehmigt.
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Anhang ZA
(informativ)

Zusammenhang zwischen dieser Europdischen Norm und den
grundlegenden Anforderungen der abzudeckenden Richtlinie
2006/42/EG

Diese Europaische Norm wurde im Rahmen eines von der Europdischen Kommission erteilten Mandats
»,M/396 Auftrag an CEN und CENELEC betreffend die Normung im Bereich Maschinen“ erarbeitet, um ein
freiwilliges Mittel zur Erfilllung der grundlegenden Anforderungen der Richtlinie 2006/42/EG des
Européischen Parlaments und des Rates vom 17. Mai 2006 iiber Maschinen und zur Anderung der Richtlinie

95/16/EG (Neufassung) bereitzustellen.

Sobald diese Norm im Amtsblatt der Europdischen Union im Sinne dieser Richtlinie in Bezug genommen
worden ist, berechtigt die Ubereinstimmung mit den in Tabelle ZA.1 aufgefiihrten normativen Abschnitten
dieser Norm innerhalb der Grenzen des Anwendungsbereiches dieser Norm zur Vermutung der Konformitat
mit den entsprechenden grundlegenden Anforderungen der Richtlinie und der zugehorigen EFTA-

Vorschriften.

Tabelle ZA.1 — Zusammenhang zwischen dieser Europdischen Norm und Anhang I der Richtlinie

2006/42/EG
Die relevanten grundlegenden Anforderungen der Abschnitte /Unterabsch | Anmerkungen /
Richtlinie 2006 /42 /EG nitte dieser EN Hinweise

1.1.2 Grundsatze fiir die Integration der Sicherheit
a) Funktionsgerechtigkeit Abschnitt 4, Abschnitt 5,

Abschnitt 6, Abschnitt 7
b) Beseitigung oder Minimierung der Risiken, Angabe von | Abschnitt 4, Abschnitt 5,
Mafénahmen, Information Abschnitt 6, Abschnitt 7
c) Dbeabsichtigte Verwendung und verniinftigerweise | Abschnitt4, Abschnitt5,
vorhersehbare Fehlanwendung Abschnitt 6, Abschnitt 7
d) Belastung bei der Benutzung 6.5,7.3
e) Ausriistung 51,73
1.1.3 Materialien und Produkte 5.2,6.3,6.8
1.1.4 Beleuchtung 6.6,7.3
1.1.5 Konzipierung der Maschine in Hinblick auf die|6.5
Handhabung
1.1.6 Ergonomie 6.5
1.2.1 Sicherheit und Zuverlassigkeit von Steuerungen 4.1
1.2.2 Stellteile 4.2,43,44,4.6,4.7
1.2.3 Ingangsetzen 4.3
1.2.4.1 Normales Stillsetzen 4.4.2
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Die relevanten grundlegenden Anforderungen der Abschnitte /Unterabsch | Anmerkungen /
Richtlinie 2006 /42 /EG nitte dieser EN Hinweise
1.2.4.3 Not-Halt 4.4.4
1.2.5 Wahl der Steuerungs- oder Betriebsart 4.6
1.2.6 Storung der Energieversorgung 4.8
1.3.1 Risiko des Verlusts der Standsicherheit 5.1,7.3
1.3.2 Bruchrisiko beim Betrieb 52,7.3
1.3.3 Risiken durch herabfallende oder herausgeschleuderte | 5.2, 5.3, 5.5, 5.9, 7.3
Gegenstinde
1.3.6 Risiken durch Anderung der | 4.7
Verwendungsbedingungen
1.3.7 Risiken durch bewegliche Teile 5.6,5.7,7.3
1.3.8 Wahl der Schutz-einrichtungen gegen Risiken durch |5.5, 5.6, 5.7, 7.3
bewegliche Teile
1.3.8.1 bewegliche Teile der Kraftiibertragung 5.6,5.7
1.3.8.2 bewegliche Teile, die am Arbeitsprozess beteiligt sind | 5.6
1.3.9 Risiko unkontrollierter Bewegungen 4.1
1.4.1 Allgemeine Anforderungen 5.2,5.5,5.6,5.9,6.3
1.4.2.1 feststehende trennende Schutzeinrichtungen 551
1.4.2.2 verriegelte bewegliche trennende | 5.5.2
Schutzeinrichtungen
1.4.2.3 Zugangsbeschrankende verstellbare trennende|5.6.2
Schutzeinrichtungen
1.4.3 besondere Anforderungen an nicht trennende|5.5.6
Schutzeinrichtungen
1.5.1 elektrische Energieversorgung 6.4,6.13
1.5.2 statische Elektrizitat 6.11
1.5.3 nichtelektrische Energieversorgung 6.7,6.8
1.5.6 Brand 6.1,6.11
1.5.8 Larm 6.2
1.5.11 Strahlung von aufden 6.9
1.5.12 Laserstrahlung 6.10
1.5.13 Emission gefdhrlicher Werkstoffe und Substanzen 6.3
1.6.1 Wartung der Maschine 6.14,7.3
1.6.2 Zugang zu den Bedienungsstinden und den|4.2,6.14,7.3
Eingriffspunkten fiir die Instandhaltung
1.6.3 Trennung von den Energiequellen 6.13,7.3
1.6.4 Eingriffe des Bedienungspersonals 5.5,5.6,7.3
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Die relevanten grundlegenden Anforderungen der

Abschnitte /Unterabsch

Anmerkungen /

Richtlinie 2006/42/EG nitte dieser EN Hinweise
1.7.1 Informationen und Warnhinweise an der Maschine 6.10,7.1,7.2
1.7.2 Warneinrichtungen 6.10,7.1
1.7.3 Kennzeichnung der Maschinen 7.2

1.7.4 Betriebsanleitung

6.10, 7.3, Anhang F

2.3 Maschinen zur Bearbeitung von Holz und gleichartigen
Werkstoffen

a) Fiihrung 5.10

b) Herausschleudern Nicht zutreffend
fir diesen
Maschinentyp im
Anwendungs-
bereich

c) Bremse 45,54

d) unbeabsichtigter Kontakt mit Werkzeugen 55,5.6,7.3

WARNHINWEIS 1 — Die Konformitdtsvermutung bleibt nur bestehen, solange die Fundstelle dieser
Europdischen Norm in der im Amtsblatt der Europdischen Union veroffentlichten Liste erhalten bleibt.
Anwender dieser Norm sollten regelméafiig die im Amtsblatt der Europaischen Union zuletzt verdoffentlichte

Liste einsehen.

WARNHINWEIS 2 — Fiir Produkte, die in den Anwendungsbereich dieser Norm fallen, kdnnen weitere

Rechtsvorschriften der EU anwendbar sein.
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Vorwort

[SO (die Internationale Organisation fiir Normung) ist eine weltweite Vereinigung nationaler
Normungsorganisationen (ISO Mitgliedsorganisationen). Die Erstellung von Internationalen Normen wird
tiblicherweise von Technischen Komitees von ISO durchgefiihrt. Jede Mitgliedsorganisation, die Interesse an
einem Thema hat, flir welches ein Technisches Komitee gegriindet wurde, hat das Recht, in diesem Komitee
vertreten zu sein. Internationale staatliche und nichtstaatliche Organisationen, die in engem Kontakt mit ISO
stehen, nehmen ebenfalls an der Arbeit teil. ISO arbeitet bei allen elektrotechnischen Themen eng mit der
Internationalen Elektrotechnischen Kommission (IEC) zusammen.

Die Verfahren, die bei der Entwicklung dieses Dokuments angewendet wurden und die fiir die weitere Pflege
vorgesehen sind, werden in den ISO/IEC-Direktiven, Teil 1 beschrieben. Es sollten insbesondere die
unterschiedlichen Annahmekriterien fiir die verschiedenen ISO-Dokumentenarten beachtet werden. Dieses
Dokument wurde in Ubereinstimmung mit den Gestaltungsregeln der ISO/IEC-Direktiven, Teil 2 erarbeitet
(siehe www.iso.org/directives).

Es wird auf die Moglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte beriihren
konnen. ISO ist nicht dafiir verantwortlich, einige oder alle diesbeziiglichen Patentrechte zu identifizieren.
Details zu allen wahrend der Entwicklung des Dokuments identifizierten Patentrechten finden sich in der
Einleitung und/oder in der ISO-Liste der erhaltenen Patenterklarungen (siehe www.iso.org/patents).

Jeder in diesem Dokument verwendete Handelsname dient nur zur Unterrichtung der Anwender und bedeutet
keine Anerkennung.

Flir eine Erlauterung des freiwilligen Charakters von Normen, der Bedeutung I1SO-spezifischer Begriffe und
Ausdriicke in Bezug auf Konformitétsbewertungen sowie Informationen dartiber, wie ISO die Grundsatze der
Welthandelsorganisation (WTO, en: World Trade Organization) hinsichtlich technischer Handelshemmnisse
(TBT, en: Technical Barriers to Trade) beriicksichtigt, siehe www.iso.org/iso/foreword.html.

Die Erstellung dieses Dokuments erfolgte durch das Technische Komitee ISO/TC 39, Machine tools,
Unterkomitee SC 4, Woodworking machines, in Zusammenarbeit mit dem Europdischen Komitee fiir Normung
(CEN) Technisches Komitee CEN/TC 142, Holzbearbeitungsmaschinen — Sicherheit, gemaf3 der Vereinbarung
liber die technische Zusammenarbeit zwischen ISO und CEN (Wiener Vereinbarung).

Dieses Dokument ist fiir die Verwendung in Verbindung mit ISO 19085-1:2021 vorgesehen, die gemeinsame
Anforderungen flir verschiedene Maschinenarten enthilt.

Eine Auflistung aller Teile der Normenreihe ISO 19085 ist auf der ISO-Internetseite abrufbar.
Alle Riickmeldungen oder Fragen zu diesem Dokument sollten an das jeweilige nationale Normungsinstitut

des Anwenders gerichtet werden. Eine vollstindige Auflistung dieser Institute ist unter
www.iso.org/members.html zu finden.
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Einleitung

Die Normenreihe ISO 19085 stellt technische Sicherheitsanforderungen fiir die Konstruktion und den Bau von
Holzbearbeitungsmaschinen zur Verfiigung. Sie betrifft Konstrukteure, Hersteller, Lieferanten und
Importeure der im Anwendungsbereich beschriebenen Maschinen. Sie schliefst auch eine Liste mit
informativen Elementen ein, die der Hersteller fiir den Benutzer bereitstellen muss.

Dieses Dokument ist eine Typ C-Norm, wie in ISO 12100 definiert.

Dieses Dokument richtet sich insbesondere an die folgenden interessierten Kreise, die die Marktakteure im
Hinblick auf die Sicherheit von Maschinen reprasentieren:

— Maschinenhersteller (kleine, mittlere und grofse Unternehmen);

— Organisationen des Arbeits- und Gesundheitsschutzes (Gesetzgeber, Unfallversicherungen, Marktaufsicht
usw.).

Von dem Maschinensicherheitsniveau, das durch die oben genannten interessierten Kreise mit den Mitteln
dieses Dokuments erzielt wird, konnen andere interessierte Kreise betroffen sein:

— Maschinenanwender/Arbeitgeber (kleine, mittlere und grofie Unternehmen);

— Maschinenanwender/Arbeitnehmer (z. B. Gewerkschaften, Organisationen fiir Personen mit speziellen
Bediirfnissen);

— Dienstleistungsanbieter (kleine, mittlere und grofie Unternehmen), z. B. fiir Wartungstatigkeiten;
— Verbraucher (falls die behandelten Maschinen fiir die Nutzung durch Verbraucher bestimmt sind).

Den oben genannten interessierten Kreisen wurde die Moglichkeit eingerdumt, sich an der Erarbeitung dieses
Dokuments zu beteiligen.

Auf die betreffenden Maschinen und den Umfang, in dem Gefahrdungen, Gefihrdungssituationen oder
Gefahrdungsereignisse behandelt sind, wird im Anwendungsbereich dieses Dokuments hingewiesen.

Wenn die Festlegungen dieser Typ-C-Norm von den Festlegungen in Typ-A- oder Typ-B-Normen abweichen,
haben fiir Maschinen, die nach den Festlegungen dieser Typ-C-Norm konzipiert und gebaut worden sind, die
Festlegungen dieser Typ-C-Norm Vorrang gegeniiber den Festlegungen der anderen Normen.

Die vollstdndigen Anforderungen fiir eine bestimmte Art von Holzbearbeitungsmaschinen sind diejenigen, die
in dem fiir den Typ anwendbaren Teil der ISO 19085 angegeben sind, zusammen mit den zutreffenden
Anforderungen aus ISO 19085-1:2021, mit den im Anwendungsbereich des anwendbaren Teils der ISO 19085
beschriebenen Grenzen.

Die Sicherheitsanforderungen in den Teilen der Normenreihe ISO 19085 verweisen, soweit moglich, auf die
zutreffenden Abschnitte von ISO 19085-1. Jeder Teil enthélt Ersetzungen und Ergdnzungen zu den
gemeinsamen Anforderungen in ISO 19085-1.

Abschnitt 1 bis Abschnitt 3 sind spezifisch fiir jeden Teil und ersetzen daher ISO 19085-1:2021, Abschnitt 1
bis Abschnitt 3.
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Flir Abschnitt 4 bis Abschnitt 7 und die Anhdnge konnen ISO 19085-1:2021, Abschnitt 4 bis Abschnitt 7 und
die Anhdnge entweder;

— als Ganzes bestétigt;

— mit Ergdnzungen bestatigt;

— vollstdndig ausgeschlossen; oder

— durch spezifischen Text ersetzt

werden.

Dies wird durch eine der folgenden méglichen Angaben gekennzeichnet:

— IS0 19085-1:2021, [Unterabschnitt/Anhang], trifft zu.“

— ,1S0 19085-1:2021, [Unterabschnitt/Anhang], trifft zu mit den folgenden Ergdnzungen.“ oder
,1S0 19085-1:2021, [Unterabschnitt/Anhang], trifft zu mit den folgenden Ergidnzungen, die in weitere
spezifische Unterabschnitte unterteilt sind.“;

— IS0 19085-1:2021, [Unterabschnitt/Anhang], trifft nicht zu.”;

— IS0 19085-1:2021, [Unterabschnitt/Anhang], wird durch den folgenden Text ersetzt.“ oder ,ISO 19085-
1:2021, [Unterabschnitt/Anhang], wird durch den folgenden Text ersetzt, der in weitere spezifische

Unterabschnitte unterteilt ist.”.

Andere, fiir dieses Dokument spezifische Unterabschnitte und Anhange werden durch den einleitenden Satz
»,Unterabschnitt/Anhang spezifisch flir dieses Dokument.” gekennzeichnet.

Documents
Document Shariringub

Full document details: DIN EN ISO 19085-16:2022-05


http://www.avadocuments.com/doc/din-en-iso-19085-16-2022-05
http://www.avadocuments.com/doc/din-en-iso-19085-16-2022-05

DIN EN ISO 19085-16:2022-05
EN ISO 19085-16:2021 (D)

1 Anwendungsbereich
Dieses Dokument stellt Sicherheitsanforderungen und Mafinahmen zur Verfligung fiir
Tischbandsagemaschinen und Trennbandsdgemaschinen mit Handbeschickung und/oder Handentnahme, die

fiir den dauerhaften Einsatz in der Produktion geeignet sind, im Folgenden , Maschinen“ genannt.

Die Maschinen sind fiir die Verarbeitung von Massivholz und Werkstoffen mit dhnlichen physikalischen
Eigenschaften wie Holz konstruiert.

Es behandelt alle im Anhang A aufgefithrten signifikanten Gefdhrdungen, Gefihrdungssituationen und
Gefahrdungsereignisse, die auf diese Maschinen zutreffen, wenn sie bestimmungsgemafd und entsprechend
den vom Hersteller vorgesehenen Bedingungen verwendet, eingestellt und gewartet werden;
verniinftigerweise vorhersehbare Fehlanwendung wurde ebenfalls bertiicksichtigt. Ferner werden die Phasen
Transport, Montage, Demontage, Riickbau und Verschrottung bertcksichtigt.

Es ist auch fiir Maschinen anwendbar, die mit einer oder mehreren der folgenden Einrichtungen/zusatzlichen
Arbeitsaggregaten, deren Gefahrdungen behandelt sind, ausgestattet sind:

a) Einrichtung zum Schrégstellen des Tischs;
b) Einrichtung zum Schragstellen des Sidgeaggregats.
Dieses Dokument ist nicht anwendbar fiir:

1) Maschinen, die von Verbrennungsmotoren oder Zapfwellen (en: power take-off, PTO) angetrieben
werden;

2) Blockbandsdgemaschinen;

ANMERKUNG Blockbandsagemaschinen sind in EN 1807-2:2013 behandelt.
3) horizontale Bandsdgemaschinen und Trennbandsdgemaschinen;
4) Maschinen zum Querschneiden von Brennholz.

Dieses Dokument behandelt nicht die Gefahrdungen in Bezug auf das Verbinden einer einzelnen Maschine mit
irgendeiner anderen Maschine (als Teil einer Linie).

Dieses Dokument ist nicht anwendbar fiir Maschinen, die zur bestimmungsgemafien Verwendung in potentiell

explosiven Atmosphdren vorgesehen sind oder fiir Maschinen, die vor dem Datum seiner Veroffentlichung
hergestellt wurden.
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