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Nationales Vorwort

Diese Norm enthdlt sicherheitstechnische Festlegungen.

Dieses Dokument (EN ISO 19085-9:2020) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 39 ,Machine tools“ in
Zusammenarbeit mit dem Technischen Komitee CEN/TC 142 ,Holzbearbeitungsmaschinen - Sicherheit”
erarbeitet, dessen Sekretariat von UNI (Italien) gehalten wird.

Die nationalen Interessen bei der Erarbeitung wurden vom Ausschuss NA 060-06-01 AA
,Holzbearbeitungsmaschinen — Sicherheit® im Fachbereich ,Holzbearbeitungsmaschinen” des DIN-
Normenausschusses Maschinenbau (NAM) wahrgenommen. Vertreter der Hersteller und Anwender von
Tischkreissdgemaschinen (mit und ohne Schiebetisch) sowie der Berufsgenossenschaften waren an der
Erarbeitung beteiligt

Diese Norm konkretisiert einschldgige Anforderungen von Anhang I der EU-Maschinenrichtlinie
2006/42/EG an erstmals im Europadischen Wirtschaftsraum (EWR) in Verkehr gebrachte Maschinen, um den
Nachweis der Ubereinstimmung mit diesen Anforderungen zu erleichtern.

Ab dem Zeitpunkt ihrer Bezeichnung als Harmonisierte Norm im Amtsblatt der Europdischen Union kann
der Hersteller bei ihrer Anwendung davon ausgehen, dass er die von der Norm behandelten Anforderungen
der Maschinenrichtlinie eingehalten hat (so genannte Vermutungswirkung).

Aktuelle Informationen zu diesem Dokument kénnen iliber die Internetseiten von DIN (www.din.de) durch
eine Suche nach der Dokumentennummer aufgerufen werden.

Fiir die in diesem Dokument zitierten Dokumente wird im Folgenden auf die entsprechenden deutschen
Dokumente hingewiesen:

ISO 4413:2010 siche  DIN ENISO 4413:2011-04
ISO 4414:2010 siche  DIN ENISO 4414:2011-04
[SO 12100:2010 siehe  DINENISO 12100:2011-03
[SO 13849-1:2015  siehe  DIN EN ISO 13849 1:2016-06
[SO 13857:2008 siehe  DIN EN ISO 13857:2008-06
[SO 19085-1:2017  siehe  DIN EN ISO 19085-1:2018-02
IEC 60204-1:2005  siehe  DIN EN 602014-1:2007-06
IEC 61800-5-2:2007 siehe  DIN EN 61800-5-2:2017-1

Anderungen

Gegeniiber DIN EN 1870-19:2014-03 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) die Norm wurde vollstandig neu als erganzender Folgeteil zur DIN EN ISO 19085-1 konzipiert;

b) Baustellenkreissdgemaschinen wurden aus dem Anwendungsbereich entfernt
(Baustellenkreissagemaschinen werden gesondert in DIN EN ISO 19085-10 behandelt);

c) die Norm wurde aktualisiert und dem Stand der Technik angepasst;

d) Aufnahme eines informativen Anhangs ZA tber die Erweiterung des Anwendungsbereichs fiir
verschiebbare Maschinen innerhalb des Geltungsbereichs der Maschinenrichtlinie.
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Frithere Ausgaben

DIN 8842:1960-08, 1975-01

DIN 38821:1975-12

DIN 38820-1: 1979-02

DIN EN 1870-1: 1999-07, 2007-07, 2009-08
DIN EN 1870-19: 2014-03
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Nationaler Anhang NA
(informativ)

Literaturhinweise

DIN EN ISO 4413:2011-04, Fluidtechnik — Allgemeine Regeln und sicherheitstechnische Anforderungen an
Hydraulikanlagen und deren Bauteile (ISO 4413:2010)

DIN EN ISO 4414:2011-04, Fluidtechnik — Allgemeine Regeln und sicherheitstechnische Anforderungen an
Pneumatikanlagen und deren Bauteile (1SO 4414:2010)

DIN EN ISO 12100:2011-03, Sicherheit von Maschinen — Allgemeine Gestaltungsleitsditze — Risikobeurteilung
und Risikominderung (1SO 12100:2010)

DIN EN ISO 13849-1:2016-06, Sicherheit von Maschinen — Sicherheitsbezogene Teile von Steuerungen —
Teil 1: Allgemeine Gestaltungsleitsdtze (1SO 13849-1:2015)

DIN EN ISO 13857:2008-06, Sicherheit von Maschinen — Sicherheitsabstdinde gegen das Erreichen von
Gefihrdungsbereichen mit den oberen und unteren GliedmafSen (1SO 13857:2008)

DIN EN ISO 19085-1:2018-02,  Holzbearbeitungsmaschinen —  Sicherheit — Teil 1: Gemeinsame
Anforderungen (1SO 19085-1:2017)

DIN EN 602014-1:2007-06, Sicherheit von Maschinen — Elektrische Ausriistung von Maschinen — Teil 1:
Allgemeine Anforderungen (IEC 60204-1:2005, modifiziert)

DIN EN 61800-5-2:2017-11, Elektrische Leistungsantriebssysteme mit einstellbarer Drehzahl — Teil 5-2:
Anforderungen an die Sicherheit — Funktionale Sicherheit (IEC 61800-5-2:2016)
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EUROPAISCHE NORM EN ISO 19085-9
EUROPEAN STANDARD
NORME EUROPEENNE April 2020

ICS 79.120.10; 13.110 Ersetzt EN 1870-19:2013

Deutsche Fassung

Holzbearbeitungsmaschinen —
Sicherheit —
Teil 9: Tischkreissigemaschinen (mit und ohne Schiebetisch)
(ISO 19085-9:2019)

Woodworking machines — Machines a bois —
Safety — Sécurité —
Part 9: Circular saw benches Partie 9: Scies circulaires a table de menuisier
(with and without sliding table) (ISO 19085-9:2019) (avec et sans table mobile) (ISO 19085-9:2019)

Diese Europdische Norm wurde vom CEN am 21. Oktober 2018 angenommen.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschéftsordnung zu erfiillen, in der die Bedingungen festgelegt sind, unter
denen dieser Europaischen Norm ohne jede Anderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist. Auf dem letzten Stand
befindliche Listen dieser nationalen Normen mit ihren bibliographischen Angaben sind beim CEN-CENELEC-Management-
Zentrum oder bei jedem CEN-Mitglied auf Anfrage erhaltlich.

Diese Europdische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Franzdsisch). Eine Fassung in einer anderen
Sprache, die von einem CEN-Mitglied in eigener Verantwortung durch Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und dem
Management-Zentrum mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Bulgarien, Danemark, Deutschland, Estland, Finnland,
Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Kroatien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, den Niederlanden, Norwegen,
Osterreich, Polen, Portugal, der Republik Nordmazedonien, Ruménien, Schweden, der Schweiz, Serbien, der Slowakei, Slowenien,
Spanien, der Tschechischen Republik, der Tiirkei, Ungarn, dem Vereinigten Konigreich und Zypern.

. — |

EUROPAISCHES KOMITEE FUR NORMUNG
EUROPEAN COMMITTEE FOR STANDARDIZATION
COMITE EUROPEEN DE NORMALISATION

CEN-CENELEC Management-Zentrum: Rue de la Science 23, B-1040 Briissel

Documents

Document Sharing Hub

Full document details: DIN EN ISO 19085-9:2020-08


http://www.avadocuments.com/doc/din-en-iso-19085-9-2020-08
http://www.avadocuments.com/doc/din-en-iso-19085-9-2020-08

DIN EN ISO 19085-9:2020-08
EN ISO 19085-9:2020 (D)

Inhalt
Seite

EUTrOPAiSCRES VOIWOTT .oviiiiisisismsssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssnsssssssssssasssssasassnasasasasases 5
Anhang ZA (informativ) Zusammenhang zwischen dieser Europaischen Norm und den

grundlegenden Anforderungen der abzudeckenden EU-Richtlinie 2006/42 /EG ......cccouueseseseseseseas 6
0 1) o 9
EINIEITUNG ..o s st sas s s 10
1 AnwWendungsbhereiCh..... s —————————————————————_— 12
2 NOIrmative VerWeISUNZEIN ..o iiiisisisissssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssss s s 13
3 5 o 13
4 Liste der signifikanten Gefahrdungen ... 14
5 Sicherheitsanforderungen und Mafdnahmen fiir SteUerunNgen ... ——— 17
5.1 Sicherheit und Zuverldssigkeit von Steuerungen......... . 17
5.2 BefehlseinriChtUNGEN .. ..o e e e aen 17
5.3 INGANGSELZEIN cuururererarssarsssssssssssssssssssssssss s S 18
5.4 SIiCheres StIISELZEN ... s m s s msm s e e msa s e nen s e e n R e n s 19
LI SV 1) 14 =Y 0L 19
LT 720\ [0 3 11 B2 1 T o 0 E /) o 19
5.4.3 Betriebsbedingtes Stillsetzen ..., .19
LS N |10 i ¥ 19
5.5 Bremsfunktion von Werkzeugspindeln ... 19
5.6 BetriebsartenWakl ... s s s s e s e s s sas e sas s e e n e a e a s e s 19
5.7 Anderung der Spindeldrehzahl ...........ceemssessssssssessssesns .19
5.7.1 Anderung der Spindeldrehzahl durch Anderung der Riemenlage auf den

| ] 30T 0 Tl 4 =) o ) 19
5.7.2 Drehzahlinderung durch einen Motor mit stufenweiser Drehzahlinderung 19
5.7.3 Stufenlose Drehzahlinderung durch Frequenzumrichter ..., 19
5.8 Fehler bei jeglicher Energieversorgung......c.mmmss 19
5.9 Manuelle Riickstellungssteuerung......cmmss 19
5.10  FreigabeStEUETUNG .....cuciimsisesmssssmsssssssssssssssssssssssssssssssssss s ssssss s sass s s ssase s s sas s s s s s s ansses 19
511 Uberwachung der begrenzten Geschwindigkeit bewegter Maschinenteile 19
LT Y A v w07 L) o 4T 20
5.13 Kraftbetitigte Verstellung der Sidgeblitter und/oder der Anschlige........ccconnvsmnnenmscssssessscssssens 20
6 Sicherheitsanforderungen und Maf3nahmen zum Schutz gegen mechanische

Gefahrdungen CeeeEesrsesEeEessEsEeEeRSESERERRSARSERERRSARERRSRRSRRARERERRRARSSRERRRRRRRRRRERES 21
6.1 (Y 22 16 1 K3 1l 4 1) o 4 =) 8 21
6.1.1 StationNAre MaSCRINEN.... ... s s e e m s s e E R e e R AR e e R AR AR e R R SRR RR R R R RS AR R RS 21
6.1.2 Verschiebbare MasChiNeN .......cccocciirrrrrrnmsssssssessssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssmssssmssessssessssssassnssssnssssnssssassssasas 21
6.2 Risiko durch Bruch wahrend des Betriebs .......cccccrvvcrrrcrrncsnrsesessessssessens 21
6.3 Gestaltung von Werkzeugtriger und Werkzeug.........ccoomnncsssmssscsssssssscssssens 21
L 00 T 1 ) 1 1= 1 T, 21
LS00 T/ )10 0 (3 10) (X0 £ U] 0D o 21
6.3.3  SigeblattbefeStiGUNE ......ccoumnmsmmmmmnmsmmssmsmss s AR RS 21
6.3.4 Durchmesser von Sigeblattflanschen.........nnn. 21
6.3.5 Einrichtungen zur Befestigung von FraswerkzZeUugen ... 21
6.4 Bremsen R EAEEEEEEEEAEER AR AR R ENRE AR AR RRE AR ERRRRRRERRRRRRRRRERRRRRRERREREE 22

Documents

2 Document Sharing Hub

Full document details: DIN EN ISO 19085-9:2020-08


http://www.avadocuments.com/doc/din-en-iso-19085-9-2020-08
http://www.avadocuments.com/doc/din-en-iso-19085-9-2020-08

6.4.1
6.4.2
6.4.3
6.5
6.5.1
6.5.2
6.5.3
6.5.4
6.5.5
6.5.6
6.6
6.6.1
6.6.2
6.6.3
6.6.4
6.7
6.8
6.9
6.9.1
6.9.2
6.9.3
6.10
6.10.1
6.10.2
6.10.3
6.10.4
6.11

7.1
7.2
7.2.1
7.2.2
7.3
7.4
7.4.1
7.4.2
7.5
7.6
7.7
7.8
7.9
7.10
7.11
7.12
7.13
7.14

8.1
8.2
8.2.1
8.2.2
8.3
8.3.1
8.3.2

DIN EN ISO 19085-9:2020-08

EN ISO

19085-9:2020 (D)

Bremsen von Werkzeugspindeln........ommmmmmmm w22
LANGSte AUSIAULZEIT ...t s A A 22
0T ) 3 ) 11 22
SchutZeiNTiChTUNZEN . ——————————————————— 22
Feststehende trennende Schutzeinrichtungen........ommm——. 22
Verriegelte bewegliche trennende Schutzeinrichtungen.........—————— 22
Steuerung ohne Selbsthalt ... ————————————— 22
AT 0B ) TR )T o 22
Beriihrungslos wirkende Schutzeinrichtungen (BWS) ... 22
Druckempfindliche Schutzeinrichtungen (PSPE).......ccccovnnnnmsmssssssssnsens 23
Verhinderung des Zugriffs auf bewegte Teile.......conmmmmmmimsmsmsmsmsssssssnanns 23
0 1 T 0 ¢ LT, 23
Sicherung VOn WerKZEUGEI ... mmsimsmsmsmssssmsssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssasssssessassssssssssssssssssssssssssssses 23
Sicherung von ANEIi€DEN ... s 30
Sicherung von Scher- und/oder Quetschbereichen.........cummmmm————" 30
GefAhrdung durch STOf3 ... ————————————— 31
SPANNEINTICHEUNGEI .. AR AR AR AR R AR RS 31
Mafdnahmen gegen Herausschleudern........coommmmmssssssssssssssnens 31
AlIGEIMEINES ..oeererermrmsmsmsmsesmsmssssssss s R 31
Trennende Schutzeinrichtungen: Werkstoffe und Eigenschaften..........counnnmnnnnnns 32
RUCKSChIagSiChertung ... s s asns 32
Werkstiickauflagen und WerkstilcKflilhrung.........coesssesssssssssssssssenens 35
ParallelansSchlag..... s s 35
QUEranSChlAag ... —————————————————— 38
MaSChINENEISCRL i ———————————————————————— 39
B 01N o B 0T e 39
Arbeitseinrichtungen mit Schutzfunktion ..., 39
Sicherheitsanforderungen und Mafdnahmen zum Schutz vor sonstigen Gefihrdungen............ 41
L] 1T 41
D ) ) 1 . 41
Larmminderung bei der KonstruKtion.........u. 41
Messung der LArMemISSION ... s s sasss s sassss s snansses 41
Emission von Spdnen Und Staub ... 41
20 L] 10 2 42
Allgemeines R 42
Verschiebbare MasChinen ... s 42
Ergonomie und Handhabung ... s 42
BeleUChtUNE......coiimimimimsmsmsmsmsmssssssssssssssss s s asanas 42
PReumatiK ... 42
HYydrauliK.....ommmsssssmsssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssss s 42
Elektromagnetische VertraglichKeit ... 42
] ) 42
R 1 R T30 20 U] 1 A L L 42
Fehlerhafte Montage ... s ssssssssses 43
NetZIreNNUIE ..o ————————————————— 43
InStandhaltung ... ———————_——————_ 43
BenUtZerinformation ... e 43
WarneinNriChtUNGEN ... e A A AR 43
KennzeiChNUNG ... 43
AllGEIMEINES ...eercrinsiisssissssssssssssss s A 43
Zusitzliche KennzeiChNUNGEN ... sssssses 43
Betriebsanleitung...... s ————————————— 44
AllZEIMEINES ..o ——————————————————— 44
ZUSALZIIChe HINWEISE.....iciccieriscssssnssssssssssss s s s s s 44

Documents

Document SharinggHub

Full document details: DIN EN ISO 19085-9:2020-08


http://www.avadocuments.com/doc/din-en-iso-19085-9-2020-08
http://www.avadocuments.com/doc/din-en-iso-19085-9-2020-08

DIN EN ISO 19085-9:2020-08
EN ISO 19085-9:2020 (D)

Anhang A (informativ) Erforderlicher Performance-Level........mmmmmmmmmssssssssssssssss 47
Anhang B (normativ) Priifung der Bremsfunktion ... 49
Anhang C (normativ) Standsicherheitspriifung fiir verschiebbare Maschinen .50
Anhang D (normativ) Priifung der Aufprallfestigkeit von trennenden Schutzeinrichtungen............... 51
Anhang E (normativ) Liarmmessung bei Maschinen, die nicht in ISO 7960:1995 enthalten sind.......... 52
Anhang F (normativ) Priifung der Steifigkeit von Ségeblatt-Schutzhauben.........cooninnsnssessscsssens 53
F.1 F L0 4 1= 14 L 53
F.2 Getrennt vom Spaltkeil befestigte Sageblatt-Schutzhauben........ccovmrmrnmseseseseseseseseseseseseses 53
F.2.1 Sageblatt-Schutzhauben mit Anfahrschrage ........co————— 53
F.2.2 Sageblatt-Schutzhauben mit Einschubrollen ..., 54
F.3 Am Spaltkeil befestigte Sidgeblatt-Schutzhauben .......c.cccoivnmnnn——— 56
Anhang G (normativ) Mindestmaf3e des Maschinentischs, der Tischverlingerung und der

TISCREINIAGE....cicic st AR AR AR RS AR R ES AR AR 57
Anhang H (normativ) Lings- und Seitenstabilititspriifungen des SpaltKkeils ..., 59
H.1 Priifung der Langsstabilitit des Spaltkeils......c.ocuummnmmnmnmnmmmmmmmm 59
H.2 Priifung der Seitenstabilitit des SpaltKkeils........cuvnnnnsnsmnssssnsssscssssnnns 60
LiteraturNINWeISe. s e 61

Documents

4 Document Sharing Hub

Full document details: DIN EN ISO 19085-9:2020-08


http://www.avadocuments.com/doc/din-en-iso-19085-9-2020-08
http://www.avadocuments.com/doc/din-en-iso-19085-9-2020-08

DIN EN ISO 19085-9:2020-08
EN ISO 19085-9:2020 (D)

Europdisches Vorwort

Dieses Dokument (EN ISO 19085-9:2020) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 39 ,Machine tools“ in
Zusammenarbeit mit dem Technischen Komitee CEN/TC 142 ,Holzbearbeitungsmaschinen - Sicherheit"
erarbeitet, dessen Sekretariat von UNI gehalten wird.

Diese Europaische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veréffentlichung
eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis Oktober 2020, und etwaige entgegenstehende
nationale Normen miissen bis Oktober 2020 zurilickgezogen werden.

Es wird auf die Mdéglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte beriihren
konnen. CEN ist nicht dafiir verantwortlich, einige oder alle diesbeziiglichen Patentrechte zu identifizieren.

Dieses Dokument ersetzt EN 1870-19:2013.

Dieses Dokument wurde im Rahmen eines Normungsauftrages erarbeitet, den die Europaische Kommission
und die Europdische Freihandelsassoziation CEN erteilt haben, und unterstiitzt grundlegende
Anforderungen der EU-Richtlinien.

Zum Zusammenhang mit EU-Richtlinien siehe informativen Anhang ZA, der Bestandteil dieses Dokuments
ist.

Entsprechend der CEN-CENELEC-Geschaftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden
Lander gehalten, diese Europdische Norm zu ibernehmen: Belgien, Bulgarien, Danemark, Deutschland, die
Republik Nordmazedonien, Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Kroatien,
Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, Niederlande, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal, Ruménien,
Schweden, Schweiz, Serbien, Slowakei, Slowenien, Spanien, Tschechische Republik, Tirkei, Ungarn,
Vereinigtes Konigreich und Zypern.

Anerkennungsnotiz

Der Text von ISO 19085-9:2019 wurde von CEN als EN ISO 19085-9:2020 ohne irgendeine Abdnderung
genehmigt.
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Anhang ZA
(informativ)

Zusammenhang zwischen dieser Europdischen Norm und den
grundlegenden Anforderungen der abzudeckenden EU-Richtlinie
2006/42/EG

Diese Europdische Norm wurde im Rahmen des Mandates ,M/396“ der Europdischen Kommission
erarbeitet, um ein Mittel zur Erfiilllung der grundlegenden Anforderungen der Richtlinie nach der neuen
Konzeption fiir Maschinen 2006 /42 /EG, bereitzustellen.

Sobald diese Norm im Amtsblatt der Europdischen Union im Rahmen der betreffenden Richtlinie in Bezug
genommen ist, berechtigt die Ubereinstimmung mit den normativen Abschnitten dieser Norm nach Maf3gabe
von Tabelle ZA.1 innerhalb der Grenzen des Anwendungsbereichs dieser Norm zu der Annahme, dass eine
Ubereinstimmung mit den entsprechenden grundlegenden Anforderungen der Richtlinie und der
zugehorigen EFTA-Vorschriften gegeben ist.

Tabelle ZA.1 — Zusammenhang zwischen dieser Europaischen Norm und der Richtlinie 2006 /42 /EG

Grundlegende Anforderungen der Richtlinie Abschnitte und Hinweise/
2006/42/EC Unterabschnitte dieser EN | Anmerkungen

1.1.2 Grundsatze fiir die Integration der Sicherheit

a) nach ihrer Verwendung ausgeriistet Abschnitte 5,6, 7, 8

b) Beseitigung oder Minimierung der Risiken, Angabe | Abschnitte 5, 6,7, 8
von Mafdnahmen, Information

c) beabsichtigte Verwendung und verniinftigerweise Abschnitte 5,6, 7, 8
vorhersehbare Fehlanwendung

d) Belastung bei der Verwendung 7.5,8.3
e) Zusatzausriistung 6.1,8.3
1.1.3 Materialien und Produkte 6.2,7.3
1.1.4 Beleuchtung 8.3
1.1.5 Konzipierung der Maschine in Hinblick auf die 8.3
Handhabung
1.1.6 Ergonomie 7.5
1.1.7 Bedienungsplatze 5.2
1.2.1 Sicherheit und Zuverlassigkeit von Steuerungen |5.1, 5.7, 5.8, 5.11, 5.12, 5.13,

6.5,6.6,7.7
1.2.2 Stellteile 5.2,5.3,5.4,5.7
1.2.3 Ingangsetzen 5.3
1.2.4 Stillsetzen 5.4,5.5, 6.4
1.2.4.1 Normales Stillsetzen 5.4.2
1.2.4.3 Nothalt 5.4.4
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Grundlegende Anforderungen der Richtlinie Abschnitte und Hinweise/
2006/42/EC Unterabschnitte dieser EN | Anmerkungen
1.2.6 Storung der Energieversorgung 5.8,7.7
1.3.1 Risiko des Verlusts der Standsicherheit 6.1,8.3
1.3.2 Bruchrisiko beim Betrieb 6.2,8.3
1.3.3 Risiken durch herabfallende oder 6.2,6.3,6.5,6.8,6.9, 8.3
herausgeschleuderte Gegenstinde
1.3.6 Risiken durch Anderung der 5.7,6.6
Verwendungsbedingungen
1.3.7 Risiken durch bewegliche Teile 6.6,6.7,8.3
1.3.8 Wahl der Schutz-einrichtungen gegen Risiken 6.5,6.6,6.7,8.3
durch bewegliche Teile
1.3.8.1 bewegliche Teile der Kraftlibertragung 6.6.3
1.3.8.2 bewegliche Teile, die am Arbeitsprozess 6.6.2
beteiligt sind
1.3.9 Risiko unkontrollierter Bewegungen 6.1.1
1.4.1 Allgemeine Anforderungen 6.9
1.4.2.1 feststehende trennende Schutzeinrichtungen 6.5.1
1.4.2.2 Verriegelung beweglicher trennenden 6.5.2
Schutzeinrichtungen
1.4.2.3 Zugangsbeschrankende verstellbare 6.6.2
Schutzeinrichtungen
1.4.3 Besondere Anforderungen an nichttrennende 6.5.3
Schutzeinrichtungen
1.5.1 elektrische Energieversorgung 7.4,7.13
1.5.2 statische Elektrizitat 7.11
1.5.3 nichtelektrische Energieversorgung 7.7
1.5.4 Montagefehler 7.12
1.5.6 Brand 7.1
1.5.8 Larm 7.2
1.5.11 Strahlung von aufden 7.9
1.5.12 Laserstrahlung 7.10
1.5.13 Emission gefdhrlicher Werkstoffe und 7.3
Substanzen
1.6.1 Wartung der Maschine 7.14, 8.3
1.6.2 Zugang zu den Bedienungsstanden und den 7.14, 8.3
Eingriffspunkten fiir die Instandhaltung
1.6.3 Trennung von den Energiequellen 7.13,8.3
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Grundlegende Anforderungen der Richtlinie Abschnitte und Hinweise/
2006/42/EC Unterabschnitte dieser EN | Anmerkungen
1.6.4 Eingriffe des Bedienungspersonals 7.14,8.3
1.6.5 Reinigung innenliegender Maschinenteile 7.14,8.3
1.7.1 Informationen und Warnhinweise an der 7.10, 8.1, 8.2
Maschine
1.7.2 Warnung vor Restrisiken 7.10, 8.1
1.7.3 Kennzeichnung der Maschinen 8.2
1.7.4 Betriebsanleitung 7.10,8.3
2.3 Maschinen zur Bearbeitung von Holz und
gleichartigen Werkstoffen
a) Werkstiickfiihrung 6.10,6.11
b) Wegschleudern 6.2,6.3,6.5,6.6,6.8,6.9, 8.3
c) Bremse 5.5, 6.4
d) unfallverursachende Werkzeugberiihrung 6.6.2,8.3

WARNHINWEIS 1 — Die Vermutungswirkung bleibt nur so lange giiltig, wie der Bezug zu dieser
Europdischen Norm in der im Amtsblatt der Europdischen Gemeinschaften veroffentlichten Liste
beibehalten wird. Anwender dieser Norm sollten die letzte im Amtsblatt der Europdischen Gemeinschaften

verdffentlichte Liste 6fters nachschlagen.

WARNHINWEIS 2 — Fiir Produkte, die in den Anwendungsbereich dieser Norm fallen, kann weitere

Gesetzgebung der EU anwendbar sein.
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Vorwort

ISO (die Internationale Organisation fiir Normung) ist eine weltweite Vereinigung nationaler
Normungsinstitute (ISO-Mitgliedsorganisationen). Die Erstellung von Internationalen Normen wird
uiblicherweise von Technischen Komitees von ISO durchgefiihrt. Jede Mitgliedsorganisation, die Interesse an
einem Thema hat, fiir welches ein Technisches Komitee gegriindet wurde, hat das Recht, in diesem Komitee
vertreten zu sein. Internationale staatliche und nichtstaatliche Organisationen, die in engem Kontakt mit ISO
stehen, nehmen ebenfalls an der Arbeit teil. ISO arbeitet bei allen elektrotechnischen Normungsthemen eng
mit der Internationalen Elektrotechnischen Kommission (IEC) zusammen.

Die Verfahren, die bei der Entwicklung dieses Dokuments angewendet wurden und die fiir die weitere Pflege
vorgesehen sind, werden in den ISO/IEC-Direktiven, Teil 1 beschrieben. Es sollten insbesondere die
unterschiedlichen Annahmekriterien fiir die verschiedenen ISO-Dokumentenarten beachtet werden. Dieses
Dokument wurde in Ubereinstimmung mit den Gestaltungsregeln der 1SO/IEC-Direktiven, Teil 2 erarbeitet
(siehe www.iso.org/directives).

Es wird auf die Méglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte beriihren
koénnen. ISO ist nicht dafiir verantwortlich, einige oder alle diesbeziiglichen Patentrechte zu identifizieren.
Details zu allen wahrend der Entwicklung des Dokuments identifizierten Patentrechten finden sich in der
Einleitung und/oder in der ISO-Liste der erhaltenen Patenterklarungen (siehe www.iso.org/patents).

Jeder in diesem Dokument verwendete Handelsname dient nur zur Unterrichtung der Anwender und
bedeutet keine Anerkennung.

Flr eine Erlauterung des freiwilligen Charakters von Normen, der Bedeutung 1SO-spezifischer Begriffe und
Ausdriicke in Bezug auf Konformitdtsbewertungen sowie Informationen dariiber, wie ISO die Grundsatze der
Welthandelsorganisation (WTO, en: World Trade Organization) hinsichtlich technischer Handelshemmnisse
(TBT, en: Technical Barriers to Trade) beriicksichtigt, sieche www.iso.org/iso/foreword.html.

Dieses Dokument wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 39, Machine tools, Unterkomitee SC 4,
Woodworking machines erarbeitet.

Riickmeldungen oder Fragen zu diesem Dokument sollten an das jeweilige nationale Normungsinstitut des
Anwenders  gerichtet werden. Eine vollstindige Auflistung dieser Institute ist unter

www.iso.org/members.html zu finden.

Dieses Dokument wird bestimmungsgemafl zusammen mit ISO 19085-1:2017, die gemeinsame
Anforderungen fiir unterschiedliche Maschinenarten enthélt, verwendet.

Eine Auflistung aller Teile der Normenreihe ISO 19085 ist auf der ISO-Internetseite abrufbar.
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Einleitung

Die Internationale Normenreihe ISO 19085 stellt technische Sicherheitsanforderungen fiir die Konstruktion
und den Bau von Holzbearbeitungsmaschinen zur Verfiigung. Sie betrifft Konstrukteure, Hersteller,
Lieferanten und Importeure der im Anwendungsbereich beschriebenen Maschinen. Sie schliefst auch eine
Liste mit informativen Elementen ein, die der Hersteller fiir den Benutzer bereitstellen muss.

Dieses Dokument ist eine Typ-C-Norm, wie in ISO 12100 definiert.

Auf die betreffenden Maschinen und den Umfang, in dem Gefdhrdungen, Gefdhrdungssituationen oder
Gefahrdungsereignisse behandelt sind, wird im Anwendungsbereich dieses Dokuments hingewiesen.

Flir Maschinen, die nach den Anforderungen dieser Typ-C-Norm konzipiert und gebaut worden sind, gilt:
Wenn die Anforderungen in dieser Typ-C-Norm von den Anforderungen in Typ-A- oder Typ-B-Normen
abweichen, haben die Anforderungen dieser Typ-C-Norm Vorrang gegeniiber den Anforderungen der
anderen Normen.

Die vollstindigen Anforderungen fiir eine bestimmte Art von Holzbearbeitungsmaschinen sind diejenigen,
die in dem fiir den Typ anwendbaren Teil der ISO 19085 angegeben sind, zusammen mit den zutreffenden
Anforderungen aus ISO 19085-1:2017, mit den im Anwendungsbereich des anwendbaren Teils der ISO
19085 beschriebenen Grenzen.

Die Sicherheitsanforderungen in den Teilen von ISO 19085, ausgenommen ISO 19085-1:2017, werden so
weit wie moglich tiber Verweisungen auf die zutreffenden Abschnitte von ISO 19085-1:2017 behandelt, um
Wiederholungen zu vermeiden und deren Lange zu reduzieren. Die anderen Teile enthalten Ersetzungen
und Ergdanzungen zu den gemeinsamen Anforderungen in ISO 19085-1:2017.

Die Abschnitte 5, 6, 7 und 8 zusammen mit ihren Unterabschnitten und die Anhange dieses Teils konnen die
entsprechenden Unterabschnitte oder Anhdnge von ISO 19085-1:2017 daher entweder

— als Ganzes bestatigen,

— mit Ergdnzungen bestéatigen,

— vollstindig ausschliefden, oder
— durch spezifischen Text ersetzen.

Dieser Zusammenhang wird im ersten Absatz jedes Unterabschnitts oder Anhangs unmittelbar nach der
Uberschrift durch eine der folgenden Angaben gekennzeichnet:

— ,Dieser Unterabschnitt von ISO 19085-1:2017 trifft zu.;

— ,Dieser Unterabschnitt von ISO 19085-1:2017 trifft zu mit den folgenden Ergdanzungen.“ oder , Dieser
Unterabschnitt von ISO 19085-1:2017 trifft zu mit den folgenden Ergdnzungen, die in weitere
spezifische Unterabschnitte unterteilt sind.“;

— ,Dieser Unterabschnitt von ISO 19085-1:2017 trifft nicht zu.”;
— ,Dieser Unterabschnitt von ISO 19085-1:2017 wird durch den folgenden Text ersetzt.” oder ,Dieser

Unterabschnitt von ISO 19085-1:2017 wird durch den folgenden Text ersetzt, der in weitere spezifische
Unterabschnitte unterteilt ist.“.
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Spezifische Unterschnitte und Anhdnge in diesem Dokument ohne Entsprechung in ISO 19085-1:2017
werden durch den einleitenden Satz ,Unterabschnitt (oder Anhang) spezifisch fiir diesen Teil von ISO
19085.“ gekennzeichnet.

Die Abschnitte 1, 2, und 4 ersetzen die entsprechenden Abschnitte von ISO 19085-1:2017 ohne Bedarf einer
Kennzeichnung, da sie spezifisch fiir jeden Teil der Normenreihe sind.

ANMERKUNG  Anforderungen fiir Werkzeuge sind in EN 847-1:2017 enthalten.
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1 Anwendungsbereich

Dieses Dokument stellt Sicherheitsanforderungen und Mafinahmen zur Verfligung fiir stationdre und
verschiebbare Tischkreissdgemaschinen (mit oder ohne Schiebetisch und/oder abnehmbarem
Vorschubapparat), die (in den USA) auch als ,table saws” bekannt sind, nachfolgend als ,Maschinen”
bezeichnet, die gestaltet sind zum Schneiden von Holz und Werkstoffen mit dhnlichen physikalischen
Eigenschaften wie Holz.

ANMERKUNG 1 Hinsichtlich der Definition von stationdren und verschiebbaren Maschinen siehe ISO 19085-1:2017,
3.4 und 3.5.

Es behandelt alle in Abschnitt 4 aufgefiihrten signifikanten Gefdhrdungen, Gefdhrdungssituationen und
Gefahrdungsereignisse, die auf diese Maschinen zutreffen, wenn sie bestimmungsgemaf? und entsprechend
den vom Hersteller vorgesehenen Bedingungen verwendet, eingestellt und gewartet werden, einschliefslich
des verniinftigerweise vorhersehbaren Fehlgebrauchs. Ferner werden die Phasen Transport, Montage,
Demontage, Riickbau und Verschrottung berticksichtigt.

ANMERKUNG 2 Hinsichtlich zutreffender aber nicht signifikanter Gefdhrdungen, z.B. scharfe Kanten des
Maschinengestells, siehe ISO 12100:2010.

Es gilt auch flir Maschinen, die mit einer oder mehreren der folgenden Einrichtungen oder Arbeitsaggregate,
deren Gefdhrdungen behandelt wurden, ausgestattet sind:

— Einrichtung zum Anheben und Absenken des Hauptsdgeblatts und des Ritzsdgeblatts durch den Tisch;
— Einrichtung zum Schragstellen des Hauptsageblatts und des Ritzsageblatts fiir Winkelschnitte;
— Einrichtung zum Ritzsagen;

— Einrichtung zum Nuten mit Fraswerkzeug mit einer Breite von nicht mehr als 20 mm in einem
Durchgang;

— abnehmbarer Vorschubapparat;
— zusatzlicher handbetétigter Schiebetisch;
— kraftbetatigte Werkstiickspanneinrichtung.

ANMERKUNG 3 Tischkreissdgemaschinen werden zum Besdumen, Querschneiden, fiir Formatschnitte und zum Nuten
verwendet.

Dieses Dokument gilt nicht fiir:

a) transportable/verschiebbare Maschinen fiir die bestimmungsgemafde Verwendung im Freien auf
Baustellen;

ANMERKUNG 4 Baustellenkreissdgen unterliegen den Anforderungen in 1ISO 19085-10:2018.

b) handgefiihrte Holzbearbeitungsmaschinen einschliefdlich aller Anpassungen, die den Einsatz in einer
anderen Betriebsart ermoglichen, z.B. Tischmontage;

c¢) Maschinen, die zur bestimmungsgemifien Verwendung in potentiell explosiven Atmosphdren
vorgesehen sind;

d) Maschinen, die vor dem Datum seiner Verdffentlichung als Internationale Norm hergestellt wurden;
e) transportable Maschinen mit einem grofdten Sdgeblattdurchmesser < 315 mm.

ANMERKUNG 5 Transportable motorbetriebene Elektrowerkzeuge werden in IEC 62841-1:2014 zusammen mit [EC
62841-3-1:2014 behandelt.

Documents
12 Document Sharing Hub

Full document details: DIN EN ISO 19085-9:2020-08


http://www.avadocuments.com/doc/din-en-iso-19085-9-2020-08
http://www.avadocuments.com/doc/din-en-iso-19085-9-2020-08

DIN EN ISO 19085-9:2020-08
EN ISO 19085-9:2020 (D)

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente werden im Text in solcher Weise in Bezug genommen, dass einige Teile davon
oder ihr gesamter Inhalt Anforderungen des vorliegenden Dokuments darstellen. Bei datierten
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschliefslich aller Anderungen).

[SO 4413:2010, Hydraulic fluid power — General rules and safety requirements for systems and their
components

ISO 4414:2010, Pneumatic fluid power — General rules and safety requirements for systems and their
components

ISO 7960:1995, Airborne noise emitted by machine tools — Operating conditions for woodworking machines
ISO 12100:2010, Safety of machinery — General principles for design — Risk assessment and risk reduction

[SO 13849-1:2015, Safety of machinery — Safety-related parts of control systems — Part 1: General principles
for design

[SO 13857:2008, Safety of machinery — Safety distances to prevent hazard zones being reached by upper and
lower limbs

ISO 19085-1:2017, Woodworking machines — Safety — Part-1: common requirements

EN 847-1:2017, Maschinen-Werkzeuge fiir Holzbearbeitung — Sicherheitstechnische Anforderungen — Teil 1:
Frds- und Hobelwerkzeuge, Kreissdgebldtter

IEC 60204-1:2005, Safety of machinery — Electrical equipment of machines — Part 1: General requirements

IEC 61800-5-2:2007, Adjustable speed electrical power drive systems — Part 5-2: Safety requirements —
Functional

3 Begriffe

Fir die Anwendung dieses Dokuments gelten die Begriffe nach 1SO 12100:2010, ISO 13849-1:2015, ISO
19085-1:2017 und die folgenden Begriffe.

ISO und IEC stellen terminologische Datenbanken fiir die Verwendung in der Normung unter den folgenden
Adressen bereit:

— IS0 Online Browsing Platform: verfiigbar unter https://www.iso.org/obp
— IEC Electropedia: verfligbar unter http://www.electropedia.org/

3.1

Tischkreissidgemaschine

(en: table saw)

Maschine mit Handvorschub und mit einem einzigen Hauptkreissidgeblatt ausgeriistet, welches wahrend des
Schneidens nicht verstellt wird, und einem waagerechten Tisch, der wahrend des Schneidens feststehend ist

Anmerkung 1 zum Begriff:  Ein Beispiel ist in Bild 1 angegeben. Das Sageblatt ist auf einer waagerechten Spindel
unterhalb des Tischs aufgespannt.
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3.2

Nuten

Einschneiden in die Oberfliche des Werkstiicks, nicht tief genug fiir das Trennen, unter Verwendung des
Sageblattes oder eines Fraswerkzeugs

a) Tischkreissdgemaschine b) Tischkreissigemaschine mit

Schiebtisch

Legende

1  Spaltkeil 9 Tischverldngerung

2 Sageblatt-Schutzhaube 10 Stellteile

3 Tréager flr Sageblatt-Schutzhaube 11 Absauganschluss

4 feststehende trennende Schutzeinrichtung unter dem Tisch 12 Schiebestock

5 Parallelanschlag 13 Schnitthéheneinstellung

6  Queranschlag 14 Schiebetisch

7  Tischeinlage 15 Einrichtung zum Schragstellen

8 Maschinentisch

Bild 1 — Beispiele von Tischkreissigemaschinen
3.3
Ausldsesteuerung

Steuerung, die nach der Betdtigung die Versorgung bestimmter Maschinenantriebe ermdglicht, z.B. durch
eine speicherprogrammierbare Steuerung

4 Liste der signifikanten Gefihrdungen

Dieser  Abschnitt  enthdlt alle signifikanten = Gefdhrdungen, Gefihrdungssituationen und
Gefdhrdungsereignisse, (siehe ISO 12100:2010), die nach dem Verfahren zur Risikobeurteilung als
signifikant fiir diejenigen Maschinen, welche in Abschnitt 1 festgelegt sind, festgestellt wurden, und fiir die
Mafdnahmen zur Beseitigung oder Reduzierung des Risikos erforderlich sind. Dieses Dokument behandelt
diese signifikanten Gefidhrdungen durch Festlegung von Sicherheitsanforderungen und/oder Mafinahmen
oder durch Verweisung auf zutreffende Normen. Diese Gefadhrdungen sind in Tabelle 1 aufgefiihrt.
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.. \. . . Zutreffender
NI Gefahrd““gi?éfr‘;fsﬁr‘::ﬁﬁsSI::::‘;“’“"“ und | 15(12100:2010 | Unterabschnitt in ISO
gserelg 19085-9:2019
1 Mechanische Gefihrdung durch:
— Maschinenteile oder Werkstiicke durch
a) Form 6.2.2.1, 6.2.2.2,] 6.3, 6.6, 6.8, 6.9.2, 6.10,
6.3 6.11,7.5
b) relative Anordnung 5.2, 6.6, 7.5, 8.3.2,
Anhang [
d) Masse und Geschwindigkeit (kinetische 5.13,6.4, 6.6
Energie von Elementen in kontrollierter oder
unkontrollierter Bewegung);
e) unzureichende mechanische Festigkeit 6.2, 6.3, 6.4, 6.9, 6.10,
Anhang D, Anhang F
— Ansammlung von Energie im Inneren der Maschine, verursacht durch:
f)  Flissigkeiten und Gase unter Druck 6.2.10,6.3.5.4 6.8,7.7,7.8
1.1 Gefahrdung durch Quetschen 6.6.4
1.2 Gefahrdung durch Scheren 6.6.4
1.3 Gefahrdung durch Schneiden oder Abschneiden 6.6.2,6.10,6.11,8.3.2
1.4 Gefahrdung durch Erfassen oder Aufwickeln 6.6,8.3.2
1.5 Gefahrdung durch Einziehen oder Fangen 6.6,8.3.2
1.6 Gefahrdung durch Stof3 6.7,8.3.2
1.8 Gefahrdung durch Reibung oder Abrieb 8.3.2
2 elektrische Gefihrdungen durch:
2.1 direkte Berithrung von Personen von unter | 6.2.9,6.3.5.4 7.4
Spannung stehenden Teilen
2.2 Berithrung von Personen mit Teilen, die durch | 6.2.9 7.4
Fehlzustinde spannungsfithrend geworden sind
(indirekte Beriihrung)
2.4 elektrostatische Vorgange 6.2.9 7.9
4 Gefahrdungen durch Larm mit der Folge von
4.1 Gehorverlust (Taubheit), anderen physiologischen | 6.2.2.2, 6.3 7.2
Beeintrachtigungen (z.B. Gleichgewichtsverlust,
Nachlassen der Aufmerksamkeit)
4.2 Storung der Sprachkommunikation, Stérung 8.3
akustischer Signale usw.
6 Gefahrdungen durch Strahlung
6.5 Laser 6.3.4.5 7.10
7 Gefihrdungen durch Werkstoffe und andere Stoffe (und durch ihre Bestandteile), die von
Maschinen verarbeitet oder verwendet werden
7.1 Gefahrdungen durch Kontakt mit oder Einatmung | 6.2.3,6.2.4 7.3,8.3
von gefahrlichen Flissigkeiten und Stduben
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\. .. . . Zutreffender
Nr. Gefahrd““éi};l?r‘gﬂﬂr‘:::eﬁsﬂit;‘s‘f‘°“e“ und | 15(12100:2010 | Unterabschnitt in ISO
gserelg 19085-9:2019
7.2 Gefahrdung durch Feuer 6.2.4 7.1
8 Gefihrdungen durch die Vernachlassigung ergonomischer Grundsitze bei der Gestaltung
der Maschine durch
8.1 ungesunde  Korperhaltung oder besondere | 6.2.7, 6.2.8, | 5.2,7.5
Anstrengung 6.2.11.12, 6.3.5.5,
6.3.5.6
8.2 die Anatomie von Hand/Arm oder Fuf$/Bein 6.2.8.3 7.5
8.4 die ortliche Beleuchtung 6.2.8.6 8.3
8.5 mentale Uberbelastung oder Unterforderung, 6.2.8.5 83
Stress
8.6 . . 6.2.8, 6.2.11.8,
menschliches Fehlverhalten, menschliches 6.2.11.10, 6352, | 8.3
Verhalten
6.4
8.7 die Konstruktion, Platzierung oder | 6.2.81),6.2.11.8 52,75
Kenntlichmachung von handbetatigten Stellteilen
8.8 d}e Kopstruktlon oder  Platzierung von 6.2.8,6.4.2 52,75
Sichtanzeigen
9 Kombination von Gefihrdungen 6.3.2.1 5.1,6.6,7.13,7.14
10 unerwarteter Anlauf, unerwartetes Durchdrehen/Uberdrehen (oder jede vergleichbare
Fehlfunktion) durch
10.1 | Ausfall/Storung des Steuerungssystems 6.2.11,6.3.5.4 5.1,7.13
10.2 | Wiederherstellung der Energiezufiihrung nach | 6.2.11.4 5.8,7.7
einer Unterbrechung
10.3 | dufiere Einfliisse auf elektrische Betriebsmittel 6.2.11.11 51,79
10.6 | Bedienungsfehler (zurtickzufiihren auf unzu- | 6.2.8, 6.2.11.8, | 7.5,8.3
reichende Anpassung der Maschine an menschliche | 6.2.11.10, 6.3.5.2,
Eigenschaften und Fahigkeiten, siehe 8.6) 6.4
11 fehlende Moglichkeit, die Maschine unter | 6.2.11.1, 6.2.11.3, | 5.4,7.12
optimalen Bedingungen still zu setzen 6.3.5.2
12 Anderungen der Umdrehungsgeschwindigkeit | 6.2.2.2,6.2.3 5.7
von Werkzeugen
13 Ausfall der Energieversorgung 6.2.11.1,6.2.114 | 5.8
14 Ausfall des Steuer- bzw. Regelkreises 6.2.11,6.3.5.4 5.1
15 fehlerhafte Montage 6.2.7,6.4.5 7.12
16 Bruch beim Betrieb 6.2.3 6.2
17 herabfallende oder herausgeworfene | 6.2.3,6.2.10 6.9
Gegenstinde oder Fliissigkeiten
18 Verlust der Standfestigkeit/Umkippen der | 6.3.2.6 6.1, 8.3, Anhang C
Maschine
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