DEUTSCHE NORM Mai 2003

Rohrgewinde fur nicht im Gewinde m
dichtende Verbindungen -
Teil 2: Prafung mit Grenzlehren
(ISO 228-2:1987) Deutsche Fassung EN ISO 228-2:2003 EN ISO 228-2
ICS 21.040.30 Ersatz fur

DIN ISO 228-2:1988-07

Pipe threads where pressure-tight joints are not made on the threads —
Part 2: Verification by means of limit gauges (ISO 228-2:1987);
German version EN ISO 228-1:2003

Filetages de tuyauterie pour raccordement sans étanchéité dans le filet —
Partie 2: Vérification par calibres a limites (ISO 228-2:1987);
Version allemande EN I1SO 228-2:2003

Die Europaische Norm EN ISO 228-2:2003 hat den Status einer Deutschen Norm.

Nationales Vorwort

Die Internationale Norm ISO 228-2:1987 wurde vom ISO/TC 5/SC 5 ,Fitting, mit Gewinde oder mit glattem
Ende zum Einschrauben® ausgearbeitet und vom Technischen Komitee ECISS/TC 29 als Europaische
Norm unverandert GUbernommen.

Auf nationaler Ebene ist der Arbeitsausschuss NATG-B.4 ,Rohrgewinde” im Normenausschuss Technische
Grundlagen (NATG), Fachbereich B — Gewinde — verantwortlich.

Zur Prifung des zylindrischen Rohrgewindes nach DIN EN ISO 228-1 wurde friiher in Deutschland und
einigen angrenzenden Landern das Lehrensystem nach DIN 259-4 und DIN 254-5 angewendet. Diese
bewahrten DIN-Normen waren auch in die Erarbeitung der entsprechenden Internationalen Norm
ISO 228-2 eingebracht worden, konnten jedoch nur teilweise bericksichtigt werden, weil das zustandige
ISO-Komitee eine enge Anlehnung an das Lehrensystem nach DIN ISO 1502 (DIN 13-16, -17 und -18) fur
das Metrische ISO-Gewinde erreichen wollte.

Gegenlber dem Lehrensystem nach DIN 259-4 und DIN 259-5 wurden in der ISO 228-2 folgende Lehren
weggelassen:

a) Gut- und Ausschusseinstellehren;
b) Gut- und Ausschusslehrdorne fiir die Lehrung des Kerndurchmessers des Innengewindes;

c) Gut- und Ausschusslehrringe fiir die Lehrung des Aufiendurchmessers des Aufiengewindes.

Fortsetzung Seite 2
und 18 Seiten EN

Normenausschuss Technische Grundlagen (NATG) — Gewinde — im DIN Deutsches Institut fir Normung e. V.
Normenausschuss Rohrleitungen und Dampfkesselanlagen (NARD) im DIN
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DIN EN ISO 228-2:2003-05

Far die im Inhalt zitierten Internationalen Normen wird im Folgenden auf die entsprechenden Deutschen
Normen hingewiesen:

ISO 228-1 siehe DIN EN ISO 228-1
ISO 1179 sieche —

ISO 1502 siehe DIN ISO 1502
Anderungen

Gegeniiber DIN I1SO 228-2:1988-07 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) Die Benennungen ,Gutprifdorn® und ,Ausschussprifdorn® nach DIN ISO 1502 ersetzen die Benen-
nungen ,Minimum-Prifdorn® bzw. ,Maximum-Prifdorn®.

b) Die Benennung ,Anzahl der Gewindegange auf 25,4 mm“ wurde in ,Anzahl der Teilungen auf
25,4 mm*“ geandert.

c) Im Bild 6 wurde fir den Ausschusslehrring die Angabe ,unter” in ,uber” korrigiert.

d) Die Norm wurde redaktionell — angepasst an DIN ISO 1502 - Gberarbeitet ohne ihren sachlichen Inhalt
zu andern.

Frithere Ausgaben
DIN 259-4: 1965-02, 1976-10

DIN 259-5: 1965-02, 1976-10
DIN ISO 228-2: 1981-05, 1984-12, 1988-07

Nationaler Anhang NA
(informativ)

Literaturhinweise

DIN EN ISO 228-1, Rohrgewinde fiir nicht im Gewinde dichtende Verbindungen — Teil 1: Male,
Toleranzen und Bezeichnung (ISO 228-1:2000); Deutsche Fassung EN ISO 228-1:2003.

DIN I1SO 1502, Metrisches ISO-Gewinde allgemeiner Anwendung — Lehren und Lehrung (ISO 1502:1996).
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EUROPAISCHE NORM EN ISO 228-2
EUROPEAN STANDARD
NORME EUROPEENNE Februar 2003

ICS 21.040.30

Deutsche Fassung

Rohrgewinde flur nicht im Gewinde dichtende Verbindungen —
Teil 2: Prifung mit Grenzlehren
(ISO 228-2:1987)

Pipe threads where pressure-tight joints are not made on Filetages de tuyauterie pour raccordement sans étanchéité
the threads — Part 2: Verification by means of limit gauges dans le filet — Partie 2: Vérification par calibres a limites
(ISO 228-2:1987) (1SO 228-2:1987)

Diese Europaische Norm wurde vom CEN am 27 .Dezember 2002 angenommen.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschéftsordnung zu erflillen, in der die Bedingungen festgelegt sind, unter denen
dieser Europaischen Norm ohne jede Anderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist. Auf dem letzten Stand befindliche Listen
dieser nationalen Normen mit ihren bibliographischen Angaben sind beim Management-Zentrum oder bei jedem CEN-Mitglied auf Anfrage
erhaltlich.

Diese Europaische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Franzésisch). Eine Fassung in einer anderen Sprache,
die von einem CEN-Mitglied in eigener Verantwortung durch Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und dem Management-
Zentrum mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von B__elgien, Danemark, Deutschland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland,
Island, ltalien, Luxemburg, Malta, Niederlande, Norwegen, Osterreich, Portugal, Schweden, Schweiz, der Slowakischen Republik, Spanien,
der Tschechischen Republik, Ungarn und dem Vereinigten Kdnigreich.

. — |

EUROPAISCHES KOMITEE FUR NORMUNG
EUROPEAN COMMITTEE FOR STANDARDIZATION
COMITE EUROPEEN DE NORMALISATION

Management-Zentrum: rue de Stassart, 36 B-1050 Briissel

© 2003 CEN  Alle Rechte der Verwertung, gleich in welcher Form und in welchem Ref. Nr. EN ISO 228-2:2003 D
Verfahren, sind weltweit den nationalen Mitgliedern von CEN vorbehalten.
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EN ISO 228-2:2003 (D)

Vorwort

Der Text der ISO 228-2:1987 vom Technischen Komitee ISO/TC 5 ,Ferrous metal pipes and metallic fittings* der
International Organization for Standardization (ISO) wurde als EN ISO 228-1:2003 durch das Technische Komitee
ECISS/TC 29 ,Steel tubes and fittings for steel tubes® ibernommen, dessen Sekretariat vom UNI gehalten wird.

Diese Europaische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veréffentlichung eines
identischen Textes oder durch Anerkennung bis August 2003, und etwaige entgegenstehende nationale Normen
mussen bis August 2003 zurlickgezogen werden.

Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschéaftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden Lander
gehalten, diese Europdische Norm zu Ubernehmen: Belgien, Danemark, Deutschland, Finnland, Frankreich,
Griechenland, Irland, Island, Italien, Luxemburg, Malta, Niederlande, Norwegen, Osterreich, Portugal, Schweden,
Schweiz, die Slowakei, Spanien, die Tschechische Republik, Ungarn und das Vereinigte Konigreich.

Anerkennungsnotiz
Der Text der ISO 228-2:1987 wurde von CEN als EN ISO 228-2:2003 ohne irgendeine Abanderung genehmigt.
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EN ISO 228-2:2003 (D)

1 Anwendungsbereich

Diese Internationale Norm legt das Priufen zylindrischer Gewinde mit Grenzlehren fest. Die Gewindemalle und
Toleranzen sind in ISO 228-1 enthalten.

Fir die industrielle Anwendung (z. B. ISO 1179) kénnen zusatzliche Prifungen notwendig werden.

Da diese Gewinde mit einem Gewindeprofilwinkel von 55° verschiedene zu prifende Formelemente hat, sind
mehrere Gut- und Ausschusslehren notwendig:

a) Die Gewinde-Gutlehre (siehe Abschnitte 6 und 7) soll sicherstellen, dass das Profil des bearbeiteten
Werkstiickes die Maximum-Material-Grenze nicht Gberschreitet. Dieses ist durch die GewindeprofiimalRe nach
ISO 228-1 zugeordneten Toleranzen festgelegt.

b) Die Gewinde-Ausschusslehren fur Werkstickgewinde (siehe Abschnitte 6 und 7) bestimmen die Minimum-
Material-Grenze an den Gewindeflanken.

ANMERKUNG  Vergleichsmessungen zum Anschluss an ein Normal kdnnen in speziell ausgestatteten Labors ausgefuhrt
werden.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden normativen Dokumente enthalten Festlegungen, die durch Verweisungen in diesem Text Bestandteil
des vorliegenden Teils der I1ISO 228 sind. Bei datierten Verweisungen gelten spatere Anderungen oder
Uberarbeitungen dieser Publikationen nicht. Anwender dieses Teil der ISO 228 werden jedoch gebeten, die
Moglichkeit zu prifen, die jeweils neuesten Ausgaben der nachstehend angegebenen normativen Dokumente
anzuwenden. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug genommenen normativen
Dokumentes. Mitglieder von ISO und IEC flihren Verzeichnisse der glltigen Internationalen Normen.

ISO 228-1, Rohrgewinde fiir nicht im Gewinde dichtende Verbindungen — Teil 1: Bezeichnung, Male und
Toleranzen.

ISO 1179, Rohrverbindungen fiir Stahlrohre und andere Metallrohre fiir die industrielle Anwendung.

ISO 1502, Metrisches ISO-Gewinde allgemeiner Anwendung — Lehrung.

3 Symbole und deren Bedeutung

Die angewendeten Symbole sind dieselben wie in 1ISO 1502 fiir ISO-Gewindelehren, sowie einige zusatzliche
Buchstaben (n, S, u), wie in Tabelle 1 gezeigt.
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EN ISO 228-2:2003 (D)

Tabelle 1

b3

Breite des Einstiches am Aulien- bzw. Kerndurchmesser
des Gewindeprofils mit verklrzten Flanken

AuRendurchmesser des Werkstiickgewindes

d1=D1

=d - 1,280 654 P: Kerndurchmesser des Werkstuick-
gewindes

d2=D2

=d - 0,640 327 P: Flankendurchmesser des Werkstuick-
gewindes

Abstand der Mitten der Toleranzfelder der Toleranz Ty des
Gewindelehrringes und Tcp des Gewinde-Gutprifdorns

Nennmalfd von b;

Steigung

Lageabweichung des Einstiches von der Mitte des
Gewindeprofils mit verkirzten Flanken

Grenzabmalde flr b3

Toleranz fur den Flankendurchmesser der Gewinde-Gut-und
Gewinde-Ausschussprufdorne und Abnutzungs-prufdorne

Toleranz fur den Flankendurchmesser des Werksttick-
AuRengewindes

Toleranz fir den Flankendurchmesser des Werksttick-
Innengewindes

Toleranz fir den Flankendurchmesser der Gewinde-Gut-
und Gewinde-Ausschusslehrdorne

Toleranz fir den Flankendurchmesser der Gewinde-Gut-
und Gewinde-Ausschusslehrringe

= 0,147 84 P: Doppelte radiale Hohe der Spitzen- und
Kernrundung

Wso

Mittlerer Betrag fir die zulassige Abnutzung der Gewinde-
Gutlehrdorne und Gewinde-Gutlehrringe

Wne

Mittlerer Betrag fir die zulassige Abnutzung der Gewinde-
Ausschusslehrdorne und Gewinde-Ausschusslehrringe

ZpL

Abstand der Mitte des Toleranzfeldes der Toleranz Tp_ des
Gewinde-Gutlehrdornes vom unteren Grenzmalf des
Werkstluckgewindes

Zr

Abstand der Mitte des Toleranzfeldes der Toleranz Ty des
Gewinde-Gutlehrringes vom oberen Grenzmal} des
Werkstluckgewindes
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