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Nationales Vorwort

Der Text von ISO 22826:2005 wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 44 ,Welding and allied processes”
der Internationalen Organisation fiir Normung (ISO) erarbeitet und als ENISO 22826:2021 durch das
Technische Komitee CEN/TC 121 ,Schweifden und verwandte Verfahren“ iibernommen, dessen Sekretariat
von DIN (Deutschland) gehalten wird.

Das zustdndige deutsche Normungsgremium ist der Gemeinschaftsarbeitsausschuss NA 092-00-05 GA
»,Gemeinschaftsarbeitsausschuss =~ NAS/NMP:  Zerstorende  Priiffung von  Schweifdverbindungen
(DVSAGQ4/Q 4.1)“im DIN-Normenausschuss Schweifsen und verwandte Verfahren (NAS).

Fiir die in diesem Dokument zitierten Dokumente wird im Folgenden auf die entsprechenden deutschen
Dokumente hingewiesen:

[SO 6507-1 siehe DIN EN ISO 6507-1
ISO 6507-2 siehe DIN EN ISO 6507-2
ISO 6507-3 siehe DIN EN ISO 6507-3
[SO 9015-1 siehe DIN EN ISO 9015-1
[SO 9015-2 siehe DIN EN ISO 9015-2
ISO 14271 siehe DIN EN ISO 14271
ISO/TR 16060 siehe DIN CEN ISO/TR 16060

Aktuelle Informationen zu diesem Dokument kénnen liber die Internetseiten von DIN (www.din.de) durch
eine Suche nach der Dokumentennummer aufgerufen werden.

Anderungen

Gegentiber DIN ISO 22826:2008-08 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) Ubernahme der ISO 22826:2005 als EN ISO Norm;

b) redaktionelle Anpassungen an die derzeitig geltenden Gestaltungsregeln.
Frithere Ausgaben

DIN ISO 22826: 2008-08
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Nationaler Anhang NA
(informativ)

Literaturhinweise

DIN CEN ISO/TR 16060, Zerstérende Priifung von Schweifsverbindungen an metallischen Werkstoffen —
Atzungen fiir die makroskopische und mikroskopische Untersuchung

DIN EN ISO 6507-1, Metallische Werkstoffe — Hdrtepriifung nach Vickers — Teil 1: Priifverfahren

DIN EN ISO 6507-2, Metallische Werkstoffe — Hdirtepriifung nach Vickers — Teil 2: Uberpriifung und
Kalibrierung der Priifmaschinen

DIN EN ISO 6507-3, Metallische Werkstoffe — Hdrtepriifung nach Vickers — Teil 3: Kalibrierung von
Hdrtevergleichsplatten

DIN EN ISO 9015-1, Zerstorende Priifung von Schweifsverbindungen an metallischen Werkstoffen —
Hdrtepriifung — Teil 1: Hdrtepriifung fiir Lichtbogenschweifsverbindungen

DIN EN ISO 9015-2, Zerstérende Priifung von Schweifsverbindungen an metallischen Werkstoffen —
Hdrtepriifung — Teil 2: Mikrohdrtepriifung an SchweifSverbindungen

DIN EN ISO 14271, Widerstandsschweifsen — Vickers-Hdrtepriifung (Kleinkraft- und Mikrohdrtebereich) von
Widerstandspunkt-, Buckel- und Rollennahtschweifsverbindungen
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EUROPAISCHE NORM EN ISO 22826
EUROPEAN STANDARD
NORME EUROPEENNE Mérz 2021

ICS 25.160.40

Deutsche Fassung

Zerstorende Priiffung von Schweifdungen
an metallischen Werkstoffen —
Hartepriuifung an durch Laser- und
Elektronenstrahlschweifdung hergestellten Schweifdungen
(Vickers- und Knoop-Harteprufung) (ISO 22826:2005)

Destructive tests on welds in metallic materials — Essais destructifs des soudures
Hardness testing of narrow joints welded by laser and sur matériaux métalliques —
electron beam (Vickers and Knoop hardness tests) Essais de dureté sur joints étroits soudés
(ISO 22826:2005) par faisceau d'électrons et faisceau laser

(Essais de dureté Vickers et Knoop) (ISO 22826:2005)

Diese Europdische Norm wurde vom CEN am 15. Februar 2021 angenommen.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschaftsordnung zu erfiillen, in der die Bedingungen festgelegt sind, unter
denen dieser Europaischen Norm ohne jede Anderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist. Auf dem letzten Stand
befindliche Listen dieser nationalen Normen mit ihren bibliographischen Angaben sind beim CEN-CENELEC-Management-
Zentrum oder bei jedem CEN-Mitglied auf Anfrage erhaltlich.

Diese Europdische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Franzdsisch). Eine Fassung in einer anderen
Sprache, die von einem CEN-Mitglied in eigener Verantwortung durch Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und dem
Management-Zentrum mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Bulgarien, Danemark, Deutschland, Estland, Finnland,
Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Kroatien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, den Niederlanden, Norwegen,
Osterreich, Polen, Portugal, der Republik Nordmazedonien, Ruménien, Schweden, der Schweiz, Serbien, der Slowakei, Slowenien,
Spanien, der Tschechischen Republik, der Tiirkei, Ungarn, dem Vereinigten Konigreich und Zypern.

. — |

EUROPAISCHES KOMITEE FUR NORMUNG
EUROPEAN COMMITTEE FOR STANDARDIZATION
COMITE EUROPEEN DE NORMALISATION

CEN-CENELEC Management-Zentrum: Rue de la Science 23, B-1040 Briissel
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Europaisches Vorwort

Der Text von ISO 22826:2005 wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 44 ,Welding and allied processes”
der Internationalen Organisation fiir Normung (ISO) erarbeitet und als EN ISO 22826:2021 durch das
Technische Komitee CEN/TC 121 ,Schweifden und verwandte Verfahren“ iibernommen, dessen Sekretariat
von DIN gehalten wird.

Diese Europdische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veroéffentlichung
eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis September 2021, und etwaige entgegenstehende
nationale Normen miissen bis September 2021 zuriickgezogen werden.

Es wird auf die Moéglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte beriihren
konnen. CEN ist nicht dafiir verantwortlich, einige oder alle diesbeziiglichen Patentrechte zu identifizieren.

Entsprechend der CEN-CENELEC-Geschaftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden
Lander gehalten, diese Europdische Norm zu iibernehmen: Belgien, Bulgarien, Ddnemark, Deutschland, die
Republik Nordmazedonien, Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Kroatien,
Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, Niederlande, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal, Ruménien,
Schweden, Schweiz, Serbien, Slowakei, Slowenien, Spanien, Tschechische Republik, Ttrkei, Ungarn,
Vereinigtes Konigreich und Zypern.

Anerkennungsnotiz

Der Text von ISO 22826:2005 wurde von CEN als ENISO 22826:2021 ohne irgendeine Abdnderung
genehmigt.
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Vorwort

[SO (die Internationale Organisation fiir Normung) ist eine weltweite Vereinigung von Nationalen
Normungsorganisationen (ISO Mitgliedsorganisationen). Die Erstellung von Internationalen Normen wird
normalerweise von ISO Technischen Komitees durchgefiihrt. Jede Mitgliedsorganisation, die Interesse an
einem Thema hat, flir welches ein Technisches Komitee gegriindet wurde, hat das Recht, in diesem Komitee
vertreten zu sein. Internationale Organisationen, staatlich und nicht staatlich, in Liaison mit ISO, nehmen
ebenfalls an der Arbeit teil. ISO arbeitet eng mit der Internationalen Elektrotechnischen Kommission (IEC)
bei allen elektrotechnischen Themen zusammen.

Internationale Normen werden in Ubereinstimmung mit den Gestaltungsregeln der ISO/IEC Direktiven,
Teil 2 erarbeitet.

Die Hauptaufgabe der Technischen Komitees besteht in dem Erarbeiten von Internationalen Normen. Die
von den Technischen Komitees angenommenen Norm Entwliirfe werden den Mitgliedsorganisationen zur
Umfrage zur Verfiigung gestellt. Fiir eine Verdffentlichung als Internationale Norm wird eine Zustimmung
von mindestens 75 % der Mitgliedslander, die abgestimmt haben, benotigt.

Es wird auf die Moglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte beriihren
konnen. ISO ist nicht dafiir verantwortlich, einige oder alle diesbeziiglichen Patentrechte zu identifizieren.

IS0 22826 wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 44, Welding and allied processes, Unterkomitee SC 5,
Testing and ispection of welds, erarbeitet.
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Einleitung

Anfragen zu offiziellen Auslegungen von Festlegungen zu dieser Norm sollten an das Sekretariat des
[SO/TC44/SC5 iiber ihre nationalen Normungsorganisationen gerichtet werden. Eine vollstindige
Auflistung kann unter www.iso.org gefunden werden.
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