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Nationales Vorwort 

Die Europäische/Internationale Norm EN ISO 22827-1:2005 wurde vom ISO/TC 44/SC 10 �Vereinheit-
lichungen von Schweißvorschriften� erarbeitet und vom CEN/TC 121/SC 4 �Qualitätsmanagement für das 
Schweißen� identisch übernommen. Das zuständige deutsche Normungsgremium ist der Gemeinschafts-
ausschuss NA 092-00-21 AA �Laserstrahlschweißen und -schneiden (DVS AG V 9.2)� im Normenausschuss 
Schweißtechnik (NAS). 

Die im Abschnitt 2 und im Abschnitt �Literaturhinweise� genannten Internationalen Normen sind unter der 
gleichen Nummer als DIN-EN-ISO-Normen bzw. DIN-EN-Normen veröffentlicht. 
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EUROPÄISCHE NORM 

EUROPEAN STANDARD 

NORME EUROPÉENNE 

 
 EN ISO 22827-1 
  

 
 Oktober 2005 

ICS 25.160.30 

Deutsche Fassung 

 Abnahmeprüfungen für Nd: 
YAG-Laserstrahlschweißmaschinen �  

Maschinen mit Versorgung durch Lichtleitfaser � 
Teil 1: Lasereinrichtung  

(ISO 22827-1:2005) 

 

Acceptance tests for Nd:YAG laser beam welding 
machines � 

Machines with optical fibre delivery � 
Part 1: Laser assembly 

(ISO 22827-1:2005) 

 Essais de réception pour les machines de soudage par 
faisceau laser Nd:YAG � 

 Machines avec transport de faisceau par fibre optique � 
Partie 1: Ensemble laser  

(ISO 22827-1:2005) 

Diese Europäische Norm wurde vom CEN am 26. September 2005 angenommen.  
 
Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschäftsordnung zu erfüllen, in der die Bedingungen festgelegt sind, unter denen
dieser Europäischen Norm ohne jede Änderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist. Auf dem letzten Stand befindliche Listen
dieser nationalen Normen mit ihren bibliographischen Angaben sind beim Management-Zentrum oder bei jedem CEN-Mitglied auf Anfrage 
erhältlich. 
 
Diese Europäische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Französisch). Eine Fassung in einer anderen Sprache,
die von einem CEN-Mitglied in eigener Verantwortung durch Übersetzung in seine Landessprache gemacht und dem Management-
Zentrum mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen. 
 
CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Dänemark, Deutschland, Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland, 
Irland, Island, Italien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, den Niederlanden, Norwegen, Österreich, Polen, Portugal, Schweden, der
Schweiz, der Slowakei, Slowenien, Spanien, der Tschechischen Republik, Ungarn, dem Vereinigten Königreich und Zypern. 
 
 
 
 

 

EUR OP ÄIS C HES  KOM ITEE FÜR  NOR M UNG 

EUROPEAN COMMITTEE FOR STANDARDIZATION  

C O M I T É  E U R O P É E N  D E  N O R M A LI S A T I O N

 

 

Management-Zentrum: rue de Stassart, 36    B-1050 Brüssel 

© 2005 CEN Alle Rechte der Verwertung, gleich in welcher Form und in welchem 
Verfahren, sind weltweit den nationalen Mitgliedern von CEN vorbehalten.
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Vorwort 

Dieses Dokument (EN ISO 22827-1:2005) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 44 �Welding and allied 
processes� in Zusammenarbeit mit dem Technischen Komitee CEN/TC 121 �Schweißen� erarbeitet, dessen 
Sekretariat vom DIN gehalten wird. 

Diese Europäische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veröffentlichung 
eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis April 2006, und etwaige entgegenstehende nationale 
Normen müssen bis April 2006 zurückgezogen werden. 

Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschäftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden 
Länder gehalten, diese Europäische Norm zu übernehmen: Belgien, Dänemark, Deutschland, Estland, 
Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, Niederlande, 
Norwegen, Österreich, Polen, Portugal, Schweden, Schweiz, Slowakei, Slowenien, Spanien, Tschechische 
Republik, Ungarn, Vereinigtes Königreich und Zypern. 

Anerkennungsnotiz 

Der Text von ISO 22827-1:2005 wurde vom CEN als EN ISO 22827-1:2005 ohne irgendeine Abänderung 
genehmigt. 
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