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ICS 23.060.40 Ersatz fiir
DIN EN ISO 2503:2009-11

Gasschweifdgerite -

Druckregler und Druckregler mit Durchflussmessgeraten fiir Gasflaschen
fiir Schweifden, Schneiden und verwandte Prozesse bis 300 bar (30 MPa)
(ISO 2503:2009 + Amd 1:2015);

Deutsche Fassung EN ISO 2503:2009 + A1:2015

Gas welding equipment -

Pressure regulators and pressure regulators with flow-metering devices for gas cylinders
used in welding, cutting and allied processes up to 300 bar (30 MPa)

(ISO 2503:2009 + Amd 1:2015);

German version EN ISO 2503:2009 + A1:2015

Matériel de soudage aux gaz -

Détendeurs et détendeurs débitmetres intégrés pour bouteilles a gaz utilisés pour le soudage,
le coupage et les techniques connexes jusqu’a 300 bar (30 MPa)

(ISO 2503:2009 + Amd 1:2015);

Version allemande EN ISO 2503:2009 + A1:2015
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Nationales Vorwort

Dieses Dokument (EN ISO 2503:2009 + A1:2015) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 44 ,Welding and
allied processes” in Zusammenarbeit mit dem Technischen Komitee CEN/TC 121 ,Schweiféen und verwandte

Verfahren“ erarbeitet, dessen Sekretariat vom DIN (Deutschland) gehalten wird.

Das zustidndige nationale Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss NA 092-00-07 AA ,Ausriistung zum
Gasschweifden, Schneiden und verwandte Prozesse” im DIN-Normenausschuss Schweifien und verwandte
Verfahren (NAS).

Dieses Dokument enthilt die Anderung A1, die vom CEN am 5. Marz 2015 angenommen wurde.

Anfang und Ende der durch die Anderung eingefiigten oder geanderten Texte sind jeweils durch die Ande-
rungsmarken [A7 angegeben.

Fiir die in diesem Dokument zitierten Internationalen Normen wird im Folgenden auf die entsprechenden

Deutschen Normen hingewiesen:

ISO 5171
ISO 7291
ISO 9090
IS0 9539

Anderungen
Gegeniiber DIN EN ISO 2503:2009-11 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) die Internationale Norm ISO 10225 wurde in die normativen Verweisungen aufgenommen;

siehe DIN EN ISO 5171
siehe DIN EN ISO 7291
siehe DIN ISO 9090

siehe DIN EN ISO 9539

b) im Abschnitt 7.1 wurde die Verweisung auf ISO 10225 aufgenommen sowie Tabelle 5 gel6scht;

c) Korrekturen diverser Ubersetzungsfehler;

d) Norm redaktionell iiberarbeitet.

Friihere Ausgaben

DIN 1906: 1925-04

DIN 8546: 1953-06, 1965-02, 1976-06, 1988-08

DIN EN 585: 1994-11

DIN EN 13918: 2003-08

DIN EN ISO 2503: 1998-10, 2009-11
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Nationaler Anhang NA
(informativ)

Literaturhinweise

DIN EN ISO 5171, Gasschweifsgerdte — Manometer fiir SchweifSen, Schneiden und verwandte Prozesse
DIN ISO 9090, Gasdichtheit von Gerdten fiir GasschweifSen und verwandte Verfahren

DIN EN ISO 9539, Gasschweifsgerdte — Werkstoffe fiir Gerdte fiir Einrichtungen zum GasschweifSen, Schneiden
und verwandte Prozesse

DIN EN ISO 7291, Gasschweifsgerdte — Hauptstellendruckregler fiir Schweifsen, Schneiden und verwandte
Prozesse bis 30 MPa (300 bar)
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EUROPAISCHE NORM ENISO 2503

Juli 2009
EUROPEAN STANDARD +A1

NORME EUROPEENNE April 2015

ICS 25.160.30 Ersatz fur EN 13918:2003, EN ISO 2503:1998

Deutsche Fassung

Gasschweifdgerate —

Druckregler und Druckregler mit Durchflussmessgeraten fiir
Gasflaschen fir Schweifden, Schneiden und verwandte Prozesse
bis 300 bar (30 MPa)

(IS0 2503:2009 + Amd 1:2015)

Gas welding equipment — Matériel de soudage aux gaz —
Pressure regulators and pressure regulators with flow- Détendeurs et détendeurs débitmeétres intégrés pour
metering devices for gas cylinders used in welding, cutting bouteilles de gaz utilisés pour le soudage, le coupage et les
and allied processes up to 300 bar (30 MPa) techniques connexes jusqu’a 300 bar (30 MPa)
(ISO 2503:2009 + Amd 1:2015) (ISO 2503:2009 + Amd 1:2015)

Diese Europaische Norm wurde vom CEN am 17. Juni 2009 angenommen.
Diese Anderung A1 modifiziert die Europiische Norm EN ISO 2503:2009. Sie wurde vom CEN am 5. Mérz 2015 angenommen.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschaftsordnung zu erfiillen, in der die Bedingungen festgelegt sind, unter denen dieser
Europédischen Norm ohne jede Anderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist. Auf dem letzten Stand befindliche Listen dieser
nationalen Normen mit ihren bibliographischen Angaben sind beim Management-Zentrum des CEN oder bei jedem CEN-Mitglied auf Anfrage
erhaltlich.

Diese Europaische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Franzosisch). Eine Fassung in einer anderen Sprache, die von
einem CEN-Mitglied in eigener Verantwortung durch Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und dem Zentralsekretariat mitgeteilt worden
ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.

Diese Anderung besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Franzésisch). Eine Fassung in einer anderen Sprache, die von einem CEN-
Mitglied in eigener Verantwortung durch Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und dem Management-Zentrum des CEN-CENELEC
mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Bulgarien, Ddnemark, Deutschland, der ehemaligen jugoslawischen Republik
Mazedonien, Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Kroatien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, den Niederlanden,
Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal, Ruménien, Schweden, der Schweiz, der Slowakei, Slowenien, Spanien, der Tschechischen Republik, der
Tiirkei, Ungarn, dem Vereinigten Konigreich und Zypern.

. — |

EUROPAISCHES KOMITEE FUR NORMUNG
EUROPEAN COMMITTEE FOR STANDARDIZATION
COMITE EUROPEEN DE NORMALISATION

CEN-CENELEC Management-Zentrum: Avenue Marnix 17, B-1000 Briissel
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Vorwort

Dieses Dokument (EN ISO 2503:2009) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 44 ,Welding and allied
processes” in Zusammenarbeit mit dem Technischen Komitee CEN/TC 121 ,Schweiféen“ erarbeitet, dessen
Sekretariat vom DIN gehalten wird.

Diese Europaische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veroéffentlichung
eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis Januar 2010, und etwaige entgegenstehende nationale
Normen miissen bis Januar 2010 zuriickgezogen werden.

Es wird auf die Moglichkeit hingewiesen, dass einige Texte dieses Dokuments Patentrechte beriihren
konnen. CEN [und/oder CENELEC] sind nicht dafiir verantwortlich, einige oder alle diesbeziiglichen
Patentrechte zu identifizieren.

Wiinsche zur offiziellen Auslegung irgendeines Teiles dieser Internationalen Norm sollten iiber die nationale
Normenstelle an das Sekretariat von ISO/TC 44/SC 8 gerichtet werden; eine vollstindige Auflistung kann
unter www.iso.org eingesehen werden.

Dieses Dokument ersetzt EN ISO 2503:1998, EN 13918:2003.

Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschaftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden
Lander gehalten, diese Europdische Norm zu libernehmen: Belgien, Bulgarien, Ddnemark, Deutschland,
Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta,
Niederlande, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal, Ruméinien, Schweden, Schweiz, Slowakei, Slowenien,
Spanien, Tschechische Republik, Ungarn, Vereinigtes Kdnigreich und Zypern.

Anerkennungsnotiz

Der Text von ISO 2503:2009 wurde vom CEN als EN ISO 2503:2009 ohne irgendeine Abdanderung genehmigt.
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Vorwort zur Anderung A1

Dieses Dokument (EN ISO 2503:2009/A1:2015) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 44 ,Welding and
allied processes” in Zusammenarbeit mit dem Technischen Komitee CEN/TC 121 , Schweifen und verwandte
Verfahren“ erarbeitet, dessen Sekretariat vom DIN gehalten wird.

Diese Anderung zur Europaischen Norm EN ISO 2503:2009 muss den Status einer nationalen Norm erhalten,
entweder durch Veroffentlichung eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis Oktober 2015, und
etwaige entgegenstehende nationale Normen miissen bis Oktober 2015 zuriickgezogen werden.

Es wird auf die Moglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte beriihren
kénnen. CEN [und/oder CENELEC] sind nicht daflir verantwortlich, einige oder alle diesbeziiglichen
Patentrechte zu identifizieren.

Entsprechend der CEN-CENELEC-Geschéftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden
Lander gehalten, diese Europdische Norm zu libernehmen: Belgien, Bulgarien, Ddnemark, Deutschland, die
ehemalige jugoslawische Republik Mazedonien, Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island,
Italien, Kroatien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, Niederlande, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal,
Rumadnien, Schweden, Schweiz, Slowakei, Slowenien, Spanien, Tschechische Republik, Tiirkei, Ungarn,
Vereinigtes Konigreich und Zypern.

Anfragen hinsichtlich einer offiziellen Auslegung des Inhalts dieser Norm sollten iiber die nationalen
Normungsinstitute der Anwender an das entsprechende Sekretariat des ISO/TC 44 /SC 8 gerichtet werden;
eine Auflistung dieser Kérperschaften ist unter www.iso.org abrufbar.

Anerkennungsnotiz

Der Text von ISO 2503:2009/Amd.1:2015 wurde vom CEN als EN ISO 2503:2009/A1:2015 ohne irgendeine
Abinderung genehmigt.
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1 Anwendungsbereich

Diese Internationale Norm legt die Anforderungen fiir ein- oder zweistufige Druckregler ohne Durchfluss-
messgerdte zum Anschluss an Gasflaschen fest, die fiir folgende Gase eingesetzt werden:

— komprimierte Gase bis zu 300 barl) (30 MPa),
— gelostes Acetylen,

— Flissiggase (LPG),

— Methylacetylen-Propadien-Gemische (MPS), und

— Kohlenstoffdioxid (CO,),

bei der Anwendung fiir das Schweifden, Schneiden und verwandte Prozesse. Sie gilt nicht fiir Druckregler mit
Durchflussmessgeraten mit einem Nennhinterdruck von p, > 20 bar.

Diese Internationale Norm legt auch die Anforderungen fiir ein- oder zweistufige Flaschendruckregler mit
Durchflussmessgeraten fest, die angewendet werden fiir:

— komprimierte Gase oder Gasgemische bis zu 300 bar (30 MPa), und

— Kohlenstoffdioxid (CO,),

bei der Anwendung fiir das Schweifien, Schneiden und verwandte Prozesse. Typische Prozesse fiir die
Anwendung dieser Einrichtungen sind: das Wolfram-Inertgasschweifien (WIG), das Metall-
Inertgasschweifden (MIG), das Metall-Aktivgasschweifien (MAG), das Plasmaschweifden, Metall-
Aktivgasschweifden mit Fiilldrahtelektrode und Plasmaschneiden. AnhangB enthdlt Beispiele fiir
Durchflussiiberwachungssysteme und fiir ihre Durchflussmessgerite.

Diese Internationale Norm gilt nicht fiir Druckregler, die fiir den direkten Gebrauch an Flaschenbiindeln vor-
gesehen sind. Derartige Regeleinrichtungen erfiillen die Sicherheitsanforderungen nach ISO 7291,
insbesondere die adiabatische Kompressionspriifung fiir Sauerstoffregeleinrichtungen.

ANMERKUNG  Zusitzlich zu den verwendeten zwei von drei offiziellen ISO-Sprachen (Englisch, Franzésisch und
Russisch) enthalt dieses Dokument Begriffe in deutscher Sprache. Diese wurden unter der Verantwortung des ISO-

Mitgliedes Deutschland (DIN) veréffentlicht und dienen lediglich der Information. Nur die Begriffe in den offiziellen I1SO-
Sprachen konnen als ISO-Begriffe betrachtet werden.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden zitierten Dokumente sind fiir die Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschlieflich aller Anderungen).

[SO 554, Standard atmospheres for conditioning and/or testing — Specifications

[SO 5145, Cylinder valve outlets for gases and gas mixtures — Selection and dimensioning

ISO 5171, Gas welding equipment — Pressure gauges used in welding, cutting and allied processes

1) 300 bar beziehen sich auf den maximalen Fiilldruck bei 15 °C.
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ISO/TR 7470, Valve outlets for gas cylinders — List of provisions which are either standardized or in use
ISO 9090, Gas tightness of equipment for gas welding and allied processes
ISO 9539, Materials for equipment used in gas welding, cutting and allied processes

ISO 10225, Gas welding equipment — Marking for equipment used for gas welding, cutting and allied
processes

ISO 15296, Gas welding equipment — Vocabulary — Terms used for gas welding equipment

3 Begriffe

Fiir die Anwendung dieses Dokuments gelten die Begriffe nach ISO 15296 und die folgenden Begriffe.

31
Genauigkeit eines Durchflussmessgerites
Klassifizierung, die auf dem zuladssigen Fehler der Durchflussanzeige beruht

3.2
einstellbarer Druckregler
Druckregler mit einer Vorrichtung, an der der Anwender den Hinterdruck einstellen kann

ANMERKUNG Siehe A.1.

3.3

fest eingestellte Blende

Gerat, das fiir einen bekannten Durchfluss die Werte liefert, sie jedoch nicht ausweist, wenn es mit einem
konstanten Zufluss versorgt wird und kein signifikanter Gegendruck herrscht

3.4
Durchflussmanometer
Gerat, das den Druck misst und in Einheiten fiir den Durchfluss kalibriert ist

ANMERKUNG  Das Durchflussmanometer misst nicht den Durchfluss. Es zeigt den Durchfluss durch Messung des
Zuflussdrucks an einer fest eingestellten Blende an.

3.5
Durchflussmesser
Gerét, das den Durchfluss eines spezifischen Gases oder eines Gasgemisches misst und ausweist

3.6

angezeigte(r) Durchfluss(fliisse)

Durchfluss(fliisse), der(die) am Messgerat der Druckregler mit Durchflussmessgerdten angezeigt
wird(werden)

3.7
maximaler Zwischendruck

Pom

maximaler vom Hersteller festgelegter Zwischendruck flir Druckregler mit Durchflussmesser, welcher
abstromseitig des Druckregelventils in der Zwischendruckkammer und anstromseitig der
Durchflusseinstell- und Durchflussmesseinrichtung gemessen wird

ANMERKUNG  Dieser maximale Druck wird durch die Priifungen der Druckregler definiert und liegt oberhalb des
normalen Betriebsdruckes des Durchflussmessgerates.
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3.8

Nenngasdurchfluss

Cn

vom Hersteller festgelegter Gasdurchfluss von Druckreglern mit Durchflussmessgeriten (gemessen
abstromseitig der Durchflusseinstell- und Durchflussmesseinrichtung)

3.9

zulissiger Fehler der Durchflussanzeige

Differenz zwischen dem angezeigten Durchfluss und dem tatsdchlichen Durchfluss in Prozent vom angezeig-
ten Durchfluss

3.10
voreingestellter Druckregler
Druckregler, der keine Vorrichtung hat, an der der Anwender den Hinterdruck einstellen kann

ANMERKUNG  Siehe A.2.

3.11
Druckmanometer
Gerat, welches den Druck misst und anzeigt

3.12
Druckregler
Gerat zum Regeln eines meist variablen Eingangsdruckes zu einem moglichst konstanten Ausgangsdruck

ANMERKUNG  Siehe A.1.

3.13

Druckregler mit Durchflussmessgeriten

Gerat zum Regeln eines meist variablen Eingangsgasdruckes zu einem mdoglichst konstanten Ausgangsdruck
und um zusatzlich einen eingestellten Gasdurchfluss zu sichern

ANMERKUNG1  Siehe A.2.

ANMERKUNG 2 Es ist meist ein Druckregler, der mit Durchflussjustierungen und Messgeraten ausgertstet ist, bei
denen nicht geplant ist, dass der Bediener das Regelgerdt abtrennt.

3.14
Stabilitidt des Gasdurchflussmessgerates
Fahigkeit eines Gasdurchflussmessgerates bei einem Nennvordruck p; einen eingestellten Durchfluss nahe

dem tatsachlichem Wert des Gasdurchflusses zu liefern

3.15
tatsachlicher Durchfluss
tatsachlicher Wert des Durchflusses, ermittelt mit einem kalibrierten Messgerat
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4 Symbole und abgekiirzte Begriffe

Die in dieser Internationalen Norm verwendeten Symbole sind in Tabelle 1 angegeben.

Tabelle 1 — Symbole und Definitionen

Symbol Definition
P1 Nennvordruck, festgelegt vom Hersteller, siehe Tabelle 3 fiir Vorzugswerte
P> Nennhinterdruck, festgelegt vom Hersteller, siehe Tabelle 3 fiir Vorzugswerte
Par Acetylenausgangsdruck, angewendet zur Berechnung von R (siehe 9.5.3.3)
Pai Acetylenausgangsdruck, angewendet zur Berechnung von i (siehe 9.5.5.3)
Pom maximaler Zwischendruck

P3 Vordruck fiir die Typpriifung: p; = 2p, + 1 bar (0,1 MPa)

P4 Schliefddruck nach Unterbrechung des Standarddurchflusses

Ps Hochster oder niedrigster Hinterdruck in der Prifung zur Ermittlung des Ungleichmafigkeits-
koeffizienten nach 6.6.1.2

Prv Hinterdruck am Abblaseventil fiir die Abblasepriifung, siehe 6.4.1

Q4 Nenngasdurchfluss (Gerateklassen), siehe Tabelle 3
Q, Nenngasdurchfluss (eines Druckreglers mit Gasdurchflussmessgerat), festgelegt vom Hersteller
Qmax | maximaler Gasdurchfluss

Qrv Abblaseleistung des Abblaseventils

R Druckanstiegskoeffizient beim Schliefsen

i Ungleichmafiigkeitskoeffizient

5 Bauliche Anforderungen

5.1 Werkstoffe

Die Werkstoffe fiir die Druckregler und fiir die Druckregler mit Durchflussmessgerdten miissen den
Anforderungen der ISO 9539 entsprechen.

5.2 Gestaltung und Konstruktion

5.2.1 Sauerstoffdruckregler
Die Druckregler fiir Sauerstoff miissen unter Beachtung von moglichen inneren Ziindungen gestaltet und
hergestellt werden. Bei den Druckreglern darf der Sauerstoff nicht zur Entziindung fithren oder sie diirfen

keine Ausbrenner zeigen, wenn sie der Ausbrennpriifung nach 9.7.4 unterworfen werden.

Alle Einzel- und Zubehorteile miissen vor dem Zusammenbau vollstindig gereinigt und entfettet werden.
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