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Nationales Vorwort 

Dieses Dokument (EN ISO 28319:2018) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 106 „Dentistry“ 
(Sekretariat: SCC, Kanada) in Zusammenarbeit mit dem Technischen Komitee CEN/TC 55 „Zahnheilkunde“ 
(Sekretariat: DIN, Deutschland) erarbeitet. 

Im DIN-Normenausschuss Dental (NADENT) ist hierfür der Arbeitsausschuss NA 014-00-17 AA „Metalle“ 
zuständig. 

Für die in diesem Dokument zitierten internationalen Dokumente wird im Folgenden auf die 
entsprechenden deutschen Dokumente hingewiesen: 

ISO 1942 siehe DIN EN ISO 1942 

ISO 6344-1 siehe DIN ISO 6344-1 

ISO 6520-1 siehe DIN EN ISO 6520-1 

ISO 7405 siehe DIN EN ISO 7405 

ISO 10271:2011 siehe DIN EN ISO 10271:2011-10 

ISO 10993-1 siehe DIN EN ISO 10993-1 

ISO 14175 siehe DIN EN ISO 14175 

ISO 15223-1:2016 siehe DIN EN ISO 15223-1:2017-04 

ISO 22674:2016 siehe DIN EN ISO 22674:2016-09 

Änderungen 

Gegenüber DIN EN ISO 28319:2010-10 wurden folgende Änderungen vorgenommen: 

a) Die Bezugnahme auf die Korrosionsprüfnorm ISO 10271:2011 für Korrosionsprüfverfahren und 
Korrosionsmessungen wurde aufgenommen; 

b) für die statische Korrosionsprüfung wurde ein Korrosionsgrenzwert festgelegt; 

c) Anhang A wurde überarbeitet um das Laserschweißverfahren zu beschreiben. 

 

Frühere Ausgaben 

DIN 13972-1: 2001-12 
DIN 13972-2: 2002-04 
DIN EN ISO 28319: 2010-10 
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Nationaler Anhang NA 
(informativ) 

 
Literaturhinweise 

DIN EN ISO 1942, Zahnheilkunde — Vokabular 

DIN EN ISO 6520-1, Schweißen und verwandte Prozesse — Einteilung von geometrischen Unregelmäßigkeiten 
an metallischen Werkstoffen — Teil 1: Schmelzschweißen 

DIN EN ISO 7405, Zahnheilkunde — Beurteilung der Biokompatibilität von in der Zahnheilkunde verwendeten 
Medizinprodukten 

DIN EN ISO 10271:2011-10, Zahnheilkunde — Korrosionsprüfverfahren für metallische Werkstoffe 
(ISO 10271:2011); Deutsche Fassung EN ISO 10271:2011 

DIN EN ISO 10993-1, Biologische Beurteilung von Medizinprodukten — Teil 1: Beurteilung und Prüfungen im 
Rahmen eines Risikomanagementsystems 

DIN EN ISO 14175, Schweißzusätze — Gase und Mischgase für das Lichtbogenschweißen und verwandte 
Prozesse 

DIN EN ISO 15223-1:2017-04, Medizinprodukte — Bei Aufschriften von Medizinprodukten zu verwendende 
Symbole, Kennzeichnung und zu liefernde Informationen — Teil 1: Allgemeine Anforderungen 
(ISO 15223-1:2016, korrigierte Fassung 2017-03); Deutsche Fassung EN ISO 15223-1:2016, mit CD-ROM 

DIN EN ISO 22674:2016-09, Zahnheilkunde — Metallische Werkstoffe für festsitzenden und herausnehmbaren 
Zahnersatz und Applikationen (ISO 22674:2016); Deutsche Fassung EN ISO 22674:2016 

DIN ISO 6344-1, Schleifmittel auf Unterlagen — Korngrößenanalyse — Teil 1: Prüfung der Korngrößen-
verteilung 
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