DEUTSCHE NORM Juni 2003

Kunststoffe
SpritzgieRen von Probekorpern aus Thermoplasten M
Teil 4: Bestimmung der Verarbeitungsschwindung (ISO 294-4:2001)
Deutsche Fassung EN 1SO 294-4:2003 EN ISO 294-4
ICS 83.080.20 Ersatz fiir

DIN EN ISO 294-4:1998-10

Plastics — Injection moulding of test specimens of thermoplastic
materials —

Part 4: Determination of moulding shrinkage (ISO 294-4:2001);
German version EN ISO 294-4:2003

Plastiques — Moulage par injection des éprouvettes de matériaux
thermoplastiques —

Partie 4: Détermination du retrait au moulage (ISO 294-4:2001);
Version allemande EN I1SO 294-4:2003

Die Europaische Norm EN ISO 294-4:2003 hat den Status einer Deutschen Norm.

Nationales Vorwort

Die Mitarbeit des DIN im CEN/TC 249 ,Kunststoffe® wird Uber den Normenausschuss Kunststoffe (FNK)
wahrgenommen.

An der Erstellung dieser Europaischen Norm war seitens des DIN der folgende Arbeitsausschuss beteiligt:
FNK-AA 102.1 ,Mechanische Eigenschaften und Probekorperherstellung®.

Fir die im Abschnitt 2 zitierten Internationalen Normen wird im Folgenden auf die entsprechenden
Deutschen Normen hingewiesen:

ISO 294-1 siehe DIN EN I1SO 294-1
ISO 294-3  siehe DIN EN ISO 294-3

Fortsetzung Seite 2
und 12 Seiten EN

Normenausschuss Kunststoffe (FNK) im DIN Deutsches Institut fir Normung e. V.
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DIN EN ISO 294-4:2003-06

Anderungen

Gegeniiber DIN EN ISO 294-4:1998-10 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) Inhalt der Europaischen Norm EN ISO 294-4:2003 wurde vollstandig Gbernommen.
b) Norm wurde redaktionell iberarbeitet.

c) Grenzabmalde zur Langenmessung wurden auf 0,02 mm erhoht.

d) Bild 1 erhielt detailliertere Beschreibung.

Frihere Ausgaben

DIN EN ISO 294-4: 1998-10

Nationaler Anhang NA
(informativ)

Literaturhinweise

DIN EN ISO 294-1, Kunststoffe — Spritzgiel3en von Probekdérpern aus Thermoplasten — Teil 1: Allgemeine
Grundlagen und Herstellung von Vielzweckprobekdrpern und Stében (ISO 294-1:1996); Deutsche Fassung
EN ISO 294-1:1998.

DIN EN ISO 294-3, Kunststoffe — SpritzgieBen von Probekérpern aus Thermoplasten — Teil 3: Kleine
Platten (ISO 294-3:1996); Deutsche Fassung EN ISO 294-3:1998.
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EUROPAISCHE NORM EN ISO 2944
EUROPEAN STANDARD
NORME EUROPEENNE Februar 2003

ICS 83.080.20 Ersatz fir EN 1SO 294-4:1998

Deutsche Fassung

Kunststoffe

SpritzgieRen von Probekorpern aus Thermoplasten
Teil 4: Bestimmung der Verarbeitungsschwindung
(1SO 294-4:2001)

Plastics — Plastiques —
Injection moulding of test specimens of thermoplastic Moulage par injection des éprouvettes de matériaux
materials — thermoplastiques —
Part 4: Determination of moulding shrinkage Partie 4: Détermination du retrait au moulage
(ISO 294-4:2001) (1SO 294-4:2001)

Diese Europaische Norm wurde vom CEN am 27. Dezember 2002 angenommen.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschéftsordnung zu erflllen, in der die Bedingungen festgelegt sind, unter denen
dieser Europaischen Norm ohne jede Anderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist. Auf dem letzten Stand befindliche Listen
dieser nationalen Normen mit ihren bibliographischen Angaben sind beim Management-Zentrum oder bei jedem CEN-Mitglied auf Anfrage
erhaltlich.

Diese Europaische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Franzésisch). Eine Fassung in einer anderen Sprache,
die von einem CEN-Mitglied in eigener Verantwortung durch Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und dem Management-
Zentrum mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Danemark, Deutschland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland,
Island, ltalien, Luxemburg, Malta, Niederlande, Norwegen, Osterreich, Portugal, Schweden, Schweiz, der Slowakei, Spanien, der
Tschechischen Republik, Ungarn und dem Vereinigten Konigreich.

. — |

EUROPAISCHES KOMITEE FUR NORMUNG
EUROPEAN COMMITTEE FOR STANDARDIZATION
COMITE EUROPEEN DE NORMALISATION

Management-Zentrum: rue de Stassart, 36 B-1050 Briissel

© 2003 CEN  Alle Rechte der Verwertung, gleich in welcher Form und in welchem Ref. Nr. EN ISO 294-4:2003 D
Verfahren, sind weltweit den nationalen Mitgliedern von CEN vorbehalten.
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EN ISO 294-4:2003 (D)
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EN ISO 294-4:2003 (D)

Vorwort

Der Text von ISO 294-4:2001 wurde vom Technischen Komitee 1SO/TC 61 "Plastics" der Internationalen
Organisation fir Normung (ISO) erarbeitet und als EN ISO 294-4:2003 durch das Technische Komitee
CEN/TC 249 “Kunststoffe” Gbernommen, dessen Sekretariat vom IBN gehalten wird.

Diese Europaische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veroffentlichung
eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis August 2003, und etwaige entgegenstehende nationale
Normen mussen bis August 2003 zuriickgezogen werden.

Dieses Dokument ersetzt EN 1SO 294-4:1998.

Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschaftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden
Lander gehalten, diese Europdische Norm zu uUbernehmen: Belgien, Danemark, Deutschland, Finnland,
Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Luxemburg, Malta, die Niederlande, Norwegen, Osterreich,
Portugal, Schweden, die Schweiz, die Slowakei, Spanien, die Tschechische Republik, Ungarn und das
Vereinigte Konigreich.

Anerkennungsnotiz

Der Text von 1SO 294-4:2001 wurde von CEN als EN ISO 294-4:2003 ohne irgendeine Abanderung
genehmigt.

ANMERKUNG Die normativen Verweisungen auf Internationale Normen sind im Anhang ZA (normativ) aufgefiihrt.

Einleitung

Siehe ISO 294-1.

Beim SpritzgieRen von Thermoplasten variieren die Maldifferenzen zwischen der Formhdéhlung und den darin
geformten Teilen mit der Gestaltung und der Betriebsweise des Werkzeugs. Diese Differenzen kdnnen
abhangen von der GroRe der SpritzgieBRmaschine, der Gestalt und den MaRen der geformten Teile,
einschlieBlich der einschrankenden Wirkung, die das auf die Schwindung haben kann, der Gré3e und der
Richtung des Flusses oder der Bewegung der Formmasse im Werkzeug, den Groflen von Duse,
Angusskegel, Angussverteiler und Angussoéffnung, dem Zyklus der Maschine, der Formmasse- und
Formwerkzeugtemperatur und der Hohe und Dauer des Nachdrucks. Verarbeitungs- und Nachschwindung
werden verursacht durch Kristallisation, Volumen-Relaxation und Orientierungs-Relaxation der Formmasse
und durch thermische Kontraktion sowohl der Formmasse als auch des Werkzeugs. Die Nachschwindung
kann zusatzlich durch Feuchteaufnahme beeinflusst werden.

Die Messung der Verarbeitungs- und Nachschwindung ist fir den Vergleich von Thermoplasten und zur Uber-
wachung der GleichmaRigkeit der Formmasse-Herstellung geeignet.

Dieses Verfahren ist nicht daflir vorgesehen, als Quelle fir Bemessungs-Kennwerte zur Auslegungs-
berechnung von Teilen zu dienen. Es kdnnen jedoch Kenntnisse Uber das typische Verhalten einer
Formmasse durch Messungen bei unterschiedlichen Formmasse- und Formwerkzeugtemperaturen,
Einspritzgeschwindigkeiten und Nachdriicken sowie bei unterschiedlichen Werten anderer SpritzgieRpara-
meter gewonnen werden. Die so erhaltenen Angaben sind wichtig fir den Nachweis der Eignung einer
Formmasse zur Herstellung maf3getreuer Formteile.
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