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Nationales Vorwort

Die Mitarbeit des DIN im CEN/TC 155 ,Kunststoff-Rohrleitungssysteme und Schutzrohrsysteme* wird tber
den Normenausschuss Kunststoffe (FNK) wahrgenommen.

An der Erstellung dieser Europdischen Norm war seitens des DIN der folgende Arbeitsausschuss beteiligt:
FNK-AA 504.2 ,Prufverfahren fir Rohre.

Fiar die im Abschnitt 2 zitierten Internationalen Normen wird im Folgenden auf die entsprechenden
Deutschen Normen hingewiesen:

ISO 3599 siehe DIN 862

ISO 3611 siehe DIN 863-1
ISO 6507-1 siehe DIN EN ISO 6507-1

Nationaler Anhang NA
(informativ)

Literaturhinweise

DIN 862, Messschieber — Anforderungen, Priifung

DIN 863-1, Priifen geometrischer Grélen — Messschrauben — Teil 1: Bligelmessschrauben, Normal-
ausfilihrung, Begriffe, Anforderung, Priifung

DIN EN ISO 6507-1, Metallische Werkstoffe — Hartepriifung nach Vickers — Teil 1: Priifverfahren
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EUROPAISCHE NORM EN ISO 3126
EUROPEAN STANDARD
NORME EUROPEENNE Mérz 2005

ICS 23.040.20; 23.040.45

Deutsche Fassung

Kunststoff-Rohrleitungssysteme —
Rohrleitungsteile aus Kunststoffen —
Bestimmung der Malke
(1ISO 3126:2005)

Plastics piping systems — Systémes de canalisations plastiques —
Plastics components — Composants en plastiques —
Determination of dimensions Détermination des dimensions
(ISO 3126:2005) (ISO 3126:2005)

Diese Europaische Norm wurde vom CEN am 21. Februar 2004 angenommen.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschéftsordnung zu erflillen, in der die Bedingungen festgelegt sind, unter denen
dieser Europaischen Norm ohne jede Anderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist. Auf dem letzten Stand befindliche Listen
dieser nationalen Normen mit ihren bibliographischen Angaben sind beim Management-Zentrum oder bei jedem CEN-Mitglied auf Anfrage
erhaltlich.

Diese Européische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Franzésisch). Eine Fassung in einer anderen Sprache,
die von einem CEN-Mitglied in eigener Verantwortung durch Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und dem Management-
Zentrum mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Danemark, Deutschland, Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland,
Irland, Island, ltalien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, den Niederlanden, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal, Schweden, der
Schweiz, der Slowakei, Slowenien, Spanien, der Tschechischen Republik, Ungarn, dem Vereinigten Kénigreich und Zypern.

. — |

EUROPAISCHES KOMITEE FUR NORMUNG
EUROPEAN COMMITTEE FOR STANDARDIZATION
COMITE EUROPEEN DE NORMALISATION

Management-Zentrum: rue de Stassart, 36 B-1050 Briissel

© 2005 CEN  Alle Rechte der Verwertung, gleich in welcher Form und in welchem Ref. Nr. EN ISO 3126:2005 D
Verfahren, sind weltweit den nationalen Mitgliedern von CEN vorbehalten.
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Vorwort

Dieses Dokument EN ISO 3126:2005 wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 155 ,Kunststoff-Rohr-
leitungssysteme und Schutzrohrsysteme®, dessen Sekretariat vom NEN gehalten wird, in Zusammenarbeit mit
dem Technischen Komitee ISO/TC 138 ,Plastics pipes, fittings and valves for the transport of fluids®
erarbeitet.

Diese Europaische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veroffentlichung
eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis September 2005, und etwaige entgegenstehende
nationale Normen mussen bis September 2005 zurlickgezogen werden.

Dieses Dokument gehort zu einer Reihe von Normen Uber Prifverfahren zur Unterstitzung von
Systemnormen fur Kunststoff-Rohrleitungssysteme und Schutzrohrsysteme.

Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschéftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden
Lander gehalten, diese Europadische Norm zu Ubernehmen: Belgien, Danemark, Deutschland, Estland,
Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, Niederlande,
Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal, Schweden, Schweiz, Slowakei, Slowenien, Spanien, Tschechische
Republik, Ungarn, Vereinigtes Konigreich und Zypern.
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1 Anwendungsbereich

Dieses Dokument legt Verfahren zur Messung und/oder Bestimmung der Mafe von Rohren und Formstiicken
aus Kunststoffen sowie die Genauigkeit der Messverfahren fest.

Es werden Verfahren zum Messen von Winkeln, Durchmessern, Langen, Rechtwinkligkeit und Wanddicken
festgelegt, um die Ubereinstimmung mit geometrischen Grenzwerten zu tberprfen.

ANMERKUNG Im vorliegenden Dokument werden metrische Einheiten angewendet. Werden jedoch die geeigneten

Umrechnungsfaktoren angewendet, sind die Verfahren und zuldssigen Abweichungen auch auf andere Einheiten
anwendbar.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden zitierten Dokumente sind fir die Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschlieRlich aller Anderungen).

ISO/R 463, Dial gauges reading in 0,01 mm, 0,001 in and 0,000 1 in.
ISO 3599, Vernier callipers reading to 0,1 and 0,05 mm.
ISO 3611, Micrometer callipers for external measurement.

ISO 6507-1, Metallic materials — Vickers hardness test — Part 1: Test method.

3 Begriffe und Symbole

3.1 Begriffe
Fir die Anwendung dieses Dokumentes gelten die folgenden Begriffe:

3141
Genauigkeit
das Malf} der Ubereinstimmung zwischen einem Priifergebnis und einem anerkannten Bezugswert

ANMERKUNG  Der Begriff Genauigkeit beinhaltet, wenn er auf eine Serie von Priifergebnissen angewendet wird, eine
Kombination aus zufélligen Komponenten und einer allgemeinen Komponente als MaR fiir systematische Ergebnisab-
weichungen (ISO 3534-1).

3.1.2

Kalibrierung

Reihe von Arbeitsgangen, bei denen unter festgelegten Bedingungen das Verhaltnis zwischen den Werten
von GroRen, die an einem Messgerat oder Messsystem angezeigt oder von einem Werkstoffnormal oder
einem Bezugswerkstoff reprasentiert werden, und den entsprechenden in Normen angegebenen Werten
festgelegt wird

3.1.3

Normal
international anerkannte Definition einer gegebenen Einheit
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3.2 Symbole

b4 Abstand zwischen dem Rand einer Flansch-Schraubendurchgangsbohrung und der Bohrung des
Flansches;

b, Abstand zwischen dem Rand einer Flansch-Schraubendurchgangsbohrung und dem
Aullendurchmesser des Flansches;

b3 Abstand zwischen dem Mittelpunkt einer Flansch-Schraubendurchgangsbohrung und der Bohrung
des Flansches;

by Abstand zwischen dem Mittelpunkt einer Flansch-Schraubendurchgangsbohrung und dem
Aullendurchmesser des Flansches;

cq Abstand zwischen den Randern zweier benachbarter Flansch-Schraubendurchgangsbohrungen;

co Abstand zwischen den Mittelpunkten zweier benachbarter Flansch-Schraubendurchgangs-
bohrungen;

d, AuRendurchmesser eines (Teils eines) Bauteils;

dim mittlerer Innendurchmesser des Hauptrohres eines Abzweigs;

dy AuRendurchmesser eines Muffenendes;

d> Aulendurchmesser eines Spitzendes;

ds Bohrung eines Flansches;

d4 Durchmesser einer Flansch-Schraubendurchgangsbohrung;

D Aullendurchmesser eines Flansches;

e Wanddicke eines Bauteils;

k Schraubenlochkreisdurchmesser eines Flansches;

Ly effektive Lange eines Abzweigs;

Lem effektive Lange des Hauptrohres eines Abzweigs;

L, effektive Lange eines Reduzierstlicks;

Leso effektive Lange des Muffenendes eines Formstuicks;

Lesp effektive Lange des Spitzendes eines Formstticks;

Ly, Lange des geraden Teils eines Muffen- oder Spitzendes eines Formstticks;

L, Lange des sich verjingenden Teils eines Reduzierstiicks;

Ly maximaler Abstand von der theoretischen Position, bedingt durch die Abweichung von der
Rechtwinkligkeit;

L, gemessener Abstand von der Spitze des Winkels zwischen einem geraden Lineal und einer

Bezugsflache zum Bauteil entlang der Flache;
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L gemessener Abstand von der Spitze des Winkels zwischen einem geraden Lineal und einer
Bezugsflache zum Bauteil entlang des Lineals;

Ly vertikaler Abstand von einer Bezugsflache zum nachstgelegenen Punkt am oberen Ende;

Ls Muffeneinstecktiefe;

Lg Gesamtlange eines Abzweighauptrohres;

L, Abstand, gemessen in der Ebene der Mittellinie eines Abzweigs, vom Ende des Spitzendes bzw.

vom Ende der Muffe des Abzweigs zum Boden des Hauptrohres,

Lg Gesamtlange eines Reduzierstlicks;

Lg Abstand zwischen den Randern zweier ausgewahlter Schraubendurchgangsbohrungen eines
Flansches;

Lo Gesamtlange eines Flansches in axialer Richtung;

¥ errechneter Winkel der Abweichung von der Rechtwinkligkeit;

0 Biegungswinkel oder Abzweigwinkel.

4 Messeinrichtungen
4.1 Allgemeine Anforderungen

411 Genauigkeit der Messeinrichtungen

Die Messeinrichtung muss so ausgewahlt werden, dass bei Anwendung der zugehdrigen Verfahren die
geforderte Genauigkeit fir das zu messende Mal} eingehalten wird.

4.1.2 Kalibrierung
Die zur Messung verwendeten Einrichtungen miissen in regelmafligen Abstanden nach dem Qualitatsplan

des Anwenders dieses Dokumentes kalibriert werden. Die Kalibrierung muss auf ein zugelassenes Normal
zurlickzufiihren sein (siehe 3.1.3).

4.2 Messgerate

4.2.1 Kontaktmessgerate

4211 Beim Einsatz dirfen die Gerate keine Kraft auf die Oberflache des Probekoérpers aufbringen, die
lokale Verformung verursacht.

4.21.2 Messeinrichtungen, die eine Berlhrung des Probekoérpers mit einer oder mehreren Flachen
erfordern, z. B. eine Messschraube, missen folgende Anforderungen erfillen:

a) Die Flache, die mit der Innenflache eines Probekérpers in Beriihrung kommt, muss einen kleineren
Radius als die beriihrte Probekorperoberflache haben.

b) Die Flache, die mit der Aulienflache eines Probekdrpers in Berlihrung kommt, muss eben oder gewolbt
sein.

c) Die Harte der Kontaktflachen des Messgerates muss bei einer Prifung nach 1SO 6507-1 mindestens
500 HV betragen.
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4.21.3 Sofern anwendbar, missen Mikrometer-Messschrauben ISO 3611 entsprechen. Sofern anwend-
bar, missen Messschieber ISO 3599 entsprechen.

4214 Wenn eine Messuhr zur Messeinrichtung gehért, muss diese der ISO/R 463 entsprechen.

4215 Wenn ein Umfangsmaliband zur Messeinrichtung gehért, muss es eine in Millimeter angegebene,
durchmesserbezogene Skalenteilung haben. Wenn eine Kraft von 2,5 N in Langsrichtung auf die Enden des
Bandmales aufgebracht wird, darf sich das Bandmall um maximal 0,05 mm/m verlangern.

4.21.6 Messgerate dirfen in Verbindung mit einem Einstellnormal mit kalibrierter Dicke oder Lange
angewendet werden; in diesem Fall diirfen sie als Komparatoren, d. h. zum Messen geringer Unterschiede
zwischen dem Einstellnormal und dem am Probekérper gemessenen Mal} dienen.

ANMERKUNG Die Anwendung von Einstellnormalen wird besonders fir die Messung von Bauteilen mit groRem
Durchmesser oder dicker Wand empfohlen.

4.21.7 Um zu Oberprifen, ob ein Maly innerhalb bestimmter Grenzwerte liegt, dirfen Gut-/Aus-
schuss-Lehren angewendet werden.

4.21.8 AuBer den in 4.2.1.3, 4.2.1.4, 4.2.1.5 und 4.2.1.7 erwahnten dlrfen weitere Kontaktmessgerate

angewendet werden. Ultraschallmesseinrichtungen sind als berthrungslose Messgerate zu betrachten (siehe
4.2.2).

4.2.2 Beriihrungslose Messgerite

Falls berthrungslose Messgerate oder -einrichtungen angewendet werden, die z. B. mit optischen oder
Ultraschall-Abtasteinrichtungen arbeiten, muss entweder die im betreffenden Unterabschnitt des Abschnitts 5
festgelegte Messgenauigkeit eingehalten werden oder die Gerate und Einrichtungen dirfen nur zur

Festlegung der Positionen benutzt werden, an denen mit anderen Messeinrichtungen Messungen
durchzufliihren sind, z. B. zur Festlegung von Positionen zur Ermittlung von Hoéchst- oder Mindestmalen.

5 Bestimmung der MaRe

5.1 Allgemeines

5.1.1 Es ist sicherzustellen, dass die Messungen von Personal durchgefiihrt werden, das hinsichtlich der
anzuwendenden Einrichtungen und Verfahren ausgebildet ist.

5.1.2 Sofern in der verweisenden Norm nicht anders festgelegt, ist sicherzustellen, dass entweder

a) die Temperatur der Messeinrichtung, die Temperatur des Probekoérpers und die umgebende
Lufttemperatur (23 £ 2) °C betragt oder

b) die Ergebnisse durch Berechnungen oder Erfahrungen mit dem fiir 23 °C gultigen Wert zur Korrelation
gebracht werden.

5.1.3 Die Oberflache des Probekoérpers ist auf jegliche Merkmale hin zu untersuchen, die die Ermittlung der

MaRe beeintrachtigen kénnen, z. B. Kennzeichnungen, Trennfugen, Blasen oder Einschlisse. Falls solche
vorhanden sind, sind die Art der Merkmale und deren Einfluss auf die Messung aufzuzeichnen.
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