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DIN EN I1SO 3459:2015-06

Nationales Vorwort

Dieses Dokument (EN 1SO 3459:2015) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 138 ,Plastics pipes, fittings
and values for the transport of fluids“ in Zusammenarbeit mit dem Technischen Komitee CEN/TC 155
»Kunststoff-Rohrleitungssysteme und Schutzrohrsysteme® erarbeitet, dessen Sekretariat vom NEN
(Niederlande) gehalten wird.

Das zustandige deutsche Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss NA 054-05-02 AA ,Prufverfahren fir
Rohre* im DIN-Normenausschuss Kunststoffe (FNK).

Anderungen
Gegentiber DIN EN 911:1995-09 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) Titel der Norm geéandert;
b) Inhaltsverzeichnis erganzt;

c) ein zweites Prifverfahren, bei dem innerhalb des Rohrsegmentes ein Vakuum vorhanden ist und
aulderhalb des Rohres atmospharischer Druck wirkt, neu aufgenommen;

d) Festlegungen zur Konditionierung wurden erganzt;

e) Prifparameter, die anzuwenden sind, wenn in der bezugnehmenden Norm nichts festgelegt ist,
festgelegt;

f)  Prufbericht Gberarbeitet.

Frihere Ausgaben

DIN EN 911: 1995-09
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EUROPAISCHE NORM EN ISO 3459
EUROPEAN STANDARD
NORME EUROPEENNE Mérz 2015

ICS 23.040.60 Ersatz fir EN 911:1995

Deutsche Fassung

Kunststoff-Rohrleitungssysteme —
Mechanische Verbindungen zwischen Formstlucken
und Druckrohren —

Prafung der Dichtheit bei Unterdruck (ISO 3459:2015)

Plastic piping systems — Systémes de canalisations en matiéres plastiques —
Mechanical joints between fittings and pressure pipes — Assemblages mécaniques entre raccords et tubes sous
Test method for leaktightness under negative pressure pression —
(ISO 3459:2015) Méthode d'essai pour I'étanchéité sous pression négative
(ISO 3459:2015)

Diese Europaische Norm wurde vom CEN am 12. Dezember 2014 angenommen.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschéftsordnung zu erfiillen, in der die Bedingungen festgelegt sind, unter denen
dieser Europaischen Norm ohne jede Anderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist. Auf dem letzten Stand befindliche Listen
dieser nationalen Normen mit ihren bibliographischen Angaben sind beim Management-Zentrum des CEN-CENELEC oder bei jedem CEN-
Mitglied auf Anfrage erhaltlich.

Diese Europaische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Franzésisch). Eine Fassung in einer anderen Sprache,
die von einem CEN-Mitglied in eigener Verantwortung durch Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und dem Management-Zentrum
mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Bulgarien, Danemark, Deutschland, der ehemaligen jugoslawischen
Republik Mazedonien, Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Kroatien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta,
den Niederlanden, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal, Ruménien, Schweden, der Schweiz, der Slowakei, Slowenien, Spanien, der
Tschechischen Republik, der Turkei, Ungarn, dem Vereinigten Konigreich und Zypern.

. — |

EUROPAISCHES KOMITEE FUR NORMUNG
EUROPEAN COMMITTEE FOR STANDARDIZATION
COMITE EUROPEEN DE NORMALISATION

CEN-CENELEC Management-Zentrum: Avenue Marnix 17, B-1000 Briissel

© 2015 CEN  Alle Rechte der Verwertung, gleich in welcher Form und in welchem Ref. Nr. EN ISO 3459:2015 D
Verfahren, sind weltweit den nationalen Mitgliedern von CEN vorbehalten.

Documents

Document Sharing Hub

Full document details: DIN EN 1ISO 3459:2015-06


http://www.avadocuments.com/doc/din-en-iso-3459-2015-06
http://www.avadocuments.com/doc/din-en-iso-3459-2015-06

DIN EN ISO 3459:2015-06
EN ISO 3459:2015 (D)

Inhalt
Seite
7o o o 3
1 N LT 4 Lo LB T T o 7= =Y o o 4
2 LT T 74 0 T=T7 o7 o =T ] o 10Ty ' N 4
3 Priifparameter und AnfOrderUngen..... ..o cccceeiiiiiiiiscs e e s s ssssre e s e s s s sms e e e e s s s s mnnn e e e e ssasssnnnnnns 4
4 PrUfQErat ... 4
4.1 Priifgerat flr Verfahren A.........o it s s s e 4
4.2 Priifgerat flr Verfahren Bi.........oo s s s 5
5 a0 o =1 Lo o o= 6
6 Verfahren A: Druck @UBEN ........ccciiiiriiiiir s s s e e 7
7 Verfahren B: VaKuum iNN@N........co i s s s s s s ssnn s 7
8 PrufberiCht ... ————— 8
Anhang A (normativ) Prifparameter..........iiiiiicccciirr s ssccsscere s sssss s s s s e s s s mnn e e e e e n e nmnnne 9
Documents
2 Document Sharing Hub

Full document details: DIN EN 1ISO 3459:2015-06


http://www.avadocuments.com/doc/din-en-iso-3459-2015-06
http://www.avadocuments.com/doc/din-en-iso-3459-2015-06

DIN EN ISO 3459:2015-06
EN ISO 3459:2015 (D)

Vorwort

Dieses Dokument (EN 1SO 3459:2015) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 138 ,Plastics pipes, fittings
and valves for the transport of fluids“ in Zusammenarbeit mit dem Technischen Komitee CEN/TC 155
~Kunststoffrohrleitungssysteme und Schutzrohrsysteme® erarbeitet, dessen Sekretariat vom NEN gehalten
wird.

Diese Europaische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veréffentlichung
eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis September 2015, und etwaige entgegenstehende
nationale Normen missen bis September 2015 zurlickgezogen werden.

Es wird auf die Moglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte beriihren
kénnen. CEN [und/oder CENELEC] sind nicht daflir verantwortlich, einige oder alle diesbeziglichen
Patentrechte zu identifizieren.

Dieses Dokument ersetzt EN 911:1995.

Entsprechend der CEN-CENELEC-Geschéaftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden
Lander gehalten, diese Europaische Norm zu dbernehmen: Belgien, Bulgarien, Danemark, Deutschland, die
ehemalige jugoslawische Republik Mazedonien, Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island,
Italien, Kroatien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, Niederlande, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal,
Rumanien, Schweden, Schweiz, Slowakei, Slowenien, Spanien, Tschechische Republik, Turkei, Ungarn,
Vereinigtes Konigreich und Zypern.

Anerkennungsnotiz

Der Text von ISO 3459:2015 wurde vom CEN als EN ISO 3459:2015 ohne irgendeine Abanderung
genehmigt.
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WARNUNG — Anwender dieses Dokuments sollten mit der iiblichen Laborpraxis vertraut sein. Die
Anwendung dieser Internationalen Norm kann den Einsatz gefahrlicher Materialien, Arbeitsgdnge und
Gerate mit sich bringen. Diese Internationalen Norm erhebt nicht den Anspruch, dass alle mit dessen
Anwendung verbundenen Sicherheitsprobleme angesprochen werden. Es liegt in der Verantwortung
des Anwenders dieser Internationalen Norm, geeignete Vorkehrungen fiir den Arbeits- und Gesund-
heitsschutz zu treffen und die Anwendbarkeit einschrankender Vorschriften vor der Anwendung zu
ermitteln.

1 Anwendungsbereich

Diese Internationale Norm legt zwei Prufverfahren zur Prifung der Dichtheit von montierten Verbindungen
zwischen mechanischen Formstiicken und Kunststoffdruckrohren mit einem Durchmesser bis einschliellich
63 mm fest. Die Prifung ist anwendbar unabhangig von Konstruktion und Werkstoff des Formstiickes, das
zum Verbinden von Kunststoffrohren verwendet wird.

Dieses Prifverfahren ist nicht fiir Schmelzschweillverbindungen anwendbar.

2 Kurzbeschreibung

Prifung der Dichtheit einer montierten Verbindung, die einem auferen Druck ausgesetzt ist, der groRer ist als
der Druck innerhalb des Rohres.

Fir Messungen, bei denen der dulRere hydraulische Druck grof3er ist als der atmospharische Druck innerhalb
des Rohres, ist Verfahren A anzuwenden.

Fir Messungen, bei denen innerhalb des Rohrsegmentes ein Vakuum vorhanden ist und aufierhalb des
Rohres atmospharischer Druck wirkt, ist Verfahren B anzuwenden.

3 Prifparameter und Anforderungen

Die Prifparameter der Norm, die sich auf diese Prifnorm bezieht muss angewendet und die Anforderungen
dieser Norm mussen erfiillt werden. Sofern in der bezugnehmenden Internationalen Norm ein oder mehrere
Parameter nicht festgelegt ist (sind), dann gelten die in Anhang A angegebenen.

Die folgenden Prifparameter sollten in der Internationalen Norm, die sich auf diese Prifnorm bezieht,
festgelegt sein:

a) Prifmedium;

b) Prifdruck (bar oder MPa);
c) Prifdauer (h);

d) Pruftemperatur (°C);

e) freie Lange (mm).

4 Prufgerat

4.1 Prifgerat fiir Verfahren A

4.1.1 Ein geeignetes Priifgerat fir Verfahren A ist im Bild 1 dargestellt.
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4.1.2 Geschlossener Behalter, zur Aufnahme des Probekérpers, der bei dem entsprechenden Priifdruck
verwendet werden kann. Die Enden des Probekdrpers missen so durch die Wande des Behalters gefuhrt
werden, dass die Innenseite des Rohres zur Atmosphéare hin offen ist und die Verbindungsrohre axial
ausgerichtet sind. Der Zusammenbau muss so erfolgen, dass es mdglich ist, jede Undichtheit innerhalb des
Probekorpers festzustellen.

41.3 Druckerzeuger der mit dem Behalter verbunden ist und mit dem der festgelegte Wasserdruck mit
einer Grenzabweichung von + 0,05 bar angehoben und aufrechterhalten werden kann.

4.1.4 Druckmessgerit, mit dem die Ubereinstimmung des Priifdrucks berpriift werden kann.

41.5 Temperaturregelsystem, mit dem die Temperatur des Druckwassers im Behalter bei der
festgelegten Temperatur 7' mit einer Grenzabweichung von + 2 °C aufrechterhalten werden kann.

3

YN
5
[y ly

Legende
1 Verbindung zur Hydraulikpumpe 6 Abdeckflansch
2 Armatur 7 ringférmige Dichtung
3 EntlGftungsarmatur 8 zu prifendes Formstick
4 Druckmessgerat 9 Dichtmanschette
5 geschlossener Behalter ly freie Rohrlange

*

Das Prifgerat muss eine freie Sicht auf den Probekdrper zulassen.
Bild 1 — Typisches Priifgerat
4.2 Prufgerat fiir Verfahren B
4.2.1 Eine typische Prifanordnung flir Verfahren B ist im Bild 2 dargestellt.

4.2.2 Vakuumquelle (Pumpe), die in der Lage ist, im Probekérper das in der Bezugsnorm festgelegte
Teilvakuum zu erzeugen.

4.2.3 Vakuumdruckmessgerat, mit dem der Druck im Probek&rper mit einer Fehlergrenze von + 0,01 bar
gemessen werden kann.
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