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Nationales Vorwort

Dieses Dokument (EN ISO 3581:2016) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 44 ,Welding and allied
processes” (Sekretariat AFNOR, Frankreich) in Zusammenarbeit mit dem Technischen Komitee CEN/TC 121
»Schweifden und verwandte Verfahren“ erarbeitet, dessen Sekretariat von DIN (Deutschland) gehalten wird.

Das zustidndige deutsche Gremium ist der Arbeitsausschuss NA 092-00-03 AA ,Schweifdzusatze
(DVS AG W 5)“im DIN-Normenausschuss Schweifden und verwandte Verfahren (NAS).

Fiir die in diesem Dokument zitierten Internationalen Normen wird im Folgenden auf die entsprechenden
Deutschen Normen hingewiesen:

ISO 544 siehe DIN EN ISO 544

ISO 2401 siehe DIN EN 22401

ISO 6847 siehe DIN EN ISO 6847

ISO 6947:2011 siehe DIN EN ISO 6947:2011-08
ISO 8249:2000 siehe DIN EN ISO 8249:2000-10
ISO 13916 siehe DIN EN ISO 13916

ISO 14344 siehe DIN EN ISO 14344

ISO 15792-1:2000 siehe DIN EN ISO 15792-1:2012-01
ISO 15792-3 siehe DIN EN ISO 15792-3

ISO 80000-1:2009 siehe DIN EN ISO 80000-1:2013-08
Anderungen

Gegeniiber DIN EN ISO 3581:2012-04 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) Aufnahme neuer Legierungen (siehe Tabellen 1 bis 3);

b) Loéschung der Anforderung der Kehlnahtpriifung fiir die A-Seite;

c) Aufnahme des Abschnittes 8 ,Verfahren zum Runden®;

d) redaktionelle Anpassung an die aktuellen Gestaltungsregeln.

Gegeniiber DIN EN ISO 3581:2016-12 wurden folgende Korrekturen vorgenommen:

a) in der A-Spalte in Tabelle 3 wurde die Nennzusammensetzung zum Legierungskurzzeichen 2209 zu “22
9 3 NL” berichtigt;

b) Tabelle 6B ,Vorwdarm- und Zwischenlagentemperaturen (Einteilung nach Legierungstyp)“ wurde
berichtigt.

Friihere Ausgaben
DIN 8556-1: 1965-04, 1976-03, 1986-05

DIN EN 1600: 1997-10
DIN EN ISO 3581: 2012-04, 2016-12
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Nationaler Anhang NA
(informativ)

Literaturhinweise

DIN EN 22401, Umhiillte Stabelektroden — Bestimmung der Ausbringung, der Gesamtausbringung und des
Abschmelzkoeffizienten (1SO 2401)

DIN EN ISO 544, Schweifszusdtze — Technische Lieferbedingungen fiir Schweifszusdtze und Pulver — Art des
Produktes, MafSe, GrenzabmafSe und Kennzeichnung

DIN EN ISO 6847, SchweifSzusdtze — Auftragung von Schweifsgut zur Bestimmung der chemischen Zu-
sammensetzung

DIN EN ISO 6947:2011-08, Schweiflen und verwandte Prozesse — SchweifSpositionen (1SO 6947:2011);
Deutsche Fassung EN 1SO 6947:2011

DIN EN ISO 8249:2000-10, Schweifsen — Bestimmung der Ferrit-Nummer (FN) in austenitischem und
ferritisch-austenitischem (Duplex-)Schweifsgut von Cr-Ni-Stdhlen (ISO 8249:2000); Deutsche Fassung
EN IS0 8249:2000

DIN EN ISO 13916, Schweifsen — Anleitung zur Messung der Vorwdrm-, Zwischenlagen- und Haltetemperatur
DIN EN ISO 14344, Schweifszusdtze — Beschaffung von Schweifszusdtzen

DIN EN ISO 15792-1:2012-01, SchweifSzusdtze — Priifverfahren — Teil 1: Priifverfahren fiir Priifstiicke zur
Entnahme von Schweifsgutproben an Stahl, Nickel und Nickellegierungen (ISO 15792-1:2000 + Amd 1:2011);
Deutsche Fassung EN 1SO 15792-1:2008 + A1:2011

DIN EN ISO 15792-3, SchweifSzuscitze — Priifverfahren — Teil 3: Priifung zur Einteilung der Schweifszusdtze
nach ihrer Eignung fiir SchweifSpositionen und Wurzeleinbrand an Kehlndhten

DIN EN ISO 80000-1:2013-08, Gréfsen und Einheiten — Teil 1: Allgemeines (ISO 80000-1:2009 + Cor 1:2011);
Deutsche Fassung EN 1SO 80000-1:2013
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ICS 25.160.20 Ersatz fiir EN 1SO 3581:2012

Deutsche Fassung

Schweifdzusitze —

Umbhiillte Stabelektroden zum Lichtbogenhandschweifsen von
nichtrostenden und hitzebestandigen Stahlen —
Einteilung
(ISO 3581:2016, korrigierte Fassung 2017-11-01)

Welding consumables — Produits consommables pour le soudage —
Covered electrodes for manual metal arc welding of Electrodes enrobées pour le soudage manuel a I'arc des
stainless and heat-resisting steels — aciers inoxydables et résistant aux températures
Classification élevées —
(IS0 3581:2016, Corrected version 2017-11-01) Classification

(ISO 3581:2016, Version corrigée 2017-11-01)

Diese Europaische Norm wurde vom CEN am 15. April 2016 angenommen.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschéaftsordnung zu erfiillen, in der die Bedingungen festgelegt sind, unter
denen dieser Europaischen Norm ohne jede Anderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist. Auf dem letzten Stand
befindliche Listen dieser nationalen Normen mit ihren bibliographischen Angaben sind beim CEN-CENELEC-Management-
Zentrum oder bei jedem CEN-Mitglied auf Anfrage erhaltlich.

Diese Europdische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Franzosisch). Eine Fassung in einer anderen
Sprache, die von einem CEN-Mitglied in eigener Verantwortung durch Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und dem
Management-Zentrum mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Bulgarien, Ddnemark, Deutschland, der ehemaligen
jugoslawischen Republik Mazedonien, Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Kroatien, Lettland,
Litauen, Luxemburg, Malta, den Niederlanden, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal, Ruménien, Schweden, der Schweiz,
Serbien, der Slowakei, Slowenien, Spanien, der Tschechischen Republik, der Tiirkei, Ungarn, dem Vereinigten Kénigreich und

Zypern.
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Europaisches Vorwort

Dieses Dokument (EN ISO 3581:2016) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 44 ,Welding and allied
processes” in Zusammenarbeit mit dem Technischen Komitee CEN/TC 121 ,Schweiffen und verwandte
Verfahren“ erarbeitet, dessen Sekretariat vom DIN gehalten wird.

Diese Europaische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veréffentlichung
eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis Januar 2017, und etwaige entgegenstehende nationale
Normen miissen bis Januar 2017 zuriickgezogen werden.

Es wird auf die Moglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte beriihren
kénnen. CEN [und/oder CENELEC] sind nicht daflir verantwortlich, einige oder alle diesbeziiglichen
Patentrechte zu identifizieren.

Dieses Dokument ersetzt EN ISO 3581:2012.

Entsprechend der CEN-CENELEC-Geschaftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden
Lander gehalten, diese Europdische Norm zu iibernehmen: Belgien, Bulgarien, Ddnemark, Deutschland, die
ehemalige jugoslawische Republik Mazedonien, Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island,
Italien, Kroatien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, Niederlande, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal,
Rumadnien, Schweden, Schweiz, Slowakei, Slowenien, Spanien, Tschechische Republik, Tiirkei, Ungarn,
Vereinigtes Konigreich und Zypern.

Anerkennungsnotiz

Der Text von ISO 3581:2016, korrigierte Fassung 2017-11-01, wurde vom CEN als EN ISO 3581:2016 ohne
irgendeine Abdanderung genehmigt.
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Vorwort

ISO (die Internationale Organisation fiir Normung) ist eine weltweite Vereinigung von Nationalen
Normungsorganisationen (ISO-Mitgliedsorganisationen). Die Erstellung von Internationalen Normen wird
normalerweise von ISO Technischen Komitees durchgefiihrt. Jede Mitgliedsorganisation, die Interesse an
einem Thema hat, fiir welches ein Technisches Komitee gegriindet wurde, hat das Recht, in diesem Komitee
vertreten zu sein. Internationale Organisationen, staatlich und nicht-staatlich, in Liaison mit ISO, nehmen
ebenfalls an der Arbeit teil. ISO arbeitet eng mit der Internationalen Elektrotechnischen Kommission (IEC)
bei allen elektrotechnischen Themen zusammen.

Die Verfahren, die bei der Entwicklung dieses Dokuments angewendet wurden und die fiir die weitere Pflege
vorgesehen sind, werden in den ISO/IEC-Direktiven, Teil 1 beschrieben. Im Besonderen sollten die fiir die
verschiedenen ISO-Dokumentenarten notwendigen Annahmekriterien beachtet werden. Dieses Dokument
wurde in Ubereinstimmung mit den Gestaltungsregeln der ISO/IEC-Direktiven, Teil 2 erarbeitet (siehe
www.iso.org/directives).

Es wird auf die Moglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte beriihren
konnen. ISO ist nicht dafiir verantwortlich, einige oder alle diesbeziiglichen Patentrechte zu identifizieren.
Details zu allen wahrend der Entwicklung des Dokuments identifizierten Patentrechten finden sich in der
Einleitung und/oder in der ISO-Liste der empfangenen Patenterklarungen (siehe www.iso.org/patents).

Jeder in diesem Dokument verwendete Handelsname wird als Information zum Nutzen der Anwender
angegeben und stellt keine Anerkennung dar.

Eine Erlduterung der Bedeutung ISO-spezifischer Benennungen und Ausdriicke, die sich auf
Konformitiatsbewertung beziehen, sowie Informationen {iber die Beachtung der Grundsitze der
Welthandelsorganisation (WTO) zu technischen Handelshemmnissen (TBT, en: Technical Barriers to Trade)
durch ISO enthalt der folgende Link: www.iso.org/iso/foreword.html.

Das fiir dieses Dokument verantwortliche Komitee ist ISO/TC 44, Welding an allied processes,
Unterkomitee SC 3, Welding consumables.

Diese dritte Ausgabe ersetzt die zweite Ausgabe (ISO 3581:2003), die technisch iiberarbeitet wurde. Sie
beinhaltet auch die Technische Berichtigung 1SO 3581:2003/Cor 1:2008 und die Anderung
ISO 3581:2003/Amd 1:2011.

Anfragen zur offiziellen Auslegung der Aspekte dieser Internationalen Norm sollten iiber das nationale
Normungsinstitut an das Sekretariat des 1SO/TC 44/SC 3 gerichtet werden. Eine Ubersicht der nationalen
Normungsinstitute kann auf www.iso.org eingesehen werden.

Diese berichtigte Version von ISO 3581:2016 beinhaltet folgende Anderungen:

— in der A-Spalte in Tabelle 3 wurde die Nennzusammensetzung zum Legierungskurzzeichen 2209 zu
“22 9 3 NL” geandert;

— Tabelle 6B wurde berichtigt.
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Einleitung

Diese Internationale Norm liefert ein Einteilungssystem zur Bezeichnung von umbhiillten Stabelektroden fiir
nichtrostende Stdhle nach der chemischen Zusammensetzung des reinen Schweifigutes und der Art der
Elektrodenumbhiillung. Andere Eigenschaften der Elektroden sind durch Verweisung auf Tabellen festgelegt.

Diese Internationale Norm beriicksichtigt zwei auf dem Weltmarkt bestehende, leicht voneinander
abweichende Herangehensweisen zur Einteilung einer gegebenen umbhiillten Stabelektrode fiir
nichtrostenden Stahl und ermdoglicht die Anwendung einer oder beider Einteilungsarten zur Erfiillung einer
bestimmten Marktanforderung. Die Anwendung einer Einteilungsart (oder beider, falls zutreffend) zur
Bezeichnung identifiziert ein Produkt als eingeteilt nach dieser Internationalen Norm. Es sollte beachtet
werden, dass die beiden Systeme nicht vollstindig gleich sind; daher muss jedes System unabhingig
voneinander und ohne iibergreifende Bezeichnungselemente angewendet werden.

Die Einteilung nach System A in ISO 3581 beruht tiberwiegend auf EN 1600, wahrend die Einteilung nach
System B in ISO 3581 tiberwiegend auf Normen beruht, die rund um den Pazifikraum angewendet werden.
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1 Anwendungsbereich

Diese Internationale Norm legt Anforderungen fiir die Einteilung von umbhiillten Stabelektroden basierend
auf der chemischen Zusammensetzung des reinen Schweifdgutes, dem Umbhiillungstyp und anderen
Elektrodeneigenschaften sowie die mechanischen Eigenschaften des reinen Schweifdgutes, im
Schweifdzustand oder nach Warmebehandlung, fiir das Lichtbogenhandschweifien von nichtrostenden und
hitzebestdndigen Stédhlen fest.

Diese Internationale Norm ist eine kombinierte Einteilungsnorm und benutzt zur Einteilung ein System auf
Grundlage der Nennzusammensetzung oder ein System auf Grundlage des Legierungstyps.

a) Abschnitte und Tabellen mit der Bezeichnung ,Einteilung nach der Nennzusammensetzung“ oder
,1S0 3581-A“ sind nur fiir solche Produkte anwendbar, die nach diesem System eingeteilt sind.

b) Abschnitte und Tabellen mit der Bezeichnung ,Einteilung nach dem Legierungstyp“ oder ,ISO 3581-B“
sind nur fiir solche Produkte anwendbar, die nach diesem System eingeteilt sind.

c) Abschnitte und Tabellen, die keine dieser Bezeichnungen enthalten, sind fiir Produkte eines der beiden
oder beider Systeme anwendbar.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente, die in diesem Dokument teilweise oder als Ganzes zitiert werden, sind fiir die
Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene
Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments
(einschliefilich aller Anderungen).

ISO 544, Welding consumables — Technical delivery conditions for filler materials and fluxes — Type of
product, dimensions, tolerances and markings

ISO 2401, Covered electrodes — Determination of the efficiency, metal recovery and deposition coefficient
ISO 6847, Welding consumables — Deposition of a weld metal pad for chemical analysis
IS0 6947:2011, Welding and allied processes — Welding positions

ISO 13916, Welding — Guidance on the measurement of preheating temperature, interpass temperature and
preheat maintenance temperature

ISO 14344, Welding consumables — Procurement of filler materials and fluxes

[SO 15792-1:2000, Welding consumables — Test methods — Part 1: Test methods for all-weld metal test
specimens in steel, nickel and nickel alloys. gedndert durch ISO 15792-1:2000/Amd 1:2011

ISO 15792-3, Welding consumables — Test methods — Part 3: Classification testing of positional capacity and
root penetration of welding consumables in a fillet weld

[SO 80000-1:2009, Quantities and units — Part 1: General. berichtigt durch ISO 80000-1:2009/Cor 1:2011
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3 Einteilung

Die Bezeichnungen der Einteilung beruhen auf zwei Mdéglichkeiten, die chemische Zusammensetzung des
reinen Schweifdgutes anzugeben, das mit einer gegebenen Stabelektrode erhalten wurde.

Die Bezeichnung nach der ,Nennzusammensetzung“ gibt unmittelbar die Nennwerte bestimmter
Legierungselemente in einer definierten Reihenfolge an, gefolgt von Kurzzeichen fiir weitere
Legierungselemente mit niedrigen, aber wichtigen Gehalten, die nicht in ganzen Zahlen angegeben werden
konnen. Die Bezeichnung nach dem , Legierungstyp“ verwendet fiir die Legierungsfamilien traditionelle drei-
oder vierstellige Bezeichnungen; gelegentlich werden zusatzliche Zeichen bei Modifikationen in der
chemischen Zusammensetzung jeder Originallegierung innerhalb der Familie angefiigt. Beide
Bezeichnungssysteme enthalten zusatzliche Bezeichnungselemente fiir einige weitere, jedoch nicht
vollstdandig gleichwertige, Anforderungen an die Einteilung, wie in den folgenden Abschnitten verdeutlicht
wird.

Tabelle 1 flihrt die zur Einteilung einer Stabelektrode geforderten Priifungen fiir beide Systeme auf.

In vielen Féllen kann ein Handelsprodukt nach beiden Systemen eingeteilt werden. Dann konnen eine der
beiden oder beide Einteilungsbezeichnungen fiir das Produkt verwendet werden.

Tabelle 1 — Uberblick iiber die Priifungsanforderungen

Schweif3position?
oo
Stabelektroden- Grofe Priifune d Mechanische Priifung
bezeichnung mm rutung der des reinen Kehlnahtpriifung
chemischen Analyse .
Schweifdgutes
ISO 3581-A | ISO 3581-B ISO 3581-A | ISO 3581-B | ISO 3581-A | ISO 3581-B | ISO 3581-A |ISO 3581-B
g'i g‘(’ideir Nicht PA Nicht Nicht Nicht Nicht
2’ 6) gefordert gefordert |gefordert |gefordert gefordert
. 3,2 oder Nicht Nicht Nicht Nicht
Umhiillungs- ’ PA PA
typkurz- Positions- 3,0 gefordert |gefordert |gefordert gefordert
zeichen B und Nicht
und Umbhiillungs-| 4,0 PA PA PA PA PB, PF, PD
s gefordert
Positions- | typkenn-
lie““dmszem ziffer =15 15 0 oder | Nicht PA Nicht Nicht Nicht PB
un 4,8 gefordert gefordert |gefordert |gefordert
09 (oder | Nich oA Nicht Nicht Nicht .
6’ 4) gefordert gefordert |gefordert |gefordert
3,2 oder PA Nicht Nicht
Alle 3,0 gefordert gefordert
Umbhiillungs-| . . . . .
Nicht Nicht Nicht Nicht Nicht
‘;ypgr? und zutreffend 4,0 PA zutreffend PA zutreffend | gefordert zutreffend
ositions-
kennziffer 3 5,0 oder | Nicht Nicht Nicht
4,8 gefordert gefordert gefordert
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ENISO 3581:2016 (D)

Tabelle 1 (fortgesetzt)

Schweif3position?
Stabelektroden- . .
. . Mechanische Priifun
bezeichnung GroRe? Prifung der des reinen 8 Kehlnahtpriifung
mm chemischen Analyse SchweiRgutes
ISO 3581-A |1SO 3581-B ISO 3581-A | ISO 3581-B | ISO 3581-A | ISO 3581-B | ISO 3581-A |ISO 3581-B
%’i g?j‘iir Nicht PA Nicht Nicht Nicht PG
2'6) gefordert gefordert | gefordert |gefordert
Alle Positions-
. kenn- 3,2 oder Nicht Nicht Nicht
Umhiillungs- ziffer —4 und| 3,0 PA PA gefordert |gefordert [gefordert PG
typen und alle
Positions- | 11 illungs- Nicht
kennziffer 4 8571 4,0 PA PA PA PA PG
typen gefordert
5,0 oder |Nicht PA Nicht Nicht Nicht PG
4,8 gefordert gefordert |gefordert |gefordert
3,2 (oder PA Nicht Nicht
Alle 3,0) gefordert gefordert
Emi‘:llll‘:égs' Nicht 20 oA Nicht PA Nicht Nicht Nicht
ypen zutreffend ’ zutreffend zutreffend | gefordert zutreffend
Positions-
kennziffer 5 5,0 (oder | Nicht Nicht Nicht
4,8) gefordert gefordert gefordert
g'i g‘(’i‘iir Nicht oA Nicht Nicht Nicht Nicht
2' 6) gefordert gefordert | gefordert |gefordert gefordert
. ) 3,2 (oder Nicht Nicht Nicht Nicht
g,rsll(l;lilzungs Positions- | 3,0) PA PA gefordert | gefordert |gefordert gefordert
zeichen R llllrlllijhiillun s Nicht
und & 4,0 PA PA PA PA PB, PF, PD
" tykenn- gefordert
Positions- .
K - ziffern -16
1‘*““;‘2 € nd -17 5,0 (oder |Nicht PA Nicht Nicht Nicht PB
un 4,8) gefordert gefordert | gefordert |gefordert
g'g g‘(’i‘iir Nicht oA Nicht Nicht Nicht oB
6’ 4) gefordert gefordert |gefordert [gefordert
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