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Nationales Vorwort

Dieses Dokument (EN ISO 3740:2019) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 43 ,Acoustics” in
Zusammenarbeit mit dem Technischen Komitee CEN/TC 211 ,Akustik“ erarbeitet, dessen Sekretariat von
DIN (Deutschland) gehalten wird.

Fur die deutsche Mitarbeit ist der Arbeitsausschuss NA 001-01-04 AA ,Gerdauschemission von Maschinen
und Anlagen; Messung, Minderung, Datensammlung” im DIN/VDI-Normenausschuss Akustik, Lirmmin-
derung und Schwingungstechnik (NALS) verantwortlich.

Flir die in diesem Dokument zitierten internationalen Dokumente wird im Folgenden auf die entspre-
chenden deutschen Dokumente hingewiesen:

[SO 3741:2010 siehe DIN EN ISO 3741:2011-01
ISO 3743-1:2010 siehe DIN EN ISO 3743-1:2011-01
ISO 3743-2:1994 siehe DIN EN ISO 3743-2:2009-11
[SO 3744:2010 siehe DIN EN ISO 3744:2011-02
[SO 3745:2012 siehe DIN EN ISO 3745:2012-07
ISO 3746:2010 siehe DIN EN ISO 3746:2011-03
[SO 3747:2010 siehe DIN EN ISO 3747:2011-03
[SO 4871 siehe DIN EN ISO 4871

[SO 5725 (all Parts) siehe DIN ISO 5725 (alle Teile)
[SO 9295:2015 siehe DIN EN ISO 9295:2015-09
[SO 9614-1:1993 siehe DIN EN ISO 9614-1:2009-11
ISO 9614-2:1996 siehe DIN EN ISO 9614-2:1996-12
[SO 9614-3:2002 siehe DIN EN ISO 9614-3:2009-09
[SO 12001:1996 siehe DIN EN ISO 12001:2010-01
[EC 60942 siehe DIN EN 60942

[EC 61043 siehe DIN EN 61043

IEC 61672-1:2013 siehe DIN EN 61672-1:2014-07
[SO 80000-8:2007 siehe DIN EN ISO 80000-8:2008-01
Anderungen

Gegentiber DIN EN ISO 3740:2001-03 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) Ausfilhrungen zu den behandelten Normen an deren neueste Ausgaben angepasst;

b) weitere Normen zur Bestimmung von Schallleistungspegeln (ISO/TS 7849-1, -2, ISO 9295, ISO 9614-3)
aufgenommen;

c) Begriffe erginzt;
d) Ausfiihrungen zur Messunsicherheit erweitert;
e) Anhang mit Anwendungsbeispiel aufgenommen;

f)  Norm strukturell und redaktionell vollstandig tiberarbeitet.

Documents
2 Document Sharing Hub

Full document details: DIN EN ISO 3740:2019-08


http://www.avadocuments.com/doc/din-en-iso-3740-2019-08
http://www.avadocuments.com/doc/din-en-iso-3740-2019-08

DIN EN ISO 3740:2019-08

Frithere Ausgaben

DIN 45635:1970-03
DIN 45635-1: 1972-01, 1984-04
DIN EN ISO 3740: 2001-03

Nationaler Anhang NA
(informativ)

Literaturhinweise

DIN EN 60942, Elektroakustik — Schallkalibratoren

DIN EN 61043, Elektroakustik; Gerdite fiir die Messung der Schallintensitdt; Messung mit Paaren von Druck-
mikrofonen

DIN EN 61672-1:2014-07, Elektroakustik — Schallpegelmesser — Teil 1: Anforderungen (IEC 61672-1:2013);
Deutsche Fassung EN 61672-1:2013

DIN EN [SO 3741:2011-01, Akustik — Bestimmung der Schallleistungs- und Schallenergiepegel von Gerdusch-
quellen aus Schalldruckmessungen — Hallraumverfahren der Genauigkeitsklasse 1 (1SO 3741:2010); Deutsche
Fassung EN ISO 3741:2010

DIN EN ISO 3743-1:2011-01, Akustik — Bestimmung der Schallleistungs- und Schallenergiepegel von
Gerduschquellen aus Schalldruckmessungen — Verfahren der Genauigkeitsklasse 2 fiir kleine, transportable
Quellen in Hallfeldern — Teil 1: Vergleichsverfahren in einem Priifraum mit schallharten Wdnden
(IS0 3743-1:2010); Deutsche Fassung EN ISO 3743-1:2010

DIN EN ISO 3743-2:2009-11, Akustik — Bestimmung der Schallleistungspegel von Gerduschquellen aus Schall-
druckmessungen — Verfahren der Genauigkeitsklasse 2 fiir kleine, transportable Quellen in Hallfeldern —
Teil 2: Verfahren fiir Sonder-Hallrdume (1SO 3743-2:1994); Deutsche Fassung EN 1SO 3743-2:2009

DIN EN ISO 3744:2011-02, Akustik — Bestimmung der Schallleistungs- und Schallenergiepegel von Gerdusch-
quellen aus Schalldruckmessungen — Hiillflichenverfahren der Genauigkeitsklasse 2 fiir ein im Wesentlichen
freies Schallfeld iiber einer reflektierenden Ebene (ISO 3744:2010); Deutsche Fassung EN 1SO 3744:2010

DIN EN ISO 3745:2012-07, Akustik — Bestimmung der Schallleistungs- und Schallenergiepegel von Gerdusch-
quellen aus Schalldruckmessungen — Verfahren der Genauigkeitsklasse 1 fiir reflexionsarme Rdume und Halb-
rdume (ISO 3745:2012); Deutsche Fassung EN 1SO 3745:2012

DIN EN ISO 3746:2011-03, Akustik — Bestimmung der Schallleistungs- und Schallenergiepegel von Gerdusch-
quellen aus Schalldruckmessungen — Hiillfldchenverfahren der Genauigkeitsklasse 3 iiber einer reflektierenden
Ebene (1SO 3746:2010); Deutsche Fassung EN 1SO 3746:2010

DIN EN ISO 3747:2011-03, Akustik — Bestimmung der Schallleistungs- und Schallenergiepegel von Gerdusch-

quellen aus Schalldruckmessungen — Verfahren der Genauigkeitsklassen 2 und 3 zur Anwendung in situ in
einer halligen Umgebung (1SO 3747:2010); Deutsche Fassung EN 1SO 3747:2010
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DIN EN ISO 4871, Akustik — Angabe und Nachpriifung von Gerduschemissionswerten von Maschinen und
Gerditen (1SO 4871:1996); Deutsche Fassung EN 1SO 4871:2009

DIN EN ISO 9295:2015-09, Akustik — Bestimmung der hochfrequenten Schallleistungspegel von Maschinen
und Gerdten (ISO 9295:2015); Deutsche Fassung EN ISO 9295:2015

DIN EN ISO 9614-1:2009-11, Akustik — Bestimmung der Schallleistungspegel von Gerduschquellen aus
Schallintensitdtsmessungen — Teil 1: Messungen an diskreten Punkten (ISO 9614-1:1993); Deutsche Fassung
EN ISO 9614-1:2009

DIN EN ISO 9614-2:1996-12, Akustik — Bestimmung der Schalleistungspegel von Gerduschquellen aus Schall-
intensitdtsmessungen — Teil 2: Messung mit kontinuierlicher Abtastung (I1SO 9614-2:1996); Deutsche Fassung
EN ISO 9614-2:1996

DIN EN ISO 9614-3:2009-09, Akustik — Bestimmung der Schallleistungspegel von Gerduschquellen aus Schall-
intensitdtsmessungen — Teil 3: Scanning-Verfahren der Genauigkeitsklasse 1 (1SO 9614-3:2002); Deutsche
Fassung EN ISO 9614-3:2009

DIN EN ISO 12001:2010-01, Akustik — Gerduschabstrahlung von Maschinen und Gerdten — Regeln fiir die
Erstellung und Gestaltung einer Gerduschmessnorm (1SO 12001:1996); Deutsche Fassung EN 1SO 12001:2009

DIN EN ISO 80000-8:2008-01, Gréfsen und Einheiten — Teil 8: Akustik (ISO 80000-8:2007, berichtigt
2007-08-15); Deutsche Fassung EN 1SO 80000-8:2007

DIN ISO 5725 (alle Teile), Genauigkeit (Richtigkeit und Prdzision) von Messverfahren und Messergebnissen
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EUROPAISCHE NORM ENISO 3740
EUROPEAN STANDARD
NORME EUROPEENNE Mérz 2019

ICS 17.140.01 Ersatz fiir EN 1SO 3740:2000

Deutsche Fassung

Akustik —
Bestimmung der Schallleistungspegel von Gerauschquellen —

Leitlinien zur Anwendung der Grundnormen
(ISO 3740:2019)

Acoustics — Acoustique —
Determination of sound power levels of Détermination des niveaux de puissance acoustique
noise sources — émis par les sources de bruit —
Guidelines for the use of basic standards Lignes directrices pour l'utilisation des normes de base
(ISO 3740:2019) (ISO 3740:2019)

Diese Europdische Norm wurde vom CEN am 8. Februar 2019 angenommen.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschéftsordnung zu erfiillen, in der die Bedingungen festgelegt sind, unter
denen dieser Europaischen Norm ohne jede Anderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist. Auf dem letzten Stand
befindliche Listen dieser nationalen Normen mit ihren bibliographischen Angaben sind beim CEN-CENELEC-Management-
Zentrum oder bei jedem CEN-Mitglied auf Anfrage erhaltlich.

Diese Europdische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Franzdsisch). Eine Fassung in einer anderen
Sprache, die von einem CEN-Mitglied in eigener Verantwortung durch Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und dem
Management-Zentrum mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Bulgarien, Ddnemark, Deutschland, der ehemaligen
jugoslawischen Republik Mazedonien, Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Kroatien, Lettland,
Litauen, Luxemburg, Malta, den Niederlanden, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal, Ruménien, Schweden, der Schweiz,
Serbien, der Slowakei, Slowenien, Spanien, der Tschechischen Republik, der Tiirkei, Ungarn, dem Vereinigten Konigreich und
Zypern.

. — |

EUROPAISCHES KOMITEE FUR NORMUNG
EUROPEAN COMMITTEE FOR STANDARDIZATION
COMITE EUROPEEN DE NORMALISATION

CEN-CENELEC Management-Zentrum: Rue de la Science 23, B-1040 Briissel
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Europaisches Vorwort

Dieses Dokument (ENISO 3740:2019) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 43 ,Acoustics” in
Zusammenarbeit mit dem Technischen Komitee CEN/TC 211 ,Akustik” erarbeitet, dessen Sekretariat von
DIN gehalten wird.

Diese Europdische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veroffentlichung
eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis September 2019, und etwaige entgegenstehende
nationale Normen miissen bis September 2019 zuriickgezogen werden.

Es wird auf die Moglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte beriihren
konnen. CEN ist nicht dafiir verantwortlich, einige oder alle diesbeziiglichen Patentrechte zu identifizieren.

Dieses Dokument ersetzt EN ISO 3740:2000.

Dieses Dokument wurde im Rahmen eines Mandats erarbeitet, das die Europdische Kommission und die
Europdische Freihandelszone CEN erteilt haben, und unterstiitzt grundlegende Anforderungen der EU-Richt-
linien.

Entsprechend der CEN-CENELEC-Geschaftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden
Lander gehalten, diese Europdische Norm zu libernehmen: Belgien, Bulgarien, Danemark, Deutschland, die
ehemalige jugoslawische Republik Mazedonien, Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island,
[talien, Kroatien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, Niederlande, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal,
Rumadnien, Schweden, Schweiz, Serbien, Slowakei, Slowenien, Spanien, Tschechische Republik, Tiirkei,
Ungarn, Vereinigtes Konigreich und Zypern.

Anerkennungsnotiz

Der Text von ISO 3740:2019 wurde von CEN als EN ISO 3740:2019 ohne irgendeine Abanderung genehmigt.
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Vorwort

ISO (die Internationale Organisation fiir Normung) ist eine weltweite Vereinigung nationaler Normungs-
organisationen (ISO-Mitgliedsorganisationen). Die Erstellung von Internationalen Normen wird tiblicher-
weise von Technischen Komitees von ISO durchgefiihrt. Jede Mitgliedsorganisation, die Interesse an einem
Thema hat, fiir welches ein Technisches Komitee gegriindet wurde, hat das Recht, in diesem Komitee ver-
treten zu sein. Internationale staatliche und nichtstaatliche Organisationen, die in engem Kontakt mit ISO
stehen, nehmen ebenfalls an der Arbeit teil. ISO arbeitet bei allen elektrotechnischen Themen eng mit der
Internationalen Elektrotechnischen Kommission (IEC) zusammen.

Die Verfahren, die bei der Entwicklung dieses Dokuments angewendet wurden und die fiir die weitere Pflege
vorgesehen sind, werden in den ISO/IEC-Direktiven, Teil 1 beschrieben. Es sollten insbesondere die unter-
schiedlichen Annahmekriterien fiir die verschiedenen ISO-Dokumentenarten beachtet werden. Dieses
Dokument wurde in Ubereinstimmung mit den Gestaltungsregeln der 1SO/IEC-Direktiven, Teil 2 erarbeitet
(siehe www.iso.org/directives).

Es wird auf die Mdglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte beriihren
konnen. ISO ist nicht dafiir verantwortlich, einige oder alle diesbezliglichen Patentrechte zu identifizieren.
Details zu allen wahrend der Entwicklung des Dokuments identifizierten Patentrechten finden sich in der
Einleitung und/oder in der ISO-Liste der erhaltenen Patenterkldrungen (siehe www.iso.org/patents).

Jeder in diesem Dokument verwendete Handelsname dient nur zur Unterrichtung der Anwender und
bedeutet keine Anerkennung.

Fiir eine Erlduterung des freiwilligen Charakters von Normen, der Bedeutung ISO-spezifischer Begriffe und
Ausdriicke in Bezug auf Konformitatsbewertungen sowie Informationen dariiber, wie ISO die Grundsatze der
Welthandelsorganisation (WTO, en: World Trade Organization) hinsichtlich technischer Handelshemmnisse
(TBT, en: Technical Barriers to Trade) beriicksichtigt, siehe www.iso.org/iso/foreword.html

Dieses Dokument wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 43, Acoustics, Unterkomitee SC 1, Noise
erarbeitet.

Diese dritte Ausgabe ersetzt die zweite Ausgabe (ISO 3740:2000), die technisch liberarbeitet wurde. Die
wesentlichen Anderungen im Vergleich zur Vorgiangerausgabe sind folgende:

— alle in diesem Dokument behandelten Grundnormen mit Ausnahme der Normenreihe ISO 9614 wurden
iiberarbeitet.

Riickmeldungen oder Fragen zu diesem Dokument sollten an das jeweilige nationale Normungsinstitut des

Anwenders gerichtet werden. Eine vollstindige Auflistung dieser Institute ist zu finden unter
www.iso.org/members.html
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Einleitung

Flir viele Nutzer von Maschinen, Geraten und Produkten ist die Lairmiiberwachung ein wichtiges Thema, das
einen wirksamen Austausch von Informationen zur Akustik erfordert. In diesem Zusammenhang geht der
Hauptinformationsfluss vom Hersteller zum Kaufer, Installateur oder Nutzer der Maschinen und Produkte,
um den erzeugten Schall zu beschreiben. Insbesondere sind Informationen iiber die Luftschallemission der
Gerauschquelle erwiinscht. Deshalb muss der Schallleistungspegel, als wichtigster Parameter zur Bestim-
mung von Luftschallemission von Gerduschquellen, durch Messungen bestimmt werden.

Allerdings sind solche Messungen nur dann sinnvoll, wenn die Bedingungen, unter denen sie durchgefiihrt
werden, festgelegt sind; sie ermitteln definierte akustische Kenngréfien und sie werden mit genormten
Messgeraten durchgefiihrt.

Schallleistungspegel werden fiir die folgenden Zwecke verwendet:

— Angabe des unter definierten Bedingungen abgestrahlten Gerduschs;

— Uberpriifung der angegebenen Werte;

— Vergleich des von Maschinen verschiedener Art und Grofse abgestrahlten Gerduschs;

— Vergleich mit in einem Kaufvertrag oder einer Verordnung festgelegten Grenzwerten;

— konstruktive Mafdnahmen zur Minderung der Gerduschemission von Maschinen;

— Prognose der Gerduschpegel fiir Arbeiter an Arbeitsplatzen in Gebauden oder im Freien;

— Prognose von Gerausch in der Umgebung.

Internationale Normen, die grundlegende Verfahren zur Bestimmung von Schallleistungspegeln beschreiben,
sind:

— IS0 3741 bis ISO 3747 (Bestimmung von Schallleistungspegeln aus Schalldruckpegelmessungen);
— IS0 9614-1 bis ISO 9614-3 (Bestimmung von Schallleistungspegeln aus Schallintensitdtsmessungen);

— ISO/TS7849-1 und ISO/TS 7849-2 (Bestimmung von Schallleistungspegeln aus Schwingungs-
messungen).

Diese Normen legen verschiedene Verfahren zur Bestimmung von Schallleistungspegeln und die erreichbare
Genauigkeit, die durch die Vergleichstandardabweichung des Verfahrens gekennzeichnet wird, fest. Aufstel-
lungs- und Betriebsbedingungen und die mit diesen Bedingungen verbundenen Unsicherheiten werden
jedoch in sehr allgemeiner Weise bertcksichtigt. Spezifische und detaillierte Anforderungen fiir die zu
prifenden Maschinen oder Geréte sind in maschinenspezifischen Gerduschmessnormen festgelegt, die von
den maschinenspezifischen Normungskomitees erstellt werden. Sie bieten nicht nur notwendige detaillierte
Informationen iiber die Aufstellungs-, Installations- und Betriebsbedingungen, sondern bestimmen auch die
Normen fiir die grundlegenden Messungen, die verwendet werden konnen, und legen fest, wie eine
Gerdauschemissionsangabe und -iiberpriifung durchgefiihrt wird.
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Die oben genannten Normen unterscheiden sich in ihrem Anwendungsbereich und ihren Anforderungen an
die Priifumgebung. In der Praxis sind Verfahren, die keine speziellen Laborumgebungen erfordern und
zusatzlich die Genauigkeitsklasse 2 erfiillen, besonders vorteilhaft, insbesondere, um die gesetzlichen
Anforderungen zu erfiillen. Diese umfassen die Verfahren in den Normen ISO 3744, ISO 3747 und Verfahren
in ISO 9614-2.

[SO 3740 fiihrt in die Gruppe von zwolf Internationalen Normen ein, die verschiedene Verfahren zur Bestim-
mung von Schallleistungspegeln von Maschinen, Gerdten und Produkten beschreiben, die die breite Vielfalt
von praktischen Situationen, unter denen die Gerduschquellen (verschiedene Maschinen, Gerdte und
Produkte) liberpriift werden, von Priiffumgebungen, Messgerdten und die gewiinschte Genauigkeit bertiick-
sichtigen. Diese zwo6lf Normen helfen den Technischen Komitees bei der Ausarbeitung der maschinen-
spezifischen Gerduschmessnormen oder unterstiitzen Hersteller von Maschinen und Gerdten bei der
Bestimmung der Schallleistungspegel, wenn derzeit keine Gerauschmessnormen verfiigbar sind.

Einige Maschinen, Gerate und Produkte strahlen hochfrequente Gerausche ab, die breitbandig, schmalbandig
oder Einzeltone sein konnen. ISO 9295 legt vier Verfahren zur Bestimmung des Schallleistungspegels von
Maschinen, Geraten und Produkten in dem Frequenzbereich, der durch das 16-kHz-Oktavband abgedeckt ist,
fest. In 5.6 ist ISO 9295 kurz beschrieben.

Weitergehende Definitionen, als die in diesem Dokument festgelegten, kdnnen in den Normen ISO 3741,
ISO 3743-1, 1SO 3743-2, 1SO 3744, ISO 3745, ISO 3746 und 1SO 3747, in 1SO9614-1 bis ISO 9614-3,
ISO/TS 7849-1, ISO/TS 7849-2 und in maschinenspezifischen Gerdauschmessnormen fiir bestimmte Arten
von Maschinen und Geraten gefunden werden.
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1 Anwendungsbereich

Dieses Dokument gibt Leitlinien fiir die Verwendung einer Gruppe von zwdolf grundlegenden Internationalen
Normen (siehe Tabellen 1, 2 und 3), die verschiedene Verfahren zur Bestimmung von Schallleistungspegeln
von allen Arten von Maschinen, Gerdten und Produkten beschreiben. Sie gibt Leitlinien zur Auswahl einer
oder mehrerer dieser Normen, die fiir eine bestimmte Art von Schallquelle, Messumgebung und gewiinschte
Genauigkeit geeignet sind. Die Leitlinien gelten fiir Luftschall. Sie dient zur Verwendung bei der Erstellung
von maschinenspezifischen Gerduschmessnormen (siehe ISO 12001) und auch bei Gerduschemissions-
prifungen, wenn keine maschinenspezifische Gerduschmessnorm existiert. Solche maschinenspezifischen
Gerduschmessnormen konnen die Anwendung bestimmter grundlegender Internationaler Norm(en)
empfehlen und detaillierte Anforderungen an die Aufstellungs- und Betriebsbedingungen fiir eine bestimmte
Art, zu der die zu liberpriifende Maschine gehort, geben, entsprechend den allgemeinen Grundséatzen, die in
den Grundnormen angegeben sind.

Dieses Dokument ist weder dafiir vorgesehen, die Einzelheiten der einzelnen Priifverfahren in den zitierten
internationalen Grundnormen zu ersetzen, noch zuséatzliche Anforderungen hinzuzufiigen.

ANMERKUNG 1 Zur Beschreibung der Gerduschemission von Maschinen, Gerdten und Produkten kénnen zwei Grofien
verwendet werden, die sich gegenseitig ergdnzen. Die eine Grofie ist der Emissions-Schalldruckpegel an einem fest-
gelegten Ort, und die andere ist der Schallleistungspegel. Die Internationalen Normen, die die grundlegenden Verfahren
zur Bestimmung der Emissions-Schalldruckpegel an Arbeitspldtzen und an anderen festgelegten Orten beschreiben,
sind ISO 11200 bis ISO 11205. (Literaturhinweise [20] bis [25]).

ANMERKUNG 2 Der in ISO 3741 bis ISO 3747 genannte Schallenergiepegel wird in diesem Dokument nicht behandelt,

da er in keiner gesetzlichen Anforderung erwdhnt wird. Seine Anwendung beschrankt sich auf ganz besondere Falle, wie
ein einzelner Schallenergieausstof oder transienter Schall nach ISO 12001.

2 Normative Verweisungen

Es gibt keine normativen Verweisungen in diesem Dokument.

3 Begriffe

Fiir die Anwendung dieses Dokuments gelten die folgenden Begriffe.

ISO und IEC stellen terminologische Datenbanken fiir die Verwendung in der Normung unter den folgenden
Adressen bereit:

— ISO Online Browsing Platform: verfiigbar unter http://www.iso.org/obp
— IEC Electropedia: verfiigbar unter http://www.electropedia.org/

31

Emission

<Akustik> von einer genau definierten Gerdauschquelle (z. B. von der zu untersuchenden Maschine) abge-
strahlter Luftschall bei festgelegten Aufstellungs- und Betriebsbedingungen

Anmerkung 1 zum Begriff:  Emissionswerte konnen in einer Produktgerauschangabe, Produktkennzeichnung und/
oder in einer Produktbeschreibung enthalten sein. Die grundlegenden Gerduschemissionskenngréfien sind der Schall-
leistungspegel der Quelle und die Emissions-Schalldruckpegel am Arbeitsplatz und/oder gegebenenfalls an anderen
festgelegten Orten in der Ndhe der Quelle.

[QUELLE: ISO 12001:1996, 3.3, modifiziert — Anmerkung 1 zum Begriff ,Produktgerduschangabe“ hinzu-
gefiigt.]
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3.2

Schallleistung

P

Integral des Produkts des Schalldrucks, p, und der Komponente der Teilchengeschwindigkeit, u,, die an

einem Punkt einer Flache senkrecht zu dieser Flache steht, tiber diese Flache

Anmerkung 1 zum Begriff:  Die Schallleistung wird in Watt angegeben.

Anmerkung 2 zum Begriff:  Die Grofde bezieht sich auf die von einer Quelle abgestrahlte Luftschallenergie.
[QUELLE: ISO 80000-8:2007, 8-16, modifiziert — Anmerkungen 1 und 2 zum Begriff hinzugefiigt.]

3.3

Schallleistungspegel

Ly

zehnfacher dekadischer Logarithmus des Verhaltnisses der von einer Schallquelle abgestrahlten Schall-
leistung P (3.2) zu einem Bezugswert P, angegeben in Dezibel

P
0

Dabei ist der Bezugswert P gleich 1 pW

Anmerkung 1 zum Begriff: =~ Werden eine spezifische Frequenzbewertung nach IEC 61672-1 und/oder spezifische Fre-
quenzbénder angewendet, so wird dies durch entsprechende Indizes angezeigt; z. B. bezeichnet L, den A-bewerteten

Schallleistungspegel.
Anmerkung 2 zum Begriff:  Diese Definition stimmt technisch mit ISO 80000-8:2007, 8-23 {iberein.

Anmerkung 3 zum Begriff:  1g () =1g;, () in allen betreffenden Teilen der Norm.

[QUELLE: ISO/TR 25417:2007, 2.9, modifiziert — Anmerkung 3 zum Begriff hinzugefiigt.]

3.4
durch Koérperschall verursachter Schall
Luftschall, erzeugt durch Kérperschall im hérbaren Frequenzbereich

Anmerkung 1 zum Begriff:  In der ISO/TS 7849-Reihe wird durch Kérperschall verursachter Schall entweder aus der
Schwingschnelle oder aus der Schwingbeschleunigung der Oberflache der massiven Struktur bestimmt.

[QUELLE: ISO/TS 7849-1:2009, 3.1, modifiziert — Ausdruck ,In der ISO/TS 7849-Reihe” wird zur Erldute-
rung anstelle von ,Fiir die Zwecke dieses Teils von ISO/TS 7849“ verwendet.]

3.5
Schalldruckpegel

Ly

zehnfacher dekadischer Logarithmus des Verhaltnisses des Quadrates des Schalldrucks p zum Quadrat eines
Bezugswertes p, angegeben in Dezibel

pZ
Lp = 101g—2dB
Po

Dabei ist der Bezugswert p gleich 20 uPa

[QUELLE: ISO/TR 25417:2007, 2.2, modifiziert — Anmerkungen 1 und 2 zum Begriff entfernt.]
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3.6
zeitlich gemittelter Schalldruckpegel

L

p,T
zehnfacher dekadischer Logarithmus des Verhéltnisses des zeitlichen Mittelwertes des Quadrates des Schall-
drucks p tiber ein festgelegtes Zeitintervall T (beginnend bei ¢; und endend bei t;), zum Quadrat eines

Bezugswertes p, angegeben in Dezibel

F17p? e
g|———|dB

Lp,T =1 01 po

Dabei ist der Bezugswert p, gleich 20 pPa

Anmerkung 1 zum Begriff: Im Allgemeinen wird der Index ,T“ weggelassen, da zeitlich gemittelte Schalldruckpegel
zwangslaufig iiber ein bestimmtes Zeitintervall ermittelt werden.

Anmerkung 2 zum Begriff:  Zeitlich gemittelte Schalldruckpegel sind oft A-bewertet, in welchem Fall sie mit LPA‘T
bezeichnet werden, was liblicherweise als Lp A abgekiirzt wird.

Anmerkung 3 zum Begriff:  Ubernommen von ISO/TR 25417:2007, 2.3.

[QUELLE: ISO 3744:2010, 3.3]

3.7

zeitlich integrierter Einzelereignis-Schalldruckpegel

L

Zghnfacher dekadischer Logarithmus des Verhaltnisses des Integrals des Quadrates des Schalldrucks p eines

isolierten einzelnen Schallereignisses (Schallimpuls oder voriibergehendes Schallereignis) iiber ein festge-
legtes Zeitintervall T (beginnend bei ¢t; und endend bei t,), zum Bezugswert E), angegeben in Dezibel

INHGLE

Ly = 10lg -
0

dB

Dabei ist der Bezugswert E gleich (20 pPa)?s = 4 x 1010 paZ s
Anmerkung 1 zum Begriff:  Diese Grofde kann durch
T
Lyr+101g [T—O] dB
erhalten werden, wobei T = 1 s ist.

Anmerkung 2 zum Begriff: Bei der Messung der Schallimmission wird diese Grofde iiblicherweise als ,Schall-
expositionspegel” bezeichnet (siehe ISO/TR 25417:2007).

[QUELLE: ISO 3744:2010, 3.4]
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3.8
Schallintensitat
i
I=p-U
Dabei ist
p  der Schalldruck, in Pa

U die Schallschnelle, in m/s.

Anmerkung 1 zum Begriff: % und I sind vektorielle GroRen.

3.9

Schwingschnelle

v

Effektivwert der Komponente der Schnelle einer schwingenden Flache in senkrechter Richtung zu der Flache

Anmerkung 1 zum Begriff:  InISO/TS 7849-1 wird die Schwingschnelle bei einer A-Bewertung mit v, bezeichnet.

[QUELLE: ISO/TS 7849-1:2009, 3.3, modifiziert — Frithere Anmerkung 1 zum Begriff entfernt, Ausdruck ,In
[SO/TS 7849-1“ wird zur Erlduterung anstelle von ,In diesem Teil von ISO/TS 7849“ aus fritherer
Anmerkung 2 verwendet, nun Anmerkung 1.]

3.10

Schwingschnellepegel

LV

zehnfacher dekadischer Logarithmus des Verhiltnisses des Quadrats des Effektivwerts der Schwing-
schnelle v zum Quadrat des Bezugswerts v,,, angegeben in Dezibel

'UZ
0

Dabei ist
v der Effektivwert der Schwingschnelle, in Metern je Sekunde;
vy der Bezugswert fiir die Schnelle und ist gleich 5 x 1078 m/s).

Anmerkung 1 zum Begriff:  Bei Luftschall und durch Koérperschall verursachten Schall hat der Bezugswert
vo=50nm/s die Eigenschaft, dass er zusammen mit p0=2><10_5 Pa zum Bezugswert des Intensititspegels

Iy=1x 10712 W/m? und zu einer Luftschallkennimpedanz von p/v, = 400 Pa - s/m fiihrt.

Anmerkung 2 zum Begriff:  In ISO/TS 7849-1 wird der Schwingschnellepegel als A-bewerteter Schwingschnellepegel
L, angewendet, indem v2 durch den A-bewerteten Effektivwert vA2 in ISO/TS 7849-1:2009, Gleichung (6), ersetzt wird.

Anmerkung 3 zum Begriff:  In ISO 1683 werden zwei Bezugswerte fiir den Schnellepegel erwahnt: v, = 10~ m/s und

5 x 1078 m/s. Der Letztere ist fiir Luftschall und durch Kérperschall verursachte Schallemissionen vorgesehen und wird
daher in ISO/TS 7849-1 und ISO/TS 7849-2 verwendet. Wird v, = 10~ m/s gewihlt, ergibt sich ein Schwingschnelle-

pegel, der 34 dB hoher ist als der in beiden Teilen von ISO/TS 7849 verwendete Pegel. Daher gilt: wenn v, = 102 m/s
verwendet wird, sind 34 dB von der rechten Seite der ersten Gleichung in 3.10 zu subtrahieren.

3.11

Abstrahlgrad

£

Grofie, die den Wirkungsgrad der von der schwingenden Flache abgestrahlten Luftschallleistung (3.2) aus-
driickt

Anmerkung 1 zum Begriff:  Siehe ISO/TS 7849-1:20009, 4.4.1 bis 4.4.4.
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3.12
Fremdgerausch
Gerausch samtlicher Quellen mit Ausnahme der zu untersuchenden Quelle

Anmerkung 1 zum Begriff:  Fremdgerdusche konnen aus Luftschall, Korperschall und elektrischem Rauschen der
Messgeréte bestehen.

[QUELLE: ISO 3744:2010, 3.15]

3.13
Fremdgerauschpegel
gemessener Schalldruckpegel (3.5), wenn die zu untersuchende Quelle nicht in Betrieb ist

Anmerkung 1 zum Begriff:  Er wird in Dezibel angegeben.

3.14
Schwingschnellepegel des Fremdgerduschs
Schwingschnellepegel (3.10) samtlicher Quellen mit Ausnahme der zu untersuchenden Quelle

Anmerkung 1 zum Begriff: ~ Schwingschnellepegel von Fremdgerduschen entstehen z. B. bei gekoppelten Baugruppen.
[QUELLE: ISO/TS 7849-1:2009, 3.9]

3.15

Fremdgeriuschkorrektur

Ky

Korrektur, die auf den (energetischen) Mittelwert der zeitlich gemittelten Schalldruckpegel (3.6) iiber alle
Mikrofonpositionen auf der Messfliche angewendet wird, um den Einfluss von Fremdgerduschen (3.12) zu
berticksichtigen

Anmerkung 1 zum Begriff:  Die Fremdgerduschkorrektur wird in Dezibel angegeben.

Anmerkung 2 zum Begriff:  Die Fremdgerauschkorrektur ist frequenzabhéngig; die Korrektur eines Frequenzbandes
wird mit Klfbezeichnet, wobei f die jeweilige Mittenfrequenz angibt, und bei A-Bewertung mit K, 5.

[QUELLE: ISO 3744:2010, 3.16]

3.16

Umgebungskorrektur

K>

Korrektur, die auf den (energetischen) Mittelwert der zeitlich gemittelten Schalldruckpegel (3.6) liber alle
Mikrofonpositionen auf der Messflaiche angewendet wird, um den Einfluss von reflektiertem oder
absorbiertem Schall zu berticksichtigen

Anmerkung 1 zum Begriff:  Umgebungskorrektur wird in Dezibel angegeben.

Anmerkung 2 zum Begriff: ~ Die Umgebungskorrektur ist frequenzabhdngig; die Korrektur im Falle eines Frequenz-
bandes wird mit Kszezeichnet, wobei f die jeweilige Bandmittenfrequenz angibt, und bei A-Bewertung mit K, .

Anmerkung 3 zum Begriff: Im Allgemeinen hingt die Umgebungskorrektur von der Grofde der Messflache ab und in
der Regel erhoht sich K, mit S.

[QUELLE: ISO 3744:2010, 3.17]
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