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Nationales Vorwort

Dieses Dokument (EN ISO 4618:2014) wurde vom ISO/TC 35 ,Paints and varnishes® (Sekretariat: NEN;
Niederlande) erarbeitet. Auf europaischer Ebene liegt die Zustandigkeit beim Technischen Komitee
CEN/TC 139 ,Lacke und Anstrichstoffe (Sekretariat: DIN, Deutschland). Das zustandige deutsche Gremium
ist der Arbeitsausschuss NA 002-00-01 AA ,Begriffe“ im DIN-Normenausschuss Beschichtungsstoffe und
Beschichtungen (NAB).

Die deutschen und franzésischen Begriffe sind alphabetisch nach der englischen Fassung sortiert, da dies die
Referenzfassung fiir ISO 4618 ist. Am Ende jeder Sprachfassung ist ein Stichwortverzeichnis vorhanden, um
die Suche nach einzelnen Begriffen zu erleichtern.

Fir die in diesem Dokument zitierten Internationalen Normen wird im Folgenden auf die entsprechenden
Deutschen Normen hingewiesen:

ISO 3251 siehe DIN EN ISO 3251

ISO 8044 siehe DIN EN ISO 8044

ISO 8501-1 siehe DIN EN ISO 8501-1

ISO 8501-2 siehe DIN EN ISO 8501-2

ISO 11124-1 siehe DIN EN ISO 11124-1

ISO 11126-1 siehe DIN EN ISO 11126-1

ISO/TS 27687  siehe DIN ISO/TS 27687 (DIN SPEC 1121)
ISO/TS 80004-4 siehe DIN ISO/TS 80004-4 (DIN SPEC 52400-4)

Anderungen
Gegeniiber DIN EN ISO 4618:2007-03 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) Die folgenden Begriffe wurden neu aufgenommen: Abrieb, Aerosol, Erscheinungsbild/Appearance, Blase,
Farbbestandigkeit, Dispersion, Effektpigment, Emulsion, funktionelles Pigment, Nanoaerosol,
Nanocoating, Nanodispersion, Nanoemulsion, Nanofillstoff, Nanofiim, Nanoobjekt, Nanopigment,
Nanomalfistab/nanoskalig, nanostrukturierte Beschichtung, Nanosuspension, Nanotextur, Volumen
nichtfliichtiger Anteile, Uberlackierbarkeit, Spritznebelaufnahme, Performance, FlieRfahigkeit (von
Pulverlack) (geandert von Rieselfahigkeit), Reflow-Effekt, Rheopexie/rheopexes Verhalten, Flugrost,
Kratzer, Ritz, scherverdickendes FlieRverhalten/dilatantes FlieBverhalten, scherverdiinnendes
FlieRverhalten/strukturviskoses FlieRverhalten/pseudoplastisches FlieRverhalten, Oberflachenstruktur,
Suspension, Textur, Thixotropie/thixotropes Verhalten, Viskoelastizitat, Viskositat, Fliekgrenze.

b) Die folgenden Begriffe wurden Uberarbeitet: Haftfestigkeit/Adhasionsfestigkeit, Alterung, Agglomerat,
Aggregat, Airless-Spritzen, Schaumverhinderungsmittel, Antifouling-Beschichtungsstoff, Verbrauch,
Absperrmittel/Absperrgrund, Ausbluten, Bindemittel, Biozid, Blasenbildung (ersetzt durch Blase),
Ausblihen, Helligkeit, Kreidung,  Schicht, Beschichtung/Beschichten, Beschichtungsstoff,
Beschichtungsverfahren/ Beschichten, Kohésion, Farbe, Farbmittel, Konsistenz, Korrosion, Rissbildung,
Kraterbildung, Krokodilhautbildung, Krahenfu3-Rissbildung, Entschaumungsmittel, Kopfen,
Schmutzaufnahme, Schmutzretention, Trocknung/Hartung, Bestandigkeit, Elastizitdt, Fullstoff,
Beschleifen, Eindicken, Spachtel/Spachtelmasse/Fuller, Spachteln, Film, Filmbildung/Schichtbildung,
Flammpunkt, Verformbarkeit/Flexibilitat, Ausschwimmen, Aufschwimmen, FlieRverhalten, Verlaufmittel,
Harte, Deckvermdgen, Fehlstelle, Heil3spritzen, Kohlenwasserstoffharz, Impragniermittel, Topf-
konservierungsmittel/Lagerkonservierungsmittel, Ansatz, Leafing, Verkratzung, Abdecken, Metamerie,
nichtflichtiger Anteil, pigmentierter Beschichtungsstoff, Pigment, Polymerdispersion, Verarbeitungs-
zeit/Topfzeit, Vorbereitungsgrad, Uberarbeitbarkeit, Harz, L&ufer, Rostgrad, Ablaufen/Abrutschen,
Hanger, sheen (en. kein deutscher Fachausdruck vorhanden), Gebrauchsdauer, Fillspachtel,
synthetisches Harz/Kunstharz, Thixotropiermittel, varnish (en. kein deutscher Fachausdruck vorhanden).
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c) Die folgenden Begriffe wurden gestrichen: Blastprimer, Chromatieren, Dispersionsbeschichtungs-
stoff/Dispersionsfarbe/Latexfarbe, coverage (en. als Synonym fir hiding power, Deckvermdgen),
Rieselfahigkeit (gedndert in: FlieRfahigkeit (von Pulverlack)), Haarrissbildung, opacity (en. als Synonym
fur hiding power/Deckvermogen), festkorperreicher Beschichtungsstoff/High-Solid, miss (en. als Synonym
fur holiday/Fehlstelle).

Friilhere Ausgaben

DIN V 55650: 1998-05

DIN 55945-1: 1957x-01, 1961x-03, 1968-11

DIN 55945: 1973-10, 1978-04, 1983-08, 1988-12, 1996-09, 1999-07
DIN 55947: 1968-04, 1973-08

DIN 55958: 1988-12

DIN EN 971-1: 1996-09

DIN EN 971-1 Beiblatt 1: 1996-09

DIN EN ISO 4618-2: 1999-07

DIN EN ISO 4618-3: 1999-07

DIN EN ISO 4618: 2007-03
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Nationaler Anhang NA
(informativ)

Erlauterungen

NA.1 Beschichtungsstoff
Definition siehe 2.51.
Die Benennungen Beschichtungsstoff, Anstrichstoff und Lack werden zum Teil noch alternativ verwendet.

Ein Beschichtungsstoff kann nach unterschiedlichen Kriterien naher bezeichnet werden (siehe Bild NA.1).

NA.2 Beschichtung
Definition siehe 2.50.1.
Die Benennungen Beschichtung, Anstrich und Lackierung werden zum Teil noch alternativ verwendet.

Eine Beschichtung kann nach unterschiedlichen Kriterien ndher bezeichnet werden (siehe Bild NA.2).

NA.3 Lack

Lack ist eine historisch gewachsene Bezeichnung fiir eine Vielzahl von Beschichtungsstoffen und Beschich-
tungen.

Lacke sind durch guten Verlauf und bestimmte Glanzeigenschaften gekennzeichnet.

Je nach Art der organischen Bindemittel kdnnen Lacke organische Lésemittel und/oder Wasser enthalten.
Meistens enthalten sie Pigmente, Fillstoffe und weitere Zusatze. Pulverlacke sind I6semittelfrei.

NA.4 Anstrichstoff

Anstrichstoff ist eine historisch gewachsene Bezeichnung fiir eine Vielzahl von Beschichtungsstoffen, abge-
leitet vom Verarbeitungsverfahren ,Streichen®.

NA.5 Farbe
Definition siehe 2.58.
Fir Beschichtungsstoffe und Beschichtungen sollte das Wort ,Farbe” im Sprachgebrauch nur noch fiir zu-

sammengesetzte Begriffe gebraucht werden, wie z. B. Dispersionsfarbe, Leimfarbe, Schiffsfarbe, Stralenmar-
kierungsfarbe.
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Beschichtungsstoff
Beschichtungsstoff
. Kunstharzputz Spachtelmasse
(Anstrichstoff) P P
(Lack)
1)
Benennung nach Benennung nach Benennung nach
Bindemittel/Harz Verarbeitung Lage im Anwendungsbereich Eigenschaft BindemittellHarz Anwendungs- Verarbeitung Bindemittel/Harz Anwendungs- Verarbeitung
Beschichtungssystem bereich bereich
wasser- I6semittel-
verdiinbar haltig
z.B. z.B. z. B. z. B. z.B. z.B. z. B. z. B. z.B. z. B. z. B. z. B.
Acrylat- Alkydharz- Pulverlack/Pulver-  Grundbeschichtungsstoff Korrosionsschutz- Effektlack Dispersionsputz AuBenputz Streichputz Kunstharz- Wandspachtel- Ziehspachtel-
Dispersions- beschichtungs-  beschichtungs- Zwischenbeschichtungs- beschichtungsstoff Lasur Siliconharzputz Innenputz Spritzputz spachtelmasse masse masse
beschich- stoff stoff stoff Automobillack Klarlack Organosilikatputz Kratzputz Dispersions- Fassaden- Streichspachtel-
tungslstoff ) Einbrenn- Deckbeschichtungsstoff/ Schiffsbeschichtungsstoff/  Impragnier- Reibeputz spachtelmasse spachtelmasse masse
Epoxidharz- Epoxidharz- beschichtungs- Decklack Schiffsfarbe mittel Olspachtelmasse  Reparatur- Spritzspachtel-
Dlspefsmns— beschichtungs-  stoff/Einbrennlack Bootslack Brandschutz- Epoxidharzmértel ~ spachtelmasse masse
beschich- stoff KTL-Beschich- Bodenbeschichtungsstoff  beschich- Auto- Ausgleichs-
tungsstoff tungsstoff Tankinnenbeschichtungs-  tungsstoff spachtelmasse spachtelmasse
Elektrotauch-  Polyurethan- Bandbeschich- stoff dekontami- Porenfiiller
lack beschichtungs-  tungsstoff StraBenmarkierungsfarbe ~ nierbarer
Polyurethan-  stoff (Coil-Coating- Beschich-
Dispersions- Polyester- Lack) tungsstoff
beschich- beschichtungs-  strahlenhartbarer
tungsstoff stoff Beschichtungs-
Silicatfarbe stoff

Bild NA.1 — Beschichtungsstoff

1) Wortkombinationen mit dem Begriff Anstrichstoff sind nicht gebrauchlich.

Documents

Document Sharing Hub

Full document details: DIN EN 1ISO 4618:2015-01


http://www.avadocuments.com/doc/din-en-iso-4618-2015-01
http://www.avadocuments.com/doc/din-en-iso-4618-2015-01

DIN EN 1SO 4618:2015-01

Beschichtung

T T~ T

Beschichtung
(Anstrich)
(Lackierung)

Kunstharzputz Spachtelung

Benennung nach

Bindemittel/Harz

Benennung nach

/N

Bindemittel/Harz

Benennung nach

Verarbeitung Lage im Beschichtungs- Anwendungsbereich Eigenschaft Anwendungsbereich Bindemittel/Harz Anwendungsbereich

system

z.B. z.B. z. B. z.B. z.B. z.B. z. B. z.B. z. B.
Acrylatbeschichtung Pulverbeschichtung Grundbeschichtung/ Korrosionsschutz- Klarlackierung Dispersionsputz AuBenputz Kunstharzspachtelung Wandspachtelung
Alkydharzbeschichtung Einbrennbeschichtung/ ~ CGrundierung beschichtung Brandschutz- Siliconharzputz Innenputz Dispersionsspachtelung Fassadenspachtelung
Epoxidharzbeschichtung Einbrennlackierung Zwischenbeschichtung Automobillackierung beschichtung Organosilikatputz Olspachtelung Dekorspachtelung
Polyurethanbeschichtung strahlgnhaﬂende Deckbeschichtung/ Betonschutzbeschichtung dekontamm]er- Gipsspachtelung Autospachtelung
Polyesterbeschichtun Beschichtung Deckdack Fassadenbeschichtung pare Beschich- Reparaturspachtelun

v 9 Bandbeschichtung Schlussbeschichtung/ tung P P 9

(Coil-Coating)
Laminatbeschichtung

Full document details: DIN EN 1ISO 4618:2015-01

Schlussanstrich

Schiffsbeschichtung
Bodenbeschichtung
Tankinnenbeschichtung
Straenmarkierung

Bild NA.2 — Beschichtung
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Nationaler Anhang NB
(informativ)

Literaturhinweise

DIN EN ISO 3251, Beschichtungsstoffe und Kunststoffe — Bestimmung des Gehaltes an nichtfliichtigen An-
teilen

DIN EN ISO 8022, Korrosion von Metallen und Legierungen — Grundbegriffe und Definitionen

DIN EN ISO 8501-1, Vorbereitung von Stahloberflachen vor dem Auftragen von Beschichtungsstoffen —
Visuelle Beurteilung der Oberfldchenreinheit — Teil 1: Rostgrade und Oberfldchenvorbereitungsgrade von
unbeschichteten Stahloberflachen und Stahloberflachen nach ganzflachigem Entfernen vorhandener Be-
schichtungen

DIN EN ISO 8501-2, Vorbereitung von Stahloberflachen vor dem Auftragen von Beschichtungsstoffen —
Visuelle Beurteilung der Oberfldchenreinheit — Teil 2: Oberflichenvorbereitungsgrade von beschichteten
Oberfldchen nach értlichem Entfernen der vorhandenen Beschichtungen

DIN EN ISO 11124-1, Vorbereitung von Stahloberflichen vor dem Auftragen von Beschichtungsstoffen —
Anforderungen an metallische Strahlmittel — Teil 1: Allgemeine Einleitung und Einteilung

DIN EN ISO 11126-1, Vorbereitung von Stahloberflichen vor dem Auftragen von Beschichtungsstoffen —
Anforderungen an nichtmetallische Strahlmittel — Teil 1: Allgemeine Einleitung und Einteilung

DIN ISO/TS 27687 (DIN SPEC 1121), Nanotechnologien — Terminologie und Begriffe fiir Nanoobjekte —
Nanopartikel, Nanofaser und Nanopléttchen

DIN ISO/TS 80004-4 (DIN SPEC 52400-4), Nanotechnologien — Fachworterverzeichnis — Teil 4: Nano-
strukturierte Materialien
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EUROPAISCHE NORM EN ISO 4618
EUROPEAN STANDARD
NORME EUROPEENNE Oktober 2014

ICS 01.040.87; 87.040

Deutsche Fassung

Beschichtungsstoffe —
Begriffe (ISO 4618:2014)

Paints and varnishes — Peintures et vernis —
Terms and definitions (ISO 4618:2014) Termes et définitions (ISO 4618:2014)

Diese Europaische Norm wurde vom CEN am 28. Juni 2014 angenommen.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschéftsordnung zu erfiillen, in der die Bedingungen festgelegt sind, unter denen
dieser Europaischen Norm ohne jede Anderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist. Auf dem letzten Stand befindliche Listen
dieser nationalen Normen mit ihren bibliographischen Angaben sind beim Management-Zentrum des CEN-CENELEC oder bei jedem CEN-
Mitglied auf Anfrage erhaltlich.

Diese Europaische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Franzésisch). Eine Fassung in einer anderen Sprache,
die von einem CEN-Mitglied in eigener Verantwortung durch Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und dem Management-Zentrum
mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Bulgarien, Danemark, Deutschland, der ehemaligen jugoslawischen
Republik Mazedonien, Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Kroatien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta,
den Niederlanden, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal, Ruménien, Schweden, der Schweiz, der Slowakei, Slowenien, Spanien, der
Tschechischen Republik, der Turkei, Ungarn, dem Vereinigten Konigreich und Zypern.

. — |

EUROPAISCHES KOMITEE FUR NORMUNG
EUROPEAN COMMITTEE FOR STANDARDIZATION
COMITE EUROPEEN DE NORMALISATION

CEN-CENELEC Management-Zentrum: Avenue Marnix 17, B-1000 Briissel

© 2014 CEN  Alle Rechte der Verwertung, gleich in welcher Form und in welchem Ref. Nr. EN ISO 4618:2014 D
Verfahren, sind weltweit den nationalen Mitgliedern von CEN vorbehalten.
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Vorwort

Dieses Dokument (EN ISO 4618:2014) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 35 ,Paints and varnishes® in
Zusammenarbeit mit dem Technischen Komitee CEN/TC 139 ,Lacke und Anstrichstoffe® erarbeitet, dessen
Sekretariat vom DIN gehalten wird.

Diese Europaische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veréffentlichung
eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis April 2015, und etwaige entgegenstehende nationale
Normen mussen bis April 2015 zurlickgezogen werden.

Es wird auf die Moglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte beriihren
kénnen. CEN [und/oder CENELEC] sind nicht daflir verantwortlich, einige oder alle diesbeziglichen
Patentrechte zu identifizieren.

Dieses Dokument ersetzt EN ISO 4618:2006.
Gegeniiber EN 1SO 4618:2006 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) Die folgenden Begriffe wurden neu aufgenommen: Abrieb, Aerosol, Erscheinungsbild/Appearance, Blase,
Farbbestandigkeit, Dispersion, Effektpigment, Emulsion, funktionelles Pigment, Nanoaerosol,
Nanocoating, Nanodispersion, Nanoemulsion, Nanofillstoff, Nanofiim, Nanoobjekt, Nanopigment,
Nanomalistab/nanoskalig, nanostrukturierte Beschichtung, Nanosuspension, Nanotextur, Volumen
nichtflichtiger Anteile, Uberlackierbarkeit, Spritznebelaufnahme, Performance, FlieRfahigkeit (von
Pulverlack) (geandert von Rieselfahigkeit), Reflow-Effekt, Rheopexie/rheopexes Verhalten, Flugrost,
Kratzer, Ritz, scherverdickendes FlieBverhalten/dilatantes FlieBverhalten, scherverdiinnendes
FlieRverhalten/strukturviskoses FlielRverhalten/pseudoplastisches FlieRverhalten, Oberflachenstruktur,
Suspension, Textur, Thixotropie/thixotropes Verhalten, Viskoelastizitat, Viskositat, FlieRgrenze.

b) Die folgenden Begriffe wurden Uberarbeitet: Haftfestigkeit/Adhasionsfestigkeit, Alterung, Agglomerat,
Aggregat, Airless-Spritzen, Schaumverhinderungsmittel, Antifouling-Beschichtungsstoff, Verbrauch,
Absperrmittel/Absperrgrund, Ausbluten, Bindemittel, Biozid, Blasenbildung (ersetzt durch Blase),
Ausblihen, Helligkeit, Kreidung,  Schicht, Beschichtung/Beschichten, Beschichtungsstoff,
Beschichtungsverfahren/ Beschichten, Kohasion, Farbe, Farbmittel, Konsistenz, Korrosion, Rissbildung,
Kraterbildung, Krokodilhautbildung, Krahenful3-Rissbildung, Entschaumungsmittel, Koépfen,
Schmutzaufnahme, Schmutzretention, Trocknung/Hartung, Bestandigkeit, Elastizitat, Fullstoff,
Beschleifen, Eindicken, Spachtel/Spachtelmasse/Fuller, Spachteln, Film, Filmbildung/Schichtbildung,
Flammpunkt, Verformbarkeit/Flexibilitat, Ausschwimmen, Aufschwimmen, FlieRverhalten, Verlaufmittel,
Harte, Deckvermdgen, Fehlstelle, HeilRspritzen, Kohlenwasserstoffharz, Impragniermittel, Topf-
konservierungsmittel/Lagerkonservierungsmittel, Ansatz, Leafing, Verkratzung, Abdecken, Metamerie,
nichtfliichtiger Anteil, pigmentierter Beschichtungsstoff, Pigment, Polymerdispersion, Verarbeitungs-
zeit/Topfzeit, Vorbereitungsgrad, Uberarbeitbarkeit, Harz, L&ufer, Rostgrad, Ablaufen/Abrutschen,
Hanger, sheen (en. kein deutscher Fachausdruck vorhanden), Gebrauchsdauer, Fillspachtel,
synthetisches Harz/Kunstharz, Thixotropiermittel, varnish (en. kein deutscher Fachausdruck vorhanden).

c) Die folgenden Begriffe wurden gestrichen: Blastprimer, Chromatieren, Dispersionsbeschichtungs-
stoff/Dispersionsfarbe/Latexfarbe, coverage (en. als Synonym fir hiding power, Deckvermobgen),
Rieselfahigkeit (gedndert in: FlieRfahigkeit (von Pulverlack)), Haarrissbildung, opacity (en. als Synonym
fur hiding power/Deckvermogen), festkdrperreicher Beschichtungsstoff/High-Solid, miss (en. als Synonym
fur holiday/Fehlstelle).

Entsprechend der CEN-CENELEC-Geschéaftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden
Lander gehalten, diese Europaische Norm zu Gbernehmen: Belgien, Bulgarien, Danemark, Deutschland, die
ehemalige jugoslawische Republik Mazedonien, Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island,
Italien, Kroatien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, Niederlande, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal,
Rumanien, Schweden, Schweiz, Slowakei, Slowenien, Spanien, Tschechische Republik, Turkei, Ungarn,
Vereinigtes Kénigreich und Zypern.

Anerkennungsnotiz

Der Text von I1SO 4618:2014 wurde vom CEN als ENISO 4618:2014 ohne irgendeine Abanderung
genehmigt.
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1 Anwendungsbereich

Diese Internationale Norm legt Begriffe fest, die auf dem Gebiet der Beschichtungsstoffe (Lacke,
Anstrichstoffe und Rohstoffe fiir Lacke und Anstrichstoffe) verwendet werden.

Begriffe, die sich auf spezifische Anwendungen und Eigenschaften beziehen, werden in Normen behandelt,
die derartige Anwendungen und Eigenschaften betreffen, z. B. Korrosionsschutz, Pulverlacke.

Begriffe zur Nanotechnologie sind mit ISO/TS 80004-4 abgestimmt.

Zusatzlich zu den Begriffen in Englisch und Franzdsisch (zwei der insgesamt drei offiziellen 1SO-Sprachen)
sind in dieser Internationalen Norm die entsprechenden Begriffe in Deutsch enthalten; diese sind unter der
Verantwortung des deutschen 1SO-Mitglieds (DIN) veroffentlicht. Dennoch kénnen nur die in den offiziellen
Sprachen der ISO veroffentlichen Begriffe als ISO-Begriffe betrachtet werden.

ANMERKUNG 1  In den Definitionen sind diejenigen Benennungen, fir die an anderer Stelle in dieser Internationalen
Norm Definitionen gegeben sind, durch Kursivdruck gekennzeichnet.

ANMERKUNG 2  Siehe auch die online browsing platform (OBP): https://www.iso.org/obp/ui/

2 Begriffe

21
Abrieb (m)
Vorgang des Abnutzens oder Verformens einer Oberflache durch Reibung als Ergebnis des Schleifens

2.2
Strahlen (n)
Auftreffen eines Strahlmittels von hoher kinetischer Energie auf eine vorzubereitende Oberflache

23
Beschleuniger (m)
Additiv zum Beschleunigen chemischer Reaktionen

24

Saurezahl (f)

Anzahl Milligramm Kaliumhydroxid (KOH), die erforderlich sind, um 1 g einer Probe unter den jeweiligen
Prufbedingungen zu neutralisieren

25

Acrylatharz (n)

Acrylharz (n)

synthetisches Harz, hergestellt durch Polymerisation oder Copolymerisation von Acryl- und/oder Methacryl-
Monomeren, haufig zusammen mit anderen Monomeren

2.6

Additiv (n)

Zusatzmittel (n)

Hilfsstoff (m)

Substanz, die einem Beschichtungsstoff in kleinen Mengen zugesetzt wird, um eine oder mehrere
Eigenschaft(en) zu verbessern oder anders zu modifizieren

27
Adhasion (f)
Phanomen des Haftens zwischen Grenzflachen, hervorgerufen durch Krafte zwischen Molekdilen

Anmerkung 1 zum Begriff:  Adhasion sollte nicht mit Kohésion verwechselt werden.

2.8
Haftfestigkeit (f)
Kraft, die benétigt wird um eine Beschichtung von einem Substrat oder einer anderen Beschichtung zu
trennen
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29
Aerosol (n)
in einem gasférmigen Medium dispergierte feste oder flissige Teilchen

210
Nachkleben (n)
Eigenschaft einer Beschichtung, nach der normalen Trocknung/Hé&rtung klebrig zu bleiben

211

Alterung (f)

mit der Zeit eintretende nicht umkehrbare Veranderungen einer oder mehrerer Eigenschaften einer
Beschichtung

2.12

Agglomerat (n)

Ansammlung schwach gebundener Partikel oder Aggregate bzw. Gemische der beiden, in der die
resultierende Oberflache ahnlich der Summe der Oberflachen der einzelnen Bestandteile ist.

Anmerkung 1 zum Begriff: Die  wahrend des  Herstellprozesses von  Beschichtungsstoffen auf die
Aggregate/Agglomerate einwirkende Kraft kann abhéngig von dem verwendeten Verfahren unterschiedlich sein.

213

Aggregat (n)

Partikel aus fest gebundenen oder verschmolzenen Partikeln, bei dem die resultierende Oberflache
wesentlich kleiner als die Summe der berechneten Oberflachen der einzelnen Bestandteile sein kann

Anmerkung 1 zum Begriff: Die  wahrend des  Herstellprozesses von  Beschichtungsstoffen  auf die
Aggregate/Agglomerate einwirkende Kraft kann abhéngig von dem verwendeten Verfahren unterschiedlich sein.

214

Airless-Spritzen (n)

Beschichtungsverfahren, bei dem der Beschichtungsstoff unter hohem Druck durch eine Diise gepresst und
ohne Luftzufuhr zerstaubt wird

215

Alkydharz (n)

synthetisches Harz, hergestellt durch Polykondensation von Fettsduren (oder Olen) und Carbonsduren mit
mehrwertigen Alkoholen

216

Aminharz (n)

Aminoharz (n)

synthetisches Harz, hergestellt durch Kondensation von Harnstoff oder Melamin oder Derivaten wie
Benzoguanamin mit Formaldehyd

Anmerkung 1 zum Begriff: Diese Harze werden oft mit Alkoholen umgesetzt.

217

Antiblockmittel (n)

Additiv, das wahrend der Trocknung/Héartung in der Regel an die Oberflache wandert und dadurch Blocken
verhindert

218

Schaumverhinderungsmittel (n)

Additiv, das die Schaumbildung eines Beschichtungsstoffes verhindert oder die Neigung zur Schaumbildung
verringert

Anmerkung 1 zum Begriff: Siehe auch Entschdumungsmittel.

219

Antifouling-Beschichtungsstoff (n)

Beschichtungsstoff, der auf unter Wasser liegende Flachen von Schiffskdrpern oder auf andere unter der
Wasseroberflache liegende Konstruktionen aufgetragen wird, um Bewuchs zu vermeiden
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2.20

Antiabsetzmittel (n)

Additiv, das wahrend der Lagerung eines Beschichtungsstoffes das Absetzen von Pigmenten und/oder
Fiillstoffen verhindert oder verzogert

2.21
Antihautmittel (n)
Additiv, das durch Oxidation verursachte Hautbildung wahrend der Lagerung verhindert oder verzdgert

2.22
scheinbare Dichte (f)
Verhaltnis von Masse zu Volumen eines ungestampften Pulvers

Anmerkung 1 zum Begriff: Siehe auch Schiittdichte und Stampfdichte.

2.23

Erscheinungsbild (f)
Appearance (f)

visueller Eindruck einer Oberflache

Anmerkung 1 zum Begriff: Dies umfasst Farbe, Glanz, Bildscharfe (DOI, en: distinctness of image), Schleier,
Oberflachenstruktur, Struktur, Orangenhaut usw.

Anmerkung 2 zum Begriff: Im Englischen hat der Begriff ,appearance” keine spezielle Bedeutung in Bezug auf
Beschichtungen; dieser ist jedoch hier zur Erklarung fur nicht englischsprachige Personen aufgenommen worden.

2,24

Verbrauch (m)

Menge eines Beschichtungsstoffes, die erforderlich ist, um eine Flache unter vorgegebenen
Arbeitsbedingungen mit einer Beschichtung oder einem Film von definierter Trockenschichtdicke zu versehen

Anmerkung 1 zum Begriff: Der Verbrauch wird in I/m2 oder in kg/m2 angegeben.
Anmerkung 2 zum Begriff: Siehe auch Ergiebigkeit.

2.25

Absperrmittel (n)

Sperrgrund (m)

Beschichtungsstoff, der zwischen Substrat und Beschichtungssystem aufgetragen wird, um chemische oder
physikalische Einwirkungen zu verhindern, z. B. Ausbluten oder Eindringen von Stoffen aus einer darunter
liegenden Schicht oder dem Substrat in nachfolgende Beschichtungen

Anmerkung 1 zum Begriff: Die hierfiir noch gebrauchte deutsche Benennung ,Isoliermittel” sollte vermieden werden,
um Verwechslungen mit Warme- und Schalldammstoffen und elektrischen Isolierstoffen zu vermeiden.

2.26
Bindemittel (n)
nichtfliichtiger Anteil der Gesamtheit der Bestandteile der fliissigen Phase eines Beschichtungsstoffes

2.27

Biozid (n)

Additiv, das einem Beschichtungsstoff zugesetzt wird, um mikrobiologischen Befall von Substrat,
Beschichtungsstoff oder Film zu verhindern

2.28

Ausbluten (n)

Wandern eines Farbmittels von einem Material in ein anderes, mit dem es Kontakt hat, das eine
unerwiinschte Fleckenbildung oder Farbanderung hervorruft

2.29

Blase (f) (Typ 1)
konvexe Verformung einer Beschichtung als Folge 6rtlichen Ablésens einer oder mehrerer Schichten
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2.30

Blocken (n)

unerwinschtes Haften zwischen zwei Oberflachen, von denen mindestens eine beschichtet ist, wenn diese
nach vorgegebener Trocknung/Hértung unter Belastung Kontakt miteinander haben

2.31
Ausbliihen (n)
Wandern eines Stoffes, um eine Ablagerung auf der Oberflache einer Beschichtung zu bilden

Anmerkung 1 zum Begriff: Der Stoff kann Bestandteil der Beschichtung oder des beschichteten Substrates sein.

2.32

WeiBanlaufen (n)

Milchigwerden einer transparenten Beschichtung wahrend des Trocknungsvorganges, hervorgerufen durch
Kondensation von Luftfeuchte und/oder Ausfallen eines oder mehrerer Bestandteile der transparenten
Beschichtung

2.33
Helligkeit (f)
Kombination aus Helligkeit und Farbintensitat eines Stoffes

Anmerkung 1 zum Begriff: Helligkeit wird meist numerisch als Farbwert Y ausgedrickt.

2.34

Sprodigkeit (f)

Zustand, bei dem die Dehnbarkeit eines Films oder einer Beschichtung so gering ist, dass sie leicht in kleine
Stlcke zerfallt

2.35
Bronzieren (n)
Farbanderung einer Beschichtung, die dieser das Aussehen von gealterter Bronze gibt

2.36

Streichwiderstand (m)

Widerstand beim Auftragen eines Beschichtungsstoffes mit dem Pinsel, der auf dessen FlieRverhalten
zuruickzuflhren ist

2.37

Blase (f) (Typ 2)

geschlossener oder offener, in eine Beschichtung eingeschlossener, oftmals durch Verdunsten von Lésemittel
verursachter kugelférmiger Hohlraum

2.38
Blaschenbildung (f)
Bildung voriibergehender oder bleibender Blasen in einer aufgetragenen Schicht

2.39

Schiittdichte (f)

Verhaltnis von Masse zu Volumen eines unter festgelegten Bedingungen lose geschiitteten pulverférmigen
Materials

Anmerkung 1 zum Begriff: Der Wert fir die Schittdichte hangt in starkem Mafle von Art und Durchfiihrung des
Messverfahrens ab.

Anmerkung 2 zum Begriff: Siehe auch Stampfdichte.

2.40
Abbrennen (n)
Entfernen einer Beschichtung durch Warmeeinwirkung und Abkratzen im erweichten Zustand
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2.41

Kreiden (n)

Auskreiden (n)

Auftreten von lose anhaftendem Pulver auf einem Film oder einer Beschichtung, hervorgerufen durch den
Abbau eines oder mehrerer seiner/ihrer Bestandteile

242

Krakelieren (n)

Rissbildung in einer Form, bei der feine Risse mehr oder weniger regelmaiig tber die Oberflache eines Films
oder einer Beschichtung verteilt sind

Anmerkung 1 zum Begriff: Ein Beispiel fur Krakelieren ist im Bild 1 dargestellt.

Bild 1 — Krakelieren

243
chemische Vorbehandlung (f)
chemische Verfahren zur Oberflachenbehandlung vor dem Auftragen eines Beschichtungsstoffes

Anmerkung 1 zum Begriff: Siehe z. B. Phosphatieren.

2.44

Abschaben (n)

Abkratzen (n)

manuelles oder maschinelles Entfernen von Beschichtungen, Rost oder Walzhaut

2.45
Chlorkautschuk (m)
Polymer, hergestellt durch Chlorierung von Natur- und/oder Synthesekautschuk

2.46

Scheckigkeit (f)

Sichtbarwerden von Stellen ungleicher Schichtdicke in einer Beschichtung von unterschiedlicher Grée und
Verteilung

2.47

Klarlack (m)

Beschichtungsstoff, der, auf ein Substrat aufgetragen, eine transparente Beschichtung mit schitzenden,
dekorativen oder spezifischen technischen Eigenschaften bildet

Anmerkung 1 zum Begriff: Siehe auch unter ,varnish’.
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2.48

Koaleszenzmittel (n)

Filmbildehilfsmittel (n)

Additiv, das bei einem Beschichtungsstoff auf Basis von Polymerdispersion die Filmbildung férdert

2.49
Schicht (f)
in einem Auftrag aus einem Beschichtungsstoff erzeugte Beschichtung

Anmerkung 1 zum Begriff: Bei Fiullern/Spachtelmassen wird anstelle von ,Beschichtung” der Begriff ,Schicht”
verwendet.

2.50.1

Beschichtung (f)

durchgehende Schicht, die durch ein- oder mehrmaliges Auftragen von Beschichtungsstoff auf ein Substrat
entsteht

2.50.2
Beschichten (n)
Auftragen einer Schicht

Anmerkung 1 zum Begriff:  Die Verwendung des Begriffes ,coating” (,Beschichtung”) fir ,coating material”
(,Beschichtungsstoff’) ist abzulehnen.

2.51

Beschichtungsstoff (m)

flissiges oder pastenformiges oder pulverformiges Produkt, das, auf ein Substrat aufgetragen, eine haftende
Beschichtung mit schiitzenden, dekorativen und/oder anderen spezifischen Eigenschaften ergibt

Anmerkung 1 zum Begriff: .Beschichtungsstoff” schlief3t Benennungen wie ,Lack”, ,Anstrichstoff’ und Benennungen fir
ahnliche Produkte ein.

2.52

Pulverlack (m)

pulverférmiger Beschichtungsstoff, der nach dem Schmelzen und gegebenenfalls Harten eine Beschichtung
ergibt

2.53

Beschichtungsverfahren (n)

Beschichten (n)

Art des Auftragens eines Beschichtungsstoffes auf ein Substrat

2.54

Beschichtungssystem (n)

Beschichtungsaufbau (m)

Gesamtheit der Schichten aus Beschichtungsstoffen, die auf ein Substrat aufzutragen sind oder aufgetragen
wurden

Anmerkung 1 zum Begriff: Das jeweilige Beschichtungssystem kann durch die Anzahl der Schichten charakterisiert
werden.

Anmerkung 2 zum Begriff: Siehe auch Beschichtung.

2.55
Kohasion (f)
Gesamtheit der Krafte, die einen Film oder eine Schicht in sich zusammenhalten

Anmerkung 1 zum Begriff: Kohasion sollte nicht mit Adhésion verwechselt werden.

2.56

Bandbeschichten (f)

Coil-Coating (n)

Beschichtungsverfahren, bei dem ein Beschichtungsstoff kontinuierlich auf ein Metallband aufgetragen und
getrocknet/gehartet wird und das Metallband anschlie3end wieder aufgerollt werden kann
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2.57
Kalterissbildung (f)
Rissbildung in einer Beschichtung, hervorgerufen durch den Einfluss tiefer Temperaturen

2.58

Farbe (f)

Sinneseindruck, der im menschlichen Auge durch Wahrnehmung von Licht einer gegebenen spektralen
Zusammensetzung entsteht

Anmerkung 1 zum Begriff: Die Verwendung des deutschen Wortes ,Farbe” allein, d. h. nicht in Wortkombinationen, fiir
Beschichtungsstoff ist abzulehnen.

Anmerkung 2 zum Begriff: Eine Farbe ist durch Buntton, Buntheit und Helligkeit gekennzeichnet.

2.59
Farbbestéandigkeit (f)
Grad der Dauerhaftigkeit einer Farbe

Anmerkung 1 zum Begriff: Die Farbbestandigkeit kann durch Bewitterung beeinflusst werden.

2.60
Farbmittel (n)
alle farbgebenden Substanzen

Anmerkung 1 zum Begriff: Farbmittel umfassen sowohl die im Anwendungsmedium unldslichen Pigmente als auch die
im Anwendungsmedium |6slichen Farbstoffe.

2611

Vertraglichkeit (f)

<von Produkten (Mischverhalten)> Eigenschaft von zwei oder mehr Produkten, sich miteinander mischen zu
lassen, ohne dass unerwilinschte Effekte auftreten

2.61.2

Vertraglichkeit (f)

<eines Beschichtungsstoffes mit dem Substrat> Eigenschaft eines Beschichtungsstoffes, sich stérungsfrei auf
ein Substrat auftragen zu lassen

2.62
Konsistenz (f)
FlieBwiderstand eines Beschichtungsstoffes, der beim Einwirken von Scherkraften wahrgenommen wird

2.63

Kontrastverhaltnis (n)

Verhalinis des Reflexionsgrads eines Beschichtungsstoffes, der unter festgelegten Bedingungen auf eine
schwarze Oberflache aufgetragen wurde, im Vergleich zum Reflexionsgrad des Beschichtungsstoffes in
gleicher Schichtdicke (ber einer weilken Oberflache

2.64

Korrosion (f)

durch Umwelteinflisse oder ein Medium hervorgerufene Verschlechterung von Materialeigenschaften durch
chemische, elektrochemische oder mikrobiell verursachte Reaktionen

2.65
Rissbildung (f)
Reiflen eines trockenen Films oder einer trockenen Beschichtung

Anmerkung 1 zum Begriff: Der englische Fachausdruck ,cracking” wird auch fiir eine spezielle Form der Rissbildung,
wie im Bild 2 dargestellt, verwendet.

Anmerkung 2 zum Begriff: Krokodilhautbildung und Krdhenful3-Rissbildung sind Beispiele fir weitere Formen der
Rissbildung.
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Bild 2 — Rissbildung

2.66

Kraterbildung (f)

Auftreten von kleinen runden Vertiefungen in einem Film oder in einer Beschichtung, die nach der
Trocknung/Hé&rtung bestehen bleiben

Anmerkung 1 zum Begriff:  Krater kdnnen bis in tiefere Schichten einer Beschichtung oder bis in das Substrat gehen.
Anmerkung 2 zum Begriff:  Kraterbildung wird durch oértlich begrenzte UnregelmaRigkeiten in der Oberflachenspannung
der Beschichtung verursacht. Verunreinigungen des Substrates oder der Beschichtung mit unvertraglichen Stoffen wie
kleinen Oltropfen oder Partikeln sind die haufigsten Ursachen.

2.67

extreme Form von Scheckigkeit
Anmerkung 1 zum Begriff:  Einen deutschen Fachausdruck zu ,crawling” gibt es nicht.

2.68

Form der Rissbildung, charakterisiert durch breite tiefe Risse, die mehr oder weniger gleichmalig uber die
Oberflache einer trockenen Beschichtung verteilt sind

Anmerkung 1 zum Begriff: Beispiel siehe Bild 3.

Anmerkung 2 zum Begriff:  Einen franzdsischen und deutschen Fachausdruck zu ,crazing” gibt es nicht.
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Bild 3 — Form der Rissbildung

2.69
kritische Pigmentvolumenkonzentration (f)
KPVK

Pigmentvolumenkonzentration, bei der der Raum zwischen den sich noch nicht beriihrenden Feststoffteilchen

gerade noch mit Bindemittel gefilllt ist und oberhalb der sich bestimmte Eigenschaften der Beschichtung
signifikant &ndern

2.70
Krokodilhautbildung (f)
Form der Rissbildung bei der das charakteristische Muster der Risse einer Krokodilhaut dhnelt

Anmerkung 1 zum Begriff:  Beispiel siehe Bild 4.

-

Bild 4 — Krokodilhautbildung

2.71
KrahenfuB-Rissbildung (f)
Form der Rissbildung bei der das charakteristische Muster der Risse den Abdriicken von Krahenflilen dhnelt

Anmerkung 1 zum Begriff:  Beispiel siehe Bild 5.
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Bild 5 — KrahenfuB-Rissbildung

2,72
Hartung (f)
MolekulvergréRerung im Bindemittel durch chemische Reaktion

Anmerkung 1 zum Begriff:  Eine Beschleunigung ist durch Energieeinwirkung (Warme, Strahlung) oder Katalysatoren
moglich.

Anmerkung 2 zum Begriff:  Der franzosische Fachausdruck ,durcissement” wird bei Zweikomponenten-
Beschichtungsstoffen angewendet, wobei die zweite Komponente allgemein als ,durcisseur” bezeichnet wird.

2.73
Hartungsbeschleuniger (m)
Additiv, das die chemische Hértung einer Beschichtung fordert

2.74

GieBlackieren (n)

Auftragen eines Beschichtungsstoffes, wobei das zu beschichtende Werkstiick waagerecht durch einen
fallenden Vorhang eines im Kreislauf geflihrten Beschichtungsstoffes bewegt wird

2,75
Beschneiden (n)
Auftragen eines Beschichtungsstoffes mit einem Pinsel bis zu einer festgelegten Grenze

Anmerkung 1 zum Begriff:  Ein Beispiel ist das Auftragen des Beschichtungsstoffes auf Fensterrahmen, ohne dabei die
Glasscheibe zu verunreinigen.
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2,76

Entschaumungsmittel (n)

Additiv, das wahrend des Herstellens und/oder des Auftragens des Beschichtungsstoffes Schaumbildung
verringern kann

Anmerkung 1 zum Begriff: Siehe auch Schaumverhinderungsmittel.

2.77

Entfetten (n)

Entfernen von Olen, Fetten und ahnlichen Stoffen von einer Oberfldche vor dem Beschichten mit Hilfe von
organischen Lésemitteln oder wassrigen Reinigungsmitteln

2,78

Koépfen (n)

Entfernen abstehender kleiner Teilchen von der Oberflache einer trockenen Beschichtung oder eines
Substrates

2.79
Entzundern (n)
Entfernen von Walzhaut/Zunder oder Schichtrost von Stahloberflachen

2.80

Verschnittmittel (n)

flichtige Flissigkeit aus einer oder mehreren Komponenten, die — selbst kein Lésemittel darstellend — ohne
nachteilige Wirkung in Verbindung mit Losemittel verwendet werden darf

Anmerkung 1 zum Begriff: Siehe auch Lésemittel und Verdiinnungsmittel.

2.81

Tauchbeschichten (n)

Tauchlackieren (n)

Beschichten durch Eintauchen des zu beschichtenden Gegenstandes in ein Bad mit Beschichtungsstoff und
anschliellendes Abtropfen des Uberschiissigen Beschichtungsstoffes nach dem Herausziehen

2.82
Schmutzaufnahme (f)
Neigung eines trockenen Films oder einer trockenen Beschichtung, Schmutz an der Oberflache aufzunehmen

2.83

Schmutzretention (f)

Neigung eines trockenen Films oder einer trockenen Beschichtung, Schmutz an der Oberflache festzuhalten,
der durch einfaches Reinigen nicht entfernbar ist

2.84

Dispersion (f)

heterogenes Gemisch aus mindestens zwei Stoffen, die sich nicht oder kaum ineinander I6sen oder chemisch
miteinander verbinden

Anmerkung 1 zum Begriff: Dispersion ist der Oberbegriff fur Suspension und Emulsion.

2.85

Dispergiermittel (n)

Additiv, das das Dispergieren von Feststoffen beim Herstellen von Beschichtungsstoffen erleichtert und die
Stabilitat der Dispersion erhoht

2.86

Sikkativ (n)

Trockenstoff (m)

zumeist ein Metallsalz organischer Sauren, das oxidativ hartenden Produkten zugesetzt wird, um den
Hartungsprozess zu beschleunigen
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2.87

Trocknung (f)

Hartung (f)

alle Vorgange beim Ubergang eines fliissigen Beschichtungsstoffes in den festen Zustand (Beschichtung)

Anmerkung 1 zum Begriff: ,Oxidative Trocknung” wird haufig anstelle des richtigen Fachausdruckes ,oxidative
Hartung” verwendet.

Anmerkung 2 zum Begriff: Siehe auch ,Hértung (2.72)".

2.88 )
trocknendes Ol (n)
Ol auf Basis ungesattigter Fettsauren, das durch Oxidation einen Film bildet

2.89
Bestandigkeit (f)
Eigenschaft einer Beschichtung, den schadigenden Einwirkungen ihrer Umgebung zu widerstehen

2,90
Farbstoff (m)
im Anwendungsmedium I8sliches Farbmittel

2,91

Effektpigment (n)

Pigment, Ublicherweise plattchenférmig, das neben Farbe zusatzliche Eigenschaften wie Irisieren (Interferenz
an dunnen Schichten), Winkelabhangigkeit der Farbe (Changieren, Farb-Flop, Hell-Dunkel-Flop) oder Textur
verleiht

292

Salzausbliihen (n)

Phanomen, das auftritt, wenn wasserlosliche Salze in einer Beschichtung oder aus dem Substrat an die
Oberflache wandern und auskristallisieren

2931

Elastizitat (f)

<allgemein> Eigenschaft einer trockenen Beschichtung, in ihre urspringliche Form zuriickzukehren, nachdem
eine einwirkende Kraft zurickgenommen wurde

Anmerkung 1 zum Begriff: Siehe auch Verformbarkeit.

2.93.2
Elastizitat (f)
<Rheologie> Eigenschafft eines Stoffes, nach Deformation eine reversible Rickdeformation aufzuweisen

294

Elektrotauchbeschichten (n)

Elektrotauchlackieren (n)

ETL

Verfahren zum Abscheiden einer Beschichtung aus einem wassrigen Beschichtungsstoff unter Einfluss des
elektrischen Stroms auf ein Objekt, das je nach Beschichtungsstoff entweder als Anode oder als Kathode
geschaltet ist

295

Elektronenstrahlharten (n)

Verfahren fiir das rasche Vernetzen von speziell formulierten Beschichtungsstoffen mit Hilfe von
Elektronenstrahlen

2.96

elektrostatisches Beschichten (n)

Verfahren, bei dem zwischen dem zu beschichtenden Gegenstand und den versprihten Teilchen des
Beschichtungsstoffes eine elektrostatische Potentialdifferenz angelegt wird
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297
Emulsion (f)
fein verteiltes Gemisch aus mindestens zwei nicht oder kaum ineinander Idsbaren Flissigkeiten

2.98
Epoxidharzester (m) )
synthetisches Harz, hergestellt durch Reaktion zwischen einem Epoxidharz und Fettsauren und/oder Olen

2.99

Epoxidharz (n)

synthetisches Harz mit Oxirangruppen (Epoxygruppen), ublicherweise hergestellt aus Epichlorhydrin und
Bisphenol

2.100

Reaktionsprimer (m)

Atzgrundierung (f)

Grundbeschichtungsstoff, haufig aus zwei reaktiven Komponenten bestehend, der mit einer Metalloberflache
reagiert und die Adh&sion nachfolgender Schichten verbessert

2.101

Atzen (n)

chemisches Verfahren zum Reinigen, Aufrauen oder Entfernen einer natirlichen Oxidschicht von einer
Oberflache nach dem Beschichten, um die Adhédsion von nachfolgenden Schichten zu verbessern

2102

Fillstoff (m)

Material in kérniger oder in Pulverform, das in der flissigen Phase des Mediums unléslich ist und verwendet
wird, um bestimmte physikalische Eigenschaften zu erreichen oder zu beeinflussen

Anmerkung 1 zum Begriff: Im Deutschen sollten die Benennungen ,Extender”, ,Extenderpigment”, ,Pigmentextender”
oder ,Verschnittmittel” vermieden werden.

2.103
Ausschwitzen (n)
Austreten flissiger Bestandteile eines Beschichtungsstoffes aus der Oberflache der Beschichtung

2104
Ausbleichen (n)
Hellerwerden der urspringlichen Farbe einer Beschichtung

2105

Beischleifen (n)

Verringern der Schichtdicke an der Kante einer Flache der Beschichtung vor dem weiteren Beschichten, um
einen Grat im Erscheinungsbild der ineinander Ubergehenden Schichten zu vermeiden

2.106

Eindicken (n)

Anderung der Konsistenz, d. h. Zunahme der Viskositat, eines Beschichtungsstoffes wahrend der Lagerung in
einem solchen Ausmal3, dass dieser unbrauchbar wird

2,107

Spachtel (n)

Spachtelmasse (f)

Fuller (m)

hochgefillter Beschichtungsstoff, vorwiegend zum Ausgleichen von Unebenheiten des zu beschichtenden
Substrates und zum Verbessern des Erscheinungsbildes

Anmerkung 1 zum Begriff: Der Begriff ,filler” wird im Englischen haufig im Sinne von ,extender” verwendet.

2.108
Spachteln (n)
Auftragen von Spachtel(masse) zum Glatten der Oberflache
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2.109
Film (m)
durchgehende Schicht eines aufgetragenen Beschichtungsstoffes

2.110

Filmbildung (f)

Schichtbildung (f)

Ubergang eines aufgetragenen Beschichtungsstoffes vom fliissigen oder bei Pulverlacken tiber den fliissigen
in den festen Zustand

Anmerkung 1 zum Begriff: Die Filmbildung erfolgt durch Trocknung und/oder Hértung. Beide Vorgadnge kdnnen
gleichzeitig ablaufen.

211

Mahlfeinheit (f)

Kornigkeit (f)

Mal fur die grolten Feststoffteilchen in einer Mahlpaste oder in einem Beschichtungsstoff

2112

Schlussbeschichtung (f)
Deckbeschichtung (f)

letzte Schicht eines Beschichtungssystems

2113

Fischaugen (f)

in einer Beschichtung vorhandene Krater, in deren Mitte sich ein kleines Teilchen einer Verunreinigung
befindet

2114
Abblattern (n)
durch Verlust der Adhé&sion verursachtes Abldsen kleiner Teile einer Beschichtung

2.115

Flammstrahlen (n)

Verfahren, bei dem eine Oberflache mit einer reduzierenden Flamme behandelt und dann manuell oder
maschinell gereinigt wird

2116

Beflammen (n)

Vorbehandlungsverfahren mit einer Flamme, bei dem die Oberflache eines Kunststoffes (z. B. Polyethen)
oxidiert wird, wodurch die Benetzbarkeit mit einem Beschichtungsstoff und die Adhésion der Beschichtung
verbessert oder Uberhaupt erst ermoglicht werden

2117

Abliiftzeit (f)

Abdunstzeit (f)

Zeitspanne, die zwischen dem Auftragen aufeinander folgender Schichten (nass in nass) oder zwischen
Auftragen und darauf folgendem Einbrennen oder Strahlenharten zum Verdunsten des Groliteils der
flichtigen Anteile erforderlich ist

2118

Flammpunkt (m)

niedrigste Temperatur der Probe, gemessen nach dem vorgeschriebenen Verfahren, korrigiert auf einen
Luftdruck von 101,3 kPa, bei der unter definierten Prifbedingungen die Dampfphase der Probe durch die
Zundquelle augenblicklich entziindet wird und sich dadurch eine Flamme Uber die Oberflache der Probe
ausbreitet

2119

Flugrost (m)

dinne Rostschicht auf Stahloberflachen, die sich nach dem Strahlen sehr schnell bildet (Flugrost), oder
Rostflecke, die nach dem Auftragen von wassrigen Beschichtungsstoffen auf Stahloberflaichen entstehen
(Punktrost)
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2120

Verformbarkeit (f)

Flexibilitat (f)

Eigenschaft eines Films oder einer Beschichtung, Formverdnderungen des Substrates, auf das er/sie
aufgetragen wurde, ohne Beschadigung zu folgen

Anmerkung 1 zum Begriff: Die Verwendung des Fachausdruckes ,Elastizitét’ zur Beschreibung der Verformbarkeit von
Beschichtungen ist falsch.

2121

Ausschwimmen (n)

Trennen eines oder mehrerer Pigmente eines farbigen Beschichtungsstoffes und deren Ansammlung an der
Oberflache der Schicht in Form von Streifen oder Flecken von unterschiedlicher Farbe

2122
Flokkulation (f)
Bildung von locker zusammenhangenden Pigment- oder Fillstoffagglomeraten in einem Beschichtungsstoff

2123

Aufschwimmen (n)

Bewegung von Pigmentteilchen in einem flissigen Beschichtungsstoff, die zu einer Farbe flhrt, die Uber die
gesamte Oberflache gleichmaRig ist, sich aber deutlich von der Farbe der frischen Beschichtung
unterscheidet

Anmerkung 1 zum Begriff: Siehe ,Leafing”

2124
FlieBverhalten (n)
Eigenschaft eines Beschichtungsstoffes, die den Verlauf bestimmt

Anmerkung 1 zum Begriff: FlieRverhalten wird in diesem Zusammenhang nicht im Sinne der Rheologie verwendet.

2125
Verlaufmittel (n)
Additiv, das das Verlaufen eines Beschichtungsstoffes auf einem Substrat verbessert

2.126

Fluten (n)

Auftragen eines Beschichtungsstoffes durch UberflieRen lassen des zu beschichtenden Gegenstandes, wobei
Uberschiissiges Material ablauft

2127
FlieBeigenschaften, (f, pl)
Summe aller rheologischen Eigenschaften eines Beschichtungsstoffes

2128

forcierte Trocknung (f)

forcierte Hartung (f)

Vorgang zur beschleunigten Trocknung/Hértung eines Beschichtungsstoffes bei hdherer Temperatur als
Raumtemperatur, aber unterhalb Ublicher Einbrenntemperaturen

2129
Eisblumenbildung (f)
Auftreten einer gro3en Anzahl sehr feiner Runzeln in Form von Eisblumen

2130

funktionelles Pigment (n)

Pigment, welches auf Grund seiner chemischen oder physikalischen Eigenschaften zusatzlich zu seiner Farbe
eine weitere Funktion erfillt

Anmerkung 1 zum Begriff: Weitere Funktionen konnen Korrosionsschutz, Barriereeigenschaften, photokatalytische
Eigenschaften, IR-Absorption oder IR-Reflektion sein.
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2131

Gasen (n)

Gasbildung (f)

Bildung von Gas wahrend der Lagerung eines Beschichtungsstoffes

2.132
Glanz (m)
optische Eigenschaft einer Oberflache, Licht gerichtet zu reflektieren

Anmerkung 1 zum Begriff: Beispiele fiir Glanzstufen sind hochglanzend, glanzend, seidenglanzend, halbglénzend,
seidenmatt, matt und stumpfmatt.

2133

Maserieren (n)

Nachahmen des Erscheinungsbildes von Holzoberflichen mit geeigneten Werkzeugen und
Beschichtungsstoffen

2134
Strahlen mit kantigem Strahimittel (n)
Strahlen mit kantigem Material aus Stahl, Schlacken oder Aluminiumoxid (Korund)

Anmerkung 1 zum Begriff: ~ Weitere Erlduterungen des Begriffes ,Grit, kantiges Strahimittel” siehe 1SO 11124-1 oder
ISO 11126-1.

2135

Harter (m)

Komponente eines Mehrkomponenten-Beschichtungsstoffes, der nach dem Mischen chemisch reagiert und
eine Beschichtung mit den gewlnschten Eigenschaften ergibt

Anmerkung 1 zum Begriff: Siehe auch Hértungsbeschleuniger.

2.136

Harte (f)

Eigenschaft eines trockenen Film oder einer trockenen Beschichtung oder einer Schicht, dem Eindringen oder
Durchdringen eines festen Kdérpers zu widerstehen

2137
Schleier (m)
milchige Tribung (Opaleszenz) bei Hochglanz- oder Klarlackbeschichtungen

2.138
Deckvermdgen (n)
Fahigkeit einer Beschichtung, die Farbe oder Farbunterschiede eines Substrates zu verdecken

Anmerkung 1 zum Begriff: Die Verwendung der deutschen Benennungen ,Deckkraft” und ,Deckfahigkeit” sollten
vermieden werden.

Anmerkung 2 zum Begriff: Der englische Begriff ,coverage” ist nicht eindeutig, da er manchmal im Sinne von
,Deckvermdgen” und manchmal im Sinne von ,Verbrauch” verwendet wird. Es sollten immer die eindeutigeren Begriffe
»hiding power” und ,spreading rate” verwendet werden.

2139
Fehlstelle (f)
Schaden in einer Beschichtung, z. B. Nadelstiche, Krater

2.140
HeiBspritzen (n)
Spritzen eines Beschichtungsstoffes, dessen Viskositat durch Erwarmen herabgesetzt wurde

2141
Kohlenwasserstoffharz (n)
Harz, hergestellt durch Copolymerisation von aliphatischen und/oder aromatischen Kohlenwasserstoffen
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2142

Impragniermittel (n)

Beschichtungsstoff mit niedriger Viskositat zum Behandeln saugfahiger Substrate, um deren Saugfahigkeit zu
verringern

Anmerkung 1 zum Begriff: Siehe auch Tiefgrund.

2143

Topfkonservierungsmittel (n)

Lagerkonservierungsmittel (n)

Biozid, das wahrend der Lagerung das Wachsen von Mikroorganismen in wassrigen Beschichtungsstoffen
oder Halbfabrikaten verhindert

2144

Vorreaktionszeit (f)

notwendige Mindest-Zeitspanne zwischen Mischen und Auftragen eines Mehrkomponenten-
Beschichtungsstoffes

Anmerkung 1 zum Begriff: Nicht mit Verarbeitungszeit zu verwechseln.

2.145
Zwischenbeschichtung (f)
jede zwischen Grund- und Deckbeschichtung aufgetragene Schicht

2.146

Isocyanatharz (n)

synthetisches Harz auf Basis aromatischer, aliphatischer oder cycloaliphatischer Isocyanate, das freie oder
blockierte Isocyanatgruppen enthalt

2.147
Ansatz (m)
sichtbarer Ubergang, an dem eine Schicht eine frisch aufgetragene Schicht tberlappt

Anmerkung 1 zum Begriff: Ein Ansatz konnte auftreten, wenn zwei kurz hintereinander aufgetragene aneinander
anstofende Schichten eines Beschichtungsstoffes sich zu vermischen versuchen und so eine visuelle Fehlstelle ergeben,
wobei die zuerst aufgetragene Schicht bereits teilweise getrocknet/gehartet ist.

2.148

Lasur (f)

I6semittelhaltiger oder wasserverdiinnbarer Beschichtungsstoff, der eine kleine Menge Pigment und/oder
Fiillstoff enthalt und eine transparente oder halbtransparente Beschichtung zur dekorativen Farbgebung
und/oder zum Schutz des Substrates bildet

2149
Leafing (n)
Aufschwimmen von Effektpigmenten an die Oberflache eines Beschichtungsstoffes kurz nach dem Auftragen

2.150

Verlauf (m)

Fahigkeit eines Beschichtungsstoffes, nach dem Auftragen Unregelmafigkeiten der Oberflache, die durch das
Auftragsverfahren entstanden sind, zu minimieren

2,151

Hochziehen (n)

Erweichen, Quellen oder Ablésen einer trockenen Beschichtung vom Substrat, z. B. hervorgerufen durch das
Auftragen einer weiteren Schicht oder durch Einwirken von Lésemitteln

2.152

Verkratzung (f)

Schadigung der Oberflache einer Beschichtung, die sich Uber eine begrenzte Flache der Beschichtung
erstreckt und die wegen der unterschiedlichen Lichtreflexion an der betroffenen Flache im Vergleich zu den
angrenzenden Flachen sichtbar ist
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2153

Marmorieren (n)

Nachahmen des Erscheinungsbildes von polietem Marmor mit geeigneten Werkzeugen und
Beschichtungsstoffen

2154
Abdecken (n)
zeitweiliges Abdecken von Teilen einer Oberflache, die nicht beschichtet werden sollen

2155
Mattierungsmittel (n)
Produkt, das einem Beschichtungsstoff zugesetzt wird, um den Glanz der Beschichtung zu verringern

2.156

é.é.samtheit der Bestandteile der fliissigen Phase eines Beschichtungsstoffes
Anmerkung 1 zum Begriff: Diese Definition bezieht sich nicht auf Pulverlacke.

Anmerkung 2 zum Begriff: Einen deutschen Fachausdruck zu ,medium, vehicle” gibt es nicht.

2.157

Metamerie (f)

Phdnomen, das wahrgenommen wird, wenn zwei Proben unter einer bestimmten Lichtquelle die gleiche
Farbe aber unterschiedliche spektrale Reflektions- und Transmissionskurven haben

2.158
Mahlansatz (m)
Mischung der fiir das Dispergieren notwendigen Bestandteile eines Beschichtungsstoffes

2.159

Walzhaut (f)

Zunder (m)

Schicht von Eisenoxiden, die beim Warmwalzen von Stahl entsteht

2.160

Fleckigkeit (f)

Wolkigkeit (f)

uneinheitliches Aussehen einer Beschichtung, verursacht durch unregelmaRige, willkiirlich auf der Oberflache
verteilte Bereiche, die sich in Farbe und/oder Glanz unterscheiden

2.161

Schwundrissbildung (f)

Schwindrissbildung (f)

Entstehen von unregelmafigen Rissen in einer Beschichtung, verursacht durch deren Volumenabnahme bei
der Trocknung oder Hartung

2.162

Mehrkomponenten-Beschichtungsstoff (m)

Beschichtungsstoff, der in zwei oder mehr getrennten Komponenten geliefert wird, die zur Verarbeitung in
dem vom Hersteller vorgegebenen Verhaltnis gemischt werden missen

2.163
Nanoaerosol (n)
in einem gasférmigen Medium dispergierte feste oder flissige Nanoobjekte

2.164

Nanobeschichtung (f)
Beschichtung mit einer Trockenschichtdicke im Bereich von 1 nm bis 100 nm
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2.165

Nanodispersion (f)

Stoff, bei dem Nanoobjekte in einer durchgehenden Phase mit unterschiedlicher Zusammensetzung
dispergiert sind

Anmerkung 1 zum Begriff: Nanodispersionen umfassen Nanosuspensionen und Nanoemulsionen.

Anmerkung 2 zum Begriff: Gasférmige Matrices sind ausgeschlossen (feste und flissige Tropfen in Gasen sind
~Aerosole®).

2.166
Nanoemulsion (f)
Nanodispersion mit einer flissigen Matrix und mindestens einem oder mehreren Nanoobjekten

2.167
Nanofiillstoff (m)
aus Nanoobjekten hergestellter Fiillstoff

2.168
Nanofilm (m)
Film mit einer Dicke im Bereich von 1 nm bis 100 nm

2.169
Nanoobjekt (n)
Material mit einem, zwei oder drei AuRenmalf(en) im Nanomal3stab

Anmerkung 1 zum Begriff: Dies ist ein Gattungsbegriff fur alle einzelnen Objekte im NanomafRstab.

2170
Nanopigment (f)
aus Nanoobjekten hergestelltes Pigment

2.171

NanomaRstab (m)

nanoskalig

Grofenbereich von etwa 1 nm bis 100 nm

2172
nanostrukturierte Beschichtung (f)
Beschichtung, die eine innere Oberflachenstruktur im Nanomafstab besitzt

2173
Nanosuspension (f)
heterogenes Stoffgemisch aus einer Flissigkeit und darin fein verteilten festen Nanoobjekten

Anmerkung 1 zum Begriff: Nanosuspension kann sich beispielsweise auf Suspensionen von Nanopigmenten oder
(mineralischen) Nanofiillstoffen oder auf polymere Nanosuspensionen beziehen.

2174
Nanostruktur (f)
gleichmafige Oberflachenstruktur im nanoskaligen Bereich

2175
Naturharz (n)
Harz pflanzlichen oder tierischen Ursprungs
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2176

nichtfliichtiger Anteil (n)

nfA

Massenrickstand, der nach Verdunsten unter festgelegten Bedingungen erhalten wird

Anmerkung 1 zum Begriff: ~ Anstelle des Fachausdruckes ,nichtfliichtiger Anteil” werden unterschiedliche Benennungen
wie Festkdrper, Trockenrlickstand, Einbrennriickstand, zusammen mit den entsprechenden Abklirzungen verwendet.
Anstelle dieser Benennungen sollte ausschlieRlich der Fachausdruck ,nichtflichtiger Anteil’, wie er auch in ISO 3251
verwendet wird, zusammen mit der Abkirzung ,nfA” verwendet werden.

2177

Volumen nichtfliichtiger Anteile (n)

VnfA

Volumenanteil, der nach Verdunsten unter festgelegten Bedingungen erhalten wird

2.178

Olzahl (f)

Menge an Lackleindl, die unter definierten Bedingungen von einer Probe eines Pigmentes oder Fiillstoffes
aufgenommen wird

Anmerkung 1 zum Begriff: Die Olzahl wird als Volumen/Masse- oder Masse/Masse-Verhéltnis angegeben.

2179
Orangenschaleneffekt (m)
Oberflachenstruktur eines Films oder einer Beschichtung ahnlich einer Orangenschale

2180

Organosol (n)

Dispersion eines thermoplastischen Polymers, gegebenenfalls mit Pigmenten und/oder Weichmachern, in
einer flichtigen organischen Flussigkeit

Anmerkung 1 zum Begriff: Beim Erwarmen nach dem Beschichten bildet das Organosol eine zusammenhangende
Schicht durch Verlust der fliichtigen organischen Flissigkeit.

2181

Uberarbeitbarkeit (f)

Eignung einer Beschichtung, mit einer weiteren Schicht eines anderen Beschichtungsstoffes beschichtet zu
werden

2.182
Uberlappen (n)
Uber eine vorher aufgebrachte Schicht hinausgehendes Auftragen eines Beschichtungsstoffes

2.183

Overspray (m)

Spritznebel (m)

verspritzter Beschichtungsstoff, der nicht auf die zu beschichtende Oberflache gelangt ist

2184

pigmentierter Beschichtungsstoff (m)

Beschichtungsstoff, der (ein) Pigment(e) enthalt und, auf ein Substrat aufgebracht, eine opake trockene
Beschichtung mit schitzenden, dekorativen oder spezifischen technischen Eigenschaften bildet

2.185

Abbeizmittel (n)

Produkt, das, auf ein beschichtetes Substrat aufgetragen, die Beschichtung erweicht, so dass diese leicht
entfernt werden kann
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2.186

TeilchengroBe (f)

lineares Maly fir Teilchen von Pigmenten, Fiillstoffen oder anderen fein zerteilten Stoffen, wie in
Polymerdispersionen enthalten

Anmerkung 1 zum Begriff: Gewohnlich wird die mittlere Teilchengréfie angegeben.

2.187
Abschilen (n)
Abldsen groRer Flachen der Beschichtung vom Substrat durch Adhasionsverlust

2.188
Performance (f)
das Verhalten des Produktes definierende Eigenschaften

Anmerkung 1 zum Begriff: ~ Zur Bezeichnung eines Produktes sollten dessen besondere Eigenschaften angegeben
werden.

Anmerkung 2 zum Begriff: Im Englischen hat der Begriff ,performance” keine spezielle Bedeutung in Bezug auf
Beschichtungen.

2.189
Durchlassigkeit (f)
Eigenschaft einer Beschichtung, Flussigkeit oder Gas diffundieren zu lassen

2.190

Phenolharz (n)

synthetisches Harz, hergestellt durch Polykondensation von Phenol, seinen Homologen und/oder Derivaten,
mit Aldehyden, insbesondere Formaldehyd

2191

Phosphatieren (n)

chemische Vorbehandlung der Oberflachen bestimmter Metalle mit Losungen, die vor allem Phosphorsaure
und/oder Phosphate enthalten

2.192

Beizen (n)

Entfernen von Rost und Walzhaut/Zunder von Stahloberflachen durch elektrochemische Verfahren oder mit
einer sauren Lésung, die Ublicherweise Beizinhibitor enthalt

Anmerkung 1 zum Begriff: Im deutschen Sprachgebrauch wird unter Beizen dariiber hinaus verstanden:
a) Verfahren zur Vorbereitung von Metall zum Verbessern der Haftfestigkeit nachfolgender Beschichtungen;
b) eine bestimmte farbende Behandlung von Holz (engl. ,staining”).

2193

Pigment (n)

Farbmittel, das aus in der flissigen Phase des Anwendungsmediums (z. B. Beschichtungsstoff oder
Kunststoff) unldslichen feinen Teilchen besteht

2.194

Pigmentvolumenkonzentration (f)

PVK

Verhaltnis des Volumens von Pigmenten und/oder Flillstoffen und/oder anderen nicht filmbildenden festen
Teilchen zum Gesamtvolumen der nichtfliichtigen Anteile eines Beschichtungsstoffes, ausgedruckt in Prozent

2.195

Nadelstichbildung (f)
Auftreten von kleinen Léchern im Film oder in der Beschichtung ahnlich Stichen mit einer Nadel
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2.196

Weichmacher (n)

Substanz, die einem Beschichtungsstoff zugesetzt wird, um die Verformbarkeit der Beschichtung zu
verbessern

2197

Plastisol (n)

Dispersion eines thermoplastischen Polymers in einer organischen Flissigkeit, deren Hauptbestandteil ein
nichtfliichtiger, mit dem Polymer mischbarer Weichmacher ist, im Aligemeinen Pigmente enthaltend

Anmerkung 1 zum Begriff: Beim Erwarmen nach dem Beschichten verschmelzen Polymer und Weichmacher zu einer
zusammenhangenden Schicht.

2.198
Polyesterharz (n)
synthetisches Harz, hergestellt durch Polykondensation von Polycarbonsauren und mehrwertigen Alkoholen

Anmerkung 1 zum Begriff: Je nach chemischer Struktur wird zwischen gesattigten und ungeséttigten Polyesterharzen
unterschieden.

2.199

Polymerdispersion (f)

flissiges bis halbflissiges Produkt, tblicherweise milchigweill, das das Polymer in einer stabilen Form, fein
verteilt in einer flissigen Phase, im Allgemeinen Wasser (wassrige Dispersion) oder einer organischen
Flussigkeit (nichtwassrige Dispersion, NAD) enthalt

2.200

Polyurethanharz (n)

synthetisches Harz, hergestellt durch Reaktion mehrfunktioneller Isocyanate mit Verbindungen, die reaktive
Hydroxylgruppen enthalten

2.201

Verarbeitungszeit (f)

Topfzeit (f)

maximale Zeitspanne, innerhalb der ein in mehreren Komponenten gelieferter Beschichtungsstoff nach dem
Mischen der Komponenten verarbeitet sein sollte

Anmerkung 1 zum Begriff: Der Begriff Verarbeitungszeit kann sich beziehen auf die maximale Zeit nach dem Mischen,
innerhalb welcher der aufgetragene Beschichtungsstoff gute Trockenfilmeigenschaften behalt, und/oder auf die maximale
Zeit nach dem Mischen, innerhalb welcher der fliissige Beschichtungsstoff gute Applikationseigenschaften behalt.

2.202
FlieRféhigkeit (von Pulverlack) (f)
Eigenschaft eines trockenen Pulvers, flieBen zu kdnnen oder gegossen zu werden

2.203
praktische Ergiebigkeit (f)
Ergiebigkeit, die beim Beschichten eines bestimmten Substrates in der Praxis erhalten wird

2.204

Fertigungsbeschichtungsstoff (m)

schnell trocknender Grundbeschichtungsstoff, der auf gestrahlten Stahl aufgetragen wird, um diesen wahrend
der Montage zu schutzen, und trotzdem ein Schneiden und Schweil3en des Stahls zuzulassen

2.205

Vorbereitungsgrad (m)

Grad der visuellen Reinheit von Stahloberflachen, nach dem Korrosionsprodukte und/oder Verunreinigungen
durch Vorbereitungsverfahren entfernt wurden
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2.206

Grundbeschichtungsstoff (m)

Primer (m)

speziell formulierter Beschichtungsstoff zum Herstellen einer Grundbeschichtung auf vorbereiteten
Oberflachen

2.207

Grundbeschichtung (f)

Grundierung (f)

erste Schicht eines Beschichtungssystems

2.208

Uberlackierbarkeit (f)

Eigenschaft einer Beschichtung, mit einer weiteren Schicht desselben Beschichtungsstoffes erneut
beschichtet zu werden

2.209

Reflow-Effekt (m)

Eigenschaft der Oberflache einer Beschichtung, nach einer Beschadigung wie Verkratzung wieder in ihr
urspringliches Erscheinungsbild zuriickzukehren

2.210
Harz (n)
fester bis flissiger makromolekularer Stoff, der iberwiegend amorph ist

2.211

Verzégerungsmittel (n)

Additiv, das verwendet wird, um eine chemische Reaktion oder eine physikalische Veradnderung zu
verlangsamen

2,212
Rheologie-Hilfsmittel (n)
Additiv, das verwendet wird, um die FlieReigenschaften eines Beschichtungsstoffes zu verandern

Anmerkung 1 zum Begriff: Beispiele fir Rheologie-Hilfsmittel sind  Verlaufmittel,  Verdickungsmittel  und
Thixotropiermittel.

2.213

Rheopexie (f)

rheopexes Verhalten (n)

Materialverhalten, bei dem die rheologischen Parameter — wie Scherviskositdt — auf Grund konstant
mechanischer Beanspruchung gegen einen zeitlich konstanten Grenzwert zunehmen und nach Reduzierung
der Beanspruchung zeitabhangig der Ausgangszustand vollstandig wieder erreicht wird

2.214
Rollen (n)
Beschichtungsverfahren, bei dem der Beschichtungsstoff mit einer Rolle (Walze) manuell aufgetragen wird

2.215

Walzlackieren (n)

Beschichtungsverfahren, bei dem ebene Werkstlicke zwischen zwei oder mehr horizontal angeordneten
Walzen hindurchlaufen, von denen der Beschichtungsstoff ein- oder beidseitig auf Tafeln oder Werkstiicke
aufgetragen wird

Anmerkung 1 zum Begriff: Das Verfahren kann sowohl zum Beschichten von Einzelwerksticken (z.B. Tafeln,
Turblattern) als auch zum Bandbeschichten eingesetzt werden.

2.216

Streifigkeit (f)

Effekt, charakterisiert durch erhalten gebliebene, ausgepragte Pinselfurchen, bedingt durch schlechte
Verlaufeigenschaften des Beschichtungsstoffes
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2.217
Laufer (m)
kleiner Hanger

2.218
Flugrost (m)
Verfarbung, die das Beginnen des Rostens anzeigt

2.219

Rostgrad (m)

Einteilung, die das Ausmal von Walzhaut- und Rostbildung auf einer Stahloberflache vor dem Reinigen
beschreibt

2.220

Hénger (m)

ortliche Unregelmafigkeit der Film- oder Schichtdicke, verursacht durch Ablaufen eines Beschichtungsstoffes
wahrend des Auftragens und/oder der Trocknung/Hé&rtung in vertikaler oder schrager Lage

Anmerkung 1 zum Begriff: Kleine Hanger werden oft Laufer oder Tranen, gro3e Hanger oft Gardinen genannt.

2.221

Ablaufen (n)

Abrutschen (n)

Abwartsbewegung eines Beschichtungsstoffes beim Auftragen und/oder wahrend der Trocknung/Hértung in
vertikaler oder schrager Lage, die zu einer unregelmafigen Oberflache der trockenen Schicht fuhrt

2.222
Schileifen (n)
abtragendes Verfahren, um eine Oberflache zu glatten und/oder aufzurauen

2.223

Kratzer (m)

durch Kontakt mit einem scharfen Gegenstand erzeugte(r) Schnitt oder Rille durch die Oberflache einer
Beschichtung

2.224

Ritz (m)

langliche Fehlstelle in einer Beschichtung, die absichtlich angebracht wurde, um das darunter liegende
metallische Substrat vor der Beanspruchung in einer korrosiven Umgebung freizulegen

2.225

Abdichtmittel (n)

organisches Material, das eine verformbare, undurchlassige und durchgehende Sperrschicht zwischen zwei
benachbarten Oberflachen ergibt

2.226

Tiefgrund (m)

meist unpigmentierter Beschichtungsstoff, der auf ein saugendes Substrat aufgetragen wird, um die
Saugfahigkeit des Substrates zu verringern und/oder das Substrat zu verfestigen

2.227
Absetzen (n)
Bodensatzbildung eines Beschichtungsstoffes im Gebinde

Anmerkung 1 zum Begriff: Harter Bodensatz kann durch einfaches Riihren nicht wieder eingearbeitet werden.

2.228

scherverdiinnendes FlieBverhalten (n)

strukturviskoses FlieBverhalten (n)

pseudoplastisches FlieBverhalten (n)

Verhalten eines Stoffes, bei dem die Scherviskositat bei Erhéhung der Scherrate oder der Schubspannung
abnimmt
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2.229

scherverdickendes FlieRverhalten (n)

dilatantes FlieRverhalten (n)

Verhalten, bei dem die Scherviskositat bei Erh6hung der Scherrate oder der Schubspannung zunimmt

2.230

Glanz, der an matten Oberflachen unter bestimmten Reflexionswinkeln sichtbar wird
Anmerkung 1 zum Begriff: Einen deutschen Fachausdruck zu ,sheen” gibt es nicht.

2.231

Gebrauchsdauer (f)

Zeitraum, in dem ein in original verschlossenen Gebinden und unter festgelegten Lagerbedingungen
gelagerter Beschichtungsstoff in einwandfreiem Zustand bleibt

2.232.1

Shop-Primer (m)

<allgemein> Beschichtungsstoff fur den Korrosionsschutz von Bauteilen im Werk, die auf der Baustelle weiter
beschichtet werden

Anmerkung 1 zum Begriff: Siehe auch Fertigungsbeschichtungsstoff.

2.232.2

Shop-Primer (m)

<Oberflachenvorbereitung> Beschichtungsstoff, der unmittelbar nach dem Strahlen auf ein Stahlsubstrat
aufgetragen wird

2.233
Strahlen mit kugeligem Strahimittel (n)
Strahlen mit kleinen Metallkugeln

Anmerkung 1 zum Begriff:  Weitere Erlauterungen des Begriffes ,shot” siehe ISO 11124-1 oder ISO 11126-1.

2.234
Siliconharz (n)
synthetisches Harz, bei dem die Grundstruktur aus Siloxan (Silicium-Sauerstoff-Silicium-Bindungen) besteht

2.235

Einfallen (n)

Nachfallen (n)

teilweise Absorption der Beschichtung durch das Substrat, meistens wahrnehmbar als 6rtliche Unterschiede
in Glanz und/oder Oberfldchenstruktur

2.236
Hautbildung (f)
Bildung einer Haut an der Oberflache eines Beschichtungsstoffes wahrend der Lagerung im Gebinde

2.237

Losemittel (n)

Flussigkeit aus einer oder mehreren Komponenten, die das Bindemittel im jeweiligen Beschichtungsstoff |0st
und sich unter festgelegten Trocknungs-/Hartungsbedingungen verflichtigt

Anmerkung 1 zum Begriff: Siehe auch Verdiinnungsmittel und Verschnittmittel.
2.238
Ergiebigkeit (f)

Flache, die mit einer bestimmten Menge eines Beschichtungsstoffes mit einer Beschichtung in der
erforderlichen Trockenschichtdicke versehen werden kann

Anmerkung 1 zum Begriff: Die Ergiebigkeit wird in m2/| oder m2/kg angegeben.

Anmerkung 2 zum Begriff: Siehe auch Verbrauch, praktische Ergiebigkeit und theoretische Ergiebigkeit.
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2.239
Dampfstrahlen (n)
Entfernen von Oberflachenverunreinigungen mit einem Wasserdampfstrahl

2.240
Fiillspachtel (m)
besondere Art von Spachtelmasse fur besondere Anwendungen, wie zum Fullen von Léchern und Rissen

2.241

Lagerbestandigkeit (f)

Zeitraum, in dem ein Beschichtungsstoff gebrauchsfahig bleibt, wenn er unter den vom Hersteller
angegebenen Bedingungen gelagert wird

2.242

Einbrennen (n)

Hartungsvorgang, bei dem die Vernetzung (MolekiilvergroRerung) des Bindemittels eine systembedingte
Mindesttemperatur und Mindestzeitspanne erfordert

2.243

Abziehlack (m)

Beschichtungsstoff, der durch Abziehen von einem Substrat wieder entfernt werden kann, auf das er als
zeitweiliger Schutz aufgetragen wurde

2.244

Substrat (n)

Tragermaterial (n)

Untergrund (m)

Oberflache, auf die ein Beschichtungsstoff aufgetragen wird oder aufgetragen werden soll

2.245
Oberflachenstruktur (f)
Profil oder Form der Oberflache

Anmerkung 1 zum Begriff: Die Oberflachenstruktur hangt von der Topographie der Beschichtung, dem
Betrachtungsabstand und dem Fokus auf das Bild auf der Oberflache ab. Die Oberflachenstruktur wird z. B. durch den
Verlauf des fliissigen Beschichtungsstoffes sowie das Substrat beeinflusst.

2.246
Suspension (f)
heterogenes Stoffgemisch aus einer Flissigkeit und darin fein verteilten Feststoffen

2.247
Quellen (n)
VolumenvergréRerung der Beschichtung, verursacht durch Aufnahme von Flussigkeit oder Dampf

2.248

synthetisches Harz (n)

Kunstharz (n)

Harz, hergestellt durch chemische Reaktionen, z. B. Polyaddition, Polykondensation oder Polymerisation

2.249

Klebfreiheit (f)

Zustand einer Beschichtung, bei dem die Beriihrung der Oberflache mit einem Finger keine deutliche Spur
hinterlasst

2.250

Staubbindetuch (n)

Tuch, das mit einer klebrigen Substanz impragniert ist und zum Entfernen des Staubes von einer Oberflache
nach dem Schleifen und vor dem Beschichten verwendet wird
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2.251

Stampfdichte (f)

Verhaltnis von Masse zu Volumen eines Pulvers nach dem Verdichten (z. B. durch Stampfen oder Vibration)
unter festgelegten Bedingungen

Anmerkung 1 zum Begriff: Siehe auch Schiittdichte.

2.252

Stampfvolumen (n)

Verhaltnis von Volumen zu Masse eines Pulvers nach dem Verdichten (z. B. durch Stampfen oder Vibration)
unter festgelegten Bedingungen

2.253

Trane (f)

kleiner Laufer, der sich beim Beschichten auf einer vertikalen oder geneigten Flache bildet und das Aussehen
einer Trane hat

Anmerkung 1 zum Begriff: In der englischen Sprache wird der Ausdruck ,tear” auch fiir einen groRen Riss in einer
trockenen Beschichtung verwendet.

2.254
Textur (f)
gleichmafige Oberflachenstruktur

2.255
Strukturbeschichtung (f)
Beschichtung, die nach der Trocknung/Hértung eine gleichmalig strukturierte Oberflache aufweist

2.256
theoretische Ergiebigkeit (f)
eine allein aus dem Volumen der nichtfliichtigen Anteile berechnete Ergiebigkeit

2.257

Nachdicken (n)

Nachziehen (n)

Zunahme der Viskositat eines Beschichtungsstoffes, jedoch nicht so stark, dass er unbrauchbar wird

2.258
Verdickungsmittel (n)
Additiv, das die Konsistenz eines fliissigen Beschichtungsstoffes erhoht

2.259

Verdiinnungsmittel (n)

Flussigkeit aus einer oder mehreren Komponenten, die sich unter Verarbeitungsbedingungen verflichtigt und
einem Beschichtungsstoff zugegeben wird, um die Viskositat zu verringern oder andere Eigenschaften zu
beeinflussen

Anmerkung 1 zum Begriff: Je nach Bedeutung entspricht der franzésische Fachausdruck ,diluant” zwei Begriffen in
Englisch, ,diluent” und ,thinner”.

Anmerkung 2 zum Begriff: Siehe Lésemittel.

2.260
Thixotropiermittel (n)
Additiv, das verwendet wird, um einem Beschichtungsstoff thixotrope FlieReigenschaften zu verleihen

2.261

Thixotropie (f)

thixotropes Verhalten (n)

Verhalten, bei dem die rheologischen Parameter — wie Scherviskositat — auf Grund konstanter mechanischer
Beanspruchung gegen einen =zeitlich konstanten Grenzwert abnehmen und nach Reduzierung der
Beanspruchung zeitabhangig der Ausgangszustand vollstandig wieder erreicht wird
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2.262
Haftbeschichtung (f)
Beschichtung zum Verbessern der Adhésion zwischen zwei Schichten

2.263

Abtonpaste (f)

Pigmentdispersion mit oder ohne Fiillstoffe und Bindemittel, die mit dem Beschichtungsstoff vertraglich ist und
zum Einstellen der Farbe verwendet wird

2.264

ungesittigtes Polyesterharz (n)

Polyesterharz, das durch Kohlenstoff-Doppelbindungen in der Polymerkette charakterisiert ist und mit
reaktiven Lésemitteln, insbesondere mit Styrol, vernetzt werden kann

2.265
UV-Hartung
Harten von Beschichtungsstoffen durch die Einwirkung von Ultraviolett-Strahlen

2.266

transparenter Beschichtungsstoff
Anmerkung 1 zum Begriff: Einen deutschen Fachausdruck zu ,varnish” gibt es nicht.

2.267

Vinylharz (n)

synthetisches Harz, hergestellt durch Polymerisation oder Copolymerisation von Monomeren, die
Vinylgruppen enthalten

2.268
Viskoelastizitat (f)
Eigenschaft eines Stoffes, der sowohl elastisches als auch viskoses Verhalten zeigt

2.269
Viskositat (f)
Maf fir den inneren FlieRwiderstand einer Substanz

2.270

fliichtige organische Verbindung (f)

voC

jede organische Flussigkeit und/oder jeder organische Feststoff, die (der) bei den herrschenden
Umgebungsbedingungen (Temperatur und Druck) von selbst verdunstet

Anmerkung 1 zum Begriff: Bezlglich der derzeitigen Anwendung des Ausdruckes VOC auf dem Gebiet der
Beschichtungsstoffe siehe unter Gehalt an fliichtigen organischen Verbindungen (VOC-Gehalt, VOCC).

Anmerkung 2 zum Begriff: In staatlichen Verordnungen in den USA bezieht sich der Ausdruck VOC lediglich auf
Verbindungen, die in der Atmosphéare photochemisch aktiv sind (sieche ASTM D 3960). Jede andere Verbindung wird dann
als ausgenommene Verbindung bezeichnet.

2.271

Gehalt an fliichtigen organischen Verbindungen (m)

VOC-Gehalt

VOCC

Masse fliichtiger organischer Verbindungen in einem Beschichtungsstoff, die unter festgelegten Bedingungen
bestimmt wurde

Anmerkung 1 zum Begriff: Die Eigenschaften und die Menge der Verbindungen, die zu beriicksichtigen sind, hangen

vom Anwendungsbereich des Beschichtungsstoffes ab. Hierflir sind die Grenzwerte und Bestimmungs- oder
Berechnungsverfahren durch Verordnungen oder Vereinbarungen festgelegt.
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2.272

Waschbestiandigkeit (f)

Waschbarkeit (f)

Eigenschaft, inwieweit Verunreinigungen von einer beschichteten Oberflache ohne deren Schadigung durch
Waschen entfernt werden kdnnen

2.273

Washprimer (m)

Sonderform eines Reaktionsprimers, der Anteile inhibierender Pigmente, Phosphorsaure und ein Bindemittel
aus einem synthetischen Harz, Ublicherweise Polyvinylbutyral, enthalt

2.274
wasserverdiinnbarer Beschichtungsstoff (m)
Beschichtungsstoff, dessen Hauptbestandteil der fliichtigen Phase Wasser ist

Anmerkung 1 zum Begriff: Die englischen Ausdriicke ,water-based coating material”’, ,water-borne coating material”,
~water-dilutable coating material”’, ,water-reducible coating material” und ,water-thinnable coating material” werden im
Deutschen unter dem Fachausdruck ,wasserverdiinnbarer Beschichtungsstoff’ zusammengefasst.

Anmerkung 2 zum Begriff: Der Ausdruck ,Wasserlack” ist zu vermeiden.

2.275

Hydrophobierungsmittel (n)

Additiv, das einer Beschichtung wasserabweisende Eigenschaften durch Erhéhen der Grenzflachenspannung
zwischen Beschichtung und einwirkendem Wasser verleiht

Anmerkung 1 zum Begriff: Es gibt auch Produkte mit wasserabweisenden Eigenschaften, die fir das Behandeln von
Substraten verwendet werden.

2.276
wasserléslicher Beschichtungsstoff (m)
Beschichtungsstoff, in dem das Bindemittel in Wasser I6slich ist

2.277
wasserverdiinnbarer Beschichtungsstoff (m)
Beschichtungsstoff, dem Wasser zugegeben werden kann, um die Viskositat zu reduzieren

Anmerkung 1 zum Begriff: Die englischen Ausdricke ,water-based coating material”’, ,water-borne coating material”,
~water-dilutable coating material”’, ,water-reducible coating material” und ,water-thinnable coating material” werden im
Deutschen unter dem Fachausdruck ,wasserverdiinnbarer Beschichtungsstoff’ zusammengefasst.

2.278

Nass-in-nass-Beschichten (n)

Nass-in-nass-Lackieren (n)

Arbeitstechnik, bei der ein weiterer Beschichtungsstoff aufgetragen wird, bevor der vorhergehende getrocknet
ist und dann die gesamte Beschichtung trocknet

2.279

Netzmittel (n)

Additiv, das das Benetzen von Pigment-/Flllstoffteilchen mit einer fliissigen Phase oder des Substrates mit
einem Beschichtungsstoff durch Verringern der Oberflachenspannung verbessert

2.280

Silberporen (f)

weille oder silbrig glanzende Stellen, vor allem in tieferen Holzporen, die bei fortschreitender Filmbildung
eines Klarlackes erscheinen

2.281

Holzschutzmittel (n)

Biozid enthaltendes Produkt, das die Entwicklung von holzzerstérenden und/oder holzverfarbenden
Organismen in bzw. auf dem Holz, auf das es aufgetragen wird, verhindern soll
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2.282

Holzbeize (f)

penetrierende Zubereitung, die einen Farbstoff enthélt, der die Farbe einer Holzoberflache verandert, im
Allgemeinen transparent und nicht filmbildend, mit Ol, Alkohol oder Wasser als Lésemittel

2.283

Runzelbildung (f)

Krauseln (n)

Bildung von feinen Falten in einer Beschichtung wahrend der Trocknung/Héartung

2.284
FlieRgrenze
kritische Schubspannung, unterhalb derer ein Stoff niemals flief3t

2.285

Zinkstaub-Grundbeschichtungsstoff (m)

Beschichtungsstoff fir den Korrosionsschutz von Eisen und Stahl, der so viel Zinkstaub enthalt, dass dessen
Konzentration flr einen kathodischen Schutz ausreicht
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Anhang A
(informativ)

Alphabetisches Stichwortverzeichnis

A

Abbeizmittel 2.185
Abblattern 2.114
Abbrennen 2.40
Abdecken 2.154
Abdichtmittel 2.225
Abdunstzeit 2.117
Abkratzen 2.44
Ablaufen 2.221
Abliftzeit 2.117
Abrieb 2.1
Abrutschen 2.221
Abschaben 2.44
Abschalen 2.187
Absetzen 2.227
Absperrmittel 2.26
Abtdnpaste 2.263
Abziehlack 2.243
Acrylatharz 2.5
Acrylharz 2.5

Additiv 2.6

Adhéasion 2.7
Aerosol 2.9
Agglomerat 2.12
Aggregat 2.13
Airless-Spritzen 2.14
Alkydharz 2.15
Alterung 2.11
Aminharz 2.16
Aminoharz 2.16
Ansatz 2.147
Antiabsetzmittel 2.20
Antiblockmittel 2.17
Antifouling-Beschichtungsstoff 2.19
Antihautmittel 2.21
Appearance 2.23
Atzen 2.101
Atzgrundierung 2.100
Aufschwimmen 2.123
Ausbleichen 2.104

Ausbliihen 2.31
Ausbluten 2.28
Auskreiden 2.41
Ausschwimmen 2.121
Ausschwitzen 2.103
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Bandbeschichten 2.56

Beflammen 2.116

Beischleifen 2.105

Beizen 2.192

Beschichten 2.50.2, 2.53

Beschichten, elektrostatisches 2.96
Beschichtung 2.50.1

Beschichtung, nanostrukturierte 2.172
Beschichtungsaufbau 2.54
Beschichtungsstoff 2.51
Beschichtungsstoff, pigmentierter 2.184
Beschichtungsstoff, wasserldslicher 2.276
Beschichtungsstoff, wasserverdinnbarer 2.274, 2.277
Beschichtungssystem 2.54
Beschichtungsverfahren 2.53
Beschleuniger 2.3

Beschneiden 2.75

Bestandigkeit 2.89

Bindemittel 2.26

Biozid 2.27

Blaschenbildung 2.38

Blase 2.29, 2.37

Blocken 2.30

Bronzieren 2.35

Cc

chemische Vorbehandlung 2.43
Chlorkautschuk 2.45
Coil-Coating 2.56

D

Dampfstrahlen 2.239
Deckbeschichtung 2.112
Deckvermdgen 2.138
dilatantes FlieRverhalten 2.229
Dispergiermittel 2.85
Dispersion 2.84
Durchlassigkeit 2.189

E

Effektpigment 2.91

Einbrennen 2.242

Eindicken 2.106

Einfallen 2.235
Eisblumenbildung 2.129
Elastizitat 2.93.1, 2.93.2
Elektronenstrahlharten 2.95
elektrostatisches Beschichten 2.96
Elektrotauchbeschichten 2.94
Elektrotauchlackieren 2.94
Emulsion 2.97

Entfetten 2.77
Entschdumungsmittel 2.76
Entzundern 2.79
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Epoxidharz 2.99
Epoxidharzester 2.98
Ergiebigkeit 2.238

Ergiebigkeit, praktische 2.203
Ergiebigkeit, theoretische 2.256
Erscheinungsbild 2.23

ETL 2.94

F

Farbbestandigkeit 2.59

Farbe 2.58

Farbmittel 2.60

Farbstoff 2.90

Fehlstelle 2.139
Fertigungsbeschichtungsstoff 2.204
Film 2.109

Filmbildehilfsmittel 2.48

Filmbildung 2.110

Fischaugen 2.113

Flammpunkt 2.118

Flammstrahlen 2.115

Fleckigkeit 2.160

Flexibilitat 2.120

FlieBeigenschaften 2.127
FlieRfahigkeit (von Pulverlack) 2.202
FlieRgrenze 2.284

FlieBverhalten 2.124

FlieBverhalten, dilatantes 2.229
FlieRverhalten, pseudoplastisches 2.228
FlieBverhalten, scherverdiinnendes 2.229
FlieRverhalten, scherverdiinnendes 2.228
FlieRverhalten, strukturviskoses 2.228
Flokkulation 2.122

flichtige organische Verbindung 2.270
Flugrost 2.119, 2.218

Fluten 2.126

forcierte Hartung 2.128

forcierte Trocknung 2.128

Filler 2.107

Fullspachtel 2.240

Fullstoff 2.102

funktionelles Pigment 2.130
G

Gasbildung 2.131

Gasen 2.131

Gebrauchsdauer 2.231

Gehalt an flichtigen organischen Verbindungen 2.271

Gielllackieren 2.74

Glanz 2.132
Grundbeschichtung 2.207
Grundbeschichtungsstoff 2.206
Grundierung 2.207
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H

Haftbeschichtung 2.262
Haftfestigkeit 2.8

Hanger 2.220

Harte 2.136

Harter 2.135

Hartung 2.72, 2.87

Hartung, forcierte 2.128
Hartung, UV- 2.-265
Hartungsbeschleuniger 2.73
Harz 2.210

Hautbildung 2.236
Heilspritzen 2.140
Helligkeit 2.33

Hilfsstoff 2.6

Hochziehen 2.151
Holzbeize 2.282
Holzschutzmittel 2.281
Hydrophobierungsmittel 2.275
I

Impragniermittel 2.142
Isocyanatharz 2.146

K

Kalterissbildung 2.57
Klarlack 2.47

Klebfreiheit 2.249
Koaleszenzmittel 2.48
Kohasion 2.55
Kohlenwasserstoffharz 2.141
Konsistenz 2.62
Kontrastverhaltnis 2.63
Kopfen 2.78

Koérnigkeit 2.111

Korrosion 2.64

KPVK 2.69
Krahenful3-Rissbildung 2.71
Krakelieren 2.42
Kraterbildung 2.66

Kratzer 2.223

Krauseln 2.283

Kreiden 2.41

kritische Pigmentvolumenkonzentration 2.69
Krokodilhautbildung 2.70
Kunstharz 2.248

L

Lagerbestandigkeit 2.241
Lagerkonservierungsmittel 2.143
Lasur 2.148

Laufer 2.217

Leafing 2.149

Lésemittel 2.237
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