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EUROPAISCHE NORM EN ISO 472
EUROPEAN STA[\IDAF!D
NORME EUROPEENNE Juli 2001

ICS 01.040.83; 83.080.01

Deutsche Fassung

Kunststoffe
Fachworterverzeichnis
(ISO 472:1999)

Plastics — Vocabulary (ISO 472:1999) Plastiques — Vocabulaire (ISO 472:1999)

Diese Européaische Norm wurde von CEN am 09. Juni 2001 angenommen.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschaftsordnung zu erfillen, in der die Bedingungen
festgelegt sind, unter denen dieser Europaischen Norm ohne jede Anderung der Status einer nationalen Norm zu
geben ist.

Auf dem letzten Stand befindliche Listen dieser nationalen Normen mit ihren bibliographischen Angaben sind beim
Management-Zentrum oder bei jedem CEN-Mitglied auf Anfrage erhéltlich.

Diese Européaische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Franzdsisch). Eine Fassung in einer
anderen Sprache, die von einem CEN-Mitglied in eigener Verantwortung durch Ubersetzung in seine Landessprache
gemacht und dem Management-Zentrum mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Danemark, Deutschland, Finnland, Frankreich,
Griechenland, Irland, Island, Italien, Luxemburg, Niederlande, Norwegen, Osterreich, Portugal, Schweden, Schweiz,
Spanien, der Tschechischen Republik und dem Vereinigten Kénigreich.
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© 2001 CEN — Alle Rechte der Verwertung, gleich in welcher Form und in welchem Verfahren,

sind weltweit den nationalen Mitgliedern von CEN vorbehalten. Bﬂl”:ﬂ'ﬁ’?@ﬁ@g D

Document Sharing Hub

Full document details: DIN EN ISO 472:2002-02


http://www.avadocuments.com/doc/din-en-iso-472-2002-02
http://www.avadocuments.com/doc/din-en-iso-472-2002-02

EN ISO 472:2001 (D)

Vorwort

Der Text der Internationalen Norm vom Technischen Komitee ISO/TC 61 ,Plastics” der International Organi-
zation for Standardization (ISO) wurde als Europadische Norm durch das Technische Komitee CEN/TC 249
~Kunststoffe“ lbernommen, dessen Sekretariat vom IBN gehalten wird.

Diese Européische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veréffentlichung
eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis Januar 2002, und etwaige entgegenstehende nationale
Normen missen bis Januar 2002 zurlickgezogen werden.

Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschéftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden
Lander gehalten, diese Européische Norm zu Ubernehmen:

Belgien, Danemark, Deutschland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Luxemburg,
Niederlande, Norwegen, Osterreich, Portugal, Schweden, Schweiz, Spanien, die Tschechische Republik und
das Vereinigte Konigreich.

Anerkennungsnotiz

Der Text der Internationalen Norm ISO 472:1999 wurde von CEN als Europdische Norm ohne irgendeine
Abanderung genehmigt.
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1 Anwendungsbereich
Die Internationale Norm ISO 472 legt englische und franzésische Begriffe aus der Kunststoffindustrie fest.

Die vorliegende deutsche Fassung legt die entsprechenden deutschen Begriffe fest. Sie ist nach alphabetischer
Reihenfolge der deutschen Begriffe sortiert, jeweils gefolgt vom entsprechenden englischen und franzésischen
Begriff sowie der deutschen Definition.

Alle Begriffe sind zusétzlich in einem Index englisch-franzdsich-deutsch, sortiert in alphabetischer Reihenfolge
der englischen Begriffe, sowie in einem Index franzésisch-englisch-deutsch, sortiert in alphabetischer Reihen-
folge der franzdsischen Begriffe, aufgefihrt.

Bei Begriffen, die ein oder mehrere Synonyme aufweisen, sind diese dem vorzugsweise zu verwendenden Begriff
nachgestellt. Zuséatzlich sind alle Synonyme in einem alphabetischen Verzeichnis aufgefiihrt, das auf den
jeweiligen Begriff verweist, bei dem die Definition gefunden werden kann. Soll die Verwendung eines Synonyms
vermieden werden, steht ein entsprechender Hinweis.

Das Zeichen = nach einer Definition oder Anmerkung weist auf einen anderen Begriff (kein Synonym), eine
Definition oder eine Anmerkung hin, die weitere Angaben zu dem nach dem Zeichen stehenden Begriff enthélt.

ANMERKUNG 1 Fur Begriffe aus dem Bereich der Olefine ist der von der IUPAC festgelegte (wissenschafliche) Name in
eckigen Klammern dem gebréuchlichen Begriff aus der Kunststoffindustrie nachgestellt, zum Beispiel Polyethylen [Polyethen].

ANMERKUNG 2 Die Regeln der IUPAC Uber Basispolymere besagen, dass Klammern verwendet werden missen, wenn
Lpoly“ von einem Begriff gefolgt wird, der mehr als ein Wort umfasst. In der vorliegenden internationalen Norm wurde diese
Regel befolgt. Im praktischen Gebrauch werden die Klammern oft weggelassen. (Im deutschen Sprachgebrauch ist die Regel
insofern nicht anwendbar, als dass Polymernamen in der Regel nur ein Wort umfassen.)

ANMERKUNG 3 Einigen Begriffen dieser Internationalen Norm ist ein Hinweis in spitzen Klammern nachgestellt, um auf
eine besondere Einschrankung dieser Begriffe auf ein Spezialgebiet hinzuweisen.

ANMERKUNG 4 Einige englische Begriffe sind mit ,noun®, ,verb®“ oder ,adjective“ gekennzeichnet.
ANMERKUNG 5 Das Zeichen = bedeutet: ,siehe auch®.

2 Begriffe und Definitionen

A-Zustand; A-Stufe A-stage état A

erste Stufe bei der Herstellung gewisser Duroplaste, wenn das Kunstharz noch schmelzbar und in gewissen
Lésungsmitteln 16slich ist

= B-Zustand, C-Zustand, Resol

abbaubarer Kunststoff degradable plastic plastique dégradable

Kunststoff, der unter gegebenen Umweltbedingungen eine mit Gblichen Prifverfahren messbare, deutliche
Veranderung von Eigenschaften zeigt, und zwar nach einer Zeitspanne, die eine Einteilung zuldsst

= bioabbaubarer Kunststoff, durch Licht abbaubarer Kunststoff, hydrolytisch abbaubarer Kunststoff, oxidativ
abbaubarer Kunststoff, Zerfall
Abbinden (Klebstoffe) setting prise

Prozess, bei dem sich die Adhasions- und/oder Kohasionskréafte durch physikalische und chemische Vorgénge
entwickeln, zum Beispiel durch Polymerisation, Oxidation, Gelierung, Hydratation, Abkiihlung oder Verdunsten
flichtiger Bestandteile

= Hérten

Abbindetemperatur (Klebstoffe) setting temperature température de prise
Temperatur, auf die ein Klebstoff oder ein Fligeaufbau zum Abbinden gebracht wird
> Abbinden, Hartungstemperatur

Abbindezeit (Klebstoffe) setting time temps de prise

Zeitspanne, die ein Klebstoff in einem Fligeaufbau unter vorgeschriebenen Temperatur- und Druckbedingungen
bendtigt, um abzubinden

= abbinden, Teilhdrtungszeit
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Abdruck der Pressplatte; Plattenmarkierung plate mark marque de plateau

durch die Oberflache der Pressplatte (des Pressbleches) verursachte Fehlstelle auf einer gepressten Kunst-
stoffplatte

Abkiihlschablone; Abkiihlvorrichtung; cooling jig gabarit conformateur

Schwindkern

Vorrichtung, auf der Formteile abgekuhlt werden, damit in bestimmten Bereichen genaue Dimensionen einge-
halten werden kénnen

Ablenkplatte baffle déflecteur

Blech oder anderes Element in einer Wasser- oder Dampfleitung eines Formwerkzeugs, das den Fluss des
Mediums ablenkt und in die gewlnschte Richtung leitet

Abquetschrand; Abquetschflache flash ridge jointure

Teil eines Abquetschwerkzeugs mit Aussparungen in den Abquetschflachen, durch die Uberschissige Press-
masse austreten kann, und die das SchlieBen des Werkzeugs erleichtern

Abquetschrille flash groove gorge

Rille in einem Presswerkzeug zur Aufnahme Uberschissiger (abgequetschter, ausgetriebener) Pressmasse
Abquetschwerkzeug flash mould moule a échappement
besonders ausgebildetes Presswerkzeug, das einen Pressmasseliberschuss als Grat austreten lasst
ANMERKUNG Der Grat nimmt einen Teil des Pressdrucks auf.

Abschieferung pulled surface rugosité

Fehler in der Oberflache eines Formteils oder Halbzeugs, der in Form 6rtlicher kleiner Risse und Erhebungen
bis zum Abheben der Oberflache erscheinen kann

absoluter Modul, |M| (Pa) absolute modulus module absolu

[absolute Nachgiebigkeit |C| (Pafl)] absolute compliance complaisance absolue
o €

M| = JM?*+ M7= 2 IC| = JC? P 22 wobei g, = maximale Spannung
€o % &, = maximale Verformung

ANMERKUNG Die Messung kann unter Zug, Scherung, Volumen- oder Langskompression erfolgen.

BEISPIEL Absoluter Wert des komplexen Schermoduls |G*| =G = A/G'2+ G”Z(Pa)
> komplexe Nachgiebigkeit, komplexer Modul, Modul, Nachgiebigkeit

Abstreifer; Rakel doctor blade racle

Vorrichtung (Stange oder Blatt) an einer Maschine, mit der ein Produkt in gleichmaBiger Dicke auf Beschich-
tungswalzen oder auf eine zu beschichtende Fléche verteilt wird

Abstreiferplatte stripper plate plaque de démoulage

Werkzeugteil, das eine besondere Art des Entformens erlaubt. Das Entformen von Flaschendeckeln mit Innen-
gewinde ist ein Anwendungsbeispiel, obwohl dies auch auf andere Weise mdglich ist

Abweichung des Mittelwertes; accuracy of the mean justesse
Genauigkeit des Mittelwertes

Grad der Anndherung zwischen dem wirklichen Wert und dem mittleren Ergebnis aus einer Vielzahl von
Versuchen

ANMERKUNG Je kleiner der systematische Anteil der Versuchsfehler ist, die das Ergebnis beeinflussen, desto genauer
ist das Verfahren.

> Genauigkeit

Abwickelvorrichtung; Abrollhaspel let-off dérouloir

Vorrichtung zum Befestigen einer Rolle oder einer Spule, der das zu verarbeitende Material zur Beschickung
einer Maschine unter Zug enthommen wird, zum Beispiel, um eine Beschichtung durch Kalandrieren oder
Extrusion durchzuflihren
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Abzug; Abzugsvorrichtung take-off dispositif de tirage
Vorrichtung, mit der Extrudat oder kalandriertes Material von der Maschine weggefuhrt wird

Acetonharz acetone resin résine acétonique
Kunstharz, das durch Polykondensation von Aceton mit anderen Komponenten, zum Beispiel Formaldehyd
oder Phenol, hergestellt wurde

Additionspolymer; Polyaddukt addition polymer polymére d’addition

durch Additionspolymerisation erhaltenes Polymer

Additionspolymerisation; Polyaddition addition polymerization polymérisation par addition
Polymerisation durch wiederholten Additionsprozess
ANMERKUNG Der wiederholte Additionsprozess erfolgt ohne Abspaltung von Wasser oder anderer einfacher Molekdle.

Adhésion; Haftung (Klebstoffe) adhesion adhésion

Zustand, in dem zwei Flachen durch chemische oder physikalische Krafte oder beide mit Hilfe eines Klebstoffs
zusammengehalten werden

> Haftung, Kohédsion

Adhésionsbruch adhesion failure rupture d’adhésion

Bruch einer Klebeverbindung, der sichtlich zwischen den Oberflachen des Fligeteils und des Klebstoffs erfolgte
> Kohésionsbruch

adiabatische Extrusion autothermal extrusion extrusion adiabatique

Extrusionsverfahren, bei dem die Erwdrmung der Formmasse aus der Umwandlung der Antriebsenergie in
Warme erfolgt (Friktionsenergie)

Aktivator activator activateur

Substanz, die in geringen Mengen verwendet wird, um die Wirkung eines Beschleunigers zu erhéhen
Allyl-Polymer; Polyallylharz allyl polymer polymere allylique

durch Polymerisation allylgruppenhaltiger chemischer Verbindungen hergestelltes Polymer (Kunstharz)
Alpha-Verlustmaximum alpha loss peak maximum de perte alpha

erstes, unterhalb des Schmelzpunkts auftretendes Maximum der Dampfungskurve in Richtung sinkender
Temperatur bei konstanter Frequenz oder steigender Frequenz bei konstanter Temperatur

alternierende Copolymerisation alternating copolymerization = copolymérisation alternée
Polymerisation, bei der ein alternierendes Copolymer entsteht

alternierendes Copolymer alternating copolymer copolymere alterné
Copolymer, in dessen Molekilen zwei Arten monomerer Einheiten abwechselnd angeordnet sind

Alterung; Altern ageing vieillissement
Gesamtheit aller irreversiblen chemischen und physikalischen Vorgange, die im Laufe der Zeit in einem Material
auftreten

= Schédigung

Aminharz amino resin résine aminique

durch Polykondensation von aminogruppenhaltigen Verbindungen, wie Harnstoff oder Melamin, mit einem
Aldehyd wie Formaldehyd oder einem Aldehyd-bildenden Stoff erhaltenes Kunstharz

> Aminoplast
Aminoplast; Aminform-(Press-)masse aminoplastic aminoplaste

Formmasse und daraus hergestellte Teile auf der Basis von Aminharzen

ANMERKUNG Im Deutschen wird meistens statt des allgemeinen Titels ,Amin-Formmasse“ der Name des eingesetzten
Amins verwendet, zum Beispiel Harnstoffform(press)masse, Melaminform(press)masse.

amorph amorphous amorphe
nichtkristallin oder ohne gleichmaBige kristalline Struktur
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amorphe Bereiche amorphous regions régions amorphes

Bereiche eines polymeren Werkstoffs, in denen mit Réntgenstrahlbeugung oder anderen geeigneten Methoden
keine kristalline Struktur sichtbar wird

Analyse der Gasabgabe (AGA) evolved gas analysis analyse des gaz émis

Prifverfahren, bei dem Art und/oder Menge der von einem Muster abgegebenen fliichtigen Anteile in Abhangig-
keit von der Temperatur gemessen wird, wahrend das Muster einem vorgeschriebenen Temperaturprogramm
ausgesetzt ist

ANMERKUNG Die Analysenmethode muss immer angegeben werden.

anérober Klebstoff anaerobic adhesive adhésif anaérobie

Klebstoff, der unter Ausschluss von Sauerstoff spontan hértet; die Hartung wird durch Sauerstoff verhindert
und durch Metallionen katalysiert

Anfangsspannung bei der initial stress in contrainte initiale en
Spannungsrelaxationspriifung stress relaxation relaxation

Spannung, die sofort nach dem Anlegen der Last an einen Probekdérper bei einer Entspannungsprifung auftritt

ANMERKUNG Da es fast unmoglich ist, die Spannung im Augenblick des Anlegens der Last abzulesen, ist die Spannung
einen kurzen, vorgeschriebenen Zeitraum nach der Belastung ein besser reproduzierbarer Wert.

angeschnittene Schichten cut layers coupe

bei Schichtstoffen, Platten, Rohren oder Stadben die durch spanende Bearbeitung mit Werkzeug, Schleifmittel,
Sandstrahl sichtbar gewordenen obersten oder darunter liegenden Schichten

AngieBbuchse sprue bush buse de carotte

an einem SpritzgieBwerkzeug, Einsatz aus gehéartetem Stahl, der im AngieBkanal eingeschraubt und so
geformt ist, dass er die Dise des SpritzgieBzylinders aufnehmen kann

> Angusskegel, Angusséffnung, Angusssystem

Angussauszieher sprue-puller extracteur de carotte
Vorrichtung an einem SpritzgieBwerkzeug mit einer Aussparung, um den Anguss aus der Buchse zu ziehen

Angusshaltebuchse sprue lock arrache carotte
Hinterschneidung im Tropfenfanger, wodurch beim Offnen des Werkzeugs der Anguss gehalten und aus der
Duse herausgezogen wird

Angusskegel sprue carotte

1) Zufuhrkanal in einem Spritzgie3- oder Transferwerkzeug, der von der Angussbuchse zur Formhdhlung oder
zur Spinne eines Mehrfachwerkzeugs flhrt

2) die in diesen Kandlen erstarrte Formmasse

Angussoéffnung gate entrée
Kanal oder Offnung, durch die die Formmasse von der Diise in die Formhéhlung eingespritzt wird

Angusssystem feed system systéme d’alimentation
Durchgangskanéle vom Heizzylinder oder der Transferkammer zum Anguss

Angussverteiler; Angusskanal runner canal secondaire d’injection

Zufihrkanal in einem Spritzgie3- oder Transferwerkzeug, der von der Angussbuchse oder in einem Mehrfach-
werkzeug von der Spinne in die Formhéhlung flhrt

ANMERKUNG Die im Englischen und Franzésischen angegebene Bezeichnung fur die im Kanal erstarrte Masse ist im
Deutschen nicht Gblich.

Anilin-Formaldehyd-Harz aniline-formaldehyde resin  résine aniline
formaldéhyde

durch Polykondensation von Anilin mit Formaldehyd hergestelltes Kunstharz (Aminoplast)
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anorganisches Polymer inorganic polymer polymeére inorganique
Polymer ohne Kohlenstoffatome in der Hauptkette

ANMERKUNG Beispiele: Polydichlorphosphazen; Polydimethylsiloxan. Anorganische Polymere kdnnen organische
Seitenketten haben; man spricht dann auch von ,Halb- oder semi-anorganischen Polymeren®.

Anortverschaumung; in-situ-Schaum; foam in situ moussage in situ
Vorortverschdumung
Vorbereiten, Anbringen und Hérten einer Schaumkunststoffmischung am Einsatzort

Antiblockmittel antiblocking agent agent antiadhérent

Stoff, der in Folien eingearbeitet oder auf sie aufgetragen wird, um deren Zusammenkleben wahrend Herstellung,
Lagerung oder Gebrauch zu verhindern

Antioxidans antioxidant antioxydant

Zusatzmittel (Additiv), das zum Verzégern einer Schadigung durch Sauerstoff verwendet wird

Antistatikum; antistatisches Mittel antistatic agent agent antistatique

eine in kleinen Mengen einem Werkstoff zugesetzte oder auf seine Oberflache aufgebrachte Substanz, um der
Bildung einer elektrischen Ladung auf der Werkstoffoberflaiche entgegenzuwirken

aromatischer Polyester; Polyarylat aromatic polyester polyester aromatique
Polyester aus Monomeren, in denen alle Hydroxyl- und Carboxylgruppen direkt an den aromatischen Kern
gebunden sind

ataktischer Block atactic block séquence atactique
regelméBiger Block, der in statistischer Verteilung die gleiche Anzahl der méglichen konfigurationellen Basis-
einheiten aufweist

ataktisches Polymer atactic polymer polymére atactique
regelméBiges Polymer, dessen Molekdle in statistischer Verteilung die gleiche Anzahl der méglichen konfigu-
rationellen Basiseinheiten aufweisen

Aufblasverhiltnis blow-up ratio taux de soufflage

1) beim Blasformverfahren das Verhaltnis des Durchmessers des Vorformlings zum maximalen Durchmesser
der Formhéhlung, in die er aufgeblasen wird

2) beim Streckblasformen von Folien das Verhaltnis des extrudierten Durchmessers zum Durchmesser des
aufgeblasenen Schlauches

auflegen (verstarkte Kunststoffe); laminieren lay up (verb) confectionner

Lagen harzgetrankten Materials Gbereinander legen

Aufrahmen (Dispersionen) creaming (dispersions) crémage (dispersions)
Zunahme der Konzentration mindestens einer der Phasen an der Oberflache der Dispersion durch eine
teilweise und reversible Trennung des Gemisches

Aufrahmen (PUR-Schaumstoffe) creaming (PUR) crémage (PUR)

Anfang des Aufschdumens (Auftreibens) bei der Reaktion einer Polyol/Isocyanatmischung

ANMERKUNG Dieser Zustand ist durch Anderung des Aussehens der Reaktionsmischung von klar zu triibe (rahmig)
gekennzeichnet.

Auftrag; Auftragsmenge spread grammage

Menge Kleb- oder Beschichtungsstoff, die auf ein Fligeteil oder Substrat pro Flacheneinheit aufgetragen wird

Ausbliihen; Ausschwitzen bloom efflorescence
sichtbare Ablagerung von Kunststoffbestandteilen an der Werkstoffoberflache

ANMERKUNG Gleitmittel, Weichmacher usw. kdnnen ausschwitzen oder ausblihen.
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Ausbliihen von Gleitmittel lubricant bloom exsudation de lubrifiant
triibe, fettige Ablagerung eines Gleitmittels auf der Oberflache eines Kunststoffs

Ausbluten; Bluten colour bleeding exsudation d’un colorant
Austritt von Farbstoff oder farbigen Bestandteilen an die Oberflache durch Ausblihen, Ausschwitzen oder
Wanderung

= Ausbliihen, Ausschwitzen, Wanderung

ausnehmen (Werkzeug); aussparen relieve dépouiller

durch Aussparungen die Berlhrungsflache von Werkzeugteilen verringern, um das Austreten von Gasen oder
Uberschlssiger Formmasse zu ermdéglichen

Ausschwitzen exudation exsudation
Wanderung fllissiger Bestandteile an die Oberflache

= Ausbliihen

auBerer Weichmacher; external plasticizer plastifiant externe
externer Weichmacher

Weichmacher, der als Zusatzstoff einer Kunststoffmischung zugesetzt wird

AusstoB; Spritzlinge lift moulée
(Formpressen, SpritzgieBen)

vollstandiger Satz der in einem Arbeitsgang angefertigten Teile

AusstoBzone metering zone zone de dosage
Endteil(-zone) einer Extruderschnecke, in dem die Schmelze gleichférmig zu der Lochplatte oder dem Werk-
zeug gefdrdert wird

Auswerfen ejection éjection

Verfahren, um das Formteil aus der Formhohlung zu entfernen

Auswerfer ejector éjecteur
mechanische oder pneumatische Vorrichtung, um das Formteil aus der Formhéhlung zu entfernen

B-Zustand; B-Stufe B-stage état B

Zwischenstufe bei der Reaktion mancher Duroplaste, bei der das Kunstharz in gewissen Flissigkeiten quillt
und beim Erwarmen erweicht, aber weder gelést noch geschmolzen werden kann

Backenwerkzeug split mould moule a coins
Formwerkzeug, in dem die Formhéhlung aus zwei oder mehr Teilen besteht, die wdhrend des Pressvogangs
durch einen duBeren Rahmen zusammengehalten werden, aber flr das Auswerfen trennbar sind

Bahn; Breitband sheeting feuille continue

endlos hergestellte (diinne) Platten oder dicke Folien, meistens als Rollen geliefert

Band (Textilglas); Vorgarn sliver ruban

endlose, bandartige Anordnung von mit wenig Bindemittel verklebten Stapelfasern in praktisch paralleler
Anordnung

Bandheizkérper; Heizband; Heizmanschette heater band bande chauffante

elektrische Heizvorrichtung fur Zylinder, Disen und Formwerkzeuge
ANMERKUNG Bander sind mehr oder weniger biegsam, Manschetten steif.

Bearbeiten; spanend bearbeiten; zerspanen machining usinage
Herstellungsverfahren wie Bohren, Schleifen, Mahlen, Stanzen, Frasen, Schmirgeln, Sdgen, Gewindeschneiden
> anfertigen, zusammenbauen

Benzylcellulose benzylcellulose benzylcellulose
Cellulosebenzylether
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Beriihrungslinie nip lighe de contact

Tangentiallinie zwischen zwei sich beriihrenden, benachbarten Walzen (z. B. eines Kalanders bei geschlossenem
Walzenspalt) oder zwischen jeder der Walzen und dem durch sie gefiihrten Werkstoff

> Walzenspalt

Beschichten; Auftragen coating (process) revétement

Verfahren, um eine diinne Schicht eines pulvrigen oder flieBfahigen (flissigen) Werkstoffs auf eine Unterlage
aufzubringen

ANMERKUNG Das Herstellen von Schichtstoffen wird nicht als Beschichten bezeichnet.
> Fugeteil, Unterlage

beschichtetes Gewebe coated fabric tissu enduit

Gewebe mit einer ein- oder beidseitigen, fest haftenden Beschichtung eines polymeren Werkstoffs, wobei das
beschichtete Produkt biegsam bleibt

Beschichtung coating (product) enduit
in einem Beschichtungsverfahren aufgebrachte diinne Schicht eines Werkstoffs

Beschickung; Dosierung (von Kunststoffen) feeding alimentation

Zufuhr von Formmasse zu einer Verarbeitungsmaschine (zum Beispiel in Form von Pulver, Kérnern (Mahlgut),
oder Granulat)

Beschleuniger; Beschleunigungskatalysator accelerator accélérateur

Substanz, die in geringer Menge in einem chemischen System (reagierende Stoffe plus andere Zuséatze)
verwendet wird, um die Reaktionsgeschwindigkeit zu erhéhen

Bestandigkeit gegen Chemikalien; resistance to chemicals résistance a I’action des
Bestandigkeit gegen Einwirkung agents chimiques
von Chemikalien

Widerstandsfahigkeit von Kunststoffen gegen Verdnderung von Dimensionen oder anderen Eigenschaften
nach dem Einlegen in Chemikalien, geprift nach ISO 175

Bestandigkeit; Widerstandsfahigkeit permanence permanence
Widerstand gegen namhafte Eigenschaftsverdnderungen tber die Zeit und in der Umwelt

Bestimmen der Aufwidrmkurve heating curve determination détermination de la courbe
d’analyse thermique simple
a I’échauffement

Priufverfahren, bei dem die Temperatur einer Substanz als Funktion der programmierten Temperatur bestimmt

wird, wobei die Substanz wahrend des Aufwdrmens einem vorgeschriebenen Temperaturprogramm aus-

gesetzt ist

ANMERKUNG 1 Temperatur des Priflings sollte als Ordinate mit steigendem Wert nach oben und die programmierte

Temperatur mit steigendem Wert nach rechts aufgetragen werden.

ANMERKUNG 2 Erfolgt die Bestimmung wéhrend des Abkiihlens, wird sie als Bestimmung der Abkuhlkurve bezeichnet.

ANMERKUNG 3 Es kdénnen zwei Kurvenarten erhalten werden: Die Aufwarmkurve d7/dr gegen T oder t und die inverse
Aufwarmkurve dt/dT gegen T oder t.

Beta-Verlustmaximum beta loss peak maximum de perte béta

zweites, unterhalb des Schmelzbereiches auftretendes Maximum der Dampfungskurve, in Richtung sinkender
Temperatur bei konstanter Frequenz oder steigender Frequenz bei konstanter Temperatur

bewegliche Platte moving plate plaque mobile
Platte, auf der ein Teil des Werkzeugs befestigt ist, die sich zum festen Tisch hinbewegt, um das Werkzeug zu
schlieBen

> feste Platte, frei bewegliche Platte

Bewitterung weathering vieillissement climatique
Einwirkungen, denen ein Material im Freien ausgesetzt ist

Documentsg

Document Sharing Hub

Full document details: DIN EN ISO 472:2002-02


http://www.avadocuments.com/doc/din-en-iso-472-2002-02
http://www.avadocuments.com/doc/din-en-iso-472-2002-02

EN ISO 472:2001 (D)

Bezugsatmosphére reference atmosphere atmosphere de référence
vereinbarte Atmosphére, zu der Versuchsergebnisse, die unter anderen Atmosphédren erhalten wurden,
korrigiert oder verglichen werden kénnen

Bezugslange gauge length longueur de référence
Lénge des Teilstlicks eines Probekdrpers, an dem Verformungen oder Ladngenanderungen ermittelt werden

Bezugsmarkierungen gauge marks marques de référence
Markierungen in einem bestimmten Abstand auf einem Probekérper, um zum Beispiel die Dehnung zu messen

Biegefestigkeit flexural strength résistance a la flexion
maximale Biegespannung, die wahrend eines Biegeversuchs bis zum Bruch in einem Probekdrper entwickelt wird
> Biegespannung

Biegespannung bei konventioneller flexural stress at contrainte de flexion a la
Durchbiegung conventional deflexion fleche conventionnelle
Biegespannung bei einer Durchbiegung, die dem 1,5fachen der Probekdrperdicke entspricht

Biegespannung (Biegeversuch) flexural stress contrainte de flexion

maximale Nennspannung an der Oberflache der Probekdrpers, gemessen in der Mitte der Auflagedistanz zu
einer bestimmten Zeit wahrend des Versuchs

> Biegefestigkeit

biegsam; flexibel flexible flexible
leicht von Hand zu biegen, zu falten oder zu verdrehen
> Steifheit, weicher Kunststoff

Biegsamkeit; Flexibilitat flexibility flexibilité

Eigenschaft eines Werkstoffs, dank derer er wiederholt gebogen oder gefaltet werden kann, ohne zu brechen
oder sichtbare Fehler auszubilden

= halbharter Kunststoff, weicher Kunststoff

Bindemittel (Klebstoffe) binder liant
Bestandteil eines Klebstoffs, der in erster Linie fir die Adhasion verantwortlich ist

Bindemittel (Textilglas) binder (textile glass) liant (verre textile)

Stoff, der auf Stapelfasern oder Spinnfaden aufgebracht wird, um sie in gewiinschter Anordnung festzuhalten,
zum Beispiel in Textilglasmatten, Oberflachenmatten, Vliesen oder ungewebten Geweben (non-wowens)
bioabbaubarer Kunststoff biodegradable plastic plastique biodégradable

abbaubarer Kunststoff, bei dem der Abbau durch Einwirkung von natiirlich vorkommenden Mikroorganismen
wie Bakterien, Pilzen und Algen erfolgt, wobei Fragmente mit niedrigerer molekularer Masse entstehen

= abbaubarer Kunststoff
Bipolymer bipolymer bipolymeére
von zwei Monomerarten abgeleitetes Polymer

Blase blister cloque
Oberflachenerhéhung, deren Umriss und Ausmaf variieren kénnen, mit darunterliegendem Hohlraum
= Korn

Blasformverfahren blow moulding moulage par soufflage

Verfahren, um hohle Teile anzufertigen, indem in einen in einem Formwerkzeug eingeschlossenen Vorformling
ein Gas unter Druck eingeblasen wird

Blatt sheet feuille
Ublicherweise planes Produkt mit im Verhéltnis zu eine La&nge und Breite kleiner Dicke
> Vorformling
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bleibende Verformung set écart
die nach vollstandiger Entlastung der die Verformung bewirkenden Last zuriickbleibende Verformung

ANMERKUNG Aus praktischen Griinden, wie Verdrehung des Probekdrpers und Spiel in den Messapparaturen, werden
Verformungsmessungen bei einer kleinen, statt bei Last Null vorgenommen. Wenn keine zeitliche Veranderung eintritt, wird
die Verformung nach Entlastung auch als bleibende Verformung bezeichnet. Die Zeitspanne zwischen Entlastung und
Ablesung der Verformung muss angegeben werden.

Bleichen von Farben; Verfarbung colour fading dégradation de couleur
Farbanderung, erkennbar an hellerer oder schwécherer Farbkraft

Block; Folge; Sequenz block séquence

Teil eines Polymermolekiils mit vielen Strukturbasiseinheiten, der mindestens ein von den Nachbarteilen
verschiedenes Gestaltungsmerkmal besitzt

= Blockpolymer

Blockcopolymer block copolymer copolymeére séquencé
Blockpolymer, das auf mehr als einer Art Monomer beruht

Blockcopolymerisation block copolymerisation copolymérisation séquencée
Polymerisation, bei der ein Blockcopolymer entsteht

Blocking blocking blocage
unbeabsichtigtes Haften zwischen Werkstoffen

Blockpolymer block polymer polymére séquencé
Polymer, dessen Molekile aus linear verketteten Blécken bestehen

ANMERKUNG Die Bldcke sind im Polymermolekul direkt oder Gber eine konfigurationelle Einheit, die nicht Teil der Blécke
ist, verbunden. Im Polymermolekil A, — B, — A, — B, sind A,, B;, A, und B, Blécke und die einzelnen Blécke sind regulér.
In diesem Blockpolymermolekdl kdnnten A und B wie folgt aussehen:

-CHCH,- und -CHCH,-
0,CH, COCH,
(A) (B)

Das Blockpolymer, das aus diesen Bldcken entstanden ist, ist deshalb ein Blockpolymer, weil A und B aus verschiedenen
Monomerarten entstanden sind. Dagegen kénnten A und B zum Beispiel

CH, CO,CH; CH;

-(li—CHz- und -C—CH, — |C-CH2

éOZCH3 éH3 |COZCH3
(A) (B)- sein.

Diese Blocke sind Stereoblécke und das Polymer, das diese Blocke enthélt, ist kein Blockpolymer, da A und B von der
gleichen Monomerart abgeleitet sind.

= Blockcopolymer

Blockpolymerisation block polymerization polymérisation séquencée
Polymerisation, bei der ein Blockpolymer entsteht

Blockpresse block press presse a bloc
Presse, um aus dinneren Platten dicke herzustellen

Bombage (einer Kalanderwalze) crown bombement

gréBerer Durchmesser in der Mitte einer Kalanderwalze, um die durch den Druck bedingte Durchbiegung
auszugleichen

Borste bristle crin
relativ dickes, kurzes Stlick einer Einzelfaser
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Brandverhalten burning behaviour comportement au feu

alle physikalischen und/oder chemischen Verdnderungen, die dann stattfinden, wenn ein Werkstoff, ein
Produkt oder ein Aufbau brennt und/oder dem Feuer ausgesetzt ist

Breitband; schmales Gewebe (Textilglas) narrow fabric with selvedges ruban large

zwischen 100 und 300 mm breites Textilglasgewebe mit beidseitig gewebtem Rand (Webkante)

Breite width largeur

beim Biegeversuch an einem Prufstab die kleinere Abmessung senkrecht zur Richtung der angesetzten Kraft

breiter Flechtschlauch (Textilglas) tubing gaine supérieure a 100 mm

Wirkschlauch

rohrartiges Gebilde aus Textilglasgarn mit einer flachgelegten Breite von Gber 100 mm

Breitschlitzdiisen-Extrusion slot-die extrusion extrusion par filiere droite
plate

Herstellungsverfahren fur Folien und Platten, bei dem die erwdrmte, thermoplastische Formmasse durch einen

geradlinigen Schlitz gepresst wird

brennbar; verbrennbar combustible combustible

kann in Brand gesteckt werden

> Blockcopolymer

brennen burn briler
sich im Zustand der Verbrennung befinden

C-Zustand; C-Stufe C-stage état C

Endzustand der Reaktion gewisser Duroplaste, wenn der Werkstoff praktisch unléslich und unschmelzbar ist
ANMERKUNG Zustand eines voll geharteten Duroplast-Formteils.

= A-Zustand, B-Zustand, Resit, Resitol

Carboxymethylcellulose [CMC] carboxymethyl cellulose carboxyméthylcellulose
Glycolséureester der Cellulose

Celluloseacetat [CA] cellulose acetate acétate de cellulose
Essigsaureester der Cellulose

Celluloseacetobutyrat [CAB] cellulose acetate butyrate acétobutyrate de cellulose
gemischter Essig- und Buttersdureester der Cellulose

Celluloseacetopropionat [CAP] cellulose acetate propionate  acétopropionate de cellulose
gemischter Essig- und Propionséureester der Cellulose

Cellulosenitrat [CN] cellulose nitrate nitrate de cellulose
Salpetersaureester der Cellulose
ANMERKUNG Wird auch als Nitrocellulose bezeichnet.

Cellulosepropionat [CP] cellulose propionate propionate de cellulose
Propionsaureester der Cellulose

chemisch getriebener Schaumkunststoff; chemically foamed plastic plastic expansé
chemisch geschdumter Kunststoff chimiquement

Schaumkunststoff, dessen Zellen durch Gase gebildet werden, die von einer thermischen Zersetzung oder
chemischen Reaktion der Bestandteile stammen

> mechanisch geschdumter Kunststoff

Chillroll-Extrusion chill roll extrusion extrusion sur rouleau froid
Folienextrusionsverfahren, bei dem das geschmolzene Produkt von einer gekihlten Walze aufgenommen wird
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Chiralitat chirality chiralité
Eigenschaft eines Molekils, nicht identisch mit seinem Spiegelbild zu sein

ANMERKUNG Ein Molekil einer gegebenen Struktur wird als chiral bezeichnet, wenn es nicht mit seinem Spiegelbild
identisch ist. Alle asymmetrischen Molekule sind chiral, aber nicht alle chiralen Molekule sind asymmetrisch, weil manche
Molekule mit Rotationsachsen chiral sind. Chirale und prochirale Atome sind Orte bzw. mégliche Orte von Stereoisomerie.

chloriertes Polyethylen [PE-C] chlorinated polyethylene polyethyléne chloré
durch Chlorieren des Polymeren modifiziertes Polyethylen

Co-Oligomer co-oligomer co-oligomére

Oligomer aus mehr als einer Art Monomeren, oder irreguldres Oligomer, das aus nur einer Art Monomeren
besteht, aber aus praktischen Grinden als Co-Oligomer bezeichnet wird

Co-Oligomerisation co-oligomerization co-oligomérisation
Oligomerisation, bei der ein Co-Oligomer entsteht

Compound compound composition

innige Mischung eines oder mehrerer Polymeren mit andern Bestandteilen wie Fullstoffen, Weichmachern,
Katalysatoren, Farbstoffen

Copolykondensation copolycondensation copolycondensation
Polykondensation, bei der mehr als eine Art Monomer eingesetzt wird

ANMERKUNG Dienen zwei Ausgangsstoffe (,Monomere®), die beide identische Reaktionsgruppen aufweisen, um durch
Kondensationspolymerisation ein Polymer zu bilden, so kénnen sie als im Verhaltnis 1:1 reagierend angesehen werden, um
ein ,implizites Monomer” zu ergeben, das in Homopolymerisation das wirkliche Polymer ergibt. Ein solches Polymer kann
als aus nur einer wiederholten Struktureinheit bestehend und so als Homopolymer betrachtet werden. Man beachte, dass
diese Regel nur fur Falle gilt, in denen das Verhaltnis der Ausgangsstoffe 1:1 betrégt. Polyethylenterephthalat und Polyamid
66 sind Beispiele solcher Polymere.

Copolymer copolymer copolymeére
Polymer, aus mehr als einer Art Monomeren

Copolymerisation copolymerization copolymérisation
Polymerisation, bei der ein Copolymer entsteht

Cumaronharz coumarone resin résine de coumarone

durch Polymerisation von einer oder mehreren Verbindungen der Gruppen Cumaron, Inden, deren Homologen
und Derivate hergestelltes Kunstharz

Dampfung (mechanische) damping amortissement

Messung der von einem Werkstoff in einer Wechselbeanspruchung aufgenommenen und in Warme um-
gewandelten Energie

ANMERKUNG In einer freien Schwingung ist die Dd&mpfung die Abnahme der Amplitude mit der Zeit.

Dampfungskoeffizient, c(N.s.mfl) damping coefficient coefficient d’amortissement

die von der Verformung um 90° phasenverschobene Komponente der aufgebrachten Kraft, dividiert durch die
Verformungsgeschwindigkeit

Dampfungskonstante, a(mfl) attenuation constant coefficient d’atténuation

=]
QU

A

wobei A = Wellenlange d = Verlustfaktor
n = 1 fir Langs- oder Torsionswellen
n =2 fir Biegewellen
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ANMERKUNG Die Dampfungskonstante bestimmt den rdumlichen Abfall der geddmpften Schwingung:
A=A.e™ wobei A Amplitude A, urspringliche Amplitude

(¢
x Raumkoordinate

Dampfungsmodul, M" (Pa); loss modulus module de perte
[Dampfungsnachgiebigkeit, C"'(Pa—1)]

imaginérer Teil des komplexen Moduls [der komplexen Nachgiebigkeit]

ANMERKUNG Der Dampfungsmodul ist ein MaB fur die wahrend eines Aufladezyklus verlorene Energie.
> komplexer Modul, komplexe Nachgiebigkeit

Dampfungsverhaltnis (dimensionslos) damping ratio rapport d’amortissement

Verhéltnis der reellen zur kritischen Dampfung, wobei die kritische Dampfung der Grenzbedingung zwischen
dem schwingenden und dem nichtschwingendem Zustand entspricht

ANMERKUNG Das Dampfungsverhéltnis W ist Funktion des logarithmischen Dekrements A:

w= -—Mﬂ—- = sinarctan(A /27T)

J1+(A/2m)°
Fur kleine Werte von A/ gilt: A/2x
> logarithmisches Dekrement

Dehnfahigkeit extensibility extensibilité
Dehnung, der ein Werkstoff unter vorgeschriebenen Belastungsbedingungen unterworfen werden kann

Dehnung, ¢ (dimensionslos); Verformung strain déformation

durch eine Kraft bewirkte Veranderung einer linearen Dimension oder der Gestalt eines Kérpers, bezogen auf
die urspringliche Dimension oder Gestalt

ANMERKUNG Der Verformungszustand an einem Punkt kann durch 6 Verformungskomponenten beschrieben werden:
drei fur die normale Verformung und drei Scherkomponenten, bezogen auf einen Satz Koordinatenachsen.

Dehnung (Zugversuch) elongation allongement

VergréBerung der Lange eines Probekdérpers unter Zug, Ublicherweise angegeben in Prozent der Ursprungs-
lange

dehnungsfreier Roving (Textilglas) no-twist roving stratifil «torsion zéro»

(far Uberkopf-Abzug)

Roving, der bei der Herstellung so verdreht wurde, dass beim Uberkopf-Abzug aus der Packung die Verdrehung
verschwindet

dekorative Schichtstoffplatte; Dekorplatte decorative laminate stratifié décoratif
Schichtstoff bestehend aus gebundenen Schichten (zum Beispiel Papier, Folie, Gewebe), bei dem eine oder
mehrere Schichten auf einer oder auf beiden Seiten farbig oder mit farbigem Motiv bedruckt sind
Delamination; Schichtentrennung; delamination délaminage

Delaminierung

Trennung der Lagen eines Schichtstoffs wegen des Versagens in oder in der Néhe der Klebefuge

Depolymerisation depolymerization dépolymerisation

Abbau eines Polymers zu seinem (seinen) Monomer(en) oder zu einem Polymer niedrigerer molekularer
Masse

Dendrit dendrite dendrite

durch Wachstum des Skeletts entstandene kristalline Strukturform von bauméahnlicher Gestalt

Dicke depth profondeur
beim Biegeversuch ist es die Dimension des Probekérpers in Richtung der angesetzten Kraft

dielektrische Festigkeit electric strength rigidité diélectrique

Eigenschaft eines Dielektrikums, einer elekirischen Entladung zu widerstehen. Sie wird durch die Stérke des
elektrischen Feldes gemessen, das den Durchschlag erzeugt
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dielektrischer Verlustfaktor dielectric dissipation facteur de pertes
factor diélectriques

Tangens des Verlustwinkels (tan o)

dielektrischer Verlustwinkel dielectric loss angle angle de pertes
diélectriques

Winkel, um den die Phasen der angelegten Spannung und des resultierenden Stromes um 7t/2 rad abweichen,
wenn der Kondensator ausschlieBlich aus dem Dielektrikum besteht

Differentialthermoanalyse (DTA) differential thermal analyse thermique
analysis différentielle

Prifverfahren, bei dem die Temperaturdifferenz zwischen einer Substanz und einem Referenzmaterial als
Funktion der Temperatur gemessen wird, wahrend Substanz und Referenzmaterial einem vorgeschriebenen
Temperaturprogramm unterworfen sind

ANMERKUNG 1 Die Aufnahme ist die DTA-Kurve; die Temperaturdifferenz soll auf der Ordinate mit endothermischer
Reaktion abwérts und Temperatur oder Zeit auf der Abszisse von links nach rechts zunehmend aufgetragen werden.

ANMERKUNG 2 Der Begriff quantitative DTA deckt jene Anwendungen der DTA ab, bei denen es die Ausriistung
erlaubt, in Bezug auf Energie und/oder anderer physikalischer Parameter quantitative Ergebnisse zu erhalten.

Dimer dimer dimeére

Oligomer bestehend aus zwei Einheiten einer einzigen Art Monomer

ANMERKUNG Ein Dimer kann durch Oligomerisation oder durch Spaltung eines gré3eren Molekdls entstehen.

direkter Roving (Textilglas) direct roving stratifil direct

Roving, der durch Aufspulen einer vorbestimmten Anzahl Spinnfédden direkt von der Spinndlse erhalten wird
= Roving

Dispersion dispersion dispersion

heterogenes System, in dem ein fein verteilter Stoff in einem andern Stoff verteilt ist

doppelkettiges Copolymer double strand copolymer copolymeére a double rangée
Copolymer, dessen Molekule aus Doppelketten bestehen
= doppelkettiges Polymer

doppelreihige Kette; Doppelkette; double strand chain chaine a double rangée
leiterférmige Kette

Makromolekiil, das beschrieben werden kann als aus Struktureinheiten bestehend, die durch zwei Atome so
verbunden sind, dass sie eine ununterbrochene Reihe von Ringen bilden

> doppelreihiges Polymer, doppelreihiges Copolymer

Dorn (Extrusion) mandrel mandrin
zentraler Teil eines Extrudierwerkzeugs, der innere Form und Abmessungen eines hohlen Extrudats bestimmt

Dosiervorrichtung metering device systéme de dosage
Vorrichtung einer Maschine, um Material oder Komponenten in vorher festgelegten Mengen abzumessen

Dosierwalze doctor roll rouleau doseur

Walze (oder Walzensystem), die sich in unterschiedlicher Geschwindigkeit und/oder Richtung als die Verteil-
(Streich-)walze dreht, wodurch ein Streicheffekt entsteht, so dass die Verteilwalze mit einer dosierten Menge
Material beschickt wird

Druck-Warmformen pressure thermoforming thermoformage sous
pression

Warmformverfahren, bei dem die Formgebung durch Anpressen einer erwarmten Kunststoffplatte an eine
Werkzeugoberflache erfolgt

= Vakuum-Warmformen

Druckfestigkeit compressive strength résistance a lacompression
maximale Druckspannung, die ein Probekdrper wahrend eines Druckversuches aushalt
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Druckfestigkeit von Schaumkunststoffen compressive strength résistance a la compression
of cellular plastics des plastiques alvéolaires

Quotient aus der maximalen Kompressionsbelastung, bei weniger als 10 % relativer Verformung durch die
urspriingliche Querschnittsflache des Probekdrpers, entsprechend ISO 844

ANMERKUNG Entspricht der Wert der Kompressionsbelastung einer relativen Verformung von weniger als 10 %, wird er
als ,Druckfestigkeit” bezeichnet. In den andern Fallen wird die Druckfestigkeit bei 10 % Verformung berechnet und ihr Wert
als ,Druckfestigkeit bei 10 % Verformung“ angegeben.

Druckleiste; Druckscheibe pressure pad tampon de pression
Vorrichtung, um den Druck auf die Formtrennflachen bei geschlossenem Presswerkzeug zu verringern
ANMERKUNG Druckleisten bestehen (blicherweise aus geharteten Stahlteilen, die so angebracht sind, dass sie einen
Teil des Druckes aufnehmen.

Druckpolster filler sheet répartiteur de pression

Platte (Bahn) aus verformbarem oder elastischem Material, die, zwischen den zu verklebenden Fugeteil und
die Druckquelle oder in einen Stapel zwischen die Schichten gebracht, die gleichméaBige Druckverteilung auf
die Klebefuge fordert

DruckschweiBen; PressschweiBen pressure welding soudage par pression

SchweiBverfahren, bei dem neben Warme hauptsachlich Druck angewendet wird, zum Beispiel um aus
thermoplastischen Platten dickere Platten oder Blécke herzustellen

ANMERKUNG Im Gegensatz zu Schichtstoffen sind solche Platten nur wenig anisotrop.

Druckspannung compressive stress contrainte en compression
Normalspannung, die durch eine Druckkraft senkrecht zur Fl&dche, auf die sie wirkt, verursacht wird
= Normalspannung

Druckverformung compressive strain déformation relative en
compression

Quotient aus der Dickenverminderung eines Probekdrpers unter Druckbeanspruchung und seiner Anfangsdicke

Dry-blend dry blend mélange sec
ohne Schmelzen oder Lésungsmittelzusatz hergestellte trockene, frei flieBende, pulvrige Mischung

Durchgangswiderstand volume resistance résistance transversale

Quotient der an Elektroden, die an zwei gegeniberliegenden Seiten in Kontakt mit dem Probekdrper anliegen
oder darin eingebettet sind, angelegten Gleichspannung, dividiert durch den Stromanteil, der durch den
Probekdérper flieBt, unter Ausschluss des Stromes, der entlang der Oberflache flie3t

= Oberfldchenwiderstand

durchscheinend (Adjektiv); Durchscheinen  translucency tranparence

Eigenschaft eines Werkstoffs, einen Grof3teil des durchscheinenden Lichts zu streuen, wodurch es schwierig
bis unmdglich ist, dahinterliegende Gegenstéande zu erkennen

Durchschlagsspannung disruptive voltage tension disruptive

Spannung, die benétigt wird, um eine Uberschlagsentladung zwischen zwei Leitern zu erzeugen
= durchsichtig, Lichtstreuung

Duroplast thermoset thermodurci

Kunststoff, der mit Warme oder andern Mitteln hartbar ist und sich dabei in ein praktisch unschmelzbares und
unlésliches Produkt umwandelt

> gehdrteter Kunststoff

Diise; Mundstiick nozzle buse
Vorrichtung am Ende eines Spritzgie3- oder Extrudierzylinders, durch die die Formmasse zum Werkzeug flie3t
ANMERKUNG Die Duse kann zum Regeln des Formmasseflusses ein Ventil enthalten.

> Extrusionswerkzeug
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dynamische Spannung dynamic stress contrainte dynamique
Spannung, die sich aus Kraften ergibt, deren Werte und/oder Richtung sich im Laufe der Zeit andern

dynamische thermomechanische dynamical thermomechanic anlyse thermo mécanique
Analyse measurement dynamique

Prafverfahren, bei dem der dynamische Modul und/oder die Dampfung eines Werkstoffes unter Wechsellast-
beanspruchung in Abhangigkeit der Temperatur gemessen wird, wahrend der Stoff einem vorgeschriebenen
Temperaturprogramm ausgesetzt ist

ANMERKUNG Die Prufung der Verdrehung einer Litze ist ein Sonderfall der dynamischen thermomechanischen Analyse,
bei dem der Probekdrper an einer Litze hangt.

dynamische Viskositéat, n*(Pa - s) dynamic viscosity viscosité complexe
komplexe Viskositit n* =y —in” wobei i= -1

ANMERKUNG Die dynamische Viskositat ist gleich definiert wie die komplexen Moduln (E*, G*, K*, L*). Der reelle Teil h'
ist das Verhaltnis der Last in Phase mit der Verformungsgeschwindigkeit zu der Verformungsgeschwindigkeit. Der reelle Teil
der dynamischen Viskositat in Scherung ist

, O/l ” GI/
4 voe e
fur sinusférmige Spannung.
Der imaginére Teil der dynamischen Viskositat in Scherungist Mg = g

Die reellen und imaginaren Teile der dynamischen Viskositdten in Zug (hg), Volumenkompression (hg) und Léngs-
kompression (h; ) kdnnen auf analoge Weise definiert werden.

dynamomechanische Analyse (DMA) dynamic mechanical analyse dynamique
analysis mécanique

Prifverfahren, bei dem Modul oder Dampfung eines Werkstoffs, oder beide, als Funktion von Temperatur,

Frequenz und/oder Zeit gemessen werden, wahrend sich Last oder Bewegung &ndert

E-modul, (aus Zugversuch) E(Pa); Young’s modulus module d’Young

Young’scher Modul

Quotient aus Spannung und Verformung (Sekantenmodul) oder die Tangente an die Spannungs-Deformations-
kurve (Tangentenmodul)

E = goderE = do/de

ANMERKUNG 1 Fur viskoelastische Werkstoffe sind beide im Allgemeinen zeitabhéngig.

ANMERKUNG 2 E=o0,/¢, wobei o, =0,=0 Ex=&y =—lE,

E-Modul (aus Zugversuch) modulus of elasticity module d’élasticité
Verhaltnis von Spannung zu der entsprechenden Verformung in einem Werkstoff, unterhalb der Proportionalitats-
grenze

ANMERKUNG Ohne weitere Angabe versteht man im deutschen Sprachgebrauch unter E-Modul den Wert aus dem
Biegeversuch.

> Proportionalitdtsgrenze, E-Modul aus Zugversuch

Effektgarn (Textilglas) fancy yarn fil fantaisie
besonders angefertigtes Garn, dessen Aussehen vom Ublichen Garn abweicht, um einen Dekoreffekt zu erzielen

ein- oder mehrstufiger Filamentzwirn folded yarn fil retors

(Textilglas)

allgemeiner Begriff zur Bezeichnung von Garn, das durch Zwirnen zweier oder mehrerer Filamentgarne in
einem Arbeitsgang erhalten wird

Einbetten embedding enrobage

Verfahren, um einen Gegenstand vollstdndig zu umschlieBen, indem er in einem Formwerkzeug mit einem
Monomer, einem Prepolymer oder einer Polymerdispersion umgossen wird, die man vor dem Entformen zu
einem Polymer verfestigt

ANMERKUNG Bei elektrischen Teilen kénnen Leiter oder Kontakte aus der Einbettungsmasse herausragen.
> EingieBen, UmgieBen
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Einbetten in verlorene Form potting empotage
UmgieBverfahren, bei dem das GieBwerkzeug (Giefform) am umgossenen Teil verbleibt
> Einbetten, UmgieBen

Eindruckharte; Eindriickhérte indentation hardness dureté par pénétration
Eigenschaft eines Stoffes, dem Eindriicken zu widerstehen

ANMERKUNG Der Begriff Eindruckhérte hat keine quantitative Bedeutung, wenn nicht in einem definierten Prifverfahren
Art und Form des Druckstempels, Last und weitere Bedingungen vorgeschrieben sind.

einfaches Garn single yarn fil simple

der einfachste endlose Faden aus Textilglas, bestehend aus:

1) einer Anzahl Stapelfasern, die durch Zwirnung zusammengehalten werden (Glasstapelfasergarn,
Glaswolle);

2) einer gegebenen Anzahl Endlosfasern (ein oder mehrere Spinnfaserbiindel), die durch Zwirnung zusammen-
gehalten werden (Filamentgarn, Glasseide)

ANMERKUNG Die Definition von Einfachgarn in ISO 1139 sieht zwei Méglichkeiten vor, mit oder ohne Zwirnung. In der
Textilglasindustrie ist aber einfaches Garn immer gezwirnt.

Einfall (von Schaumkunststoffen) collapse affaissement

unerwiinschte Verdichtung in Schaumkunststoffen durch Einfallen der Zellstruktur wahrend der Herstellung

Einfallstelle sink mark retassure
Vertiefung auf einer Formteiloberflache

ANMERKUNG Der Fehler entsteht dort, wo sich die Formmasse von der Werkzeugwand zuriickgezogen hat, oft im
Bereich einer gréBeren Dickenédnderung.

= Einfall (von Schaumkunststoffen)

Einfiilltrichter; Trichterfillgeréat hopper trémie

auf der Einfllléffnung einer Verarbeitungsmaschine, zum Beispiel eines Extruders, angebrachtes trichterférmiges
Gefal3

eingekapselter Klebstoff encapsulated adhesive adhésif encapsulé

Klebstoff, dessen Partikel oder Trépfchen einer der reaktiven Komponenten von einem Schutzfilm umgeben
sind (Mikrokapseln), um ein Harten zu verhindern, bis der Film mit geeigneten Mitteln zerstért wird

einheitliches Polymer; uniform polymer polymére uniforme
monodisperses Polymer

Polymer, dessen Molekule in Bezug auf die relative Molekilmasse und die Zusammensetzung einheitlich sind

Einlage; Einpressteil; Einlegeteil insert prisonnier

Teil aus Metall oder anderem Werkstoff, das (der) beim Formen am gewUlinschten Ort in die Masse eingebettet
oder in das fertige Formteil eingeftigt wird

einreihige Kette single-strand chain chaine a rangée unique

lineare Kette aus Struktureinheiten, die untereinander stets durch ein einziges gemeinsames Atom verbunden
sind

= doppelreihige und mehrreihige Kette, quasi-einreihige Kette

Einschniirung necking étranglement
Ortliche Verminderung des Querschnitts, die sich bei einem Werkstoff unter Zugspannung bilden kann

Einschniirungsverhéltnis draw-down ratio rapport de striction
Verhéltnis der Dicke der Disendéffnung zur Enddicke des Produkts beim Extrudieren
> Reckverhdéltnis
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Einspritzdruck; SpritzgieBdruck injection moulding pressure pression de moulage par
injection

der beim SpritzgieBen durch den Kolben auf die Formmasse ausgelbte Druck

=> Pressdruck

einwérts gekriimmt; konkave Verwerfung dished incurvé

symmetrische Verformung eines flachen oder gekrimmten Bereichs als Fehler eines Kunststoffteils, die bei
senkrechter Beleuchtung als konkave Stelle erscheint

> gewdlbt, Verwerfung

Einzelfaser monofilament monofilament

einzelne Faser, die stark genug ist, um in handelsublichen Textilprodukten als Faden zu dienen oder als Einheit
in anderen Anwendungen

Eisblumeneffekt frosting givrage
Fehler, der auf einer Oberflache das Licht streut und feinen Kristallen gleicht

elastische Verformung elastic deformation déformation élastique
Teil der totalen Verformung eines belasteten Kunststoffs, der nach Aufhebung der Last verschwindet
> Elastizitit, plastische Verformung, Rlckfederung

elastische Verformungsarbeit resilience résilience

Verhaltnis der aufgebrachten zu der zurlickgewonnenen Energie bei einer schnellen (oder augenblicklichen)
Ruckfederung eines verformten Probekdrpers

Elastizitat elasticity élasticité

Eigenschaft, dass nach Verschwinden der Verformungskrafte urspriingliche Form und Dimensionen wieder
vorhanden sind

ANMERKUNG 1 Ist die Verformung proportional der angelegten Last, spricht man von Hooke'scher oder idealer Elastizitéat.

ANMERKUNG 2 Der Effekt kann entweder eine gummiartige Elastizitat (Entropieelastizitat) oder eine stahlartige Elastizitat
(Energieelastizitat) sein.

Elastizitidtsgrenze elastic limit limite élastique

groBte Spannung, die ein Werkstoff aushalten kann, ohne dass nach vollstandiger Entlastung eine Verformung
zurickbleibt

ANMERKUNG In der Praxis werden Verformungsmessungen Ublicherweise von einer kleinen, statt der Last Null, als
Anfangs- und Endbezugspunkt vorgenommen.

Elastomer elastomer élastomeére

makromolekularer Werkstoff, der nach einer betrachtlichen Verformung, die durch eine schwache Last erzeugt
wurde, nach Entfernen der Last rasch wieder weitgehend in seine urspringliche Form zuriickkehrt

ANMERKUNG Die Definition bezieht sich auf Prifbedingungen bei Raumtemperatur.

Emanationsthermoanalyse emanation thermal analyse thermique
analysis d’émanation

Prafverfahren, bei dem die Abgabe radioaktiver Strahlung eines Stoffes in Abh&ngigkeit von der Temperatur
gemessen wird, wahrend der Stoff einem vorgeschriebenen Temperaturprogramm ausgesetzt ist

Emulgator emulsifying agent agent émulsionnant

oberflachenaktiver Stoff, der die Dispersion zweier unvollstédndig mischbarer Flussigkeiten einleitet und erhalt,
indem er die Grenzflachenspannung zwischen den beiden Phasen herabsetzt

Emulsion emulsion émulsion
heterogenes System, in dem eine Flussigkeit in feinen Tropfchen in einer anderen Flissigkeit verteilt ist

ANMERKUNG In der Industrie werden Systeme als Emulsionen bezeichnet, die in Wirklichkeit Dispersionen sind, zum
Beispiel PVAC-Emulsion.

= Dispersion, Suspension

Documents

Document Sharing Hub

Full document details: DIN EN ISO 472:2002-02


http://www.avadocuments.com/doc/din-en-iso-472-2002-02
http://www.avadocuments.com/doc/din-en-iso-472-2002-02

EN ISO 472:2001 (D)

Emulsionspolymerisation emulsion polymerization polymérisation en émulsion

Suspensionspolymerisation, bei der zum Dispergieren und Stabilisieren des Monomeren in feinsten Trépfchen

Emulgatoren verwendet werden, die zur Bildung eines Latex fuhrt

enantiomere Konfigurationseinheit enantiomeric motif configurationnel
configurational unit énantiomorphe

jede der beiden zur Ebene spiegelbildlichen Konfigurationseinheiten, die die Hauptkettenbindungen enthalten

Endgruppe end group groupe terminal
Struktureinheit, die mit einer Einfachbindung mit der Kette eines Polymers verbunden ist

Endlosfaser (Textilglas); Filament filament filament
einzelnes, als endlos bezeichnetes Textilelement von geringem Durchmesser und groBer Lange

Endlosmatte (Textilglas) continuous strand mat mat a fils continus

Matte aus ungeschnittenen, ohne absichtliche Orientierung ausgelegten und mit einem Bindemittel zusammen-
gehaltenen Spinnfaden

Energieverlust W (J - m™) energy loss perte d’énergie par cycle

Dampfungsenergie je Volumeneinheit, die wahrend eines Verformungszyklus verlorene Energie dividiert durch
das Werkstoffvolumen

ANMERKUNG Dies entspricht der Flache der Hystereseschleife, berechnet nach den Referenzkoordinaten.
W=pe?M"=po?C" wobei €, maximale Verformung
0, maximale Spannung
Bei sinusférmiger Zugbelastung gilt W = pe,> E" = po,> D"
= Hystereseschleife
entfernen des Angusses degate décarotter
den beim SpritzgieBen und Spritzpressen in den AngieBkanélen entstandenen Anguss, der am Formteil verblieben
ist, entfernen
entflammbar; brennbar flammable inflammable
beféhigt, unter vorgeschriebenen Bedingungen mit einer Flamme zu brennen

Entflammbarkeit; Brennbarkeit flammability inflammabilité
Fahigkeit eines Werkstoffs oder Gegenstandes, unter vorgeschriebenen Prifbedingungen mit einer Flamme
zu brennen

ANMERKUNG Im weitesten Sinn umfasst Brennbarkeit Eigenschaften bezlglich der verhaltnisméaBig leichten Entflamm-
barkeit und der Féhigkeit, die Verbrennung zu unterstitzen.

Entflockungsmittel deflocculating agent agent antifloculant
Substanz, die Agglomerate in die Ursprungspartikel aufteilt oder verhindert, dass sich letztere zusammenballen

Entformen; Ausformen; Abstreifen stripping démoulage
das geformte Teil dem Werkzeug entnehmen
> Auswerfen

Entformungsmittel release agent agent de démoulage

Stoff, der an die Innenseite des Formwerkzeugs aufgebracht oder der Formmasse zugegeben wird, um das
Entformen des hergestellten Produkts zu erleichtern

Entformungsschrége draft dépouille

Schrage, die das Ausformen erleichtert

Entgasung breathing dégazage

Arbeitsverfahren, bei dem zu Beginn des Pressvorgangs kurzzeitig das Formwerkzeug gedffnet oder die
Presse entlastet wird; beim Extrudierverfahren werden dazu besondere sog. Entgasungsextruder verwendet

ANMERKUNG Das Entliiften erlaubt Gasen oder Dampfen, zu entweichen und so in dicken Teilen das Ausbilden von
Blasen zu vermeiden.
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Entgraten; Abgraten deflashing ébarbage
Verfahren, um den Grat eines Formteils zu entfernen oder scharfe Ecken und Kanten zu brechen
= Strahlentgraten, Grat

Entliftung vent évent

Loch, Spalt oder Nut in einem Werkzeug oder einer Maschine, die das Entweichen von Luft oder Gas wéahrend

Formgebung, Extrusion oder Nachformung ermdglicht

Entliftungspause dwell pause de fermeture d’'un
moule

Unterbrechung in der Druckanwendung auf ein Formwerkzeug, um das Entweichen von Gasen zu erméglichen

entschlichtete Faser (Kohlenstoff-Fasern) desized fibre fibre désensimée
Faser, von der die Schlichte mit geeigneten Ldsungsmitteln oder durch Pyrolyse entfernt wurde

entziinden ignite allumer, prendre feu
1) entziinden: mit geeigneten Mitteln eine Verbrennung einleiten
2) sich entziinden: mit duBerer Warmequelle, oder ohne, Feuer fangen

Entziindlichkeit; Leichtentziindbarkeit ease of ignition facilité d’allumage
Leichtigkeit, mit der ein Werkstoff unter vorgeschriebenen Prifbedingungen entziindet werden kann
> minimale Entziindungszeit

Entziindung ignition allumage
Einleiten der Verbrennung

Entziindungstemperatur ignition temperature température d’allumage
tiefste Temperatur, bei der ein entziindetes Material unter vorgeschriebenen Priifbedingungen weiterbrennt
> Flammpunkt

Epoxid-Formmasse [EP]; Epoxy-Formmasse epoxy-plastic plastique époxydique
Kunststoff basierend auf Epoxidharzen
ANMERKUNG Entsprechend der internationalen Normung sind die Bezeichnungen Epoxyd und Athoxilin unkorrekt.

Epoxidharz [EP]; Epoxy-Harz epoxy resin résine époxyde
Kunstharz, das Epoxy-Gruppen enthélt, die sich vernetzen lassen
> Epoxidformmasse

Ermiidung fatigue fatigue

Prozess fortschreitender, ortlicher, permanenter struktureller Verdnderung in einem Werkstoff, der einer wech-
selnden Last- und Verformungsbeanspruchung unterliegt, und zu Rissen oder vollstdndigem Bruch fihren kann

Ermiidungsgrenze fatigue limit limite de fatigue

Grenzwert der mittleren Ermidungsbestandigkeit, wenn die Lastzahl N sehr grof3 wird

ANMERKUNG Gewisse Werkstoffe und Umweltbedingungen schlieBen das Erreichen der Ermidungsgrenze aus. Werte,
die in der Literatur als ,Ermiidungsgrenze” bezeichnet werden sind oft (aber nicht immer) die Anzahl der Lastwechsel (Sy),
fir den 50%igen Nichtausfall nach N Lastwechseln, wobei die mittlere Belastung (S;,) = O ist.

Erweichungstemperatur softening temperature température de
ramollissement

unter vorgeschriebenen Bedingungen gemessene Temperatur, bei der das Material eine bleibende Verformung

erreicht hat

Erweichungsbereich softening range zone de ramollissement

Temperaturintervall, in dem ein Kunststoff vom harten in den weichen Zustand tbergeht (Glasumwandlung)
oder eine relativ abrupte und wesentliche Anderung der Héarte erfahrt

ANMERKUNG Die Erweichung von Kunststoffen wird nach ziemlich willkiirlichen Verfahren gemessen, zum Beispiel mit
den Methoden nach Vicat, mit dem Torsionspendel oder der Verformungstemperatur unter Last.

> Glasumwandlung
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Etagenpresse multiplaten press presse a plateaux multiples
Presse mit frei beweglichen Platten zwischen dem oberen und dem unteren Tisch, die mehr als einen
Zwischenraum fir Formwerkzeuge oder fur das Herstellen von Schichtpressstoffen bieten

Ethylcellulose [EC] ethylcellulose éthylcellulose

Ethylether der Cellulose

Extruderschnecke; Schnecke extruder screw vis d’extrudeuse

Schaft mit einem oder mehreren wendelférmigen Stegen, oft in verschiedene Zonen mit unterschiedlichen
Gangtiefen und gelegentlich andern Steigungen unterteilt, iblicherweise mit einem zylindrischen Teil am einen
und einer gewdlbten oder spitzen Flache am anderen Ende, um die Kunststoffmasse entlang des Zylinders zu
bewegen

ANMERKUNG Eine solche Schnecke wird auch in Spritzgussmaschinen verwendet.
=> Schnecke mit Ldngsbohrung

Extrudierwerkzeug; Extruderkopf extruder head téte d’extrudeuse
Teil des Extruders zwischen dem Zylinder und der Diise
ANMERKUNG Im heutigen deutschen Sprachgebrauch sind Kopf und Duse Teile des Extrudierwerkzeugs.

Extrusion extrusion extrusion
Verarbeitungsverfahren, bei dem aufgeheizte oder nicht aufgeheizte Formmasse durch eine geformte Offnung
gedrickt wird, um ein endloses, geformtes Teil zu bilden

Extrusionsbeschichten extrusion coating revétement par extrusion
Beschichtungsverfahren, bei dem ein geschmolzener Kunststoff kontinuierlich auf ein bewegtes Substrat
extrudiert wird

Extrusionswerkzeug; Extrusionsdiise; die (extrusion) filiere

Filiere

durchbohrter Metallblock mit formgebender Austrittséffnung, durch den Kunststoff-Formstoff extrudiert wird
Fadenlunker pinhole pigare

Loch mit sehr kleinem Durchmesser in der Oberflache eines Werkstoffs

ANMERKUNG Bei Folien durchdringt ein solcher Fehler meistens die ganze Dicke.

= Krater

Falte; Runzel (in verstarktem Kunststoff) crease ride
Falte, die in das Verstarkungsmaterial eingeformt ist

Farbungleichheit; Heterogenitét der Farbe  colour heterogenity hétérogénité de couleur
unbeabsichtigte Farbabweichungen im gleichen Teil

Faser fibre fibre

Materialeinheit von verhéltnismaBig geringer Lange, gekennzeichnet durch ein hohes Verhaltnis Lange zu
Dicke oder Durchmesser

= Endlosfaser

Faseriiberschuss; WeiBfleck fibre streak exces local de fibres
Ansammlung von unvollstadndig mit Harz benetzen Fasern im Innern eines durchscheinenden verstérkten
Kunststoffs, die als weiBlicher Fleck erscheint

Feinschicht; Gel-coat gel coat enduit gélifié

aufere, gelegentlich eingefarbte Harzschicht auf einem faserverstarkten Kunststoff, die die Oberflacheneigen-
schaften verbessert

fester Tisch fixed plate plaque fixe

Metallplatte, die am Aufbau einer Presse befestigt ist und zum Anbringen eines Teils eines Formwerkzeugs
dient oder Teil einer Etagenpresse ist

> beweglicher Tisch, freibewegliche Platte
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Festfressen; Blockieren seizing grippage
(eines Formwerkzeugs)

ungewollte Haftung zweier Werkzeugteile, die ein Trennen verhindert

ANMERKUNG Die Haftung kann auf Kohasion zwischen Metallteilen oder auf Adhasion zur Formmasse beruhen.
Feststoffanteil solids content teneur en matiére séche
der unter vorgeschriebenen Prifbedingungen bestimmte prozentuale Masseanteil an nichtfliichtiger Materie

Feuerbestandigkeit fire resistance résistance au feu

Fahigkeit eines Bauelements, eines Bestandteils oder einer Struktur wahrend einer vorgeschriebenen Zeit-
spanne Standfestigkeit, Dichtigkeit, Warmeisolation oder jede andere Bedingung einzuhalten, die in einer
genormten Versuchsvorschrift fir Feuerbesténdigkeit spezifiziert sind

Filamentgarngewebe; Glasseide continuous-filament tissu de silionne
woven fabric
Textilglasgewebe mit Filamentgarn in Kette und Schuss

Filmanguss tab gate entrée par languette
sehr dinner, rechteckiger Anguss, dessen Lange nur einen Bruchteil der LaAnge des Formteils ausmacht
= Seitenanguss

Filz (Kohlenstoff-Fasern) felt feutre
Struktur, gekennzeichnet durch eine dichte mechanische Verschlingung der meisten in ihr enthaltenen Fasern

ANMERKUNG Der Begriff Filz war urspringlich eine aus tierischen Fasern hergestellte, mit halbchemischer Bindung
zusammengehaltene, flachige Bahn; heutzutage werden &hnlich aussehende, nur mechanisch zusammenhaltende dunne
Produkte als Vliesstoffe, dickere auch als Filz bezeichnet.

> Vlies

Fischauge; Stippe fish-eye oeil de poisson
kleine kugelférmige Masse, die nicht vollstandig in ihrer umgebenden Materie aufgegangen ist
ANMERKUNG Dieser Fehler ist hauptsachlich in durchsichtigen und durchscheinenden Werkstoffen sichtbar.
Flamme flame (noun) flamme
Verbrennungszone in der Gasphase, von der Licht ausgesandt wird

Flammenausbreitung flame spread propagation de flamme

Fortschreiten einer Flammenfront

Flammenausbreitungsgeschwindigkeit flame spread rate vitesse de propagation de
flamme

Strecke, die eine Flamme unter vorgeschriebenen Priifbedingungen pro Zeiteinheit zurlcklegt

Flammenausbreitungszeit flame spread time durée de propagation de
flamme

Zeit, die eine Flamme auf einem brennbaren Werkstoff benétigt, um unter vorgeschriebenen Prifbedingungen

eine Strecke oder einen Bereich zu durchschreiten

Flammschutzmittel flame retardant ignifugeant

Stoff, der die Ausbreitung einer Flamme merklich verzdgert

ANMERKUNG Flammschutzmittel kdnnen als Zusatzstoffe in Kunststoffe eingearbeitet (AuBere Flammschutzmittel) oder
als chemische Gruppen im Basispolymer unter Verwendung reaktiver Zwischenprodukte wéhrend des Polymerisations-
vorgangs fixiert werden (innerer Flammschutz).

Flammspritzen flame spray coating revétement au pistolet a
flamme

Beschichtungsverfahren, bei dem ein pulvriges Polymer in einem Flammkegel, der sich zwischen der Spritz-

pistolendlise und dem Substrat befindet, auf Schmelztemperatur erhitzt wird

Flammwidrigkeit; flammhemmend flame retardance ignifugeant

Eigenschaft eines Stoffes, die Ausbreitung einer Flamme merklich zu verzégern oder Behandlung eines Werk-
stoffs zum Erhalt dieser Eigenschaft
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FlieBen; FlieBverhalten; Kaltfluss creep fluage
zeitabhéngige Verformung unter Belastung

FlieBgrenze yield point seuil d’écoulement

erste Spannung in einem Werkstoff, die kleiner sein kann als die maximal erreichbare Spannung bei der, ohne
Zunahme der Spannung, die Verformung zunimmt

FlieBlinie flow line ligne d’écoulement
sichtbare Linie in einem Formteil oder Halbzeug, in der Richtung des Masseflusses und durch ihn erzeugt

FlieBnaht; Bindenaht weld line ligne de soudure
durch die Vereinigung von Formmassefluss-Strdmen bewirkte, sichtbare Stelle an der Oberflache eines Formteils

Flory-Huggins-Theorie Flory-Huggins theory théorie de Flory-Huggins
thermodynamische Theorie Uber Polymerldésungen, als erste unabh&ngig voneinander von Flory und Huggins
formuliert, wonach die thermodynamischen Eigenschaften Uber ein einfaches Konzept kombinatorischer
Mischungs-Entropie und eines reduzierten Parameters der Gibbs’schen Energie, dem a-Parameter (Seiten-
Parameter), abgeleitet sind

fluorhaltiger Kunststoff fluoroplastic plastic fluoré

Kunststoff, basierend auf Polymeren, die aus Monomeren mit einem oder mehreren Fluoratomen bestehen,
oder auf Copolymeren solcher Monomere mit andern Monomeren, wobei die fluorhaltigen Monomere den
gréBten Massenanteil ausmachen

Folie film feuille mince, film

dinnes, flachiges Produkt mit willkirlich festgelegter maximaler Dicke, bei dem die Dicke im Verhaltnis zu
Lange und Breite sehr klein ist

ANMERKUNG 1 Die willkirliche Dickenbegrenzung schwankt von Land zu Land und von Werkstoff zu Werkstoff; sie liegt
ungeféhr bei 0,25 mm.

ANMERKUNG 2 Im deutschen Sprachgebrauch ist ein Film eine dinne FlUssigkeitsschicht oder eine feste, aus der
flussigen Phase entstandene Haut (Lack).

= Platte

Folienblasverfahren film blowing soufflage de feuille mince
durch Extrusion eines thermoplastischen Schlauches, der, wahrend er rotiert und gekuhlt wird, standig mit
einem inerten Gas unter Innendruck steht, hergestellte Folie (Blasfolie, Schlauchfolie)

Folienextrusion film extrusion extrusion de feuille mince
Extrusionsverfahren, bei dem ein erwarmter Thermoplast durch eine Duse zu einer Folie geformt wird

= Breitschlitzdiisenextrusion, Chillroll-Extrusion, Folienblasverfahren

FoliengieBverfahren film casting coulage de feuille mince
durch Verteilen eines flissigen Polymers oder einer Polymerlésung oder -Dispersion auf einem geeigneten
Substrat und anschlieBBender Verfestigung des polymeren Materials hergestellte Folie

Folienklebstoff; Klebstoff-Folie film adhesive adhésif en film

Klebstoff in Folienform mit oder ohne Tréger, tblicherweise mit Druck und Warme abbindend

Formen moulding (process) moulage
Verfahren, um einem Werkstoff mittels einer Dlise oder eines Formwerkzeugs unter Anwendung von Druck
und meistens Warme die gewlinschte Gestalt (Form) zu geben

Formhohlung (eines Werkzeugs); cavity cavité
Formnest; Nest; Gesenk
Hohlraum eines Formwerkzeugs, der gefullt wird, um ein Formteil zu erhalten

=> Gesenk

Formmasse moulding compound mélange a mouler

Mischung, die in einem Formgebungsprozess geformt werden kann

= Formen
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Formmasse aus Cellulosederivaten; cellulosic plastic plastique cellulosique
Kunststoff aus Cellulosederivaten

Formmasse aus Kunststoff, der ganz oder zum gréBten Teil aus Cellulosederivaten besteht

Formplatte die plate plateau matrice
Haupttragerplatte fir Stempel oder Formhéhlung eines Formwerkzeugs

Formpressen; Pressverfahren; compression moulding moulage par compression

Formpressverfahren

Verfahren, um eine Formmasse in einer geschlossenen Formhdhlung, unter Anwendung von Druck und

Ublicherweise Wérme, zu formen

Formpressdruck compression-moulding pression de moulage
pressure par compression

der beim Formpressen aufgebrachte Flussigkeitsdruck, der auf den Werkstoff im Werkzeug wirkt

= Pressdruck

Formteil moulding (product) objet moulé

in einem geschlossenen Werkzeug hergestellter Gegenstand (zum Beispiel durch Pressen, Spritzpressen,
Spritzgie3en)

Formtrennlinie mould seam ligne de joint

in Farbe und Aussehen variierende Linie auf einem druckgeformten Teil oder Schichtpressstoff, verursacht
durch die Trennstelle der Werkzeugteile

Formwerkzeug mould moule

Aufbau von (Metall-)Teilen, die eine Formhdhlung abgrenzen, in der das Kunststoff-Formteil seine Gestalt
erhalt

Formwerkzeug mit Heiz- und Kiihlkandlen  cored mould moule a canaux

Formwerkzeug in das Heiz- oder Kuhlkanéle eingelassen sind

Formzyklus moulding cycle cycle de moulage
1) die ganze Folge der fir das Herstellen eines Satzes Formteile nétiger Operationen
2) die benétigte Zeit fur die in 1) angefihrten Operationen

Fraktionierung fractionation fractionnement

Verfahren, bei dem makromolekulare Stoffarten, die sich in gewissen Eigenschaften (chemische Zusammen-
setzung, relative Molmasse, Verzweigungen, Stereoregularitdt usw.) unterscheiden, voneinander getrennt
werden

Fransen-Mizellen-Modell fringed-micelle model modele de micelle en
bordure

kristallines Modell, bei dem die kristallinen Segmente eines Makromolekils zum gréBten Teil verschiedenen

Kristallen angehdéren

frei bewegliche Platte floating platen plateau mobile

zwischen dem festen und beweglichen Tisch einer Etagenpresse angeordnete Platte, die unabhéngig bewegt
werden kann

Frequenzprofil frequency profile profile de fréquence
Darstellung der dynamischen Eigenschaften eines Werkstoffs in Abh&ngigkeit der Frequenz, bei gleichbleibender
Temperatur

Fligeteil adherend support

Teil, das mit Hilfe eines Klebstoffs an ein anderes Teil geklebt ist oder geklebt werden soll
> Substrat
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Fligeteilanordnung assembly assemblage

Anzahl von Werkstoffen oder Bauteilen, Klebstoff inbegriffen, die zum Verkleben zusammengestellt wurden
oder schon verklebt sind

ANMERKUNG Sie ist die Summe der offenen und der geschlossenen Fligezeit.

Fithrungsbuchse dowel bush douille

Einsatz aus gehartetem Stahl in einem Formwerkzeug, um die Fiihrungssaule (Fihrungsstift, Passstift) aufzu-
nehmen

Fullfaktor bulk factor facteur de contraction

Verhaltnis des Volumens einer gegebenen Menge Formmasse zum Gesamtvolumen eines Formteils

Flillgrenze; Streckféhigkeit extendibility allongeabilité

Grenze, bis an die Flllstoffe oder Streckmittel einer Kunststoffmischung zugesetzt werden kénnen, ohne dass
ein gegebener Eigenschaftswert unterschritten wird

> Dehnféahigkeit

Fillraum loading chamber chambre de chargement
zusétzlicher Raum neben der Formhdhlung eines Presswerkzeugs, in dem die noch unverdichtete Formmasse
aufgenommen und erwarmt wird, bis sie die Formungstemperatur erreicht hat

Fullstoff; Zuschlagstoff filler charge

verhaltnismaBig inerter fester Stoff, der einem Kunststoff beigemischt wird, um dessen Festigkeit, Stabilitét,
Verarbeitungs- oder andere Eigenschaften zu verbessern oder um den Preis zu senken

> Verstérkungsfiillstoff

Fillvorrichtung loading tray chargeur d’empreintes
Gerét (Tablett) zum gleichzeitigen Beschicken aller Formhdhlungen eines Mehrfachwerkzeuges, indem der
gleitende Boden weggezogen wird

Furanharz furan resin résine furannique
Kunstharz, in dem der Furanring in der Polymerkette eingebaut ist, wobei das Furanmonomer den gréBten
Masseanteil ausmacht

Furanformmasse furan plastic plastique furannique

auf Furanharzen basierende Kunststoff-Formmasse

Furfurolharz furfural resin résine de furfural

durch Polymerisation oder Polykondensation von Furfurol allein oder mit anderen Verbindungen hergestelltes
Harz, wobei Furfurol den gréBten Masseanteil ausmacht

Furnier veneer pli

dinnes Holzblatt zu Herstellung von Sperrholz oder als verzierende Oberschicht eines Schichtstoffs

Gamma-Verlustmaximum gamma loss peak maximum de perte gamma
drittes Maximum in der Dampfungskurve unterhalb des Schmelzbereichs in Richtung abnehmender Tempera-
turen oder zunehmender Frequenzen

Garn (Textilglas) yarn fil

allgemeine Bezeichnung fiir alle Arten gezwirnte und nicht gezwirnte Faden und Garne aus Endlos- oder
Stapelfasern

ANMERKUNG Nicht gezwirnte Garne umfassen Multifilament, Spinnfaden, Vorgarn, Roving, dehnungsfreien Roving,
Spinnroving. Gezwirnte Garne sind einfaches Garn, ein- und mehrstufiger Zwirn, gefachtes Garn und Effektgarn.

gefachtes Garn (Textilglas) multiple wound yarn fil assemblé
Garn aus zwei oder mehr Garnen, die ohne Verdrillung miteinander verbunden sind

ANMERKUNG Ein gefachtes Garn kann aus einfachem Garn sowie ein- oder mehrstufigem Zwirn hergestellt sein.
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gegenlaufige Walze (Beschichtung) reverse roll rouleau de transfert inversé

rotierende Walze einer Beschichtungsmaschine, zum Ablagern eines auf seiner Oberflache bereits dosierten
Beschichtungsmaterials auf ein zu beschichtendes Substrat

= Transferwalze

gegossene Folie cast film feuille mince coulée

Folie, die dadurch erhalten wird, dass eine dliinne Kunststoffschicht als Schmelze, Lésung oder Dispersion auf
eine Flache aufgebracht und nach dem Erharten abgezogen wird

> FoliengieBverfahren

gekreuzter Schichtstoff crosswise laminate stratifié croisé
Schichtstoff, in dem anisotrope Schichten (Lagen) im rechten Winkel zueinander angeordnet sind

Gel gel gel

erste, geleeartige feste Phase, die bei der Bildung eines Kunstharzes entsteht

Gelierung; Gel-Bildung gelation gélification
Umwandlung eines Stoffs in ein Gel

> Gel

GelierungsgieBen slush casting coulage par embouage

Verfahren zum Herstellen von Formteilen aus flissigen Formmassen, wie zum Beispiel Plastisolen, wobei eine
gewinschte Schichtdicke auf der inneren Oberfliche der erwdrmten Formhéhlung zum Gelieren gebracht,
dann die Uberschiissige Fllssigkeit abgegossen wird, um die feste Schicht mit weiterer Warmezufuhr zu
schmelzen oder zu hérten

Gelpunkt; Gelierungspunkt gel point point de gélification
Zustand, in dem eine FlUssigkeit beginnt, pseudoelastische Eigenschaften zu entwickeln

ANMERKUNG Dieser Zustand kann bequem als Anderung der Steigung der Viskositat-Zeit-Kurve erkannt werden.

Gelzeit; Gelierungszeit gel time temps de gélification

die fir einen flissigen Werkstoff unter vorgeschriebenen Temperaturbedingungen benétigte Zeit, um ein Gel
zu bilden

gemahlene Fasern milled fibres fibres broyées

durch Mahlen auf sehr geringe Lange verkiirzte Fasern

Genauigkeit; Prazision precision fidélité

Grad der Annaherung, der zwischen den Ergebnissen, die beim wiederholten Anwenden des Versuchsverfahrens
unter vorgeschriebenen Bedingungen erhalten werden, erreicht wird

ANMERKUNG Je geringer der zufallige Anteil der Versuchsfehler, die das Ergebnis beeinflussen, ist, desto genauer ist
das Verfahren. Wiederholbarkeit und Reproduzierbarkeit sind besondere Falle der Genauigkeit.

= Abweichung des Mittelwertes

geprégte Folie (Platte) embossed sheet feuille grainée
Folie oder Platte mit einer ein- oder beidseitigen Maserung

gerader Teil eines Extrudierwerkzeugs land paralléle
Flache parallel zum Massefluss in einem Extrudierwerkzeug

gerissene Schichten pressure break manque de pression

Fehler in einem Schichtpressstoff wegen einer oder mehrerer, durch die oberflachliche Harzschicht sichtbarer
gerissener Lagen Papier, Gewebe oder anderen Schichtmaterials

Gesamtvolumenschwindung; Schwindung total volume shrinkage retrait global en volume

Summe der Schwindung wahrend des Hartens der Harzmischung und des anschlieBenden Abkuhlens von der
Hartungs- zu Raumtemperatur
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geschiftete Klebefuge; gefaste Klebefuge  scarf joint joint en biseau

Uberlappte Klebefuge mit identischer Abschragung beider Fiigeteile in einem Winkel kleiner 45° zu der Haupt-
achse und Verkleben beider Teile mit Ubereinanderliegenden Abschradgungen, so dass die Teile in einer Ebene
liegen

> Stumpffligung, liberlappende Klebefuge

geschaumter Klebstoff; cellular adhesive adhésif mousse
porenhaltiger Klebstoff

Klebstoff, dessen Dichte durch die Anwesenheit zahlreicher in seiner Masse verteilter gasgefillter Hohlrdume
(Zellen) verringert ist

> schdumbarer Klebstoff
geschlossene Fligezeit closed assembly time temps d’assemblage fermé
avant pression

Zeit zwischen dem Zusammenlegen der klebstoffbeschichteten Flgeteile und dem Zufuhren von Wé&rme
und/oder Druck, um den Klebstoff zu harten (abzubinden)

ANMERKUNG Wahrend der geschlossenen Flgezeit kénnen die Flgeteile unter relativ geringem Druck stehen, um eine
gleichmaBige Beruhrung der klebstoffbeschichteten Flachen zu gewahrleisten; im Klebstoff kann auch schon eine teilweise
Hartungs-(Abbinde-)reaktion stattfinden, damit mechanische Eigenschaften erreicht werden, die ein Handhaben des
Fugeaufbaus erméglichen.

geschlossene Zelle closed cell alvéole fermée

Zelle, die von der eigenen Wand vollstandig umschlossen ist und somit keine Verbindung zu anderen Zellen hat

geschlossenzelliger Schaumkunststoff closed-cell cellular plastic plastique a alvéoles
fermées

Schaumkunststoff, in dem nahezu alle Zellen geschlossen sind

geschnittene Fasern (Kohlenstoff-Fasern) chopped fibres fibres coupées
kurze Fasern aus geschnittenem Garn, deren Fasern in keiner Weise zusammengehalten werden
ANMERKUNG Die geschnittenen Fasern kénnen zum Einarbeiten in SpritzgieBformstoffe geschlichtet werden.
geschnittene Spinnfaden (Textilglas); chopped strands fils de base coupés
geschnittene Fasern

kurzgeschnittene Spinnfaden, deren Fasern in keiner Weise zusammengehalten werden

geschnittenes Band (Textilglas) tape without selvedges bande découpée étroite
durch Unterteilen von breitem Gewebe erhaltenes Textilglasgewebeband ohne gesdumten Rand (Webkante)
= Breitband

geschnittenes Breitband (Textilglas); narrow fabric without bande découpée large
Breitband ohne Webkante selvedges

zwischen 100 und 300 mm breites Textilglasgewebe ohne gewebten Rand (Webkante)
= geschnittenes Band

Gesenk; Matrize impression empreinte
Teil eines Formwerkzeugs, dessen formgebende Flachen bei gedffnetem Werkzeug als Vertiefung erscheinen
> Formhdhlung

Gewebe (Textilglas) woven fabric tissu

durch Kreuzen zweier Garnsysteme (einfaches, ein- oder mehrstufig gezwirntes Garn, Roving) rechtwinklig
oder in einem anderen vorgeschriebenen Winkel zueinander hergestellter Stoff, wobei das Kreuzen wahrend
des Webens auf einer Webmaschine (Webstuhl) erfolgt

gewebtes Band (Textilglas) tape with selvedges ruban étroit
Textilglasgewebe mit Webkante, das 100 mm Breite nicht lbersteigt
> Breitband
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Gewichtsdosierung weight feeding alimentation pondérale
Verfahren, um beim Beschicken von Verarbeitungsmaschinen die Formmasse gravimetrisch zu kontrollieren

gewickeltes Schichtstoffrohr (Duroplaste) laminated rolled tube tube stratifié enroulé

durch Aufwickeln impragnierter Schichten eines Werkstoffs auf einen Dorn zwischen geheizten Anpresswalzen
hergestelltes Rohr, das im Ofen gehéartet und dann vom Dorn abgezogen wird

Gewirke; gewirktes Tuch nitted fabric tricot

als Flach- oder Rundware durch Verknipfen von Maschen hergestelltes Textilprodukt aus Textilglasgarnen

gewoélbt; konvexe Verwerfung domed bombé

symmetrische Verformung eines flachen oder gekrimmten Bereichs als Fehler eines Kunststoffteils, der bei
senkrechter Beleuchtung als konvexe Stelle erscheint

> einwdrts gekrimmt, Verwerfung

gezwirntes Garn (Textilglas) structures with twist structures avec torsion

allgemeine Bezeichnung fir sehr lange und relativ feine, zusammengesetzte, gezwirnte Garne aus Endlos-
fasern (Spinnfaden oder Filamentgarn) oder Stapelfasern (einfaches Stapelfasergarn)

ANMERKUNG Das Garn kann in einem (einfaches Filamentgarn) oder in mehreren Verdrillungsgédngen (mehrstufiges
Filamentgarn) hergestellt werden. Die einfache Verdrillung kann in einem zweiten Arbeitsgang riickgéngig gemacht werden.
GieBBen casting coulée

Verfahren, bei dem eine diinn- bis zéhfllissige Masse in ein Formwerkzeug oder auf eine vorbereitete Oberflache
gegossen oder auf andere Art auf- oder eingebracht wird und ohne duBBerliche Druckanwendung héartet
GieBharz casting resin résine de coulée

Kunstharz, in flissiger Form, das in ein Formwerkzeug gegossen oder auf andere Art eingebracht werden
kann, um feste Formteile zu bilden

Gittergewebe woven scrim grille tissée

gewebtes Textilglaserzeugnis, bei dem die Ketten- wie die Schussfaden stark auseinander liegen

Glanz gloss brillant
Grad der lichtreflektierenden Fahigkeiten einer Oberflache, in der sie sich der vollendeten optischen Glatte néhert
Glasfilamentprodukte; Glasseide textile glass sillionne
multfilament products
Klasse von Textilglasprodukten aus Endlosfasern
Glastemperatur; glass transition température de transition
Glasuibergangstemperatur temperature vitreuse
ungefahrer Mittelpunkt des Temperaturbereichs, in dem die Glasumwandlung stattfindet

ANMERKUNG Die Glastemperatur (Tg) ist je nach der besonderen Eigenschaft, dem Prifverfahren und den Bedingungen,
um sie zu bestimmen, merklich verschieden.

> Glasumwandlung

Glasumwandlung; Glasiibergang glass transition transition vitreuse

reversible Umwandlung innerhalb eines amorphen Polymers oder in amorphen Bereichen eines partiell kristalli-
nen Polymers von (oder zu) einem viskosen oder gummiartigen zu (oder von) einem verhaltnismaiig harten
(spréden) Zustand

Glasvlies glass veil voile de verre

dinnes Gelege aus Textilglasfasern (endlose oder Stapelfasern), das mit einem Bindemittel zusammengehalten
wird
ANMERKUNG Ein solches Vlies ist Ublicherweise steifer als eine Oberflachenmatte.

= Oberfldchenmatte, Vlies und Vliesstoff
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Gleitfahigkeit; Gleitvermégen slip glissement
Leichtigkeit, mit der sich zwei aufeinanderliegende Flachen gegeneinander verschieben

ANMERKUNG Das Gleitvermégen ist gewissermaBen das Gegenteil von Reibung, da ein hoher Reibungskoeffizient ein
geringes, ein kleiner dagegen ein gutes Gleitvermdgen ergibt.

Gleitmittel lubricant lubrifiant

einer Kunststoffmischung in kleiner Menge zugesetzter Stoff, der die Verarbeitung erleichtert und das Kleben

verhindert

Glimmen glowing combustion incandescence avec
combustion

in der festen Phase ohne Flamme, aber mit Aussendung von Licht aus dem Verbrennungsbereich brennender
Werkstoff

= Gliuhen (ohne Verbrennung)
Gliihen (ohne Verbrennung) incandescence incandescence sans
combustion

Gluhen, ohne dass eine Verbrennung oder eine andere chemische Reaktion stattfindet, zum Beispiel durch
elektrische Heizung erzeugtes Gliihen eines Wolframgliihfadens

= Glimmen

Granulat(-korn); Tablette pellet granulé

kleiner vorgeformter Kérper einer Formmasse mit relativ einheitlichen Abmessungen in einem gegebenen Los,
der als Beschickungsmaterial fiir Verarbeitungsmaschinen dient

= Korn

Granulator; Granuliermaschine pelletizer granulateur

Maschine, in der extrudierte oder geknetete Formmassen (oft als Stédbe oder andere Profile) zu Granulat von
verhéltnismaBig einheitlichen Abmessungen als Beschickungsmaterial fir Verarbeitungsmaschinen geschnitten
werden

= Granulat

Graphitierung (Kohlenstoff-Fasern) graphitization graphitisation

Hitzebehandlung in inerter Atmosphére, Ublicherweise nach der Verkohlung und bei héheren Temperaturen als
diese durchgefuhrt

ANMERKUNG In der Industrie als ,Graphitierung” bezeichnet, besteht das Verfahren darin, die physikalischen und
chemischen Eigenschaften der Faser zu verandern, wobei in der Praxis kaum die Bildung einer Graphitstruktur beobachtet
werden kann.

Grat flash bavure

1) Anteil der eingefillten Formmasse, die wéhrend des Formvorgangs aus der Formhdhlung austritt

2) Formmasseulberschuss, der zwischen den Werkzeugtrennflachen erhartet

Grenzviskositét, 7, intrinsic viscosity viscosité intrinséque
Grenzwert der reduzierten oder inharenten Viskositat bei unendlicher Verdiinnung des Polymers
n

=lim <=1 )
(7] anoc Cl_r)nonmh

ANMERKUNG 1 Siehe Anmerkung bei ,reduzierte Viskositat".

ANMERKUNG 2 In der Polymerliteratur ist der Begriff auch als ,Staudinger-Index” bekannt.

= inhédrente Viskositét

GréBenausschluss-Chromatographie [SEC]; size-exclusion chomatographie
Gel-Permeationschromatographie [GPC] chromatography d’exclusion par taille

Trennungsverfahren, bei dem die Trennung hauptséchlich nach dem hydrodynamischen Volumen der Molekiile
oder Teilchen in einem pordsen, adsorbierenden Material mit Poren von annéhernd der gleichen GréBe der in
Lésung befindlichen und zu trennenden Molekile erfolgt

ANMERKUNG Der Begriff ,,Gel-Permeationschromatographie“ sollte nur beniitzt werden, wenn das porése, nicht adsor-
bierende Material ein Gel ist. Der Begriff ,,GréBenausschluss-Chromatographie” ist vorzuziehen.
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Grundierung (Klebstoffe); Primer primer primaire

Beschichtung eines Flgeteils vor dem Aufbringen des Klebstoffs, um die Adhasion und/oder die Dauerhaftig-
keit zu verbessern

> Oberfldchenbehandlung

Gummisack vacuum bag sac sous vide

flexible Tasche, durch die auf einen im Innern befindlichen Formaufbau Druck erzeugt werden kann, indem sie
evakuiert wird

= Gummisackverfahren

Gummisackverfahren bag moulding moulage au sac

Verfahren der Formgebung fir verstarkte Kunststoffe, bei dem die Verfestigung der Formmasse in oder tUber
einem steifen Formwerkzeug erfolgt, wobei der Druck gleichmaBig Uber eine flexible Membran, zum Beispiel
einen aufgeblasenen Gummisack, aufgebracht wird

ANMERKUNG Je nach der Art, wie der Druck, der die Membran gegen die Formmasse presst, erzeugt wird, spricht man
von Autoklav-, Druck- oder Vakuumverfahren.

= Vakuumverfahren

Haarrisse; Crazes craze zone fendillée

Fehler auf oder unter der Oberflache eines Kunststoffs, hervorgerufen durch sichtbare Risse, die durch

polymeres Material geringerer (scheinbarer) Dichte Gberbrickt sind

haften adhere adhérer

sich im Zustand der Haftung befinden

> kleben

Haftklebstoff pressure-sensitive adhésif sensible a la
adhesive pression

Klebstoff, der im trockenen (I6sungsmittelfreien) Zustand bei Raumtemperatur dauernd klebrig ist und durch
leichtes Andriicken mit der Hand zuverlassig auf unterschiedlichen Flachen haftet

ANMERKUNG Mit solchen Klebstoffen beschichtete Bander sind ein bekanntes Handelsprodukt.
= Kontaktkleber

Haftmittelfinish (Textilglas) coupling agent agent de pontage

Schlichte, die eine gute Bindung zwischen der Glasoberflache und Kunstharzen und im weiteren Sinn zu
anderen Werkstoffen bezweckt; sie enthalt Stoffe, die Folgebehandlungen oder Bearbeitungen (Wickeln,
Schneiden usw.) erleichtern

Haftmittelfinish (Textilglas) finishing finissage

auf Textilglaserzeugnisse, meistens Gewebe, aufgebrachter Stoff, um die Bindung zwischen Glasfaseroberflache
und Matrix zu verbessern

ANMERKUNG Der englische Ausdruck ,finishing“, der das Aufbringen von Haftmittelfinish bedeutet, ist als Homonym von
Oberflachenbehandlung aufgefihrt.

= Schlichte

Haftung; Klebhaftung adherence adhérence
Zustand, in dem zwei Flachen durch die Reaktivitat inrer Oberflichen zusammengehalten werden

ANMERKUNG Die Haftung kann mit oder ohne Klebstoff erreicht werden. In anderen Bereichen der Technik wird daflr
auch die Bezeichnung Adhasion verwendet (z. B. Adhasionsbahn).

= Adhdsion, Kohésion

Haftvermittler coupling agent agent de pontage
Stoff, der die Haftung der Harz-Matrix auf der Oberflache des Verstarkungsmaterials ermdéglicht oder verbessert

ANMERKUNG Der Haftvermittler kann auf die Verstarkung aufgebracht oder dem Kunstharz zugemischt werden, oder
beides.
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halbpositives Formwerkzeug semipositive mould moule semipositif
Formwerkzeug, bei dem im geschlossenen Zustand noch Formmasse austreten kann
= positives Formwerkzeug

halbsteifer Kunststoff; semi-rigid plastic plastic semi-rigide
halbharter Kunststoff

Kunststoff, dessen unter vorgeschriebenen Bedingungen bestimmter Biegeelastizitditsmodul oder, wenn dies
nicht moglich ist, Zugelastizitatsmodul zwischen 70 und 700 MPa (1 MPa = 1 N/mm?) liegt

ANMERKUNG Die Klassierung erfolgt Gblicherweise bei Temperatur und relativer Feuchtigkeit nach 1ISO 291.

Halbwertsbreite der half width of the demi-largeur de la
Resonanzkurve, Af (Hz) resonance curve courbe de résonance

Differenz der an den Amplituden Ay und A [A = (l/fz]AR = 0,707 Ag) der Resonanzkurve gemessenen
Frequenzen, wobei Ay die Resonanzamplitude ist

ANMERKUNG Bei Annahme einer schwachen Dadmpfung, ist Af mit dem Verlustfaktor d durch d = Af/fy verbunden.
= Resonanzkurve

Haltestift insert pin broche a prisonnier
Stift, der eine Einlage wahrend des Formverfahrens in Position halt

Harnstoff-Formaldehydharz [UF]; urea-formaldehyde resin résine urée-formaldéhyde
Harnstoffharz

durch Polykondensation von Harnstoff mit Formaldehyd erhaltener Aminoplast

Harnstoff-Formmasse; Harnstoffpressmasse urea plastic plastique a base d’urée

Formmasse und daraus hergestellte Teile, basierend auf Aminoplasten, wobei Harnstoff den gréBten Massen-
anteil der in der Polykondensation eingesetzten Amine ausmacht

> Aminoplast, Harnstoff-Formaldehydharz

hartbar; warm hartbar; warmhartend thermosetting thermodurcissable

Eigenschaft eines Kunststoffs, durch Einfluss von Warme, Strahlung, Katalysatoren u. a. zu harten, d. h. in
einen praktisch unschmelzbaren und unldslichen Zustand liberzugehen

Harte hardness dureté
Widerstandsfahigkeit eines Werkstoffs gegen Eindriicke und Kratzer

ANMERKUNG Unterschiedliche Verfahren, die Harte zu beurteilen, ergeben ungleiche Ergebnisse, weil sie etwas andere
GroBen und Eigenschaften des Werkstoffs beanspruchen. Die quantitative Angabe der Harte erfolgt nach willkirlichen
Skalen, die dem Prufverfahren eigen sind. Die Harte nach Mohs wird nach der Ritzfestigkeit von Mineralien bewertet
(Talk = 1, Diamant = 10). Betreffend Kugeldruckhérte, siehe ISO 2039.

Harten (Klebstoffe, Polymere); Ausharten; cure durcissement, traitement
Héartung

Verfahren, bei dem eine prepolymere oder polymere Mischung durch Polymerisation und/oder Vernetzung in
eine, im Hinblick auf die Verwendung, bestandigere Form gebracht wird; bei Klebstoffen duBert sich dies in der
Ausbildung der Festigkeitseigenschaften (z. B. durch Polykondensation, Polymerisation oder Vernetzung)

= Abbinden

hérten; aushérten cure (verb) traiter

Umwandeln einer prepolymeren oder polymeren Mischung oder eines Klebstoffs in eine im Hinblick auf die
Verwendung besténdigere Form durch Polymerisation, Polykondensation oder Vernetzung; bei Klebstoffen
auBert sich dies in der Ausbildung der Festigkeitseigenschaften

ANMERKUNG Zum Beispiel wird ein bifunktionelles Urethan-System durch Polyaddition gehartet, ein Gummisystem
durch Vernetzung und ein Phenol-Formaldehyd-System sowohl durch Polykondensation als auch durch Vernetzung.
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Hartezeit (Klebstoffe) cure time temps de durcissement

die unter vorgeschriebenen Temperatur- und Druckbedingungen fir das Héarten eines Klebstoffs in einem
Flgeaufbau bendtigte Zeit

> Abbindezeit

Héartungsmittel; Harter curing agent agent de traitement
hardening agent durcisseur

Stoff, der die Hartungsreaktion von Kunst- oder Klebstoffen einleitet oder regelt und an der Reaktion teilnimmt

Héartungstemperatur; cure temperature température de

Aushértungstemperatur durcissement

Temperatur, auf die ein Klebstoff, ein Fligeaufbau oder ein Polymer gebracht werden muss, um zu héarten

Harznest; Harziiberschuss resin pocket poche de résine
Ortliche Harzansammlung im Innern eines verstarkten Kunststoffs

Harzschliere resin streak coulure
ortlicher Harziiberschuss, verursacht durch tber die Oberflache eines verstarkten Kunststoffs geflossenes Harz

Haspel; Aufwickelvorrichtung take-up tambour de tirage
Vorrichtung, um Extrudat oder kalandriertes Material aufzuspulen oder aufzuwickeln

Hauptkette main chain chaine principale

linearer Teil eines Makromolekuls, dem gegentiber alle anderen (langen, kurzen oder beiden) Ketten als Verzwei-
gung betrachtet werden konnen; ist es mdoglich, zwei oder mehr Ketten gleichberechtigt als Hauptkette zu
bezeichnen, wird diejenige ausgewahlt, die die einfachste geometrische Beschreibung des Molekiils ergibt
Haut (Schaumkunststoffe) skin peau

verhaltnismaBig dicke Schicht auf der Schaumstoffoberflache

HeiBkanalwerkzeug hot-runner mould moule a canaux chauffés

beim SpritzgieBen, ein Werkzeug, in dem die Angie3-(Anguss-)kanale auf einer, Uber der Erstarrungstemperatur
der Formmasse liegenden Temperatur gehalten werden kénnen

ANMERKUNG Beim Verarbeiten hartbarer Formmassen liegt die Temperatur der Kanéle tber der des Werkzeugs.

HeiBsiegeln heat sealing thermoscellage

Verfahren, um zwei oder mehr Werkstoffschichten, wobei mindestens eine eine thermoplastische Folie ist,
miteinander zu verbinden, wobei durch Erwarmen der Beriihrungsstelle auf Schmelztemperatur des Thermo-
plasten die tblicherweise durch Druckanwendung vervollstandigte Verbindung erfolgt

HeiBpréagen hot stamping estampage a chaud

Kunststoffverzierungs- oder Markierungsverfahren, bei dem eine pigmentierte oder metallisierte Folie mit
einem heiBen Stempel an den Kunststoff gepresst wird, wobei Pigment oder Metall darauf Ubertragen und
festgeklebt werden

helle Stelle window clair

kleiner farbloser Makel auf einer gefarbten oder opaken Kunststoffplatte der, gegen das Licht betrachtet, wie
ein Loch aussieht

> Fischauge

Hinterschneidung undercut contre-dépouille

Konizitat in der Seitenwand einer Formhdhlung, die sich gegen die Entformungsrichtung verengt, so dass zum
Entformen das Formteil verformt werden muss, oder aber eine besondere Bauart des Werkzeugs erfordert

Hinterzug back draft contre-dépouille
leichte Schrage der Wand eines Formwerkzeugs, die das Entformen des geformten Teils behindert

> Anzug
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Hitzebesténdigkeit; thermische thermal stability stabilité thermique
Stabilitat; Warmebestandigkeit

Eigenschaft eines Werkstoffs, bei Warmeeinwirkung der Zersetzung zu widerstehen

ANMERKUNG Sie wird durch willktirliche, auf Anderung von Farbe, elektrischen oder mechanischen Eigenschaften oder
Masseverlust beruhenden Prifverfahren bestimmt. Der Begriff ,, Temperaturbesténdigkeit” ist nichtssagend (hohe oder tiefe
Temperatur?) und deshalb falsch

= thermische Zersetzung

Hochdruck-Formpressen high-pressure moulding moulage haute pression
Druckform- oder Schichtpressverfahren unter einem Druck von mehr als 5 MPa

= Formen, Niederdruck-Formpressen

HochfrequenzschweiBen; HF-SchweiBen; high frequency welding soudage par haute
SchweiBen fréquence

Schwei3- oder Flgeverfahren, bei dem die zu verbindenden Flachen durch in einem Hochfrequenzfeld
erzeugte Warme unter Druck plastifiziert

Hochpolymer high polymer haut polymeére

aus polymerer, relativ hochmolekularer Masse bestehender Stoff

ANMERKUNG Grundsétzlich wird ein lineares Polymer einer gegebenen Serie als hochpolymer betrachtet, wenn seine
physikalischen Eigenschaften (insbesondere sein viskoelastisches Verhalten) nicht merklich mit der relativen Molekular-
masse variiert. Der Begriff wird in der Umgangssprache zu Polymer gekirzt.

= Polymer

Hohlraum; Blase ¢nicht in Schaumstoffen) void vide

allseitig umschlossenes, mit Luft oder einem anderen Gas geflilltes Loch unbestimmter Form
ANMERKUNG 1 Blase bezieht sich auf einen mehr oder weniger kugelférmigen Hohlraum.
ANMERKUNG 2 In Kabelisolationen kénnen Hohlrdume Wasser enthalten.

Homopolymer homopolymer homopolymére
Polymer, das auf nur einer Art Monomer aufgebaut ist

Homopolymerisation homopolymerization homopolymérisation
Polymerisation, bei der ein Homopolymer entsteht

Hub; Kolbenweg stroke course
Strecke, die der Kolben einer Presse zuriicklegt

hybrid hybrid hybride

unter Verwendung von zwei oder mehr Faserwerkstoffen hergestellter Verbund (zum Beispiel Glas und Kohlenstoff)
hydrolytisch abbaubarer hydrolytically- plastique dégradable
Kunststoff degradable plastic par hydrolyse

abbaubarer Kunststoff, dessen Abbau durch Hydrolyse erfolgt

> abbaubarer Kunststoff

Hystereseschleife hysteresis loop boucle d’hystérésis
(in dynamisch-mechanischen Messungen)

Aufzeichnung der geschlossenen Kurve Spannung zu Dehnung (oder deren Funktionen) wahrend der Wechsel-
beanspruchung eines Werkstoffs

ANMERKUNG Die Flache jeder Schleife ist proportional der im Zyklus verlorenen Energie.
Imprégnierung impregnation imprégnation

Produktionsverfahren, um ein Substrat durch seine Poren oder Zwischenrdume mit Monomeren oder
Polymeren in Form von Flissigkeiten, Schmelzen, Dispersionen oder Lésungen zu trénken
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inhédrente Viskositat, 7, ;; inherent viscosity viscosité inhérente
logarithmische Viskositétszahl, 7,
Verhéltnis des natlrlichen Logarithmus der relativen Viskositat zur Massenkonzentration des Polymers
In-n,
Mioh = M = T
= reduzierte Viskositéat, relative Viskositét
inhibierter Hérter; latenter Harter blocked curing agent agent de durcissement
inhibé
Hartungsmittel, das voribergehend blockiert, d. h. inaktiv gemacht worden ist, das aber mit chemischen oder
physikalischen Mitteln jederzeit reaktiviert werden kann
Inhibitor inhibitor inhibiteur
in kleiner Menge verwendeter Stoff, um eine chemische Reaktion zu unterbinden
ANMERKUNG Im deutschen Sprachgebrauch ebenfalls fur Verzégerer verwendet.
> Katalysator, Verzégerer

Initiator; Ausloser initiator initiateur

in geringen Mengen verwendeter Stoff, der eine chemische Reaktion einleitet, zum Beispiel, indem er freie
Radikale bildet

= Katalysator

innere Delamination let-go décollement

Fehler in einer mehrschichtigen Sicherheitsglasscheibe, wo in einem Bereich die innere Haftung der Schichten
verschwunden ist

innere Reibung, W/U (dimensionslos) internal friction frottement intérieur
Verhéltnis des Energieverlustes W je Zyklus zur Tragheitsenergie U

ANMERKUNG Bei kleiner innerer Reibung entspricht sie etwa dem doppelten logarithmischen Dekrement A: W/U =2 A
> Energieverlust, logarithmisches Dekrement, spezifische Trdgheitsenergie

innerer Weichmacher; internal plasticizer plastifiant interne

interner Weichmacher m: In ein Polymer durch chemische Reaktion eingebaute chemische Gruppe, um es
weichzumachen

> 4uBerer Weichmacher

internationaler Gummihéartegrad (IGHG) international rubber degrés internationaux de
hardness degree dureté du caoutchouc

MaB fur die Harte, deren Gré3e von der Eindrucktiefe eines genormten Stiftes in einen Probekdrper abgeleitet ist

ANMERKUNG Internationale Gummihartegrade werden so gemessen, dass null Grad einem Material entspricht, das

dem Eindringen keinen messbaren Widerstand entgegensetzt, und 100 Grad einem Material, das keinen messbaren

Eindruck zeigt. Die Skala ist vollstandig in ISO 48 beschrieben.

ionische Polymerisation ionic polymerization polymeérisation ionique

Kettenpolymerisation, bei der ein lon die reaktive funktionelle Gruppe darstellt

lonomer ionomer ionomeére

Polyelektrolyt mit sehr wenigen ionischen Gruppen

= Polyelektrolyt

isobare Thermogravimetrie isobaric mass-change thermogravimétrie isobare
determination

Prufverfahren, das ermdglicht, die Gleichgewichtsmasse eines Stoffes, der unter konstantem Partialdruck des
(der) flichtigen Anteils(e) steht, in Abhangigkeit der Temperatur zu messen, wéhrend der Stoff einem vor-
geschriebenen Temperaturprogramm ausgesetzt ist

ANMERKUNG Die Aufnahme ist die isobare Massenverédnderungskurve, die Masse als Ordinate abnehmend nach unten,
die Temperatur auf der Abszisse von links nach rechts zunehmend.
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Isocyanat-Polymer; Isocyanatharz isocyanate polymer polymeére isocyanate

1) Isocyanatharz: Prepolymer von verhaltnismaBig niederer molekularer Masse, das zur Herstellung von
(meist vernetzten) Polyurethanpolymeren, z. B. Schaumkunststoffen und GieBharzgegenstanden, verwendet
wird;

2) in gewissen Landern bezeichnet ,isocyanate plastic* Polymere aus der Reaktion polyfunktioneller Isocyanate
mit anderen Verbindungen

ANMERKUNG 1 In anderen Landern bezeichnet man diese Stoffe als Polyurethane und Polyharnstoffe.

ANMERKUNG 2 Die Reaktion von monomeren und prepolymeren Isocyanaten mit hydroxylhaltigen Verbindungen ergibt
Polyurethane mit der Urethangruppe -NH-CO-O-. Bei Reaktionen von Isocyanaten mit stickstoffhaltigen Verbindungen
entstehen Polyharnstoffe mit der Gruppe -NH-CO-NH- .

= Polyurethan, Polyharnstoff

Isolationswiderstand insulation resistance résistance d’isolement

Isolationswiderstand zwischen zwei mit dem Prifkdrper in Kontakt stehenden oder darin eingebetteten
Elektroden ist das Verhaltnis der an den Elektroden angelegten Gleichspannung zum totalen Strom zwischen
ihnen zu einer gewissen Zeit nach Anlegen der Spannung. Er hangt sowohl vom Durchgangs- wie vom Ober-
flachenwiderstand ab

isotaktisches Polymer isotactic polymer polymeére isotactique

gleichmaBiges Polymer, dessen Molekile mit nur einer Art konfigurationeller Basiseinheit, in nur einer sequen-
tiellen Anordnung (die chirale und prochirale Atome in der Hauptkette haben kann) beschrieben werden kénnen

ANMERKUNG In einem isotaktischen Molekil ist die wiederholte konfigurationelle Einheit identisch mit der konfiguratio-
nellen Basiseinheit. Wenn im Polymer -[CH(CO2R)CH(CH3)In nur eine stereoisomere Stelle jeder wiederholten Struktur-
einheit der Hauptkette definiert ist wie

H
|
-C-CH(CHj)- handelt es sich um eine wiederholte konfigurationelle Einheit und das entsprechende Polymer
|
CO,R
'H
—lC—CH(CH )- ist ein isotaktisches Polymer. Es ist kein stereoregulares Polymer, weil die Konfiguration im stereoisomeren
| 3 Zentrum -CH(CH,;)- nicht definiert ist. Die folgenden diisotaktischen Polymere sind stereoregulér:
L CO,R n
'H H H H CO,RH  CORH
- - — | | -
i éOZR éH3 &OZR éH3 . und H éH3 H éH3 .,

> wiederholte Stereoeinheit, Chiralitét, sequentielle Anordnung

isothermische Thermogravimetrie isothermal mass-change thermogravimétrie
determination isotherme

Prafverfahren, um die Masse eines Stoffes als Funktion der Zeit bei konstanter Temperatur zu bestimmen

ANMERKUNG Die erhaltene Kurve Uber die Variation der Masse zeigt tblicherweise die Masse als Ordinate, nach unten
abnehmend, und die Zeit, von links nach rechts zunehmend, als Abszisse.

Kabel (Kohlenstoff-Fasern) tow cable
groBe Anzahl zusammengefasster Fasern als loser Faserstrang, praktisch ohne Vordrehung

Kalander calender calandre

Maschine mit mehreren Walzen, wobei die beiden Walzen eines zusammengehoérigen Paares gegenlaufig
sind. Die Maschine wird zur Herstellung von Folien, Platten, beschichteten Produkten oder Schichtstoffen
verwendet, deren Dicke durch die Einstellung des Zwischenraumes des letzten geheizten Walzenpaares
bestimmt wird

= Kalanderwalze
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Kalanderwalze bole cylindre de calandre
eine der Walzen des Satzes, der den wesentlichen Teil des Kalanders bildet

Kalandrieren calendering calandrage

Verfahren, Thermoplaste durch (lber) einen Kalander zu fahren, um Folien, Platten, beschichtete Produkte

oder Schichtstoffe herzustellen

kalorimetrische Differentialanalyse differential scanning analyse thermique
calorimetry différentielle

Priufverfahren, bei dem die unterschiedliche Energieaufnahme einer Substanz und eines Vergleichsmaterials in
Abhéangigkeit der Temperatur gemessen wird, wobei Substanz und Vergleichsmaterial einem vorgeschriebenen
Temperaturprogramm ausgesetzt sind

ANMERKUNG Je nach der Versuchsfuhrung werden zwei Verfahren unterschieden: kalorimetrische Differentialanalyse
mit Leistungskompensation und kalorimetrische Differentialanalyse im Wéarmestrom.
kalthartender (abbindender) Klebstoff cold setting adhesive adhésif a prise

a température ambiante
Klebstoff, der ohne Warmezufuhr abbindet
> warmhdrtender Klebstoff

Kaltformen cold moulding moulage a froid
Spezialverfahren des Formpressens, bei dem das Formteil bei Raumtemperatur geformt und danach bei
erhbéhter Temperatur gehéartet wird

Kaltharten; Kaltausharten cold setting durcissement a froid
Aushérten eines Duroplasten bei Raumtemperatur

Kaltpressen (Klebetechnik); Kaltkleben cold pressing pressage a froid
Klebeverfahren, bei dem der Klebeaufbau gepresst, aber nicht erwarmt wird

Kaltverstreckung; Kaltformen cold drawing étirage a froid
Verfahren, um Thermoplaste ohne Warmezufuhr zu strecken oder auszuweiten

kammfoérmige Kette comb chain chaine en téte-a-queue

Makromolekiil, bestehend aus einer Hauptkette, von der in regelmaBigen Abstanden lineare Ketten vergleich-
barer La4nge ausgehen

kammférmiges Polymer comb polymer polymére en peigne
Polymer, das kammférmige Ketten enthélt

Kapazitat eines Kondensators capacitance of a capacitor capacité d’un condensateur

Quotient der Ladung einer der Kondensatorplatten durch die Potentialdifferenz zwischen ihnen, wobei der
Einfluss eines anderen Leiters vernachlassigbar ist. IUPAP — Symbol: C

Kasein s [CS] casein caséine
aus Magermilch mit Lab oder verdinnter Saure gefallte Proteinmasse

Katalysator catalyst catalyseur

in geringen Mengen verwendeter Stoff, um die Geschwindigkeit einer chemischen Reaktion zu erhéhen, der
theoretisch am Ende der Reaktion unverandert vorliegt

= Aktivator, Ausldser, Beschleuniger, Inhibitor, Reglersubstanz, Verzégerer

Kautschuk rubber caoutchouc

Elastomer, das zu einem Zustand, in dem es im Wesentlichen in siedenden L&sungsmitteln wie Benzol,
Methylethylketon und Ethanol/Toluol Azeotrop unléslich ist (aber quillt), verdndert werden kann oder ihn schon
erreicht hat

ANMERKUNG In seinem veranderten Zustand kann ein Kautschuk nicht auf einfache Weise unter Anwendung und Druck
und Warme zu einer neuen Gestalt geformt werden; falls er frei ist von Losungsmitteln, zieht er sich, nachdem er bei
Normaltemperatur (18 bis 29 °C) auf seine doppelte Lange ausgezogen und 1 min so gehalten wurde, nach der Entlastung
auf weniger als das 1,5fache seiner Ausgangslénge zuruck.
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Kernsandbinder shell moulding resin résine pour moulage
en coquille

Harz, das zusammen mit Sand oder keramischem Pulver in der MetallgieBerei verwendet wird, um dinnwandige
GieBBformen herzustellen

Kettbaum beamed yarn fil sur ensouple

zylindrische Spule, auf der eine groBe, bestimmte Zahl Textilglasgarne parallel aufgespult sind

Kettenldnge chain length longueur de chaine

totale L&nge eines Molekils, der Kette entlang von Atom zu Atom gemessen

ANMERKUNG Dieser Begriff sollte fir die direkte Distanz zwischen den Enden des Molekdls nicht verwendet werden.

Kettentransfer-Polymerisation chain-transfer polymérisation par réaction
polymerization de transfert

Kettenpolymerisation, bei der das Kettenwachstum hé&ufig durch eine Transferreaktion eingeleitet wird

Ketteniibertragungs-Reaktion; chain transfer réaction de transfert
Transfer-Reaktion

chemische Reaktion, die hauptsachlich wahrend einer Kettenpolymerisation ablauft, bei der ein aktives Makro-
molekul den funktionell reaktiven Teil auf ein anderes Molekul Gbertragt und dabei selbst inaktiv wird

= Kettentransfer-Polymerisation

kleben, fliigen bond coller
Oberflachen von Werkstoffen mit Hilfe eines Klebstoffes vereinigen

ANMERKUNG Das Fugen (Kleben) kann mehrere Produktionsstufen umfassen: Aufbringen des Klebstoffs, offene Fligezeit,
geschlossene Fligezeit, Hartungs- oder Abbindezeit.

= haften
Klebefestigkeit bond strength résistance a la rupture
d’un joint
Kraft, die nétig ist, um eine Klebeverbindung zu zerstoren, sofern der Bruch an oder in der Nahe der Klebefuge
eintritt
Klebeflache bond line plan de joint
Flache des Fugeteils mit dem Klebstoffauftrag
Klebeflachenhaftung bond jonction
Bindung eines Klebstoffs auf der Fugeteiloberflache
Klebefuge adhesive line, joint joint de colle

mit Klebstoff geflllter Zwischenraum zwischen zwei Fugeteilen in einer Klebeverbindung oder in einer zu
klebenden Verbindung

> Klebefldche, Klebeverbindung

Klebeverbindung joint joint
Verbindung zweier Flgeteile, die mit Klebstoff zusammengehalten werden

Klebstoff (in Zusammensetzung) adhesive adhésif
Substanz, die es ermoglicht, zwei Werkstoffe durch Adhasion zusammenzuhalten

ANMERKUNG Der Begriff Leim wurde ursprunglich fur einen Klebstoff auf Basis von Hartgelatine verwendet, wurde aber
durch den allgemeinen Sprachgebrauch gleichbedeutend mit Klebstoff bezlglich Klebstoffen, die auf Kunstharzen beruhen.
Klebstoff ist heute die bevorzugte Bezeichnung.

Klebzeit assembly time temps d’assemblage

Zeitspanne zwischen der Beendigung des Klebstoffauftrags auf das (die) Fugeteil(e) und dem Beginn des
Abbindevorgangs

Kneter; Innenmischer kneader malaxeur
Maschine zum innigen Mischen von Stoffen (oft als Schmelze) unter starker Scherwirkung
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Kohasion cohesion cohésion
Zustand, der durch zwischenmolekulare Kréfte die Teilchen eines Stoffes zusammenhélt

> Adhdsion

Kohésionsbruch cohesion failure rupture de cohésion

Bruch eines verklebten Aufbaus, wobei der Bruch, von bloBem Auge betrachtet, im Klebstoff oder im Fulgeteil
erscheint

= Adhdsionsbruch

Kohlenstoff-Faser; Kohlefaser [CF] carbon fibre fibre de carbone

Faser, die mindestens 90 % Masse durch pyrolytische Verkohlung von Kohlenstoff-Faser-Vorprodukten erhal-
tenen Kohlenstoff enthélt

ANMERKUNG Die Kohlenstoff-Fasern werden Ublicherweise nach ihren mechanischen Eigenschaften, insbesondere
nach ihrer Zugfestigkeit und ihren E-Moduln wie folgt eingeteilt:

Allgemein verwendbare Faser: Faser, die als Verstarkung von Kunststoffen dient, zum Verbessern der elektrischen,
elektrostatischen, elektromagnetischen oder thermischen Eigenschaften oder des Reibungsverhaltens. Dieser Faser-
typ hat nicht sehr hohe Zugfestigkeiten.

Faser hoher Zahigkeit (HT): Faser, deren Zugfestigkeit tiber 2500 MPa liegt und deren Zug-E-Modul 200 GPa bis
280 GPa betragt. Dieser Fasertyp tragt auch die Bezeichnungen ,hohe Festigkeit‘, ,hohe Dehnung“ (HS) oder
,Faser normaler Qualitat”.

Fasern von mittlerem Modul (IM): Faser, deren E-Modul zwischen 280 GPa und 350 GPa liegt. Diese Klasse
umfasst auch Fasern sehr hoher Zugfestigkeit, von 5000 MPa oder mehr.

Fasern mit hohem Modul (HM): Fasern mit einem Zug-E-Modul von 350 GPa bis 600 GPa.
Fasern mit ultrahohem Modul (UHM): Fasern mit einem Zug-E-Modul von tber 600 GPa.
Kohlenstoff-Faser aus PAN PAN-based carbon fibre fibre de carbone a base
de PAN
Kohlenstoff-Faser, die aus Polyacrylnitril [PAN] als Vorprodukt hergestellt wurde
ANMERKUNG Durch die Wahl der Verkohlungsbedingungen kénnen eine Reihe von verschiedenen Festigkeiten und
E-Moduln erhalten werden.
Kohlenstoff-Faser aus Pech pitch based carbon fibre fibre de carbone a base
de brai
Kohlenstoff-Faser aus anisotropischen oder isotropischen Pech-Vorprodukten
ANMERKUNG Die Kohlenstoff-Fasern aus isotropischen Pech-Vorprodukten haben einen niedrigeren E-Modul als die
aus anisotropischen Pech-Vorprodukten, die so verarbeitet werden kdnnen, dass sie hohe E-Moduln aufweisen.
Kohlenstoff-Faser aus Viskose viscose-based carbon fibre fibre de carbone a base
de viscose
Kohlenstoff-Faser aus Viskose als Vorprodukt
ANMERKUNG Die Herstellung von Kohlenstoff-Fasern aus Viskose-Vorprodukt ist bis auf einen geringen Anteil von
Viskosegeweben praktisch eingestellt.
Kohlenstoff-Faser-Vorprodukte carbon fibre precursors précurseurs de fibres
de carbone
organische Fasern, die durch Pyrolyse in Kohlenstoff-Fasern umgewandelt werden kénnen

ANMERKUNG Vorprodukte sind Ublicherweise endlose Garne, kdnnen aber auch gewebte oder gewirkte Textilien, Zdpfe,
Matten oder Filze sein.

= Kohlenstoff-Fasern aus PAN, Kohlenstoff-Fasern aus Pech , Kohlenstoff-Fasern aus Viskose

Kolben (Presse) ram piston
Einrichtung, die hydraulischen Druck in mechanische Kraft umwandelt

kombiniertes Mehrfachwerkzeug; composite mould moule composite
Familienwerkzeug

Formwerkzeug mit mehreren unterschiedlichen Formhdhlungen auf einem gemeinsamen Rahmen

> Mehrfachwerkzeug
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komplexe Nachgiebigkeit, C*(Pa~!) complex compliance complaisance complexe
reziproker Wert des komplexen Moduls:

C" = C-iC” wobei i=.-1

ANMERKUNG Sie kann im Zugversuch D*= 1/E*, im Scherversuch J* = 1/G*, in Volumenkompression B* = 1/K* und in
Langskompression O* = 1/L* bestimmt werden. Die Nachgiebigkeiten linearer viskoelastischer Werkstoffe, die einer nicht
periodischen Beanspruchung unterliegen, sind wegen des verzogerten Gleichgewichtsverhaltens dieser Werkstoffe
zeitabhangig.

komplexer Modul, M* (Pa) complex modulus module complexe
Spannungs-Deformationsverhélinis eines viskoelastischen Werkstoffs, der einer sinusférmigen Belastung
unterliegt:
M" = M +iM” wobei i= -1

ANMERKUNG 1 Die Definition von M* bericksichtigt die Phasenverschiebung zwischen Spannung und Deformation.
ANMERKUNG 2 Der komplexe Modul kann in Zug (E*), Scherung (G*), Volumenkompression (K*) oder L&angs-
kompression (L*) gemessen werden:

E' = E'+iE” G = G'+iG” K'=K +iK” L" =L +iL”

Der Tragheitsmodul (E', G', K" oder L"), Anteil des komplexen Moduls, ist das Verhéltnis der mit der maximalen Spannung
in Phase stehenden konstanten Belastung. Der Verlustmodul (E”, G", K" oder L"), Anteil des komplexen Moduls, ist analog
definiert, aber mit der um 90° phasen-verschobenen konstanten Belastung. Die Tragheitsmoduln sind Masse fiir die
gespeicherte und wieder frei werdende Energie wéhrend einer Periode, wahrend die Verlustmoduln proportional der
wahrend dieser Zeit verlorenen Energie sind. Die Moduln E, G, K und L linearer viskoelastischer Kunststoffe, die einer
nicht-periodischen Beanspruchung unterliegen, sind zeitabhéngig wegen des verzdgerten Gleichgewichtsverhaltens dieser

Werkstoffe.
Kompressionsmodul, K (Pa) bulk modulus module de compressibilité
Quotient des hydrostatischen Druckes (P) durch die Volumenkompression (y):
K =P/y
Kondensationspolymer; Polykondensat; condensation polymer polycondensat

Kondensationsharz
durch Kondensationspolymerisation erhaltenes Polymer

Konditionieren; Konditionierung conditioning conditionnement

Gesamtheit der Vorkehrungen zum Zwecke, ein Muster oder einen Probekdrper betreffend Temperatur und

Feuchtigkeit auf Bezugsbedingungen zu bringen

Konditionierungsatmosphére conditioning atmosphere atmospheére de
conditionnement

Atmosphére, der ein Muster oder Probekdrper vor der Priifung ausgesetzt wird

> Referenzatmosphére, Normalatmosphére

konfigurative Einheit configurational unit motif configurationnel

Struktureinheit mit einer oder mehreren stereoisomeren Stellen

konfigurative Grundeinheit configurational base unit motif de base
configurationnel

stereochemische Repetiereinheit, deren Konfiguration durch eine oder mehrere stereocisomere Stellen in der
Hauptkette eines Polymermolekiils definiert ist

ANMERKUNG In einem regelmaBigen Polymer entspricht die konfigurative Grundeinheit der wiederholten Struktureinheit.
Im regelméBigen Polymermolekiil -[CH(CH3)CH2], - (Polypropylen) ist -CH(CH;)CH,- die stereochemische Repetiereinheit.
Die konfigurativen Grundeinheiten sind

H CH,
i ;
—C—CH,— und — é — CH,— Diese zwei konfigurativen Grundeinheiten sind enantiomorph.
| |
CH, H
40 Documents

Document Sharing Hub

Full document details: DIN EN ISO 472:2002-02


http://www.avadocuments.com/doc/din-en-iso-472-2002-02
http://www.avadocuments.com/doc/din-en-iso-472-2002-02

EN ISO 472:2001 (D)

konfigurative Repetiereinheit configurational repeating motif configurationnel
unit répété
die kleinste Menge eines, zweier oder mehrerer aufeinander folgender konfigurativer Grundeinheiten, die die

konfigurative Wiederholung einer oder mehrerer stereoisomeren Stellen in der Hauptkette des Polymermolekils
beschreibt

> isotaktisches Polymer und syndiotaktisches Polymer
konfigurative Sequenz configurational séquence
sequence configurationnelle

definierter Anteil eines Makromolekils, der an den stereoisomeren Stellen der Struktureinheiten konfigurative
Einheiten relativer oder absoluter Konfiguration einer oder mehrerer Arten enthalt

konstitutionelle Einheit constitutional unit motif constitutionnel
eine Atom- oder Atomgruppenart, die in einer Kette eines Polymer- oder Oligomermolekils vorkommt

konstitutionelle Repetiereinheit constitutional repeating unit motif constitutionnel répété
die kleinste Struktureinheit, deren Wiederholung ein regelméBiges Polymer beschreibt

~ CHCH, [CHCHZ} ~ CHCH,

| |
ANMERKUNG Die Polymerkette R R

n kann folgende konstitutionellen Einheiten liefern:

-CHCH,-, -CH,CH-, -CH,-, -CH-, -CHCH, CH-, usw.
| | | | |
R R R R R

Nur die beiden ersten konstitutionellen Einheiten sind die kleinsten, die diese Polymerkette vollstdndig beschreiben. Sie
sind alle beide stereochemische Repetiereinheiten, und das Polymer, dessen Molekiile durch obige Kette beschrieben
werden kdnnen, ist ein regelméaBiges Polymer.

konstitutionelle Sequenz constitutional sequence séquence constitutionnelle
definierter Anteil eines Makromolekuls, der konstitutionelle Einheiten einer oder mehrerer Arten enthalt

Kontaktpressen contact moulding moulage au contact

Verfahren zum Herstellen verstarkter Formteile, wobei der Formungs- und Hartungsvorgang unter minimalem
Druck verl&uft

Kontaktklebstoff contact adhesive adhésif de contact

Klebstoff der, auf beide Fligeteile aufgebracht und getrocknet, seine Klebféhigkeiten dann entwickelt, wenn die
Flgeteile ohne besondere Kraft aufeinandergebracht werden

konventionelle FlieBgrenze offset yield point seuil conventionnel
d’écoulement

Punkt einer Spannungs-Verformungskurve, der die Spannung an der konventionellen FlieBgrenze angibt

Kordel cord corde

starkes Textilglasgebilde, das durch Verdrehen, Falten, Zwirnen, Zépfen von Filament- oder Stapelfasergarnen
gebildet wird

Korn granule grain

verhaltnismaBig kleines Teilchen, das in verschiedenen GréBen und Formen mit Verfahren wie Schneiden,
Mahlen, Zerreiben, Fallen, Polymerisieren hergestellt wird (kérniges Gut, Mahlgut)

ANMERKUNG 1 Mit diesen Verfahren féallt auch Pulver an; in gewissen Fallungs- und Polymerisationsverfahren entstehen

Perlen.

ANMERKUNG 2 Nicht zu verwechseln mit Granulat (-Korn).

= Granulat

Kosolvenz co-solvency co-solubilisation

Lésung eines Polymers in einem Lésungsmittel aus mehreren Bestandteilen, die fur sich allein das Polymer
nicht zu I6sen vermdégen
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Krater crater cratere

kleine oberflachliche Vertiefung

ANMERKUNG Ein Krater ist Gblicherweise gréB3er als ein Nadelstich und ist im Umfang unregelmaBiger.
Kreiden chalking farinage
Zerstdrung, die durch das Erscheinen von pulvrigem Ruckstand auf der Oberflache sichtbar wird

Kresol-Formaldehyd-[CF]harz cresol-formaldehyde resin résine crésol-formaldéhyde
Phenoplast, der durch Polykondensation von Kresol mit Formaldehyd erhalten wird

Kresolharz cresol resin résine crésolique
Phenoplast, der durch Polykondensation von Kresol mit Aldehyden oder Ketonen erhalten wird

Kriechen; FlieBen; creep fluage
Kaltfluss (nicht empfohlen)

zeitabhéngige Verformung unter Belastung

ANMERKUNG Augenblickliche Verformung ist davon ausgeschlossen.

Kriechweg tracking cheminement
durch elektrische Entladung oder schwachen Kriechstrom gebildeter leitender Ubergang Uber die Oberflache
eines Isolierstoffs

Kristall in Falt-Ketten; folded-chain crystal cristal en chaine repliée
Falt-Ketten-Kristall

Polymerkristall, bestehend hauptsachlich aus Ketten, die den Kristall wiederholt vollstdndig durchdringen,
wobei sie sich beim Austritt aus den AuBenflachen zurickfalten

Kristall in Gestreckt-Ketten; extended-chain crystal cristal en chaine en
Gestreckt-Ketten-Kristall extension

Polymerkristall, in dem die Ketten fast ausschlieBlich voll gestreckt sind

Kristallit (Polymer) crystallite cristallite
kristalliner Bereich geringer Ausdehnung

ANMERKUNG 1 Ein polymerer Kristall ist ein im Allgemeinen klar abgegrenzter Bereich.
ANMERKUNG 2 Die Definition unterscheidet sich von der in der klassischen Kristallographie tblichen.

Kunstharz; Harz resin résine

fester, halbfester oder pseudofester organischer Stoff mit unbestimmter, oft hoher Molmasse, mit einer
Tendenz, unter Spannung zu flieBen, mit Gblicherweise einem Erweichungs- oder Schmelzbereich, und der
unregelmaBige Bruchflachen ergibt

ANMERKUNG In gewissen Landern umfasst der Begriff in einem weiteren Sinn jedes Polymer, das als Grundstoff fir
Formmassen verwendet wird.
kiinstliche Bewitterung artificial weathering essai climatique

einen Werkstoff zyklischen Laboratoriumsbedingungen, umfassenden Variationen in Temperatur, relativer
Feuchte und Strahlungsenergie, mit oder ohne Wasserbespriihung aussetzen, um im Werkstoff der ununter-
brochenen LangzeitauBenbewitterung &hnliche Veranderungen hervorzurufen

ANMERKUNG Die Laboratoriumsbedingungen sind Ublicherweise strenger als die wirklichen Bedingungen im Freien, um
eine schnellere Wirkung zu erzielen. Dieser Begriff umfasst nicht, das Prifmaterial besonderen Bedingungen wie Ozon,
Salznebel, industriellen Gasen usw. auszusetzen.

Kunststoff; Formmasse”) plastic plastique

Werkstoff, der als hauptsachlichen Bestandteil ein Hochpolymer enthalt und an einer gewissen Stufe seiner
Verarbeitung zu Fertigprodukten oder Halbzeug spanlos geformt werden kann

ANMERKUNG 1 Elastomere Werkstoffe, die auch spanlos geformt werden kénnen, werden nicht als Kunststoffe bezeichnet.

ANMERKUNG 2 Diese Anmerkung bezieht sich nicht auf den deutschen Text

*) NATIONALE ANMERKUNG In diesem Verzeichnis wird im Englischen und im Franzésischen das Wort ,plastic,
plastique“ auch zur Unterscheidung zwischen einem reinen Polymer (z. B. polystyrene) und dem in der Praxis verwen-

deten Kunststoff aus diesem Polymer (polystyrene plastic) verwendet. Im deutschen Sprachgebrauch ist dies uniblich,
weshalb hier der Begriff ,Formmasse” verwendet wird (Polystyrol-Formmasse).
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Poly(halogenkohlenstoff)-Formmasse polyhalocarbon plastic plastique de polyhalo-
carbones

Kunststoff aus Polymeren, deren Monomere nur aus Kohlenstoff und einem oder mehreren Halogenen bestehen

Kunststoff-Neumaterial virgin plastic plastique vierge

Kunststoff in Form von Granulat, Kérnern, Pulver, Flocken usw., der nur den firr seine Bereitstellung zum
Ersteinsatz nétigen Aufarbeitungsverfahren unterzogen wurde

Kunststoff-Schlichte; coupling size ensimage plastique
Haftvermittler (Textilglas)

Substanz, mit der eine gute Haftung zwischen der Glasoberflache und den Harzen bewirkt werden soll, in
weiterem Sinn auch zwischen anderen Werkstoffen, und die Stoffe enthélt, die das Weiterverarbeiten (Aufwinden,
Schneiden usw.) erleichtern

kurze Kette short chain chaine courte

lineares Oligomermolekiil oder linearer Teil eines Makromolekiils, der kurz genug ist, um als Oligomer zu gelten
Kurzketten-Verzweigung; short-chain branch ramification en chaine
kurze Seitenkette courte

oligomere Abzweigung einer makromolekularen Kette

Lage (eines Schichtstoffs); Einzelschicht lamination strate

eine Schicht eines Schichtstoffs

Lagenstapel lay-up superposition de couches

(verstarkte Kunststoffe); Lay-up

aufeinandergelegte Lagen harzgetrankten Materials, bereit flr die Weiterverarbeitung

Lagerbarkeit; maximale Lagerzeit shelf life durée maximale de
conservation

Zeitraum, wahrend dem ein Material unter Beibehaltung seiner wichtigsten Eigenschaften wie Verarbeitungs-

eigenschaften und besonders aufgefihrter Festigkeiten unter vorgeschriebenen Bedingungen aufbewahrt werden

kann

Lamellen-Kristall lamellar crystal cristal lamellaire

Kristalltyp, der bei gleichférmiger Dicke eine groBe zweidimensionale Ausdehnung aufweist

Lamination; Laminieren; laminating stratification
Schichtstoffbildung
Verfahren, um zwei oder mehr Schichten von Werkstoff(en) miteinander zu verkleben

laminieren laminate (verb) stratifier
Schichten von Werkstoff(en) aufbringen und verkleben

lange Kette long chain chaine longue

lineares Makromolekil oder ein genugend langer Teil eines Makromolekils, um als Polymer bezeichnet

werden zu kénnen

Langenausdehnung linear expansion dilatation linéique

Anderung einer Dimension eines Probekdrpers unter vorgeschriebenen Priifbedingungen

Langketten-Verzweigung long-chain branch ramification en chaine
longue

von einer makromolekularen Kette ausgehende polymere Seitenkette

Langsrichtung (Schichtstoff); langs edgewise paralléle a la stratification

parallel zu den Schichten eines Schichtstoffs, Richtung, in der fir die Priifung von Kunststoff-Schichtstoffen
eine Last oder elektrische Beanspruchung angesetzt werden kann

ANMERKUNG Beim Schlagbiegeversuch ist die Langsrichtung (des Schichtstoffes) die Schmalseite des Probekérpers.
> quer, rechtwinklig
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Langsrichtung lengthwise direction de la longueur

vorgeschriebene oder frei gewéhlte Richtung, zum Beispiel:

1) die langere Seite des Probekérpers;

2) Herstellrichtung, d. h. Richtung, in der das Produkt wahrend des Herstellvorgangs geformt und fortbewegt
wird,;

3) Richtung des Probekdrpers, von der man weif3, dass eine gegebene Eigenschaft bessere Werte ergibt;

4) willkurlich ausgewahlte Richtung, insbesondere wenn vorauszusehen ist, dass die Eigenschaft in der Mess-
flache gleichmaBig ist

Langsscherfestigkeit (Klebstoffe); longitudinal shear strength résistance au cisaillement

Scherfestigkeit einer Uberlappungsverbindung longitudinal

die zum Bruch einer uberlappenden Verklebung nétige Kraft, die parallel zur Klebefuge ansetzt

Langsschneiden; Aufteilen slitting découpage

Umwandlung einer gegebenen Bahn Kunststoff-Folie oder diinner Platte in mehrere schmale Breiten mit Hilfe
von Messern

Last-Durchbiegungskurve load-deflection curve courbe charge fleche
Diagramm, in dem entsprechende Werte von Last und Durchbiegung eines Biegeversuchs gegeneinander
aufgetragen sind

Latex latex latex

kolloidale wéssrige Dispersion eines polymeren Stoffes

Lebensdauer bei Ermiidung; fatigue life résistance a la fatigue
Ermiidungsfestigkeit

Anzahl der Last- oder Verformungswechsel einer bestimmten Art, denen ein gegebener Probekdrper widersteht,
bevor ein spezifisches Versagen eintritt

Legierung alloy alliage

Gemenge von mindestens zwei nicht mischbaren Polymeren, die meistens durch das Zusammenwirken mit
einer anderen Komponente eine Formmasse bilden, die verbesserte Eigenschaften aufweist
Leistungsfaktor power factor facteur de puissance
Verhéltnis der Wirkleistung zur Scheinleistung

Leistungsverlust, AP (W - m) power loss puissance dissipée
die durch die Hysterese in Warme umgewandelte Energie, dividiert durch das Werkstoffvolumen
ANMERKUNG Er ist das Produkt von Energieverlust W mal Frequenz f.

Lichtechtheit (der Farbe) colour fastness to solidité de la couleur
exposure to light a la lumiére

Bestandigkeit gegen Farbverdnderungen bei Belichtung ohne atmosphérische Einflisse (deshalb nicht
»Wetterbestandigkeit®)

ANMERKUNG Die Lichtechtheit wird Ublicherweise durch visuellen Vergleich mit genormten Farbskalen oder mit Hilfe
von Instrumenten beurteilt.

> Bleichen von Farben, Verfarbung
Lichtstreuung; Lichtdiffusion diffusion of light diffusion de la lumiére

Phanomen, bei dem die raumliche Streuung eines Lichtstrahls veréandert wird, wenn der Strahl durch eine
Oberflache oder ein Medium in viele Richtungen abgelenkt wird, ohne Anderung der Frequenz der mono-
chromen Anteile

ANMERKUNG Die Frequenz ist nur dann unverandert, wenn kein auf eine das Licht zurlickwerfende Bewegung der Stoffe
beruhender Dopplereffekt entsteht.

Lignin-Formmasse lignin plastic plastique a base de lignine
Formmasse, die auf Ligninharzen beruht
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Ligninharz lignin resin résine de lignine

durch Erwarmen von Lignin oder durch Reaktion von Lignin mit Chemikalien oder Harzen hergestelltes Kunst-
harz, wobei Lignin den gré3ten Masseanteil ausmacht

lineare Dichte (Textilglas) linear density masse linéique

Verhaltnis von Masse zu L&nge von entschlichtetem und ofengetrocknetem Textilglasgarn oder Roving

lineare Kette linear chain chaine linéaire

Polymerkette, die weder kurz- noch langkettige Verzweigungen aufweist

lineare Brenngeschwindigkeit linear burning rate vitesse linéaire de
combustion

Lénge eines unter vorgeschriebenen Priifbedingungen verbrannten Werkstoffs, dividiert durch die gemessene Zeit

linearer Langenausdehnungskoeffizient; coefficient of linear thermal coefficient de dilatation

Waérmedehnzahl expansion thermique linéique

reversible Langenausdehnung eines Werkstoffs je L&ngeneinheit und je Grad Temperaturdnderung.
IUPAP-Symbol: a

ANMERKUNG Der Wert kann sich je nach Temperaturbereich andern.

lineares Copolymer linear copolymer copolymere linéaire
Copolymer, dessen Molekiile aus linearen Ketten bestehen

lineares Polymer linear polymer polymeére linéaire
Polymer, in dem die monomeren Einheiten in einer Kette ohne Seitenketten miteinander verbunden sind

Lochscheibe; Siebplatte breaker plate grille
Metallplatte mit Bohrungen, die in einem Extruder ein Sieb oder Siebpaket stlitzen kann

lodern; aufflammen flame flamber
Verbrennen in der Gasphase mit Aussendung von Licht

logarithmisches Dekrement, A logarithmic decrement décrément logarithmique
(dimensionslos)

natlrlicher Logarithmus des Quotienten jeweils zweier (oder mehrerer) aufeinanderfolgenden Amplituden mit
gleichem Vorzeichen, wahrend des Abklingens von Schwingungen einer einzigen Frequenz

1. A
A =-in

k n+k
ANMERKUNG Bei kleiner Dampfung verhalt sich A zum Verlustfaktor d wie A = mtd.

k ist die Anzahl Schwingungen, die die zwei gemessenen Amplituden A, und A, trennt.

Los; Charge; Partie lot lot

definierter Anteil einer Menge, der unter solchen Bedingungen hergestellt wurde, das Einheitlichkeit angenommen

werden kann

Lésemittelaktivierklebstoff solvent-activated adhésif réactivable par un
adhesive solvant

trockener Klebstoff auf einem Fugeteil, der vor der Verklebung durch Aufbringen von Lésemittel klebrig

gemacht wird

Loslichkeitsparameter (eines Polymers) 6 solubility parameter paramétre de solubilité

Kennzeichnung eines Polymers, nach der die L&slichkeit in einem bestimmten Losungsmittel vorausgesagt

werden kann

Lésungspolymerisation solution polymerization polymérisation en solution

Polymerisation, bei der das in einem Ldsungsmittel geléste Monomer zu einem Polymer reagiert, das im
Lésungsmittel 16slich sein kann oder auch nicht

luftunterstitzte air assist vacuum thermoformage sous vide

Vakuum-Warmverformung thermoforming avec assistance pneumatique

Warmformverfahren, bei dem das erwarmte Halbzeug vor der Vakuumverformung mit Druckluft vorgeformt wird
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Makrozyklus macrocycle macrocycle
zyklisches Makromolekl oder zyklischer Anteil hoher relativer Molekilmasse eines Makromolekuls

Makromonomer; Makromer macromer macromere
Monomer, das selber als Polymer oder zumindest als Oligomer bezeichnet werden kann

Makromolekul macromolecule macromolécule
sehr groBes organisches oder anorganisches Molekill
Mark-Houwink-Gleichung; Mark-Houwink- Mark-Houwink equation équation de Mark-Houwink
Sakurada-Gleichung; M-H-S-Gleichung
Gleichung, die die Abhangigkeit der Grenzviskositat eines Polymers von der relativen Molmasse beschreibt
- a

(7] = K(M:)
K und , sind Konstanten, deren Wert von der Art des Polymeren, des Losungsmittels und der Temperatur
abhangen;
M ist Ublicherweise einer der relativen Molekllmassen-Mittelwerte
Massenverteilungsfunktion; mass-distribution fonction de la répartition de
Gewichtsverteilungs- Funktion function la masse
Verteilungsfunktion, in der die relative Menge eines Stoffanteils als Massenanteil ausgedriickt wird, der einen
bestimmten Wert oder Wertbereich einer statistischen Variablen aufweist
Massepolymerisation bulk polymerization polymérisation en masse
Polymerisation, bei der sich das Monomer (Gas, Flussigkeit oder fester Stoff) in einer homogenen Phase befin-
det, ohne Lésungs- oder Dispergiermittel
Masse pro Flacheneinheit (Textilglas) mass per unit area masse surfacique
Verhaltnis der Masse eines Musters Matte oder Gewebe vorgeschriebener Abmessungen zu seiner Flache

MaBhaltigkeit; MaBbestandigkeit; dimensional stability stabilité dimensionnelle
Formbesténdigkeit
Konstanz der Dimensionen eines Kunststoffteils oder Probekdrpers unter Umwelt-(Versuchs-)bedingungen

ANMERKUNG Die MaBbestandigkeit von Kunststoffen wird durch Kriechen, Nachhérten, Nachschwinden oder Wandern
von Zusatzstoffen beeinflusst.

Masterbatch masterbatch mélange-maitre

innige Mischung eines Polymers mit einem hohen Prozentsatz einer oder mehrerer Komponente(n) (Farbmittel
und/oder anderer Zusatzstoffe) in bekanntem Verhéltnis, die in geeigneten Anteilen dem Basispolymer zugesetzt
wird, um eine Formmasse herzustellen

Matte mat mat

aus geschnittenen oder nicht geschnittenen, ausgerichteten oder nicht ausgerichteten Stapel- oder Endlos-
fasern oder Spinnfaden aus Textilglas hergestelltes, mit Bindemittel in Form eines dicken Glasvlieses (Bahn)
zusammengehaltenes Produki.

= Steppmatte

Matte aus geschnittenen Fasern (Textilglas) chopped strand mat mat a fils coupés

Matte aus kurz geschnittenen, wahllos, ohne absichtliche Ausrichtung verteilten und mit einem Bindemittel
zusammengehaltenen Spinnfaden

matte Stelle matt spot matage

Ortlich verminderter Glanz auf einem Formteil

mechanisch geschaumter Kunststoff; mechanically foamed plastic plastique expansé
mechanisch getriebener Schaumkunststoff mécaniquement
Schaumkunststoff, in dem die Zellen durch den physikalischen Zuschlag von Gasen gebildet werden

> chemisch geschdumter Kunststoff
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Mehrfachanguss multigated entrées multiples
Zufuhr zur Formhdéhlung Gber mehrere Eingange (Anglsse)

Mehrfachfaser multifilament multifilament
Klasse von Textilwerkstoffen aus zusammengelagerten Fasern

Mehrfachwerkzeug; Mehrfachform multicavity mould moule a empreintes multiples
Werkzeug, mit dem in einem Zyklus mehrere Teile geformt werden kénnen

mehrreihige Kette multi-strand chain chaine a rangées multiples

Makromolekiil, in dem Struktureinheiten von mehr als zwei Atomen so verbunden sind, dass sie eine ununter-
brochene polyzyklische Folge ergeben

= einreihige Kette

mehrstufiger Glaszwirn (Textilglas) cabled yarn fil cablé

zwei oder mehr, in einer oder mehreren Stufen gezwirnte, einstufige (oder auch einfache und einstufige) Garne
Melamin-Formaldehyd-[MF]harz; melamine-formaldehyde résine mélamine-
Melaminharz resin formaldéhyde

durch Polykondensation von Melamin mit Formaldehyd oder einer Verbindung, die Methylenbriicken bilden
kann, erhaltener Aminoplast

Melaminformmasse; melamine plastic plastique a base de
Melaminpressmasse mélamine

auf Aminoplasten basierende Formmasse, wobei Melamin das Amin ist, das den gréBten Masseanteil der bei
der Polykondensation eingesetzten Amine ausmacht

> Aminoplast, Melamin-Formaldehydharz

Messung der freien Schwingung free vibration measurement = mesure d’oscilliation libre

Verfahren, um dynamisch-mechanische Messungen vorzunehmen, indem ein Probekdrper verformt und dann
freigelassen wird, damit er in seiner Eigenfrequenz schwingt

ANMERKUNG Der Tragheitsmodul wird aus der natiirlichen Resonanzfrequenz, der Verlustmodul aus der Dampfung der
Schwingungen berechnet.
metallisierter Kunststoff metallized plastic plastique metallisé

Kunststoffteil oder -Folie, worauf, meistens durch Sublimieren im Vakuum oder durch chemische Reaktion, ein
Metall abgelagert wurde

ANMERKUNG Metallisieren durch Vakuumsublimation oder durch chemische Reaktion ergibt Gblicherweise Ablagerungen
von 0,1 Mikrometer Dicke; anschlieBend kann die Dicke der Metallschicht durch galvanische Verfahren erhéht werden.
Mikrogel microgel microgel

Netzwerk von mikroskopischer Ausdehnung

Mikroverkapselung microencapsulation microencapsulage
Verfahren, um einzelne kleine Materialpartikel zu Uberziehen, um sie voneinander zu trennen und zu lagern
und sie spéter, unter kontrollierten Bedingungen, wieder frei zu lassen
minimale Entziindungszeit minimum ignition time temps minimal d’allumage
minimale Zeit, der ein Material unter vorgeschriebenen Bedingungen einer Zindquelle auszusetzen ist, um ein
selbsttatiges Weiterbrennen zu erreichen
Mischgewebe continuous-filament/ tissu mixte

staple-fibre woven fabric
Textilglasgewebe mit Filamentgarn in der einen (meistens Kette) und Stapelfasergarn in der anderen Richtung

mittlere Molmasse molar-mass average moyenne de masse molaire
Mittelwert der Molmasse oder relativen Molmasse (Molekulargewicht) eines polydispersen Polymers

ANMERKUNG 1 In der Polymerwissenschaft wird fir die Molmasse M die Einheit Gramm je Mol (g/mol) empfohlen, weil
dann die Zahlenwerte der molaren Masse und der relativen molaren Masse eines Stoffes gleich sind.

ANMERKUNG 2 Drei Mittelwerte sind Ublich: Zahlen-, Gewichts- und Viskositatsmittelwert.
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mittlere quadratische Spannung (Pa) root-mean-square stress contrainte quadratique
moyenne

Quadratwurzel des Mittelwertes des Quadrats der Spannung Utber einen Verformungszyklus
ANMERKUNG  Fir eine symmetrische sinusformige Spannung ist sie gleich der Spannungsamplitude dividiert durch ./2.

mittlere quadratische Verformung root-mean-square strain déformation quadratique
(dimensionslos) moyenne

Quadratwurzel des Mittelwertes des Quadrates der Verformung Uber einen Verformungszyklus

ANMERKUNG  Fiir eine symmetrische sinusférmige Spannung ist sie gleich der Verformungsamplitude dividiert durch /2.

mittlerer Polymerisationsgrad, X average degree of degré moyen de
polymerization polymerisation

jeder Mittelwert des Polymerisationsgrades eines Polymers
> Polymerisationsgrad (eines Polymers, eines Polymermolekdils)

Modul bei Beanspruchung mit longitudinal wave module souspropagation
Longitudinalwellen, L (Pa) propagation modulus d’onde longitudinale
Modul von Wellen, die sich in Lédngsrichtung durch eine Platte mit Querausdehnung fortbewegen

L =o0/¢

ANMERKUNG Eine Langswelle ist normalerweise eine Druckwelle. Bei Querausdehnung oder Ausweitung: &, = & = 0

Modul, M (Pa) modulus module
Quotient aus Spannung durch Verformung:
M = o/¢
E ist der Zugmodul, G der Schubmodul, K der Modul in Volumenkompression, L der Modul in LAngskompression.

molekulare Masse; Molmasse, (M) molar mass masse molaire
Masse dividiert durch die Substanzmenge in Mol

Molmassenverteilung molecular mass distribution moléculaire
distribution massique

relative Anteile von Molekulen unterschiedlicher Molmasse, die im Polymer vorhanden sind

ANMERKUNG Molekule von handelsiiblichen Polymeren haben keine einheitliche Molmasse; die Molmassenverteilung
folgt statistischen Gegebenheiten. Die beobachtete Verteilung hangt vom Prifverfahren ab, das deshalb anzugeben ist.
Das Verhéltnis des Gewichtmittelwertes und des Zahlenmittelwertes der Molmasse wird oft als Angabe fur die Verteilung
verwendet. Die Molmassenverteilung kann das Verarbeiten stark beeinflussen.

Monomer monomer monomere
Verbindung, deren Moleklle eine oder mehrere Struktureinheit(en) liefern kénnen

Monomereinheit; Mer monomeric unit motif monomeére
gréBte, von einem einzelnen Monomermolekl fir einen Polymerisationsprozess gelieferte Struktureinheit

Muhle granulator moulin
Maschine, um Werkstoffteile zu zerkleinern oder Ausschuss-(Abfall-)formteile in kérniges Mahlgut zu verwandeln

ANMERKUNG Gewisse Hersteller bezeichnen solche Mihlen als Granulatoren, obwohl im Deutschen Granulat einen
andern Sinn hat als im Englischen.

= Korn

Muster sample échantillon

kleine Materialmenge oder Anzahl von Teilen, die einer gréBeren Menge Material oder Teilen als reprasentativer
Anteil entnommen sind

= Probekérper

Nachbrennen afterflame flamme persistante
Weiterbrennen eines Werkstoffs unter vorgeschriebenen Bedingungen, nachdem die Ziindquelle entfernt worden ist
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