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Nationales Vorwort

Dieses Dokument (EN IS0 5173:2023) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 44 ,Welding and allied pro-
cesses” in Zusammenarbeit mit dem Technischen Komitee CEN/TC 121 ,Schweifen und verwandte Verfahren“
erarbeitet, dessen Sekretariat von DIN (Deutschland) gehalten wird.

Das zustdndige deutsche Normungsgremium ist der Gemeinschaftsarbeitsausschuss NA 092-00-05 GA
»,Gemeinschaftsarbeitsausschuss =~ NAS/NMP:  Zerstorende  Prifung von  Schweifdverbindungen
(DVSAGQ4/Q4.1)“im DIN-Normenausschuss Schweifden und verwandte Verfahren (NAS).

Fiir das in diesem Dokument zitierte Dokument wird im Folgenden auf das entsprechende deutsche Dokument
hingewiesen:

ISO 7438 siehe DINENISO 7438

Aktuelle Informationen zu diesem Dokument konnen {iber die Internetseiten von DIN (www.din.de) durch eine
Suche nach der Dokumentennummer aufgerufen werden.

Anderungen

Gegentiber DIN EN ISO 5173:2012-02 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) Erweiterung des Anwendungsbereiches;

b) Loschung der Priiftemperatur im Abschnitt 4;

c) Hinzufiigen von 5.6.7 beziiglich Seitenquerbiegeprobe mit Plattierungswerkstoff und Stumpfnaht (SBCB);
d) Ergdnzungin 6.5 und in 7.2.2 aufgenommen;

e) Bilder korrigiert;

f) redaktionelle Uberarbeitung zur Anpassung an die 1SO-Anforderungen (Abschnitt2 und Abschnitt3
erganzt).

Friihere Ausgaben

DINDVM A 121:1937-09
DIN50121:1942-04, 1952-11
DIN50121-1:1978-01
DIN50121-2:1978-01

DINEN910: 1996-05
DINENISO5173:2010-08; 2012-02
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Nationaler Anhang NA
(informativ)

Literaturhinweise

DIN EN ISO 7438, Metallische Werkstoffe — Biegeversuch (1SO 7438:2020); Deutsche Fassung EN 1SO 7438:2020
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EUROPAISCHE NORM ENISO 5173
EUROPEAN STANDARD
NORME EUROPEENNE Januar 2023

ICS 25.160.40 Ersetzt EN ISO 5173:2010,
EN SO 5173:2010/A1:2011

Deutsche Fassung

Zerstorende Prifungen von Schweifdndhten an metallischen
Werkstoffen —
Biegepriifungen (ISO 5173:2023)

Destructive tests on welds in metallic materials — Essais destructifs des soudures sur matériaux
Bend tests (ISO 5173:2023) métalliques —
Essais de pliage (IS0 5173:2023)

Diese Europdische Norm wurde vom CEN am 29. Dezember 2022 angenommen.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschéftsordnung zu erfiillen, in der die Bedingungen festgelegt sind, unter
denen dieser Europaischen Norm ohne jede Anderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist. Auf dem letzten Stand
befindliche Listen dieser nationalen Normen mit ihren bibliographischen Angaben sind beim CEN-CENELEC-Management-
Zentrum oder bei jedem CEN-Mitglied auf Anfrage erhaltlich.

Diese Europdische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Franzdsisch). Eine Fassung in einer anderen
Sprache, die von einem CEN-Mitglied in eigener Verantwortung durch Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und dem
Management-Zentrum mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Bulgarien, Danemark, Deutschland, Estland, Finnland,
Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Kroatien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, den Niederlanden, Norwegen,
Osterreich, Polen, Portugal, der Republik Nordmazedonien, Ruménien, Schweden, der Schweiz, Serbien, der Slowakei, Slowenien,
Spanien, der Tschechischen Republik, der Tiirkei, Ungarn, dem Vereinigten Kénigreich und Zypern.

. — |

EUROPAISCHES KOMITEE FUR NORMUNG
EUROPEAN COMMITTEE FOR STANDARDIZATION
COMITE EUROPEEN DE NORMALISATION

CEN-CENELEC Management-Zentrum: Rue de la Science 23, B-1040 Briissel
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Europaisches Vorwort

Dieses Dokument (EN IS0 5173:2023) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 44 ,Welding and allied pro-
cesses” in Zusammenarbeit mit dem Technischen Komitee CEN/TC 121 ,Schweifen und verwandte Verfahren“
erarbeitet, dessen Sekretariat von DIN gehalten wird.

Diese Europdische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veroffentlichung
eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis Juli 2023, und etwaige entgegenstehende nationale Nor-
men miissen bis Juli 2023 zuriickgezogen werden.

Es wird auf die Moglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte beriihren kon-
nen. CEN ist nicht dafiir verantwortlich, einige oder alle diesbeziiglichen Patentrechte zu identifizieren.

Dieses Dokument ersetzt EN ISO 5173:2010.

Riickmeldungen oder Fragen zu diesem Dokument sollten an das jeweilige nationale Normungsinstitut des
Anwenders gerichtet werden. Eine vollstandige Liste dieser Institute ist auf den Internetseiten von CEN abruf-
bar.

Entsprechend der CEN-CENELEC-Geschéaftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden
Lander gehalten, diese Europdische Norm zu iibernehmen: Belgien, Bulgarien, Danemark, Deutschland, die
Republik Nordmazedonien, Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Kroatien,
Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, Niederlande, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal, Ruminien, Schwe-
den, Schweiz, Serbien, Slowakei, Slowenien, Spanien, Tschechische Republik, Tiirkei, Ungarn, Vereinigtes
Konigreich und Zypern.

Anerkennungsnotiz

Der Text von I1SO 5173:2023 wurde von CEN als EN ISO 5173:2023 ohne irgendeine Abdnderung genehmigt.
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Vorwort

ISO (die Internationale Organisation fiir Normung) ist eine weltweite Vereinigung nationaler Normungsinsti-
tute (ISO-Mitgliedsorganisationen). Die Erstellung von Internationalen Normen wird iiblicherweise von Tech-
nischen Komitees von ISO durchgefiihrt. Jede Mitgliedsorganisation, die Interesse an einem Thema hat, fiir
welches ein Technisches Komitee gegriindet wurde, hat das Recht, in diesem Komitee vertreten zu sein. Inter-
nationale staatliche und nichtstaatliche Organisationen, die in engem Kontakt mit ISO stehen, nehmen eben-
falls an der Arbeit teil. ISO arbeitet bei allen elektrotechnischen Normungsthemen eng mit der Internationalen
Elektrotechnischen Kommission (IEC) zusammen.

Die Verfahren, die bei der Entwicklung dieses Dokuments angewendet wurden und die fiir die weitere Pflege
vorgesehen sind, werden in den ISO/IEC-Directives, Teil 1 beschrieben. Es sollten insbesondere die unter-
schiedlichen Annahmekriterien fiir die verschiedenen ISO-Dokumentenarten beachtet werden. Dieses Doku-
ment wurde in Ubereinstimmung mit den Gestaltungsregeln der 1SO/IEC-Directives, Teil 2 erarbeitet (siehe
www.iso.org/directives).

Es wird auf die Mdglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte berithren kon-
nen. ISO ist nicht dafiir verantwortlich, einige oder alle diesbeziiglichen Patentrechte zu identifizieren. Details
zu allen wahrend der Entwicklung des Dokuments identifizierten Patentrechten finden sich in der Einleitung
und/oder in der ISO-Liste der erhaltenen Patenterklarungen (siehe www.iso.org/patents).

Jeder in diesem Dokument verwendete Handelsname dient nur zur Unterrichtung der Anwender und bedeutet
keine Anerkennung.

Fiir eine Erlauterung des freiwilligen Charakters von Normen, der Bedeutung ISO-spezifischer Begriffe und
Ausdriicke in Bezug auf Konformitatsbewertungen sowie Informationen dariiber, wie ISO die Grundsatze der
Welthandelsorganisation (WTO, en: World Trade Organization) hinsichtlich technischer Handelshemmnisse
(TBT, en: Technical Barriers to Trade) beriicksichtigt, siehe www.iso.org/iso/foreword.html.

Dieses Dokument wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 44, Welding and allied processes, Unterkomitee SC 5,
Testing and inspection of welds, in Zusammenarbeit mit dem Europaischen Komitee fiir Normung (CEN), Tech-
nisches Komitee CEN/TC 121, Schweifsen und verwandte Verfahren, in Ubereinstimmung mit der Vereinbarung
zur technischen Zusammenarbeit zwischen ISO und CEN (Wiener Vereinbarung) erarbeitet.

Diese vierte Ausgabe ersetzt die dritte Ausgabe (ISO 5173:2009), die technisch liberarbeitet wurde. Sie enthalt
auch die Anderung IS0 5173:2009/Amd 1:2011.

Die wesentlichen Anderungen sind folgende:

— der Anwendungsbereich wurde aktualisiert, um mit einer Rolle durchgefiihrte Querbiegepriifungen und
Langsbiegepriifungen als alternative Priifverfahren fiir heterogene Komponenten einzufiihren;

— in Abschnitt 4 wurde die Priiftemperatur gestrichen;

— 7.2.2 wurde entsprechend geandert;

— die Bilder wurden korrigiert;

— das Dokument wurde an die neuesten ISO/IEC-Richtlinien, Teil 2, angeglichen.

Riickmeldungen oder Fragen zu diesem Dokument sollten an das jeweilige nationale Normungsinstitut des

Anwenders gerichtet werden. Eine vollstandige Auflistung dieser Institute ist unter www.iso.org/members.
html zu finden.
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1 Anwendungsbereich

Dieses Dokument legt ein Verfahren zur Durchfiihrung von wurzelseitigen, decklagenseitigen Quer- und Sei-
tenbiegepriifungen an Probestiicken aus Stumpfndhten, Stumpfnahten mit Plattierung (unterteilt in Schwei-
Bungen in Plattierungsblechen und in Plattierungsschweifdnahten) und Plattierung ohne Stumpfnéhte fest, um
Unregelmaéfdigkeiten an oder nahe der Oberflache des Probestiicks, das wahrend der Biegepriifung unter Zug
steht, aufzuzeigen und/oder die Verformbarkeit zu beurteilen. Es gibt ebenso die Mafde des Probestiicks an.
Dariiber hinaus legt dieses Dokument Verfahren fest, die anstelle von Querbiegepriifungen mit einem Bie-
gedorn flir Schweifdverbindungen anzuwenden sind, wenn Grundwerkstoffe, Warmeeinflusszonen und/oder
Schweifdgut einen signifikanten Unterschied in ihren physikalischen und mechanischen Eigenschaften hin-
sichtlich der Biegung aufweisen.

Dieses Dokument ist anwendbar fiir Metallwerkstoffe jeglicher Produktform mit Schweifdverbindungen, die
mit jeder Art von Schweifdverfahren erzeugt werden.

2 Normative Verweisungen

Es gibt keine normativen Verweisungen in diesem Dokument.

3 Begriffe
Fiir die Anwendung dieses Dokuments gelten die folgenden Begriffe.

ISO und IEC stellen terminologische Datenbanken fiir die Verwendung in der Normung unter den folgenden
Adressen bereit:

— ISO Online Browsing Platform: verfligbar unter https://www.iso.org/obp
— IEC Electropedia: verfiigbar unter https://www.electropedia.org/

31

decklagenseitige Stumpfnaht-Querbiegeprobe

TFBB, en: transverse face bend test specimen for a butt weld

Querstumpfnahtprobe, bei der die Oberseite unter Zug steht

Anmerkung 1 zum Begriff:  Siehe Bild 1.
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