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Nationales Vorwort

Dieses Dokument (EN ISO 544:2017) wurde vom [ISO/TC 44 ,Welding and allied processes” in Zusammen-
arbeit mit dem CEN/TC 121 ,Schweifsen und verwandte Verfahren“ (Sekretariat: DIN, Deutschland)
erarbeitet.

Das zustidndige deutsche Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss NA 092-00-03 AA ,Schweifdzusatze

(DVS AG W 5)“im DIN-Normenausschuss Schweifden und verwandte Verfahren (NAS).

Fiir die in diesem Dokument zitierten internationalen Dokumente wird im Folgenden auf die
entsprechenden deutschen Dokumente hingewiesen:

ISO 14174 siehe DIN EN ISO 14174

ISO 14344 siehe DIN EN ISO 14344

ISO 80000-1:2009 siehe DIN EN ISO 80000-1:2013-08
ISO 4063:2009 siehe DIN EN ISO 4063:2011-03
Anderungen

Gegeniiber DIN EN ISO 544:2011-06 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a)
b)
c)
d)
e)
f)

g)

Abschnitt 2 ,Normative Verweisungen* aktualisiert;

Abschnitt 3 hinzugefiigt und nachfolgende Abschnitte neu nummeriert;
Werte der Tabelle 2 tiberarbeitet;

Abschnitte 4.4 und 5 liberarbeitet;

Abschnitt 6.2 sprachlich angepasst;

Tabelle 4 um den Wert ,Korbringspule B 400" erweitert;

Norm den derzeit giiltigen Gestaltungsregeln angepasst.

Friihere Ausgaben

DIN 8559: 1964-08

DIN 8559-1: 1976-06, 1984-07
DIN EN 20544: 1991-12

DIN EN 759: 1997-08

DIN EN ISO 544: 2004-02,2011-06
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Nationaler Anhang NA
(informativ)

Literaturhinweise

DIN EN ISO 4063:2011-03, Schweifsen und verwandte Prozesse — Liste der Prozesse und Ordnungsnummern
(150 4063:2009, Korrigierte Fassung 2010-03-01); Dreisprachige Fassung EN ISO 4063:2010

DIN EN ISO 14174, SchweifSzuscitze — Pulver zum Unterpulverschweifsen und Elektroschlackeschweifsen —
Einteilung

DIN EN ISO 14344, SchweifSzusdtze — Beschaffung von Schweifszusditzen

DIN EN ISO 80000-1:2013-08, Gréfsen und Einheiten — Teil 1: Allgemeines (ISO 80000-1:2009 + Cor 1:2011);
Deutsche Fassung EN 1SO 80000-1:2013
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EUROPAISCHE NORM EN ISO 544
EUROPEAN STANDARD
NORME EUROPEENNE Dezember 2017

ICS 25.160.20 Ersatz fiir EN ISO 544:2011

Deutsche Fassung

Schweifdzusatze —
Technische Lieferbedingungen fiir Schweif3zusatze
und Pulver —
Art des Produktes, Mafie, Grenzabmafde und Kennzeichnung
(ISO 544:2017)

Welding consumables — Produits consommables pour le soudage —
Technical delivery conditions for filler materials Conditions techniques de livraison des produits
and fluxes — d’apport et des flux —
Type of product, dimensions, tolerances and markings Type de produits, dimensions, tolérances et marquage
(ISO 544:2017) (ISO 544:2017)

Diese Europaische Norm wurde vom CEN am 3. November 2017 angenommen.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschiaftsordnung zu erfiillen, in der die Bedingungen festgelegt sind, unter
denen dieser Europiischen Norm ohne jede Anderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist. Auf dem letzten Stand
befindliche Listen dieser nationalen Normen mit ihren bibliographischen Angaben sind beim CEN-CENELEC-Management-
Zentrum oder bei jedem CEN-Mitglied auf Anfrage erhaltlich.

Diese Europdische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Franzosisch). Eine Fassung in einer anderen
Sprache, die von einem CEN-Mitglied in eigener Verantwortung durch Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und dem
Management-Zentrum mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Bulgarien, Ddnemark, Deutschland, der ehemaligen
jugoslawischen Republik Mazedonien, Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Kroatien, Lettland,
Litauen, Luxemburg, Malta, den Niederlanden, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal, Ruménien, Schweden, der Schweiz,
Serbien, der Slowakei, Slowenien, Spanien, der Tschechischen Republik, der Tiirkei, Ungarn, dem Vereinigten Kénigreich und
Zypern.
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