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Nationales Vorwort 

Dieses Dokument (EN ISO 544:2017) wurde vom ISO/TC 44 „Welding and allied processes“ in Zusammen-
arbeit mit dem CEN/TC 121 „Schweißen und verwandte Verfahren“ (Sekretariat: DIN, Deutschland) 
erarbeitet.  

Das zuständige deutsche Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss NA 092-00-03 AA „Schweißzusätze 
(DVS AG W 5)“ im DIN-Normenausschuss Schweißen und verwandte Verfahren (NAS). 

Für die in diesem Dokument zitierten internationalen Dokumente wird im Folgenden auf die 
entsprechenden deutschen Dokumente hingewiesen: 

ISO 14174 siehe DIN EN ISO 14174 
ISO 14344 siehe DIN EN ISO 14344 
ISO 80000-1:2009 siehe DIN EN ISO 80000-1:2013-08 
ISO 4063:2009 siehe DIN EN ISO 4063:2011-03 

Änderungen 

Gegenüber DIN EN ISO 544:2011-06 wurden folgende Änderungen vorgenommen: 

a) Abschnitt 2 „Normative Verweisungen“ aktualisiert; 

b) Abschnitt 3 hinzugefügt und nachfolgende Abschnitte neu nummeriert; 

c) Werte der Tabelle 2 überarbeitet; 

d) Abschnitte 4.4 und 5 überarbeitet; 

e) Abschnitt 6.2 sprachlich angepasst; 

f) Tabelle 4 um den Wert „Korbringspule B 400“ erweitert; 

g) Norm den derzeit gültigen Gestaltungsregeln angepasst. 

Frühere Ausgaben 

DIN 8559: 1964-08 
DIN 8559-1: 1976-06, 1984-07 
DIN EN 20544: 1991-12 
DIN EN 759: 1997-08 
DIN EN ISO 544: 2004-02, 2011-06 
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Nationaler Anhang NA 
(informativ) 

 
Literaturhinweise 

DIN EN ISO 4063:2011-03, Schweißen und verwandte Prozesse — Liste der Prozesse und Ordnungsnummern 
(ISO 4063:2009, Korrigierte Fassung 2010-03-01); Dreisprachige Fassung EN ISO 4063:2010 

DIN EN ISO 14174, Schweißzusätze — Pulver zum Unterpulverschweißen und Elektroschlackeschweißen — 
Einteilung 

DIN EN ISO 14344, Schweißzusätze — Beschaffung von Schweißzusätzen 

DIN EN ISO 80000-1:2013-08, Größen und Einheiten — Teil 1: Allgemeines (ISO 80000-1:2009 + Cor 1:2011); 
Deutsche Fassung EN ISO 80000-1:2013 
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