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Die Europdische Norm EN ISO 6507-1 : 1997 hat den Status einer Deutschen Norm.

Vorwort

Diese Internationale Norm ist im Komitee ISO/TC 164/SC 3 ,Harteprifung metallischer Werkstoffe* unter intensiver
deutscher Mitwirkung ausgearbeitet worden. Fir die deutsche Mitarbeit ist der ArbeitsausschuB NMP 141 ,Harteprii-
fung fir Metalle” des Normenausschusses Materialpriifung (NMP) verantwortlich.

Diese Internationale Norm ist von den ISO- und CEN-Mitgliedern im Rahmen der parallelen Umfrage nach Unter-
abschnitt 5.1 der Wiener Vereinbarung angenommen worden.

Sie stimmt sachlich mit den Internationalen Normen ISO 6507-1 : 1982, ISO 6507-2 : 1983 und 1SO 6507-3 : 1989 (iber-
ein, die unter intensiver deutscher Mitwirkung in ISO/TC 164/SC 3 ausgearbeitet wurden.

Far die im Abschnitt 2 zitierten Internationalen Normen wird im folgenden auf die entsprechenden Deutschen Normen
hingewiesen:

ISO 6507-2 siehe DIN EN ISO 6507-2.

Anderungen
Gegenuiber DIN 50133 : 1985-02 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) Erweiterung des Bereiches flr die Prifkraft (Mikroharte).

b) Integration der Tabellen zur Berechnung der Vickers-Harte fir die Prifung an ebenen Oberflichen (ISO 409-1,
ISO 409-2 und ISO/DIS 409-3) als Anhang C dieser neuen Internationalen Norm ISO 6507-1.

¢) Auswertung nur flir Diagonaleniangen des Eindrucks zwischen 0,020 mm und 1,400 mm festgelegt.

d) Angabe der Differenz zwischen den Langen der zwei Diagonalen eines Eindrucks ist im Priifbericht erforderlich,
wenn sie groBer als 5% ist.

e) Ergénzung eines neuen Abschnittes 8 mit Angaben zur MeBunsicherheit des Verfahrens.
f) Ergénzung eines informativen Anhangs E mit Literaturhinweisen (iber Besonderheiten der Mikroharteprifung.

Frithere Ausgaben

DIN DVM 133 = DIN 50133: 1940xx-02; DIN 50133-1:1970-07, 1972-12; DIN 50133-2:1972-12; DIN 50133: 1985-02;
DIN 1SO 408-1: 1985-03; DIN ISO 409-2:1987-02

Nationaler Anhang NA (informativ)
Literaturhinweis

DIN EN ISO 6507-2 .
Metallische Werkstoffe — Hértepriifung nach Vickers — Teil 2: Priifung der Priifmaschine

Fortsetzung 94 Seiten EN

NormenausschuB Materialpriifung (NMP) im DIN Deutsches Institut fiir Normung e.V.

-y
© DIN Deutsches Institut fir Normung e.V. - Jede Art der Vervielféltigung, auch auszugsweise, Ret N DIN m -1 :1998-01
nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fiir Normung e.V.,, Berlin, gestattet. [Prgraent Searingsbiub

Alleinverkauf der Normen durch Beuth Verlag GmbH, 10772 Berlin

Full document details: DIN EN ISO 6507-1:1998-01


http://www.avadocuments.com/doc/din-en-iso-6507-1-1998-01
http://www.avadocuments.com/doc/din-en-iso-6507-1-1998-01

Documents

Document Sharing Hub

Full document details: DIN EN ISO 6507-1:1998-01


http://www.avadocuments.com/doc/din-en-iso-6507-1-1998-01
http://www.avadocuments.com/doc/din-en-iso-6507-1-1998-01

EUROPAISCHE NORM EN 6507-1
EUROPEAN STA[\IDAF%D
NOHME EURDPEENNE November 1997

ICS
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Teil 1: Prifverfahren
(1ISO 6507-1:1997)
Metallic materials — Vickers hardness test — Part 1: Test Matériaux métalliques — Essai de dureté Vickers —
method (ISO 6507-1:1997) Partie 1: Méthode d’essai (1SO 6507-1:1997)

Diese Européische Norm wurde von CEN am 1997-11-15 angenommen.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschéftsordnung zu erfiillen, in
der die Bedingungen festgelegt sind, unter denen dieser Europaischen Norm ohne jede
Anderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist.

Auf dem letzten Stand befindliche Listen dieser nationalen Normen mit ihren
bibliographischen Angaben sind beim Zentralsekretariat oder bei jedem CEN-Mitglied
auf Anfrage erhéltlich.

Diese Europdische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch,
Franzésisch). Eine Fassung in einer anderen Sprache, die von einem CEN-Mitglied in
eigener Verantwortung durch Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und dem
Zentralsekretariat mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen
Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Danemark,
Deutschland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Luxemburg,
Niederlande, Norwegen, Osterreich, Portugal, Schweden, Schweiz, Spanien, der
Tschechischen Republik und dem Vereinigten Kénigreich.

CEN

EUROPAISCHES KOMITEE FUR NORMUNG
European Committee for Standardization
Comité Européen de Normalisation

Zentralsekretariat: rue de Stassart 36, B-1050 Briissel

© 1997 CEN — Alle Rechte der Verwertung, gleich in welcher Form und in welchem Verfahren,
sind weltweit den nationalen Mitgliedern von CEN vorbehalten. Ref. Nr. EN 6507-1:1997 D
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Vorwort

Der Text der Internationalen Norm ISO 6507-1 : 1997 wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 164 ,Mechanical testing of
metals” in Zusammenarbeit mit dem Technischen Komitee ECISS/TC 1 ,Mechanische und physikalische Priifverfahren“
erarbeitet, dessen Sekretariat von AFNOR gehalten wird.

Diese Europaische Norm muB den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veréffentlichung eines
identischen Textes oder durch Anerkennung bis Mai 1998, und etwaige entgegenstehende nationale Normen miissen bis
Mai 1998 zurlickgezogen werden.

Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschéftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden Lander
gehalten, diese Europdische Norm zu (ibernehmen:

Belgien, Danemark, Deutschland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Luxemburg, Niederlande,
Norwegen, Osterreich, Portugal, Schweden, Schweiz, Spanien, die Tschechische Republik und das Vereinigte Konigreich.

Anerkennungsnotiz

Der Text der Internationalen Norm ISO 6507-1 : 1997 wurde von CEN als Européische Norm ohne irgendeine Abanderung
genehmigt.

ANMERKUNG: Die normativen Verweisungen auf Internationale Normen sind im Anhang ZA (normativ) aufgefiihrt.

1 Anwendungsbereich

In diesem Teil von ISO 6507 ist das Verfahren fur die Hartepriifung nach Vickers fiir metallische Werkstoffe festgelegt.

Die Harteprifung nach Vickers ist in Abhéangigkeit von der angewendeten Priifkraft in drei Bereiche eingeteilt (siehe
Tabelle 1).

Tabelle 1
Bereiche der Prufkraft, F Hartesymbol friilhere Bezeichnung
N (ISO 6507-1 :1982)
F= 49,03 2 HV5 Vickers-Hartepruifung
1,961 < F< 49,03 HV 0,2 bisHV 5 Vickers-Kleinkraftharteprifung
0,09807 < F< 1,961 HV 0,01 bis HV 0,2 Vickers-Mikroharteprifung

Die Hartepriifung nach Vickers ist in diesem Teil von ISO 6507 fur Eindruckdiagonaleniéngen zwischen 0,020 und 1,400
festgelegt.

Die Werte fur die Priifkrafte in diesem Teil von 1SO 6507 sind abgeleitet von den verwendeten Massestlcken, die zur
Erzeugung der Prifkraft in den meisten Hartepriifmaschinen verwendet werden. Sie wurden eingefiihrt, bevor das SI-Sy-
stem angenommen wurde. Es wurde beschlossen, diese Werte fiir diese Ausgabe der Norm beizubehalten, aber fir die
nachste Uberarbeitung ist es notwendig, dariiber nachzudenken, ob die Einfuhrung runder Zahlenwerte fir die Prifkréfte
vorteilhaft ist und welche Konsequenzen es fiir die Harteskalen bedeutet.

Documents

Document Sharing Hub

Full document details: DIN EN ISO 6507-1:1998-01


http://www.avadocuments.com/doc/din-en-iso-6507-1-1998-01
http://www.avadocuments.com/doc/din-en-iso-6507-1-1998-01

Seite 3
EN ISO 6507-1: 1997

ANMERKUNG: Im allgemeinen nimmt die Streuung der Ergebnisse mit abnehmender Lénge der Eindruck diagonalen bzw.
abnehmender Priifkraft zu. Dies gilt besonders fiir die Hartepriifung im Kleinkraft- und im Mikrobereich, wo die
genaue Messung der Eindruckdiagonalen eingeschrénkter ist. Bei Mikrohértepriifungen ist die Genauigkeit der
Messung der mittleren Eindruckdiagonalenlénge haufig nicht besser als + 0,001 mm (siehe Anhang E).

Fir besondere Werkstoffe und/oder Erzeugnisse gibt es spezielle Internationale Normen.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Normen enthalten Festlegungen, die durch Verweisung in diesem Text auch fiir diesen Teil von ISO 6507
gelten. Zum Zeitpunkt der Verdffentlichung waren die angegebenen Ausgaben giiltig. Alle Normen unterliegen der
Uberarbeitung. Vertragspartner, deren Vereinbarungen auf diesem Teil von 1SO 6507 beruhen, sind gehalten, nach
Mbglichkeit die neuesten Ausgaben der nachfoigend aufgefiihrten Normen anzuwenden. IEC- und 1ISO-Mitglieder
verfligen (iber Verzeichnisse der gegenwirtig giiltigen Internationalen Normen.
ISO 6507-2 : 1997

Metallic materials — Vickers hardness test — Part 2: Verification of the testing machines

3 Prinzip

Ein Diamant-Eindringkdrper in Form einer geraden Pyramide mit quadratischer Grundfliche mit einem festgelegten
Winkel zwischen gegenuberiiegenden Flachen wird in die Oberfidche einer Probe eingedriickt, und die Diagonalen d, und
d, des Eindruckes, der nach Riicknahme der Priifkraft F auf der Priiffliche entsteht, werden gemessen (siehe Bild 1).

a) Diamant-Eindringkérper

b) Vickers-Eindruck

QY

AN

Bild 1: Priifprinzip

Die Vickershérte ist proportional dem Quotienten aus der Priifkraft und der Oberfiiche des Eindrucks, der als gerade
Pyramide mit quadratischer Grundflache und gleichem Winkel wie der Eindringkorper angenommen wird.
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4 Symbole und ihre Benennung
4.1 Siehe Tabelle 2 und Bild 1.

Tabelle 2
Symbol Benennung

a Winkel zwischen gegeniiberliegenden Flachen des pyramidenférmigen Eindringkérpers (136°)
F Prufkraft in N
d arithmetischer Mittelwert der beiden Diagonaleniangen d, und d, (nach Bild 1) in mm
HV Vickersharte Constant Prifkraft

= X

OnstaN'® * Sberflache des Eindrucks
.~ 136°
2 Fsin F
= 0,102 e =~ 0,189 1 7
ANMERKUNG: Konstant ! ! 0,102
:Konstante = gn— 980665~ %

4.2 Die Angabe der Vickersharte erfolgt durch das Symbol HV. Vor dem Symbol HV werden der Hartewert, hinter dem
Symboi die Priifbedingungen in folgender Reihenfolge angegeben:

a) Eine Zahl, die die Prufkraft angibt (siehe Tabelle 3);

b) nach einem Schrégstrich, die Einwirkdauer der Prifkraft in s, falis diese von der in 7.4 festgelegten Zeitspanne
abweicht.

BEISPIELE: 640 HV 30 = Vickershartewert 640, bestimmt mit einer Priifkraft von 294,2 N, die 10 s bis 15 s einwirkte.
640 HV 30/20 = Vickershartewert 640, bestimmt mit einer Prifkraft von 294,2 N, die 20 s einwirkte.

5 Priifmaschine

5.1 Die Priifmaschine muB die vorgegebene Prifkraft oder Prifkrafte des entsprechenden Anwendungsbereiches
(siehe Tabelle 1) aufbringen kénnen und die Anforderungen nach ISO 6507-2 erfiillen.

5.2 Der Eindringkorper ist eine gerade Diamantpyramide mit quadratischer Grundfidche nach ISO 6507-2.

5.3 Die MeBeinrichtung muB den Anforderungen in 1ISO 6507-2 entsprechen.

ANMERKUNG: In Anhang D ist ein Verfahren fiir die Untersuchung der MeBunsicherheit der Hartepriifmaschine durch den
Anwender vorgeschlagen.

6 Probe

6.1 Die Priifung wird an einer glatten und ebenen Oberflache vorgenommen, die frei von Zunder, Fremdkérpern, insbe-
sondere frei von Schmierstoffen sein muB, wenn nicht anderes in einer Produktnorm festgelegt ist. Die Probe muB eine
Oberflachenbearbeitung aufweisen, die eine exakte Messung der Eindruckdiagonalen gestattet.

6.2 Die Vorbereitung der Priiffliche muB so durchgefiihrt werden, daB Anderungen an der Oberflache, z. B. durch
Erwarmung oder Kaltverformung hervorgerufen, auf ein Minimum beschrankt bleiben.

Wegen der geringen Eindringtiefen bei den Vickers-Mikroharte-Eindriicken ist es wichtig, besondere Vorkehrungen bei der
Probenvorbereitung zu treffen. Es wird empfohlen, ein Polier- oder Elektropolierverfahren anzuwenden, das den Werkstoff-
eigenschaften angepaBt ist.

6.3 Die Dicke der Probe oder der zu priifenden Schicht muB mindestens das 1,5fache der mittleren Diagonalenlange
des Eindrucks betragen (siehe Anhang A).

Auf der Auflageflache der Probe diirfen nach der Priifung keine Verformungen sichtbar sein.

6.4 Bei Prifungen auf gekrimmten Oberflachen sind die in den Tabellen B.1 bis B.6 angegebenen Korrekturwerte
anzuwenden.
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6.5 Bei Proben mit kleinem Querschnitt oder von unregelmaBiger Form kann es notwendig sein, fir eine zusatzliche
Probenaufnahme zu sorgen.

7 Durchfiihrung

71  Die Prufung wird bei Raumtemperatur zwischen 10°C und 35°C durchgefiihrt. Bei héheren Anforderungen wird die
Prifung bei einer Temperatur von (23 * 5)°C durchgefihrt.

7.2 Es sind folgende Priifkrafte anzuwenden:

Tabelle 3
Konventioneller Hartebereich') Kleinkraftbereich Mikrohartebereich?)
Hartesymbol Prﬁﬂ;\lraft F Hartesymbol Pri]ﬂ'(\lraft F Hartesymbol Priifl:\lraft F
HV 49,03 HV 0,2 1,961 HV 0,01 0,09807
HV 10 98,07 HV 0,3 2,942 HV 0,015 0,147
HV 20 196,1 HV 05 4,903 HV 0,02 0,1961
HV 30 2942 HV 1 9,807 HV 0,025 0,2452
HV 50 490,3 HV 2 19,61 HV 0,05 0,4903
HV 100 980,7 HV 3 29,42 HV 0,1 0,9807
') Prifkrafte > 980,7 N dirfen angewandt werden.
%) Die Prufkrafte fr den Mikrohartebereich sind empfohlen.

7.3 Die Probe muB auf einer starren Aufnahmevorrichtung liegen. Die Auflageflachen miissen sauber und frei von
Fremdkoérpern (Zunder, Schmierstoffe, Schmutz usw.) sein. Es ist wichtig, daB die Probe fest auf der Aufnahmevorrichtung
liegt, damit sie sich wahrend des Priifvorgangs nicht verschieben kann.

7.4 Der Eindringkérper ist auf die Priifflache aufzusetzen und die Priifkraft sto- und erschiitterungsfrei und ohne Uber-
schwingen senkrecht zur Oberflache aufzubringen, bis die aufgebrachte Kraft den vorgegebenen Wert erreicht hat. Die
Zeit vom Beginn des Aufbringens bis zum Erreichen des vorgegebenen Wertes darf nicht weniger als 2 s und nicht mehr
als 8 s betragen.

Im Kleinkraft- und ‘Mikrohértebereich darf sie nicht langer als 10 s sein. Fiir die Priifung der Kleinkraft- bzw. Mikroharte
muB die Annéherungsgeschwindigkeit des Eindringkorpers kleiner als 0,2 mm/s sein.

Die Einwirkdauer der Prifkraft betragt 10 bis 15 s.

Ist fr bestimmte Werkstoffe eine langere Einwirkdauer der Priifkraft vorgesehen, dann ist die zulassige Abweichung von
+ 2 s einzuhalten.

7.5 Wahrend der gesamten Dauer der Priifung mus die Priifmaschine vor StéBen und Erschitterungen geschlitzt sein,
die das Priifergebnis beeinflussen kénnen.

7.6 Der Abstand des Mittelpunktes jedes Priifeindruckes vom Rand der Probe mu8 fiir Werkstoffe wie Stahl, Kupfer und
Kupferlegierungen mindestens das Zweieinhalbfache der mittleren Diagonaleniange und fiir Werkstoffe wie Leichtmetalle,
Blei, Zinn und deren Legierungen mindestens das Dreifache der mittleren Diagonalenlange betragen.

Der Abstand der Mittelpunkte zweier nebeneinanderliegender Priifeindriicke muB fiir Werkstoffe wie Stahl, Kupfer und
Kupferlegierungen mindestens das Dreifache der mittleren Diagonalenlinge und fir Werkstoffe wie Leichtmetalle, Blei,
Zinn und deren Legierungen mindestens das Sechsfache der mittleren Diagonalenlange betragen.

Wenn zwei nebeneinanderliegende Prifeindriicke sich in ihrer GréBe unterscheiden, dann muB der Mindestabstand auf
der Grundlage der.mittieren Diagonalenlange des gréBeren Priifeindruckes bestimmt werden.

7.7 Die Langen der beiden Diagonalen sind zu messen. Fir die Berechnung der Vickersharte ist der arithmetische Mit-
telwert dieser beiden MeBwerte zu verwenden.

An ebenen Oberflachen darf die Differenz zwischen den Langen der beiden Diagonalen eines Eindruckes nicht gréBer als
5% sein. Ist die Differenz groBer, muB es im Priifbericht angegeben werden.
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8 MeBunsicherheit v
Die MeBunsicherheit der HartemeBwerte ist abhangig von verschiedenen Parametern, die in zwei Kategorien eingeteilt
werden kénnen:

— Parameter, die von der Vickers-Hartepriifmaschine abhangen (MeBunsicherheiten bei der Prifung der Priifmaschine
und der Kalibrierung der Hartevergleichsplatten);

— Parameter, die von der Anwendung des Priifverfahrens abhangen (Anderungen der Prifoedingungen).

ANMERKUNG: Da keine ausreichenden Ergebnisse fiir diese Parameter vorliegen, ist es gegenwaértig nicht méglich,
exakte Werte flr die MeBunsicherheit anzugeben, sie kann aber ungefdhr +10% des gemessenen Hartewertes
betragen.

9 Priifbericht

Der Priifbericht mufB folgende Angaben enthalten:

a) Hinweis auf diesen Teil von 1SO 6507;

b) alle Einzelheiten, die fur die ldentifizierung der Probe notwendig sind;
¢) erhaltenes MeBergebnis;

d) alle wesentlichen Einzelheiten der Priifung, welche nicht in diesem Teil von ISO 6507 festgelegt sind, oder die wahl-
weise angewandt werden kénnen;

e) Einzelheiten (iber alle Vorkommnisse, die das MeBergebnis beeinfluBt haben kdnnten;

f) die Priftemperatur, wenn sie auBerhalb des in 7.1 festgelegten Bereiches liegt.

ANMERKUNG 1: Ein exakter Vergleich von Vickers-Hartewerten untereinander ist nur moglich, wenn gleiche Priifbedin-
gungen angewendet werden.

ANMERKUNG 2: Es gibt kein allgemeingiiltiges Verfahren fiir die genaue Umwertung der Vickershérte in Hartewerte ande-
rer Harteprifverfahren oder in die Zugfestigkeit. Umwertungen sind daher zu vermeiden, wenn keine verlaBliche
Grundlage fur die Umwertung durch Vergleichspriifungen vorhanden ist.

ANMERKUNG 3: Es ist zu beachten, daB bei anisotropen Werkstoffen, z. B. stark kaltumgeformten, die beiden ausgemes-
senen Eindruckdiagonalen einen gréBeren Unterschied aufweisen kdnnen. Wenn méglich, soliten die Eindrlicke so
ausgerichtet werden, daB sich die Diagonalen in einem Winkel von etwa 45° zur Kaltverformungsrichtung befinden. Die
Spezifikationen fur derartige Erzeugnisse konnen Grenzen fiir solche Unterschiede zwischen den Diagonalen
angeben.

ANMERKUNG 4: Es ist bekannt, daB bei einigen Werkstoffen das Verfestigungsverhaiten durch die Geschwindigkeit der
Kraftzunahme empfindlich beeinfluBt wird. Bezogen auf die Eindruckbildung kann dieses Werkstoffverhalten zu Ande-
rungen der Harte flihren.
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Anhang A (normativ)
Mindestdicke der Proben in Abhéngigkeit von Priifkraft und Hirte
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Bild A.1: Mindestdicke der Proben in Abhiingigkeit von Priifkraft und Harte (HV 0,2 bis HV 100)
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5)
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— 01— — =9 807
02—
100 — — T
= 0.3 0.2 2 19,61
50 |— 0 5—1—0.3 3—— 29,42
30— 1 40> 5——149.03
20— — —+
B N — 10 —F— 98,07
22—
10— - T
3——2 20 —— 196 1
g _|—3 30 —— 294 2
C s 50 —— 490, 3
100 —=— 980, 7

) Hartewert HV

2) Mindestdicke ¢ in mm

%) Diagonalenlange d in mm
4) Hartesymbol HV

5) Prifkraft Fin N

Bild A.2: Nomogramm fiir die Mindestdicke der Probe (HV 0,01 bis HV 100)

Unter Beachtung der Randbedingung, daB die Mindestprobendicke etwa den 1,5fachen Wert der Diagonalenlange

betragen muB, wurde das Nomogramm (Bild A.2) entwickelt.

Die erforderliche Probendicke ergibt sich als Schnittpunkt der Mindestprobendicken-Skala, mit einer Hilfslinie

zwischen der Priifkraft (rechte Skala) und dem Hartewert (linke Skala).

Full document details: DIN EN ISO 6507-1:1998-01
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Tabellen fiir Korrekturfaktoren zur Benutzung bei der Priifung an gekriimmten Oberflaichen
B.1 Kugelférmige Oberfldchen

Die Tabelien B.1 und B.2 enthalten Korrekturfaktoren fir den Fall, daB die Prifung an kugelférmigen Oberflachen
durchgefiihrt wird. Die Korrekturfaktoren sind in Abhéngigkeit vom Verhélinis der mittleren Eindrucksdiagonalen d zum
Durchmesser D der Kugel angegeben.

D =10 mm
F =98,07N

BEISPIEL:

Konvexe Kugel

Prifkraft

Mittlere Diagonale des Eindrucks d = 0,150 mm
d _ 0150
D 10

Vickersharte = 0,1891 x

Korrekturfaktor aus Tabelle B.1, durch Interpolation gewonnen = 0,983

(0,15)2

Harte an der kugelformigen Oberflache: 824 x 0,983

Tabelle B.1: Konvexe kugelférmige Oberflachen

= 824 HV 10

=810HV 10

Full document details: DIN EN ISO 6507-1:1998-01

a/D Korrekturfaktor d/D Korrekturfaktor
0,004 0,995 0,086 0,920
0,009 0,990 0,093 0,915
0,013 0,985 0,100 0,910
0,018 0,980 0,107 0,905
0,023 0,975 0,114 0,900
0,028 0,970 0,122 0,895
0,033 0,965 0,130 0,890
0,038 0,960 0,139 0,885
0,043 0,955 0,147 0,880
0,049 0,950 0,156 0,875
0,055 0,945 0,165 0,870
0,061 0,940 0,175 0,865
0,067 0,935 0,185 0,860
0,073 0,930 0,195 0,855
0,079 0,925 0,206 0,850

Tabelle B.2: Konkave kugelférmige Oberflachen

d/D Korrekturfaktor d/D Korrekturfaktor
0,004 1,005 0,057 1,080
0,008 1,010 0,060 1,085
0,012 1,015 0,063 1,090
0,016 1,020 0,066 1,095
0,020 1,025 0,069 1,100
0,024 1,030 0,071 1,105
0,028 1,035 0,074 1,110
0,031 1,040 0,077 1,115
0,035 1,045 0,079 1,120
0,038 1,050 0,082 1,125
0,041 1,055 0,084 1,130
0,045 1,060 0,087 1,135
0,048 1,065 0,089 1,140
0,051 1,070 0,091 1,145
0,054 1,075 0,094 1,15
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B.2 Zylindrische Oberflachen

Die Tabellen B.3 bis B.6 enthalten Korrekturfaktoren fir den Fall, daB die Priifung an zylindrischen Oberflachen durchgefiihrt
wird. Die Korrekturfaktoren sind in Abhangigkeit vom Verhaltnis der mittleren Eindruckdiagonalen d zum Durchmesser D

des Zylinders angegeben.

BEISPIEL:
Konkaver Zylinder, eine Diagonale des Eindrucks parallel zur Zylinderachse
D =5mm

Prifkraft F =9807N

Mittlere Diagonale des Eindrucks d = 0,100 mm
d 0100 0,002
D 5

. . = ,1 it =
Vickersharte = 0,1891 x (0,100)? 185 HV 1

Korrekturfaktor aus Tabelle B.6

Harte an der zylinderférmigen Oberfiache: 185 x 1,013 =187 HV 1

=1,013

Tabelle B.3: Konvexe zylinderformige Oberflachen, Diagonalen unter 45° zur Zylinderachse

d/D Korrekturfaktor da/D Korrekturfaktor
0,009 0,995 0,119 0,935
0,017 0,990 0,129 0,930
0,026 0,985 0,139 0,925
0,035 0,980 0,149 0,920
0,044 0,975 0,159 0,915
0,053 0,970 0,169 0,210
0,062 0,965 0,179 0,095
0,071 0,960 0,189 0,900
0,081 0,955 0,200 0,895
0,090 0,950
0,100 0,945
0,109 0,940

Tabelle B.4: Konkave zylinderférmige Oberflachen, Diagonalen unter 45° zur Zylinderachse

Full document details: DIN EN ISO 6507-1:1998-01

da/D Korrekturfaktor d/D Korrekturfaktor
0,009 1,005 0,127 1,080
0,017 1,010 0,134 1,085
0,025 1,015 0,141 1,090
0,034 1,020 0,148 1,095
0,042 1,025 0,155 1,100
0,050 1,030 0,162 1,105
0,058 1,035 0,169 1,110
0,066 1,040 0,176 1,115
0,074 1,045 0,183 1,120
0,082 1,050 1,189 1,125
0,089 1,055 0,196 1,130
0,097 1,060 0,203 1,135
1,104 1,065 0,209 1,140
0,112 1,070 0,216 1,145
0,119 1,075 0,222 1,150
Documents
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Tabelle B.5: Konvexe zylinderférmige Oberflachen, eine Diagonale paraliel zur Zylinderachse

Full document details: DIN EN ISO 6507-1:1998-01

a/D Korrekturfaktor da/D Korrekturfaktor
0,009 0,995 0,085 0,965
0,019 0,990 0,104 0,960
0,029 0,985 0,126 0,955
0,041 0,980 0,153 0,950
0,054 0,975 0,189 0,945
0,068 0,970 0,243 0,940

Tabelle B.6: Konkave zylinderférmige Oberfldchen, eine Diagonale parallel zur Zylinderachse
da/D Korrekturfaktor d/D Korrekturfaktor
0,008 1,005 0,087 1,080
0,016 1,010 0,090 1,085
0,023 1,015 0,093 1,090
0,030 1,020 0,097 1,095
0,036 1,025 1,100 1,100
0,042 1,030 0,103 1,105
0,048 1,035 0,105 1,110
0,053 1,040 0,108 1,115
0,058 1,045 0,111 1,120
0,063 1,050 0,113 1,125
0,067 1,055 0,116 1,130
0,071 1,060 0,118 1,135
0,076 1,065 0,120 1,140
0,079 1,070 0,123 1,145
0,083 1,075 0,125 1,150
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Anhang C (normativ)
Tabellen zur Bestimmung der Vickershérte bei der Priifung an ebenen Oberflachen

Tabelle C.1: Bereich < HV 0,2

Prufkraft, F

Mittelwert N

£ gef ) 0,009807 | 0,01961 0,04903 0,09807 0,19612 0,2452 0,4903 0,9807
INArucK-

diagonalen Vickersharte

d HV HV HV HV HV HV HV HV
mm 0,001 0,002 0,005 0,01 0,02 0,025 0,05 0,1
0,0200 464 9,27 23,18 46,36 92,72 1159 231,8 4636
0,0202 454 9,09 22,72 45,45 90,89 1136 2272 4545
0,0204 4,46 8,91 22,28 4456 89,12 111,4 2228 4456
0,0206 437 874 21,85 43,70 87,39 109,3 2185 4370
0,0208 429 857 21,43 42,86 85,72 107,2 2143 4286
0,0210 421 8,41 21,02 42,05 84,10 105,1 210,2 4205
0,0212 413 8,25 20,63 41,26 82,52 103,22 206,3 4126
0,0214 405 8,10 20,25 40,49 80,98 101,2 2025 4049
0,0216 397 7,95 19,87 39,75 79,49 99,38 1987 3975
0,0218 3,90 7,80 19,51 39,02 78,04 97,57 195,1 390,2
0,0220 383 7,66 19,16 38,32 76,62 95,80 191,6 383,2
0,0222 376 752 18,81 37,63 75,25 94,08 188,1 376,3
0,0224 3,70 7,39 18,48 36,96 73,91 92,41 18438 369,6
0,0226 363 7,26 18,15 36,31 72,61 90,78 1815 363,1
0,0228 357 713 17,84 35,67 71,34 89,20 178,4 356,7
0,0230 351 7,01 17,53 35,06 70,11 87,65 1753 350,6
0,0232 345 6,89 17,23 34,45 68,90 86,15 1723 3445
0,0234 3,39 6,77 16,93 33,87 67,73 84,68 169,3 3387
0,0236 333 6,66 16,65 33,30 66,59 83,25 166,5 3330
0,0238 327 6,55 16,37 32,74 65,47 81,86 1637 3274
0,0240 322 6,44 16,10 32,20 64,39 80,50 161,0 3220
0,0242 317 6,33 15,83 31,67 63,33 79,17 1583 3167
0,0244 3,11 6,23 15,57 31,15 62,29 77,88 1557 3115
0,0246 3,06 6,13 15,32 30,64 61,28 76,62 153,2 306,4
0,0248 3,02 6,03 15,07 30,15 60,30 75,39 150,7 301,5
0,0250 2,97 593 14,83 29,67 59,34 74,19 1483 296,7
0,0252 292 5,84 14,60 29,20 58,40 73,01 146,0 2920
0,0254 2,87 575 14,37 28,74 57,48 71,87 1437 287,4
0,0256 2,83 5,66 14,15 28,30 56,59 70,75 1415 283,0
0,0258 2,79 5,57 13,93 27,86 55,72 69,66 1393 2786
0,0260 274 5,49 13,72 27,43 54,86 68,59 137,2 2743
0,0262 2,70 5,40 13,51 27,02 54,03 67,55 1351 270,2
0,0264 2,66 5,32 13,30 26,61 53,21 66,53 133,0 266,1
0,0266 2,62 5,24 13,10 26,21 52,41 65,53 131,0 262,1
0,0268 258 5,16 12,91 25,82 51,63 64,56 129,1 258,2
0,0270 254 5,09 12,72 25,44 50,87 63,60 1272 254,4
0,0272 251 5,01 12,53 25,07 50,13 62,67 1253 250,7
0,0274 247 494 12,35 24,70 49,40 61,76 1235 247,0
0,0276 243 487 12,17 24,34 48,69 60,87 1217 2434
0,0278 2,40 480 12,00 24,00 47,99 60,00 120,0 240,0
0,0280 2,37 473 11,83 23,65 47,30 59,14 1183 2365
0,0282 2,33 4,66 11,66 23,32 46,64 58,31 116,6 2332
0,0284 2,30 460 11,50 22,99 45,98 57,49 115,0 2299
0,0286 2,27 453 11,33 22,67 4534 56,69 1133 2267
0,0288 2,24 447 11,18 22,36 44,71 55,90 1118 2236
(fortgesetzt)
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Tabelle C.1 (fortgesetzt)

Prifkraft, F

Mittelwert N

i gef . 0,009807 | 0,01961 0,04903 0,09807 0,19612 0,2452 0,4903 0,9807
INAruck-

diagonalen Vickersharte
d HV HV HV "HV HV HV HV HV
mm 0,001 0,002 0,005 0,01 0,02 0,025 0,05 0,1
0,0290 2,21 441 11,02 2205 44,10 55,13 1102 2205
0,0292 218 435 10,87 21,75 43,50 54,38 1087 2175
0,0294 215 429 10,73 21,46 42,91 53,64 1073 2146
0,0296 2,12 423 10,58 21,17 4233 52,92 1058 211,7
0,0298 2,09 418 10,44 20,88 41,76 52,21 104,4 2088
0,0300 2,06 412 10,30 20,61 41,21 5152 103,0 206,1
0,0302 2,03 407 10,17 20,33 40,66 50,84 101,7 2033
0,0304 2,01 4,01 10,03 20,07 40,13 50,17 100,3 200,7
0,0306 1,98 3,96 9,90 19,81 39,61 4952 99,02 198,1
0,0308 1,95 391 9,77 19,55 39,09 48,88 97,74 1955
0,0310 1,93 3,86 9,65 19,30 38,59 48,25 96,48 193,0
0,0312 1,91 381 9,52 19,05 38,10 47,63 95,25 1905
0,0314 1,88 3,76 9,40 18,81 37,61 47,03 94,04 188,1
0,0316 1,86 3,71 9,28 1857 37,14 46,43 92,85 1857
0,0318 1,83 367 9,17 18,34 36,67 4585 91,69 183,4
0,0320 1,81 3,62 9,05 18,11 36,22 45,28 90,54 181,1
0,0322 1,79 358 8,94 17,89 35,77 44,72 89,42 1789
0,0324 177 353 8,83 17,67 35,33 44,17 88,32 176,7
0,0326 1,74 3,49 872 17,45 34,90 43,63 87,24 1745
0,0328 1,72 345 8,62 17,24 34,47 43,10 86,18 172,4
0,0330 1,70 3,41 8,51 17,03 34,06 4258 85,14 1703
0,0332 1,68 336 8,41 16,82 33,65 42,07 84,12 168,2
0,0334 1,66 332 8,31 16,62 33,24 4156 83,11 166,2
0,0336 1,64 328 8,21 16,43 32,85 41,07 82,12 1643
0,0338 162 325 812 16,23 32,46 4059 | 81,16 162,3
0,0340 1,60 321 8,02 16,04 32,08 40,11 80,20 160,4
0,0342 1,59 317 7,93 15,86 31,71 39,64 79,27 158,6
0,0344 157 313 7,83 15,67 31,34 39,18 78,35 156,7
0,0346 1,55 3,10 7.74 15,49 30,98 38,73 77.45 154,9
0,0348 153 3,06 7,66 15,31 30,62 38,29 76,56 153,1
0,0350 1,51 3,03 7,57 15,14 30,27 37,85 75,69 151,4
0,0352 1,50 2,99 7.48 14,97 29,93 37,42 74,83 1497
0,0354 1,48 2,96 7,40 14,80 2959 37,00 73,99 1480
0,0356 1,46 293 7.32 14,63 29,26 36,59 73,16 1463
0,0358 1,45 2,89 7.23 14,47 28,94 36,18 72,34 1447
0,0360 1,43 2,86 7,15 14,31 28,62 35,78 71,54 143,1
0,0362 1,42 283 7,08 14,15 28,30 35,38 70,75 1415
0,0364 1,40 2,80 7,00 14,00 27,99 35,00 69,98 140,0
0,0366 1,38 277 6,92 13,84 27,69 34,61 69,21 1384
0,0368 1,37 274 6,85 13,69 27,39 34,24 68,46 136,9
0,0370 1,35 2,71 6,77 13,55 27,09 33,87 67,73 1355
0,0372 134 2,68 6,70 13,40 26,80 33,51 67,00 134,0
0,0374 1,33 2,65 6,63 13,26 26,51 33,15 66,28 1326
0,0376 1,31 2,62 6,56 13,12 26,23 32,80 65,58 131,2
0,0378 1,30 2,60 6,49 12,98 25,96 32,45 64,89 1298
0,0380 1,28 257 6,42 12,84 25,68 32,11 64,21 1284
0,0382 1,27 254 6,35 12,71 25,41 31,77 63,54 127,1
0,0384 1,26 2,51 6,29 12,58 25,15 31,44 62,88 125,8
0,0386 1,24 2,49 6,22 12,45 24,89 31,12 62,23 1245
0,0388 1,23 2,46 6,16 12,32 24,63 30,80 61,59 1232
(fortgesetzt)
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Tabelle C.1 (fortgesetzt)

Prifkraft, F

Mittelwert N

Ei g?’ck 0,009807 0,01961 0,04903 0,09807 0,19612 0,2452 0,4903 0,9807
indruck-

diagonalen Vickersharte
d HV HV HV HV HV HV HV HV
mm 0,001 0,002 0,005 0,01 0,02 0,025 0,05 0,1
0,0390 1,22 2,44 6,10 12,19 24,38 30,48 60,96 1219
0,0392 1,21 2,41 6,03 12,07 24,13 30,17 60,34 120,7
0,0394 1,19 2,39 5,97 11,95 23,89 29,87 59,73 1195
0,0396 1,18 2,36 5,91 11,83 23,65 29,57 59,12 1183
0,0398 1,17 2,34 5,85 11,71 23,41 29,27 58,53 1171
0,0400 1,16 2,32 5,79 11,59 23,18 28,98 57,95 1159
0,0402 1,15 2,29 5,74 11,48 2295 28,69 57,37 1148
0,0404 1,14 2,27 5,68 11,36 22,72 28,41 56,81 113,6
0,0406 1,18 2,25 5,62 11,25 2250 28,13 56,25 1125
0,0408 1,11 2,23 5,57 11,14 22,28 27,85 55,70 1114
0,0410 1,10 2,21 5,52 11,03 22,06 27,58 55,16 1103
0,0412 1,09 218 5,46 10,93 21,85 27,32 54,62 109,3
0,0414 1,08 2,16 5,41 10,82 21,64 27,05 54,09 108,2
0,0416 1,07 2,14 5,36 10,72 21,43 26,79 53,58 107,2
0,0418 1,06 2,12 5,31 10,61 21,23 26,54 53,06 106,1
0,0420 1,05 2,10 5,26 10,51 21,02 26,29 52,56 105,1
0,0422 1,04 2,08 5,21 10,41 20,83 26,04 52,06 1041
0,0424 1,03 2,06 516 10,32 20,63 25,79 51,57 103,2
0,0426 1,02 - 2,04 511 10,22 20,44 25,55 51,09 102,2
0,0428 1,01 2,02 5,06 10,12 20,25 25,31 50,61 101,2
0,0430 1,00 2,01 5,01 10,03 20,06 25,08 50,14 100,3
0,0432 — 1,99 4,97 9,94 19,87 24,85 49,68 99,37
0,0434 — 1,97 4,92 9,85 19,69 24,62 49,22 98,46
0,0436 - 1,95 4,88 9,76 19,51 24,39 48,77 97,56
0,0438 — 1,93 4,83 9,67 19,33 24,17 48,33 96,67
0,0440 — 1,92 4,79 9,58 19,16 23,95 47,89 95,79
0,0442 — 1,90 4,75 9,49 18,98 23,73 47,46 94,93
0,0444 — 1,88 4,70 9,41 18,81 23,52 47,03 94,07
0,0446 — 1,86 4,66 9,32 18,64 23,31 46,61 93,23
0,0448 - 1,85 4,62 9,24 18,48 23,10 46,20 92,40
0,0450 - 1,83 458 9,16 18,31 22,90 4579 91,58
0,0452 - 1,82 4,54 9,08 18,15 22,70 4538 90,77
0,0454 — 1,80 450 9,00 17,99 22,50 4498 89,97
0,0456 — 1,78 4,46 8,92 17,84 22,30 4459 89,19
0,0458 — 1,77 4,42 8,84 17,68 2210 4420 88,41
0,0460 - 1,75 4,38 8,76 17,53 21,91 43,82 87,64
0,0462 - 1,74 4,34 8,69 17,38 21,72 43,44 86,88
0,0464 — 1,72 4,31 8,61 17,23 21,54 43,06 86,14
0,0466 — 1,71 4,27 8,54 17,08 21,35 42,70 85,40
0,0468 —_ 1,69 4,23 8,47 16,93 21,17 4233 84,67
0,0470 — 1,68 4,20 8,40 16,79 20,99 41,97 83,95
0,0472 — 1,66 416 8,32 16,65 20,81 41,62 83,24
0,0474 - 1,65 4,13 8,25 16,51 20,64 41,27 82,54
0,0476 - 1,64 4,09 8,18 16,37 20,46 40,92 81,85
0,0478 - 1,62 4,06 8,12 16,23 20,29 40,58 81,17
0,0480 — 1,61 4,02 8,05 16,10 20,12 40,24 80,49
0,0482 — 1,60 3,99 7,98 15,96 19,96 39,91 79,82
0,0484 - 1,58 3,96 7,92 15,83 19,79 39,58 7917
0,0486 - 1,57 3,93 7,85 15,70 19,63 39,25 7852
0,0488 - 1,56 3,89 7,79 15,57 19,47 38,93 77,87
(fortgesetzt)
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Tabelle C.1 (fortgesetzt)

Prifkraft, F

Mittelwert N

& gef o | 0009807 | 001961 0,04903 | 009807 | 0,19612 0,2452 0,4903 0,9807
indruck-

diagonalen Vickershérte
d HV HV HV HV HV HV HV HV
mm 0,001 0,002 0,005 0,01 0,02 0,025 0,05 0,1
0,0490 —_ 1,54 3,86 7,72 15,45 19,31 38,62 77,24
0,0492 — 1,538 3,83 7,66 15,32 19,15 38,30 76,61
0,0494 — 152 3,80 7,60 15,20 19,00 37,99 75,99
0,0496 - 1,51 3,77 7,54 15,07 18,85 37,69 75,38
0,0498 - 1,50 3,74 7,48 14,95 18,70 37,38 74,78
0,0500 - 1,48 3,71 7,42 14,83 18,55 37,09 74,18
0,0502 _ 1,47 3,68 7,36 14,72 18,40 36,79 73,59
0,0504 —_— 1,46 3,65 7,30 14,60 18,25 36,50 73,01
0,0506 — 1,45 3,62 7,24 14,48 18,11 36,21 72,43
0,0508 — 1,44 3,59 7,19 14,37 17,97 35,93 71,86
0,0510 — 1,43 3,56 713 14,26 17,83 35,65 71,30
0,0512 — 1,41 3,54 7,07 14,15 17,69 35,37 70,74
0,0514 —_ 1,40 3,51 7,02 14,04 17,55 35,09 70,19
0,0516 —_ 1,39 3,48 6,97 13,93 17,41 34,82 69,65
0,0518 —_ 1,38 3,46 6,91 13,82 17,28 34,55 69,11
0,0520 —_ 1,37 3,43 6,86 13,72 17,15 34,29 68,58
0,0522 - 1,36 3,40 6,81 13,61 17,02 34,03 68,06
0,0524 - 1,35 3,38 6,75 13,51 16,89 33,77 67,54
0,0526 _— 1,34 3,35 6,70 13,40 16,76 33,51 67,03
0,0528 - 1,33 3,33 6,65 13,30 16,63 33,26 66,52
0,0530 - 1,32 3,30 6,60 13,20 16,51 33,01 66,02
0,0532 —_ 1,31 3,28 6,55 13,10 16,38 32,76 65,52
0,0534 - 1,30 3,25 6,50 13,01 16,26 32,51 65,03
0,0536 - 1,29 3,23 6,46 12,91 16,14 32,27 64,55
0,0538 —_ 1,28 3,20 6,41 12,81 16,02 32,03 64,07
0,0540 — 1,27 3,18 6,36 12,72 15,90 31,80 63,60
0,0542 —_ 1,26 3,16 6,31 12,62 15,78 31,56 63,13
0,0544 - 1,25 3,13 6,27 12,53 15,67 31,33 62,67
0,0546 -_ 1,24 3,11 6,22 12,44 15,55 31,10 62,21
0,0548 - 1,23 3,09 6,18 12,35 15,44 30,87 61,75
0,0550 - 1,23 3,06 6,13 12,26 15,33 30,65 61,31
0,0552 - 1,22 3,04 6,09 12,17 15,22 30,43 60,86
0,0554 —_ 1,21 3,02 6,04 12,08 15,11 30,21 60,42
0,0556 — 1,20 3,00 6,00 12,00 15,00 29,99 59,99
0,0558 _ 1,19 2,98 5,96 11,91 14,89 29,78 59,56
0,0560 —_ 1,18 2,96 5,91 11,83 14,79 29,56 59,14
0,0562 -— 1,17 2,94 5,87 11,74 14,68 29,35 58,72
0,0564 - 1,17 2,91 5,83 11,66 14,58 29,15 58,30
0,0566 - 1,16 2,89 5,79 11,58 14,47 28,94 57,89
0,0568 - 1,15 2,87 5,75 11,50 14,37 28,74 57,48
0,0570 —_— 1,14 2,85 5,71 11,41 14,27 28,54 57,08
0,0572 — 1,13 2,83 5,67 11,33 14,17 28,34 56,68
0,0574 — 1,13 2,81 5,63 11,26 14,07 28,14 56,29
0,0576 - 1,12 2,79 5,59 11,18 13,98 27,95 55,90
0,0578 - 1,11 2,78 5,55 11,10 13,88 27,75 55,51
0,0580 — 1,10 2,76 5,51 11,02 - 13,78 27,56 55,13
0,0582 - 1,09 2,74 5,47 10,95 13,69 27,37 54,75
0,0584 - 1,09 2,72 5,44 10,87 13,60 27,18 54,38
0,0586 -_ 1,08 2,70 5,40 10,80 13,50 27,00 54,00
0,0588 — 1,07 2,68 5,36 10,73 13,41 26,82 53,64
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Tabelle C.1 (fortgesetzt)

Prufkraft, F

Mittelwert N

£ gefck 0,009807 | 0,01961 0,04903 0,09807 0,19612 0,2452 0,4903 0,9807
INAruck-

diagonalen Vickershrte

d HV HV HV HV HV HV HV HV
mm 0,001 0,002 0,005 0,01 0,02 0,025 0,05 0,1
0,0590 — 1,07 2,66 5,33 10,65 13,32 26,63 53,28
0,0592 — 1,06 2,65 5,29 10,58 13,23 26,46 52,92
0,0594 — 1,05 2,63 5,26 10,51 13,14 26,28 52,56
0,0596 — 1,04 261 5,22 10,44 13,05 26,10 5221
0,0598 - 1,04 259 519 10,37 12,97 2593 51,86
0,0600 — 1,03 2,58 5,15 10,30 12,88 25,75 51,51
0,0602 - 1,02 256 512 10,23 12,79 2558 51,17
0,0604 — 1,02 254 5,08 10,17 12,71 25,41 50,83
0,0606 - 1,01 252 5,05 10,10 12,63 2525 50,50
0,0608 — 1,00 2,51 5,02 10,03 1254 25,08 50,17
0,0610 - — 2,49 498 9,97 12,46 24,92 49,84
0,0612 — — 2,48 495 9,90 12,38 2475 4951
0,0614 - —_ 2,46 492 9,84 12,30 2459 49,19
0,0616 — — 2,44 489 9,77 12,22 24,43 48,87
0,0618 - — 243 4,86 9,71 12,14 24,28 4856
0,0620 — — 2,41 482 9,65 12,06 24,12 4824
0,0622 — - 2,40 479 9,59 11,98 23,96 47,93
0,0624 — — 2,38 476 9,52 11,91 23,81 47,63
0,0626 — — 237 473 9,46 11,83 23,66 47,32
0,0628 — — 2,35 470 9,40 11,76 2351 47,02
0,0630 — — 2,34 467 9,34 11,68 23,36 46,72
0,0632 — — 2,32 4,64 9,28 11,61 23,21 46,43
0,0634 — — 2,31 4,61 9,23 11,54 23,07 46,14
0,0636 — - 229 458 9,17 11,46 2292 45,85
0,0638 — — 2,28 456 9,11 11,39 2278 4556
0,0640 — — 2,26 453 9,05 11,32 22,64 4528
0,0642 _ — 225 450 9,00 11,25 22,49 4499
0,0644 — — 2,24 447 8,94 11,18 22,36 4472
0,0646 _ — 222 4,44 8,89 11,11 2222 44,44
0,0648 — - 2,21 442 8,83 11,04 22,08 44,16
0,0650 — — 219 4,39 878 10,97 21,94 43,89
0,0652 - — 218 4,36 872 10,91 21,81 43,62
0,0654 - - 217 434 8,67 10,84 21,68 43,36
0,0656 —_ — 2,15 431 8,62 10,77 21,54 43,09
0,0658 — - 214 428 857 10,71 21,41 4283
0,0660 - — 213 426 8,51 10,64 21,28 4257
0,0662 - - 212 423 8,46 10,58 21,16 4232
0,0664 - - 2,10 4,21 8,41 10,52 21,03 42,06
0,0666 - - 2,09 418 8,36 10,45 20,90 41,81
0,0668 - - 2,08 416 8,31 10,39 20,78 4156
0,0670 - - 2,07 413 8,26 10,33 20,65 41,31
0,0672 - - 2,05 4,11 8,21 10,27 20,53 41,07
0,0674 - - 2,04 4,08 8,16 10,21 20,41 40,82
0,0676 - - 2,03 4,06 8,12 10,15 20,29 40,58
0,0678 — — 2,02 4,03 8,07 10,09 20,17 40,34
0,0680 - - 2,01 4,01 8,02 10,03 20,05 40,11
0,0682 - - 1,99 3,99 7.97 9,97 19,93 39,87
0,0684 - - 1,98 3,96 7,93 9,91 19,82 39,64
0,0686 —_ - 1,97 394 7,88 9,85 19,70 39,41
0,0688 - - 1,96 392 7,83 9,80 19,59 39,18
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Tabelle C.1 (fortgesetzt)

Prufkraft, F
Mitteiwert N
der 0,009807 | 0,01961 0,04903 0,09807 0,19612 0,2452 0,4903 0,9807
Eindruck-
diagonalen Vickersharte
d HV HV HV HV HV HV HV HV

mm 0,001 0,002 0,005 0,01 0,02 0,025 0,05 0,1
0,0690 — - 195 3,90 7,79 9,74 19,47 38,95
0,0692 — - 1,94 3,87 7.74 9,68 19,36 3873
0,0694 — - 193 3,85 7,70 9,63 19,25 38,50
0,0696 - - 191 383 7,66 9,57 19,14 38,28
0,0698 — - 1,90 3,81 7,61 9,52 19,03 38,06
0,0700 — - 1,89 3,78 7,57 9,46 18,92 37,85
0,0702 — — 1,88 3,76 7,53 9,41 18,81 37,63
0,0704 — — 187 3,74 7,48 9,36 18,71 37,42
0,0706 — - 1,86 3,72 7,44 9,30 18,60 37,21
0,0708 - - 185 3,70 7,40 9,25 18,50 37,00
0,0710 - - 1,84 3,68 7,36 9,20 18,39 36,79
0,0712 — - 1,83 3,66 7,32 9,15 18,29 36,58
0,0714 — - 1,82 3,64 7.27 9,10 18,19 36,38
0,0716 - - 1,81 362 7.23 9,04 18,09 36,17
0,0718 - - 1,80 3,60 719 8,99 17,98 35,97
0,0720 - - 1,79 3,58 715 8,94 17,88 3577
0,0722 - - 178 3,56 7,11 8,89 17,79 3558
0,0724 — - 177 354 7,08 8,85 17,69 35,38
0,0726 - - 1,76 352 7,04 8,80 17,59 35,18
0,0728 - - 175 3,50 7,00 8,75 17,49 34,99
0,0730 - - 1,74 3,48 6,96 8,70 17,40 34,80
0,0732 — — 173 3,46 6,92 8,65 17,30 34,61
0,0734 - - 172 3,44 6,88 8,61 17,21 34,42
0,0736 — - 171 3,42 6,85 8,56 17,12 34,24
0,0738 - - 1,70 3,40 6,81 8,51 17,02 34,05
0,0740 - - 1,69 3,39 6,77 8,47 16,93 33,87
0,0742 - - 1,68 3,37 6,74 8,42 16,84 33,68
0,0744 - - 1,67 3,35 6,70 8,38 16,75 33,50
0,0746 — — 167 3,33 6,66 8,33 16,66 33,32
0,0748 - — 1,66 3,31 6,63 8,29 16,57 33,15
0,0750 - - 1,65 3,30 6,59 8,24 16,48 32,97
0,0752 — - 1,64 3,28 6,56 8,20 16,40 3279
0,0754 — - 163 3,26 6,52 8,16 16,31 32,62
0,0756 - — 1,62 3,24 6,49 8,11 16,22 32,45
0,0758 - - 161 323 6,45 8,07 16,14 32,28
0,0760 — - 1,61 3,21 6,42 8,03 16,05 32,11
0,0762 - - 1,60 3,19 6,39 7,99 15,97 31,94
0,0764 - - 159 3,18 6,35 7.94 15,88 31,77
0,0766 - - 1,58 3,16 6,32 7,90 15,80 31,61
0,0768 - - 157 314 6,29 7,86 15,72 31,44
0,0770 _ - 156 3,13 6,26 7,82 15,64 31,28
0,0772 - - 156 3,11 6,22 7,78 15,56 31,12
0,0774 - - 155 3,10 6,19 7,74 15,48 30,96
0,0776 - - 154 3,08 6,16 7,70 15,40 30,80
0,0778 - - 153 3,06 6,13 7,66 15,32 30,64
0,0780 - - 152 3,05 6,10 7,62 15,24 30,48
0,0782 - - 152 3,03 6,06 7,58 15,16 30,33
0,0784 — - 1,51 3,02 6,03 7,54 15,08 30,17
0,0786 — - 1,50 3,00 6,00 7,51 15,01 30,02
0,0788 - - 1,49 2,99 597 7.47 14,93 29,87
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Tabelle C.1 (fortgesetzt)

Prifkraft, F

Mittelwert N

Eingizck 0,009807 | 0,01961 0,04903 0,09807 0,19612 0,2452 0,4903 0,9807

diagonalen Vickersharte

d HV HV HV HV HV HV HV HV
mm 0,001 0,002 0,005 0,01 0,02 0,025 0,05 0,1
0,0790 — — 1,49 297 5,94 743 14,86 29,71
0,0792 — — 1,48 2,96 591 7,39 14,78 29,56
0,0794 - — 1,47 2,94 5,88 7,35 14,71 29,42
0,0796 — - 1,46 293 5,85 7,32 14,63 29,27
0,0798 - — 1,46 291 5,82 7,28 14,56 29,12
0,0800 - - 1,45 2,90 579 7,24 14,49 28,98
0,0802 — — 1,44 2,88 577 7.21 14,41 28,83
0,0804 - - 1,43 2,87 574 717 14,34 28,69
0,0806 — - 1,43 2385 5,71 7,14 14,27 28,55
0,0808 — - 1,42 284 5,68 7,10 14,20 28,41
0,0810 - — 1,41 2,83 5,65 7,07 14,13 28,27
0,0812 — - 1,41 2,81 5,62 7,03 14,06 28,13
0,0814 - _ 1,40 2,80 5,60 7,00 13,99 27,99
0,0816 — - 1,39 279 557 6,96 13,92 27,85
0,0818 — — 1,39 277 5,54 6,93 13,86 27,72
0,0820 — - 1,38 276 5,52 6,90 13,79 27,58
0,0822 — - 1,37 274 5,49 6,86 13,72 27,45
0,0824 - - 1,37 273 5,46 6,83 13,66 27,31
0,0826 - - — 1,36 272 5,44 6,80 13,59 27,18
0,0828 — - 1,35 270 5,41 6,76 1352 27,05
0,0830 - — 1,35 2,69 5,38 6,73 13,46 26,92
0,0832 - — 1,34 2,68 5,36 6,70 13,39 26,79
0,0834 — - 1,33 267 5,33 6,67 13,33 26,66
0,0836 — - 1,33 2,65 5,31 6,63 13,27 26,53
0,0838 - - 1,32 2,64 528 6,60 13,20 26,41
0,0840 - — 1,31 2,63 5,26 6,57 13,14 26,28
0,0842 - — 1,31 262 523 6,54 13,08 26,16
0,0844 - - 1,30 2,60 5,21 6,51 13,02 26,03
0,0846 - - 1,30 2,59 518 6,48 12,95 25,91
0,0848 — - 1,29 2,58 5,16 6,45 12,89 25,79
0,0850 - — 1,28 2,57 513 6,42 12,83 25,67
0,0852 - — 1,28 2,55 5,11 6,39 12,77 25,55
0,0854 — —_ 1,27 254 5,09 6,36 12,71 25,43
0,0856 - — 1,27 253 5,06 6,33 12,65 25,31
0,0858 - - 1,26 252 5,04 6,30 12,59 25,19
0,0860 - — 1,25 2,51 5,01 6,27 12,54 25,07
0,0862 - - 1,25 2,50 499 6,24 12,48 24,96
0,0864 — — 1,24 2,48 497 6,21 12,42 24,84
0,0866 - - 1,24 2,47 495 6,18 12,36 2473
0,0868 - - 1,23 2,46 492 6,15 12,31 24,61
0,0870 - - 1,22 245 490 6,13 12,25 24,50
0,0872 - - 1,22 2,44 488 6,10 12,19 24,39
0,0874 - - 1,21 2,43 4,86 6,07 12,14 24,28
0,0876 - - 1,21 242 483 6,04 12,08 24,17
0,0878 - - 1,20 2,41 481 6,01 12,03 24,06
0,0880 - - 1,20 2,39 479 5,99 11,97 2395
0,0882 _ - 1,19 2,38 477 5,96 11,92 23,84
0,0884 - - 1,19 2,37 475 593 11,86 23,73
0,0886 - - 1,18 2,36 472 5,91 11,81 23,62
0,0888 - - 1,18 2,35 470 5,88 11,76 23,52
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Tabelle C.1 (fortgesetzt)

Prifkraft, F

Mittelwert N

Ei 36‘" K 0,009807 0,01961 0,04903 0,09807 0,19612 0,2452 0,4903 0,9807
indruck-

diagonalen Vickersharte

d HV HV HV HV HV HV HV HV
mm 0,001 0,002 0,005 0,01 0,02 0,025 0,05 0,1
0,0890 —_ —_ 1,17 2,34 4,68 5,85 11,71 23,41
0,0892 - — 117 2,33 4,66 5,83 11,65 23,31
0,0894 - — 1,16 2,32 4,64 5,80 11,60 23,20
0,0896 - —_ 1,15 2,31 4,62 5,78 11,55 23,10
0,0898 — o 1,15 2,30 4,60 5,75 11,50 23,00
0,0900 — — 1,14 2,29 4,58 572 11,45 22,90
0,0902 — — 1,14 2,28 456 5,70 11,40 22,79
0,0904 — — 113 2,27 454 5,67 11,35 22,69
0,0906 —_— — 1,13 2,26 452 5,65 11,30 22,59
0,0908 —_ — 1,12 2,25 4,50 5,62 11,25 22,49
0,0910 —_ —_ 1,12 2,24 4,48 5,60 11,20 22,39
0,0912 — — 1,11 2,23 4,46 5,57 11,15 22,30
0,0914 —_ —_ 1,11 2,22 4,44 5,55 11,10 22,20
0,0916 — —_ 1,11 2,21 4,42 5,53 11,05 22,10
0,0918 — — 1,10 2,20 4,40 5,50 11,00 22,01
0,0920 —_ — 1,10 2,19 4,38 5,48 10,95 21,91
0,0922 _ — 1,09 2,18 4,36 5,45 10,91 21,82
0,0924 —_ - 1,09 217 4,34 5,43 10,86 21,72
0,0926 — —_ 1,08 2,16 4,33 5,41 10,81 21,63
0,0928 - — 1,08 2,15 4,31 5,38 10,77 21,53
0,0930 - — 1,07 2,14 4,29 5,36 10,72 21,44
0,0932 -_ — 1,07 2,13 4,27 5,34 10,67 21,35
0,0934 — — 1,06 2,13 4,25 5,32 10,63 21,26
0,0936 - — 1,06 2,12 4,23 5,29 10,58 21,17
0,0938 — - 1,05 2,11 4,22 5,27 10,54 21,08
0,0940 —_ —_ 1,05 2,10 4,20 5,25 10,49 20,99
0,0942 — — 1,04 2,09 418 5,23 10,45 20,90
0,0944 — —_ 1,04 2,08 4,16 5,20 10,40 20,81
0,0946 - — 1,04 2,07 4,14 518 10,36 20,72
0,0948 —_ —_ 1,03 2,06 413 516 10,32 20,64
0,0950 -_ - 1,03 2,05 411 514 10,27 20,55
0,0952 - - 1,02 2,05 4,09 512 10,23 20,46
0,0954 - — 1,02 2,04 4,07 5,09 10,19 20,38
0,0956 - — 1,01 2,03 4,06 5,07 10,14 20,29
0,0958 —_ —_ 1,01 2,02 4,04 5,05 10,10 20,21
0,0960 —_ - 1,01 2,01 4,02 5,03 10,06 20,12
0,0962 - — 1,00 2,00 4,01 5,01 10,02 20,04
0,0964 —_ — - 2,00 3,99 4,99 9,98 19,96
0,0966 — — - 1,99 3,97 4,97 9,94 19,87
0,0968 — — — 1,98 3,96 495 9,89 19,79
0,0970 — — - 1,97 3,94 493 9,85 19,71
0,0972 — — — 1,96 3,93 491 9,81 19,63
0,0974 - - — 1,95 3,91 4,89 9,77 19,55
0,0976 — — — 1,95 3,89 4,87 9,73 19,47
0,0978 — - — 1,94 3,88 4,85 9,69 19,39
0,0980 - _ — 1,93 3,86 4,83 9,65 19,31
0,0982 — — -— 1,92 3,85 4,81 9,61 19,23
0,0984 — — - 1,92 3,83 4,79 9,58 19,15
0,0986 - - — 1,91 3,81 477 9,54 19,08
0,0988 _ - — 1,90 3,80 4,75 9,50 19,00
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Tabelle C.1 (fortgesetzt)

Prufkraft, F

Mittelwert N

Ei ger « 0,009807 0,01961 0,04903 0,09807 0,19612 0,2452 0,4903 0,9807
indruck-

diagonalen Vickersharte
d HV HV HV HV HV HV HV HV
mm 0,001 0,002 0,005 0,01 0,02 0,025 0,05 0,1
0,0990 —_ —_ - 1,89 3,78 4,73 9,46 18,92
0,0992 — —_ — 1,88 3,77 471 9,42 18,85
0,0994 — —_ —_ 1,88 3,75 4,69 9,38 18,77
0,0996 - _— — 1,87 3,74 4,67 9,35 18,69
0,0998 — —_ — 1,86 372 4,66 9,31 18,62
0,1000 — — — 1,85 3,71 4,64 9,27 18,55
0,1002 — — — 1,85 3,69 4,62 9,23 18,47
0,1004 —_— — — 1,84 3,68 4,60 9,20 18,40
0,1006 — — — 1,83 3,66 4,58 9,16 18,32
0,1008 - - — 1,83 3,65 4,56 9,12 18,25
0,1010 - — — 1,82 3,64 455 9,09 18,18
0,1012 — - — 1,81 3,62 453 9,05 18,11
0,1014 —_ - — 1,80 3,61 451 9,02 18,04
0,1016 — - - 1,80 3,59 4,49 8,98 17,97
0,1018 —_ - —_ 1,79 3,58 4,47 8,95 17,90
0,1020 — — — 1,78 3,56 4,46 8,91 17,82
0,1022 —_ — — 1,78 3,55 4,44 8,88 17,76
0,1024 — —_ — 1,77 3,54 4,42 8,84 17,69
0,1026 — - —_ 1,76 3,52 4,40 8,81 17,62
0,1028 - — — 1,75 3,51 439 8,77 17,55
0,1030 —_ — — 1,75 3,50 4,37 8,74 17,48
0,1032 — - — 1,74 3,48 4,35 8,71 17,41
0,1034 - - — 1,73 347 434 8,67 17,35
0,1036 — — — 1,73 3,46 4,32 8,64 17,28
0,1038 — — — 1,72 3,44 4,30 8,61 17,21
0,1040 — —_ - 1,71 3,43 4,29 8,57 17,15
0,1042 -_ —_ —_ 1,71 3,42 4,27 8,54 17,08
0,1044 -— —_ - 1,70 3,40 4,25 8,51 17,01
0,1046 — — — 1,69 3,39 4,24 8,47 16,95
0,1048 _ — - 1,69 3,38 4,22 8,44 16,89
0,1050 - —_— — 1,68 3,36 4,21 8,41 16,82
0,1052 - -— — 1,68 3,35 4,19 8,38 16,76
0,1054 — —_ — 1,67 3,34 417 8,35 16,69
0,1056 _ - _ 1,66 3,33 4,16 8,31 16,63
0,1058 — —_ —_ 1,66 3,31 414 8,28 16,57
0,1060 — —_ — 1,65 3,30 413 8,25 16,51
0,1062 — —_ — 1,64 3,29 411 8,22 16,44
0,1064 — — — 1,64 3,28 410 8,19 16,38
0,1066 — —_ —_ 1,63 3,26 4,08 8,16 16,32
0,1068 — — — 1,63 3,25 4,07 8,13 16,26
0,1070 - —_ — 1,62 3,24 4,05 8,10 16,20
0,1072 —_ —_ — 1,61 3,23 4,03 8,07 16,14
0,1074 - - — 1,61 3,22 4,02 8,04 16,08
0,1076 - - - 1,60 3,20 4,00 8,01 16,02
0,1078 - — —_ 1,60 3,19 3,99 7,98 15,96
0,1080 - - - 1,59 3,18 3,98 7,95 15,90
0,1082 — — - 1,58 3,17 3,96 7,92 15,84
0,1084 - - - 1,58 3,16 3,95 7,89 15,78
0,1086 — — —_ 1,57 3,14 3,93 7,86 15,72
0,1088 — - - 1,57 3,13 3,92 7,83 15,67
(fortgesetzt)

Documents

Document Sharing Hub

Full document details: DIN EN ISO 6507-1:1998-01


http://www.avadocuments.com/doc/din-en-iso-6507-1-1998-01
http://www.avadocuments.com/doc/din-en-iso-6507-1-1998-01

Seite 21
EN ISO 6507-1:1997

Tabelle C.1 (fortgesetzt)

Prifkraft, F
Mittelwert N
der 0,009807 | 0,01961 0,04903 0,09807 0,19612 0,2452 0,4903 0,9807

Eindruck-

diagonalen Vickersharte

d HV HV HV HV HV HV HV HV
mm 0,001 0,002 0,005 0,01 0,02 0,025 0,05 0,1
0,1090 - - — 156 312 390 7,80 15,61
0,1092 — — — 1,56 3,11 3,89 7,78 1555
0,1094 — — — 1,55 3,10 3,87 775 15,50
0,1096 - — — 1,54 3,09 3,86 772 15,44
0,1098 — — — 1,54 3,08 385 7,69 15,38
0,1100 - — — 153 3,06 3,83 7,66 15,33
0,1102 — — — 153 3,05 3,82 7.63 15,27
0,1104 — — — 152 3,04 3,80 7,61 15,22
0,1106 — - - 1,52 3,03 379 7,58 15,16
0,1108 — — — 1,51 3,02 378 755 1511 -
0,1110 - — — 1,51 3,01 376 753 15,05
0,1112 — — — 1,50 3,00 375 7,50 15,00
0,1114 — — — 1,49 2,99 374 7.47 14,94
0,1116 - — — 1,49 2,98 372 744 14,89
0,1118 — — — 1,48 297 371 7,42 14,84
0,1120 — — - 1,48 2,96 3,70 7,39 14,78
0,1122 — — — 1,47 2,95 3,68 7,36 14,73
0,1124 — - — 1,47 2,94 367 7,34 14,68
0,1126 — — — 1,46 2,93 3,66 731 14,63
0,1128 — — — 1,46 2,91 364 7,29 14,58
0,1130 - — — 1,45 2,90 363 7,26 1452
0,1132 — — - 1,45 2,89 3,62 7.24 14,47
0,1134 — — — 1,44 2,88 3,61 7,21 14,42
0,1136 — — — 1,44 2,87 3,59 718 14,37
0,1138 — — — 1,43 2,86 358 7,16 14,32
0,1140 — - - 1,43 2,85 357 713 14,27
0,1142 — — — 1,42 2,84 3,56 7,11 14,22
0,1144 — — — 1,42 2,83 354 7,08 14,17
0,1146 — - - 1,41 2,82 353 7,06 14,12
0,148 - — — 1,41 2,81 3,52 7,04 14,07
0,1150 - — - 1,40 2,80 351 7,01 14,02
0,1152 - - — 1,40 2,79 3,49 6,99 1397
0,1154 - — — 1,39 2,78 348 6,96 13,93
0,1156 — - — 1,39 278 3,47 6,94 13,88
0,1158 — — — 1,38 2,77 346 6,91 13,83
0,1160 — — — 1,38 2,76 345 6,89 13,78
0,1162 — — — 1,37 275 343 6,87 1373
0,1164 - — — 1,37 274 342 6,84 13,69
0,1166 — - — 1,36 2,73 3,41 6,82 13,64
0,1168 - — — 1,36 2,72 3,40 6,80 1359
0,1170 — - — 1,35 2,71 3,39 6,77 13,55
0,1172 - - — 1,35 2,70 3,38 6,75 13,50
0,1174 - - - 1,35 2,69 3,36 6,73 13,46
0,1176 - - - 1,34 2,68 335 6,70 13,41
0,1178 - - - 1,34 2,67 334 6,68 13,36
0,1180 - - - 1,33 2,66 333 6,66 13,32
0,1182 — - - 1,33 2,65 332 6,64 13,27
0,1184 - - - 1,32 2,65 3,31 6,61 13,23
0,1186 - - — 1,32 2,64 330 6,59 13,18
0,1188 - - — 1,31 2,63 3,29 6,57 13,14
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Tabelle C.1 (fortgesetzt)

Prufkraft, F
Mittelwert N )
der 0,009807 0,01961 0,04903 0,09807 0,19612 0,2452 0,4903 0,9807
Eindruck-
diagonalen Vickershérte
d HV HV HV HV HV HV HV HV

mm 0,001 0,002 0,005 0,01 0,02 0,025 0,05 0,1
0,1190 - - — 1,31 2,62 3,27 6,55 13,10
0,1192 — - — 1,31 2,61 3,26 6,53 13,05
0,1194 — — — 1,30 2,60 3,25 6,50 13,01
0,1196 - - — 1,30 259 3,24 6,48 12,96
0,1198 — — - 1,29 2,58 3,23 6,46 12,92
0,1200 — — —_ 1,29 2,58 3,22 6,44 12,88
0,1202 — —_ — 1,28 257 3,21 6,42 12,84
0,1204 — — — 1,28 2,56 3,20 6,40 12,79
0,1206 - — — 1,28 2,55 3,19 6,37 12,75
0,1208 —_ - - 1,27 2,54 3,18 6,35 12,71
0,1210 - - -— 1,27 253 3,17 6,33 12,67
0,1212 —_ — — 1,26 252 3,16 6,31 12,62
0,1214 - - - 1,26 252 3,15 6,29 12,58
0,1216 - —_ — 1,25 251 3,14 6,27 12,54
0,1218 —_ - —_ 1,25 2,50 3,13 6,25 12,50
0,1220 - - — 1,25 2,49 3,12 6,23 12,46
0,1222 - — — 1,24 2,48 3,11 6,21 12,42
0,1224 — — — 1,24 248 3,09 6,19 12,38
0,1226 - - — 1,23 247 3,08 6,17 12,34
0,1228 —_ — — 1,23 2,46 3,07 6,15 12,30
0,1230 — —_ — 1,23 2,45 3,06 6,13 12,26
0,1232 - — - 1,22 2,44 3,05 6,11 12,22
0,1234 — — — 1,22 2,44 3,04 6,09 12,18
0,1236 - - — 1,21 2,43 3,04 6,07 12,14
0,1238 - —_ —_ 1,21 2,42 3,03 6,05 12,10
0,1240 - —_ — 1,21 2,41 3,02 6,03 12,06
0,1242 - - — 1,20 2,40 3,01 6,01 12,02
0,1244 - -— — 1,20 2,40 3,00 5,99 11,98
0,1246 — — — 1,19 2,39 2,99 5,97 11,95
0,1248 — — -— 1,19 2,38 2,98 5,95 11,91
0,1250 - - - 1,19 2,37 2,97 5,93 11,87
0,1252 — — —_ 1,18 2,37 2,96 5,91 11,83
0,1254 - —_ —_ 1,18 2,36 2,95 5,90 11,79
0,1256 —_ -— — 1,18 2,35 2,94 5,88 11,76
0,1258 — — — 1,17 2,34 2,93 5,86 11,72
0,1260 - - — 1,17 2,34 292 5,84 11,68
0,1262 _— — —_ 1,16 2,33 291 5,82 11,64
0,1264 —_ —_ —_ 1,16 2,32 2,90 5,80 11,61
0,1266 — - —_ 1,16 2,31 2,89 5,78 11,57
0,1268 —_ — — 1,15 2,31 2,88 5,77 11,53
0,1270 - —_ - 1,15 2,30 2,87 5,75 11,50
0,1272 - _ - 1,15 2,29 2,87 5,73 11,46
0,1274 — — — 1,14 2,28 2,86 5,71 11,43
0,1276 -~ — - 1,14 2,28 2,85 5,69 11,39
0,1278 — — — 1,14 227 2,84 5,68 11,35
0,1280 — — — 1,13 2,26 2,83 5,66 11,32
0,1282 - - — 1,13 2,26 2,82 5,64 11,28
0,1284 -_ - — 1,12 2,25 2,81 5,62 11,25
0,1286 — — - 1,12 2,24 2,80 5,61 11,21
0,1288 - — —_ 1,12 2,24 2,79 5,59 11,18
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Tabelle C.1 (fortgesetzt)

Prufkraft, F
Mittelwert N
. der 0,009807 0,01961 0,04903 0,09807 0,19612 0,2452 0,4903 J 0,9807
Eindruck-
diagonalen Vickersharte
d HV HV HV HV HV HV HV HV
mm 0,001 0,002 0,005 0,01 0,02 0,025 0,05 0,1

0,1290 — — — 1,11 2,23 2,79 557 11,14
0,1292 — - - 1,11 2,22 2,78 555 11,11

0,1294 —_ — — 1,11 2,21 2,77 5,54 11,08
0,1296 —_ — — 1,10 2,21 2,76 552 11,04
0,1298 - - — 1,10 2,20 2,75 5,50 11,01

0,1300 - —_ —_ 1,10 2,19 2,74 5,49 10,97
0,1302 — —_ — 1,09 2,19 2,74 5,47 10,94
0,1304 — - — 1,09 2,18 273 5,45 10,91

0,1306 - - — 1,09 217 272 5,44 10,87
0,1308 —_ — — 1,08 217 2,71 5,42 10,84
0,1310 - - — 1,08 2,16 2,70 5,40 10,81

0,1312 —_ — — 1,08 2,15 2,69 5,39 10,77
0,1314 - — — 1,07 2,15 2,69 5,37 10,74
0,1316 —_ — — 1,07 2,14 2,68 5,35 10,71

0,1318 — — — 1,07 2,13 2,67 5,34 10,68
0,1320 — — — 1,06 2,13 2,66 5,32 10,64
0,1322 —_ — — 1,06 2,12 2,65 5,31 10,61

0,1324 — — — 1,06 2,12 2,65 5,29 10,58
0,1326 - - — 1,05 2,11 2,64 5,27 10,55
0,1328 — — — 1,05 2,10 2,63 5,26 10,52
0,1330 - —_ — 1,05 2,10 2,62 5,24 10,48
0,1332 — — — 1,05 2,09 2,61 5,23 10,45
0,1334 — - — 1,04 2,08 2,61 5,21 10,42
0,1336 -_ - — 1,04 2,08 2,60 5,19 10,39
0,1338 —_ — —_ 1,04 2,07 2,59 518 10,36
0,1340 —_ - — 1,03 2,07 2,58 5,16 10,33
0,1342 - — — 1,03 2,06 257 5,15 10,30
0,1344 — — — 1,03 2,05 257 513 10,27
0,1346 — - —_ 1,02 2,05 2,56 512 10,24
0,1348 — — — 1,02 2,04 2,55 5,10 10,21

0,1350 —_ —_ — 1,02 2,03 2,54 5,09 10,18
0,1352 — —_ — 1,01 2,03 2,54 5,07 10,15
0,1354 —_ - — 1,01 2,02 2,53 5,06 10,12
0,1356 — — — 1,01 2,02 252 5,04 10,09
0,1358 - - — 1,01 2,01 2,51 5,03 10,06
0,1360 — — — 1,00 2,01 2,51 5,01 10,03
0,1362 - — —_— — 2,00 2,50 5,00 10,00
0,1364 - — — — 1,99 2,49 4,98 9,97
0,1366 - — — — 1,99 2,48 497 9,94
0,1368 — — —_ — 1,98 2,48 495 9,91

0,1370 - — — — 1,98 2,47 494 9,88
0,1372 — — — — 1,97 2,46 4,93 9,85
0,1374 —_ - - — 1,96 2,46 491 9,82
0,1376 — — — — 1,96 2,45 4,90 9,79
0,1378 - —_ — —_ 1,95 2,44 4,88 9,77
0,1380 - — — — 1,95 2,43 4,87 9,74
0,1382 —_ — — - 1,94 2,43 485 9,71

0,1384 _ — — -— 1,94 2,42 484 9,68
0,1386 _— — — — 1,93 2,41 483 9,65
0,1388 —_ - —_ —_ 1,93 2,41 4,81 9,63
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Tabelle C.1 (fortgesetzt)

Priifkraft, F
Mittelwert N
der 0009807 | 001961 | 004903 | 009807 | 019612 | 02452 0,4903 0,9807
Eindruck-
diagonalen Vickershéarte
d HV HV HV HV HV HV HV HV
mm 0,001 0,002 0,005 0,01 0,02 0,025 0,05 0,1
0,1390 —_ - — — 1,92 2,40 4,80 9,60
0,1392 — -— —_ — 1,91 2,39 4,78 9,57
0,1394 —_ _ — — 1,91 2,39 477 9,54
0,1396 — — — - 1,90 2,38 4,76 9,52
0,1398 . —_ — — 1,90 2,37 4,74 9,49
0,1400 — — — — 1,89 2,37 473 9,46
0,1402 — - - — 1,89 2,36 472 9,43
0,1404 — — —_ — 1,88 2,35 4,70 9,41
0,1406 - — — — 1,88 2,35 4,69 9,38
0,1408 — —_ — — 1,87 2,34 4,68 9,35
0,1410 — — — — 1,87 2,33 4,66 9,33
0,1412 - - — — 1,86 2,33 4,65 9,30
0,1414 — — — — 1,85 2,32 4,64 9,28
0,1416 - —_ — — 1,85 2,31 4,62 9,25
0,1418 - - —_ — 1,84 2,31 4,61 9,22
0,1420 — — — — 1,84 2,30 4,60 9,20
0,1422 - - - _ 1,83 2,29 459 9,17
0,1424 —_ —_ - — 1,83 2,29 457 9,15
0,1426 —_ —_ — — 1,82 2,28 4,56 9,12
0,1428 — —_ —_ — 1,82 2,27 455 9,09
0,1430 - - — — 1,81 2,27 453 9,07
0,1432 — —_ — — 1,81 2,26 452 9,04
0,1434 — — - - 1,80 2,25 4,51 9,02
0,1436 -_ _ - — 1,80 2,25 4,50 8,99
0,1438 — — — — 1,79 2,24 448 8,97
0,1440 —_ — — — 1,79 2,24 4,47 8,94
0,1442 _ —_ — — 1,78 2,23 4,46 8,92
0,1444 —_ — — — 1,78 2,22 4,45 8,89
0,1446 — - —_ — 1,77 2,22 443 8,87
0,1448 - — — — 1,77 2,21 4,42 8,84
0,1450 -— _ - — 1,76 2,21 4,41 8,82
0,1452 — - - - 1,76 2,20 4,40 8,80
0,1454 —_ — — — 1,75 219 4,39 8,77
0,1456 _ - — — 1,75 2,19 4,37 8,75
0,1458 —_ — — —_ 1,74 2,18 4,36 8,72
0,1460 —_ — — — 1,74 2,18 435 8,70
0,1462 — - — — 1,74 2,17 4,34 8,68
0,1464 — — — — 1,73 2,16 4,33 8,65
0,1466 — - — — 173 2,16 4,31 8,63
0,1468 — — - — 1,72 2,15 430 8,61
0,1470 - —_ - — 1,72 2,15 4,29 8,58
0,1472 — — — — 1,71 2,14 4,28 8,56
0,1474 —_ - — — 1,71 213 427 8,54
0,1476 - — - — 1,70 2,13 4,26 8,51
0,1478 - — - - 1,70 212 4,24 8,49
0,1480 -_ — —_ — 1,69 212 4,23 8,47
0,1482 - —_ —_ - 1,69 2,11 4,22 8,44
0,1484 - - - — 1,68 2,11 4,21 8,42
0,1486 — - - - 1,68 210 4,20 8,40
0,1488 - - —_— - 1,67 2,09 419 8,38
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Tabelle C.1 (fortgesetzt)

Prifkraft, F
Mittelwert N
- gef o | 0009807 | 001961 | 004903 | 009807 | 019612 | 02452 0,4903 0,9807
indruck-
diagonalen Vickersharte
d HV HV HV HV HV HV HV HV
mm 0,001 0,002 0,005 0,01 0,02 0,025 0,05 0,1
0,1490 — — — — 1,67 2,09 418 8,35
0,1492 — - — — 1,67 2,08 417 8,33
0,1494 — — — — 1,66 2,08 415 8,31
0,1496 — —_ — — 1,66 2,07 414 8,29
0,1498 - — — — 1,65 2,07 413 8,26
0,1500 —_ — — — 1,65 2,06 412 8,24
0,1502 — - — — 1,64 2,06 4,11 8,22
0,1504 — — — — 1,64 2,05 410 8,20
0,1506 — — —_ — 1,64 2,04 4,09 8,18
0,1508 —_ — — — 1,63 2,04 4,08 8,16
0,1510 — — —_— — 1,63 2,03 4,07 8,13
0,1512 —_ — — — 1,62 2,03 4,06 8,11
0,1514 — — — — 1,62 2,02 4,04 8,09
0,1516 —_ — — — 1,61 2,02 4,03 8,07
0,1518 — _— — —_ 1,61 2,01 4,02 8,05
0,1520 — — — — 1,61 2,01 4,01 8,03
0,1522 — —-— — — 1,60 2,00 4,00 8,01
0,1524 — — — —_ 1,60 2,00 3,99 7,98
0,1526 —_ —_ — —_ 1,59 1,99 3,98 7,96
0,1528 - — — — 1,59 1,99 3,97 7,94
0,1530 — — — — 1,58 1,98 3,96 7,92
0,1532 —_ —_ —_ — 1,58 1,98 3,95 7,90
0,1534 - — — — 1,58 1,97 3,94 7,88
0,1536 - — — -— 1,57 1,97 3,93 7,86
0,1538 — — — —_ 1,57 1,96 3,92 7,84
0,1540 - — — — 1,56 1,96 3,91 7,82
0,1542 - — — — 1,56 1,95 3,90 7,80
0,1544 ~— — — —_— 1,56 1,94 3,89 7,78
0,1546 - — — — 1,55 1,94 3,88 7,76
0,1548 - - — — 1,55 1,93 3,87 7,74
0,1550 —_ — — —_ 1,54 1,93 3,86 7,72
0,1552 - — _ — 1,54 1,92 3,85 7,70
0,1554 — —_ —_ — 1,54 1,92 3,84 7,68
0,1556 — — — — 1,53 1,92 3,83 7,66
0,1558 — — — — 1,53 1,91 3,82 7,64
0,1560 — —_ — — 1,52 1,91 3,81 7,62
0,1562 - — — - 1,562 1,90 3,80 7,60
0,1564 — - — — 1,62 1,90 3,79 7,58
0,1566 — - — — 1,51 1,89 3,78 7,56
0,1568 — —_ — — 1,51 1,89 3,77 7,54
0,1570 — — — —_— 1,50 1,88 3,76 7,52
0,1572 — — — — 1,50 1,88 3,75 7,50
0,1574 - —_ — — 1,50 1,87 3,74 7,49
0,1576 — — — — 1,49 1,87 3,73 7,47
0,1578 - s e — 1,49 1,86 3,72 7.45
0,1580 — — — — 1,49 1,86 3,71 7,43
0,1582 —_ —_— — — 1,48 1,85 3,70 7,41
0,1584 - - — — 1,48 1,85 3,70 7,39
0,1586 —_ _ — — 1,47 1,84 3,69 7,37
0,1588 — —_ — — 1,47 1,84 3,68 7,35
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Tabelle C.1 (fortgesetzt)

Prifkraft, F

Mittelwert N

i gef . 0,009807 | 0,01961 0,04903 0,09807 0,19612 0,2452 0,4903 0,9807
INAruck-

diagonalen Vickershérte

d HV HV HV HV HV HV HV HV
mm 0,001 0,002 0,005 0,01 0,02 0,025 0,05 0,1
0,1590 — - — — 1,47 1,83 367 7,34
0,1592 — — - — 1,46 1,83 3,66 7,32
0,1594 — — - — 1,46 1,82 3,65 7,30
0,1596 — — - — 1,46 1,82 364 7,28
0,1598 - — - — 1,45 1,82 3,63 7.26
0,1600 — — - — 1,45 1,81 362 7.24
0,1602 — — — - 1,45 1,81 3,61 7,23
0,1604 — — — — 1,44 1,80 3,60 7,21
0,1606 — — - - 1,44 1,80 3,59 7,19
0,1608 - — - — 1,43 1,79 359 717
0,1610 — — - - 1,43 1,79 358 715
0,1612 — — — — 143 1,78 357 7.14
0,1614 — — - — 1,42 1,78 3,56 712
0,1616 — — - — 142 178 355 7,10
0,1618 - — - - 1,42 1,77 354 7,08
0,1620 - — — — 1,41 177 353 7.07
0,1622 - - - — 1,41 1,76 352 7,05
0,1624 - — - — 1,41 176 352 7,03
0,1626 - — — — 140 175 351 7,01
0,1628 - — - — 1,40 175 3,50 7,00
0,1630 - — - — 1,40 175 3,49 6,98
0,1632 - — — — 1,39 1,74 348 6,96
0,1634 — — — - 1,39 174 347 6,95
0,1636 - — — - 1,39 173 3,46 6,93
0,1638 — — — — 1,38 173 3,46 6,91
0,1640 - — — - 1,38 1,72 345 6,90
0,1642 - — — - 1,38 172 344 6,88
0,1644 — — - - 1,37 1,72 343 6,86
0,1646 - — — - 1,37 1,71 3,42 6,84
0,1648 - — - - 1,37 1,71 3,41 6,83
0,1650 - — - — 1,36 170 341 6,81
0,1652 — — — - 1,36 1,70 3,40 6,80
0,1654 — - — - 1,36 1,69 3,39 6,78
0,1656 - — — - 135 1,69 338 6,76
0,1658 — — - - 1,35 1,69 337 6,75
0,1660 - — — — 135 1,68 3,36 6,73
0,1662 — - _ — 134 1,68 3,36 6,71
0,1664 — — — — 1,34 1,67 335 6,70
0,1666 - — - - 1,34 167 3,34 6,68
0,1668 — - - - 1,33 1,67 333 6,67
0,1670 — - - - 1,33 1,66 332 6,65
0,1672 — — - — 133 1,66 332 6,63
0,1674 - - — - 1,32 1,65 3,31 6,62
0,1676 - - - - 1,32 1,65 3,30 6,60
0,1678 - — - - 1,32 1,65 329 6,59
0,1680 — - - - 1,31 1,64 3,28 6,57
0,1682 - - - - 1,31 1,64 328 6,56
0,1684 - - - - 1,31 1,64 327 6,54
0,1686 - - - - 1,30 1,63 3,26 6,52
0,1688 - - — - 1,30 1,63 325 6,51
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Tabelle C.1 (fortgesetzt)

Prufkraft, F

Mittelwert N
_ der 0,009807 | 0,01961 0,04903 0,09807 0,19612 0,2452 0,4903 0,9807

Eindruck-

diagonalen Vickershérte

4 HvV HV HV HV HV HV HV HV
mm 0,001 0,002 0,005 0,01 0,02 0,025 0,05 0,1
0,1690 — — — - 1,30 1,62 325 6,49
0,1692 - _ — - 1,30 1,62 324 6,48
0,1694 — — — — 1,29 1,62 323 6,46
0,1696 — — — — 1,29 1,61 322 6,45
0,1698 — — - — 1,29 1,61 322 6,43
0,1700 — - — - 1,28 1,60 3,21 6,42
0,1702 — — — — 1,28 1,60 3,20 6,40
0,1704 — — - — 1,28 1,60 3,19 6,39
0,1706 — — - — 1,27 1,59 3,19 6,37
0,1708 — - — — 1,27 1,59 318 6,36
0,1710 - — — — 1,27 1,59 317 6,34
0,1712 - — — - 1,27 158 316 6,33
0,1714 — — — — 1,26 1,58 316 6,31
0,1716 — — — - 1,26 157 3,15 6,30
0,1718 — — — — 1,26 1,57 314 6,28
0,1720 — - — — 1,25 157 313 6,27
0,1722 — ~ — — 1,25 1,56 313 6,25
0,1724 - — — — 1,25 1,56 312 6,24
0,1726 — — — — 1,24 1,56 3,11 6,23
0,1728 — — — - 1,24 1,55 3,11 6,21
0,1730 — — — - 1,24 1,55 3,10 6,20
0,1732 — — - — 1,24 1,55 3,09 6,18
0,1734 — — — - 1,23 154 3,08 6,17
0,1736 — - - — 1,23 1,54 3,08 6,15
0,1738 — — — — 1,23 1,54 307 6,14
0,1740 — - — - 1,22 1,53 3,06 6,13
0,1742 — — — - 1,22 1,53 3,06 6,11
0,1744 — — — - 1,22 152 3,05 6,10
0,1746 — — — - 1,22 152 3,04 6,08
0,1748 — — — - 1,21 152 3,03 6,07
0,1750 — — - — 1,21 1,51 3,03 6,06
0,1752 - - — - 1,21 1,51 3,02 6,04
0,1754 — - - - 1,21 1,51 3,01 6,03
0,1756 — — - - 1,20 1,50 3,01 6,01
0,1758 — - - - 1,20 1,50 3,00 6,00
0,1760 - - — - 1,20 1,50 2,99 5,99
0,1762 — — - — 1,19 1,49 2,99 597
0,1764 — — - — 1,19 1,49 2,98 5,96
0,1766 - — - — 1,19 1,49 297 5,95
0,1768 - — — — 1,19 1,48 297 593
0,1770 - - - — 1,18 1,48 296 5,92
0,1772 - - — — 1,18 1,48 295 591
0,1774 - - - - 1,18 1,47 2,95 5,89
0,1776 - - - - 1,18 1,47 2,94 5,88
0,1778 - - - - 1,17 1,47 2,93 5,87
0,1780 - - - - 1,17 1,46 293 5,85
0,1782 - - - - 1,17 1,46 2,92 5,84
0,1784 - - — - 1,17 1,46 291 5,83
0,1786 - - - - 1,16 1,45 2,91 5,81
0,1788 - - - — 1,16 1,45 2,90 5,80
(fortgesetzt)
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