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Nationales Vorwort 

Dieses Dokument (EN ISO 6507-4:2018) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 164 „Mechanical testing 
of metals“, Unterkomitee SC 3 „Hardness testing“ erarbeitet (Sekretariat: DIN, Deutschland) und vom 
Technischen Komitee ECISS/TC 101 „Prüfverfahren für Stahl (andere als chemische Analysen)“ (Sekretariat: 
AFNOR, Frankreich) im Rahmen der Wiener Vereinbarung übernommen. 

Das zuständige deutsche Gremium ist der Arbeitsausschuss NA 062-01-41 AA „Härteprüfung für Metalle“ im 
DIN-Normenausschuss Materialprüfung (NMP). 

DIN EN ISO 6507 besteht unter dem Haupttitel Metallische Werkstoffe — Härteprüfung nach Vickers aus den 
folgenden Teilen: 

 Teil 1: Prüfverfahren 

 Teil 2: Überprüfung und Kalibrierung der Prüfmaschinen 

 Teil 3: Kalibrierung von Härtevergleichsplatten 

 Teil 4: Tabellen zur Bestimmung der Härtewerte 

Änderungen 

Gegenüber DIN EN ISO 6507-4:2006-03 wurden folgende Änderungen vorgenommen: 

a) Normative Verweisung im Anwendungsbereich auf den Teil 1 aufgenommen; 

b) Abschnitt 2 „Normative Verweisungen“ und Abschnitt 3 „Begriffe“ aufgenommen; 

c) redaktionelle Änderungen. 

Frühere Ausgaben 

DIN DVM 133 = DIN 50133: 1940xx-02 
DIN 50133-1: 1970-07, 1972-12 
DIN 50133-2: 1972-12 
DIN 50133: 1985-02 
DIN ISO 409-1: 1985-03 
DIN ISO 409-2: 1987-02 
DIN EN ISO 6507-1: 1998-01 
DIN EN ISO 6507-4: 2006-03 
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Europäisches Vorwort 

Dieses Dokument (EN ISO 6507-4:2018) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 164 „Mechanical testing 
of metals“ in Zusammenarbeit mit dem Technischen Komitee ECISS/TC 101 „Prüfverfahren für Stahl (andere 
als chemische Analysen)“ erarbeitet, dessen Sekretariat von AFNOR gehalten wird. 

Diese Europäische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veröffentlichung 
eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis September 2018, und etwaige entgegenstehende 
nationale Normen müssen bis September 2018 zurückgezogen werden. 

Es wird auf die Möglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte berühren 
können. CEN ist nicht dafür verantwortlich, einige oder alle diesbezüglichen Patentrechte zu identifizieren. 

Dieses Dokument ersetzt EN ISO 6507-4:2005. 

Entsprechend der CEN-CENELEC-Geschäftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden 
Länder gehalten, diese Europäische Norm zu übernehmen: Belgien, Bulgarien, Dänemark, Deutschland, die 
ehemalige jugoslawische Republik Mazedonien, Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, 
Italien, Kroatien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, Niederlande, Norwegen, Österreich, Polen, Portugal, 
Rumänien, Schweden, Schweiz, Serbien, Slowakei, Slowenien, Spanien, Tschechische Republik, Türkei, 
Ungarn, Vereinigtes Königreich und Zypern. 

Anerkennungsnotiz 

Der Text von ISO 6507-4:2018 wurde von CEN als EN ISO 6507-4:2018 ohne irgendeine Abänderung 
genehmigt. 
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Vorwort 

ISO (die Internationale Organisation für Normung) ist eine weltweite Vereinigung nationaler 
Normungsorganisationen (ISO-Mitgliedsorganisationen). Die Erstellung von Internationalen Normen wird 
üblicherweise von Technischen Komitees von ISO durchgeführt. Jede Mitgliedsorganisation, die Interesse an 
einem Thema hat, für welches ein Technisches Komitee gegründet wurde, hat das Recht, in diesem Komitee 
vertreten zu sein. Internationale staatliche und nichtstaatliche Organisationen, die in engem Kontakt mit ISO 
stehen, nehmen ebenfalls an der Arbeit teil. ISO arbeitet bei allen elektrotechnischen Themen eng mit der 
Internationalen Elektrotechnischen Kommission (IEC) zusammen. 

Die Verfahren, die bei der Entwicklung dieses Dokuments angewendet wurden und die für die weitere Pflege 
vorgesehen sind, werden in den ISO/IEC-Direktiven, Teil 1 beschrieben. Es sollten insbesondere die 
unterschiedlichen Annahmekriterien für die verschiedenen ISO-Dokumentenarten beachtet werden. Dieses 
Dokument wurde in Übereinstimmung mit den Gestaltungsregeln der ISO/IEC-Direktiven, Teil 2 erarbeitet 
(siehe www.iso.org/directives). 

Es wird auf die Möglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte berühren 
können. ISO ist nicht dafür verantwortlich, einige oder alle diesbezüglichen Patentrechte zu identifizieren. 
Details zu allen während der Entwicklung des Dokuments identifizierten Patentrechten finden sich in der 
Einleitung und/oder in der ISO-Liste der erhaltenen Patenterklärungen (siehe www.iso.org/patents). 

Jeder in diesem Dokument verwendete Handelsname dient nur zur Unterrichtung der Anwender und 
bedeutet keine Anerkennung. 

Eine Erläuterung zum freiwilligen Charakter von Normen, der Bedeutung ISO-spezifischer Begriffe und 
Ausdrücke in Bezug auf Konformitätsbewertungen sowie Informationen darüber, wie ISO die Grundsätze der 
Welthandelsorganisation (WTO) hinsichtlich technischer Handelshemmnisse (TBT) berücksichtigt, enthält 
der folgende Link: www.iso.org/iso/foreword.html. 

Dieses Dokument wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 164, Mechanical testing of metals, Unterkomitee 
SC 3, Hardness testing, erarbeitet. 

Diese zweite Ausgabe ersetzt die erste Ausgabe (ISO 6507-4:2005), die technisch überarbeitet wurde. 

Eine Auflistung aller Teile der Normenreihe ISO 6507 ist auf der ISO-Internetseite abrufbar. 
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1 Anwendungsbereich 

Dieses Dokument enthält Tabellen zur Bestimmung der Vickers-Härte bei der Prüfung nach ISO 6507-1. 

2 Normative Verweisungen 

Die folgenden Dokumente werden im Text in solcher Weise in Bezug genommen, dass einige Teile davon 
oder ihr gesamter Inhalt Anforderungen des vorliegenden Dokuments darstellen. Bei datierten 
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte 
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschließlich aller Änderungen). 

ISO 6507-1, Metallic materials — Vickers hardness test — Part 1: Test method 

3 Begriffe 

Es werden keine Begriffe in diesem Dokument angegeben. 

ISO und IEC stellen terminologische Datenbanken für die Verwendung in der Normung unter den folgenden 
Adressen bereit: 

 IEC Electropedia: unter http://www.electropedia.org/  

 ISO Online Browsing Platform: unter http://www.iso.org/obp  

4 Tabellen zu Vickers-Härtewerten 

Die in den Tabellen 1, 2 und 3 angegebenen Werte wurden aus der Vickers-Härtegleichung nach ISO 6507-1 
errechnet. 

Siehe Tabelle 1 für den Bereich < HV 0,2. 

Siehe Tabelle 2 für den Bereich HV 0,2 bis HV 3. 

Siehe Tabelle 3 für den Bereich HV 5 bis HV 100. 
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Tabelle 1 — Bereich < HV 0,2 

Mittelwert 
der 

Eindruck-
diagonalen 

Prüfkraft F 
N 

0,009 807 0,019 61 0,049 03 0,098 07 0,196 12 0,245 2 0,490 3 0,980 7 
Vickers-Härte 

d HV HV HV HV HV HV HV HV 
mm 0,001 0,002 0,005 0,01 0,02 0,025 0,05 0,1 

0,020 0 4,64 9,27 23,18 46,36 92,72 115,9 231,8 463,6 
0,020 2 4,54 9,09 22,72 45,45 90,89 113,6 227,2 454,5 
0,020 4 4,46 8,91 22,28 44,56 89,12 111,4 222,8 445,6 
0,020 6 4,37 8,74 21,85 43,70 87,39 109,3 218,5 437,0 
0,020 8 4,29 8,57 21,43 42,86 85,72 107,2 214,3 428,6 
0,021 0 4,21 8,41 21,02 42,05 84,10 105,1 210,2 420,5 
0,021 2 4,13 8,25 20,63 41,26 82,52 103,2 206,3 412,6 
0,021 4 4,05 8,10 20,25 40,49 80,98 101,2 202,5 404,9 
0,021 6 3,97 7,95 19,87 39,75 79,49 99,38 198,7 397,5 
0,021 8 3,90 7,80 19,51 39,02 78,04 97,57 195,1 390,2 
0,022 0 3,83 7,66 19,16 38,32 76,62 95,80 191,6 383,2 
0,022 2 3,76 7,52 18,81 37,63 75,25 94,08 188,1 376,3 
0,022 4 3,70 7,39 18,48 36,96 73,91 92,41 184,8 369,6 
0,022 6 3,63 7,26 18,15 36,31 72,61 90,78 181,5 363,1 
0,022 8 3,57 7,13 17,84 35,67 71,34 89,20 178,4 356,7 
0,023 0 3,51 7,01 17,53 35,06 70,11 87,65 175,3 350,6 
0,023 2 3,45 6,89 17,23 34,45 68,90 86,15 172,3 344,5 
0,023 4 3,39 6,77 16,93 33,87 67,73 84,68 169,3 338,7 
0,023 6 3,33 6,66 16,65 33,30 66,59 83,25 166,5 333,0 
0,023 8 3,27 6,55 16,37 32,74 65,47 81,86 163,7 327,4 
0,024 0 3,22 6,44 16,10 32,20 64,39 80,50 161,0 322,0 
0,024 2 3,17 6,33 15,83 31,67 63,33 79,17 158,3 316,7 
0,024 4 3,11 6,23 15,57 31,15 62,29 77,88 155,7 311,5 
0,024 6 3,06 6,13 15,32 30,64 61,28 76,62 153,2 306,4 
0,024 8 3,02 6,03 15,07 30,15 60,30 75,39 150,7 301,5 
0,025 0 2,97 5,93 14,83 29,67 59,34 74,19 148,3 296,7 
0,025 2 2,92 5,84 14,60 29,20 58,40 73,01 146,0 292,0 
0,025 4 2,87 5,75 14,37 28,74 57,48 71,87 143,7 287,4 
0,025 6 2,83 5,66 14,15 28,30 56,59 70,75 141,5 283,0 
0,025 8 2,79 5,57 13,93 27,86 55,72 69,66 139,3 278,6 
0,026 0 2,74 5,49 13,72 27,43 54,86 68,59 137,2 274,3 
0,026 2 2,70 5,40 13,51 27,02 54,03 67,55 135,1 270,2 
0,026 4 2,66 5,32 13,30 26,61 53,21 66,53 133,0 266,1 
0,026 6 2,62 5,24 13,10 26,21 52,41 65,53 131,0 262,1 
0,026 8 2,58 5,16 12,91 25,82 51,63 64,56 129,1 258,2 
0,027 0 2,54 5,09 12,72 25,44 50,87 63,60 127,2 254,4 
0,027 2 2,51 5,01 12,53 25,07 50,13 62,67 125,3 250,7 
0,027 4 2,47 4,94 12,35 24,70 49,40 61,76 123,5 247,0 
0,027 6 2,43 4,87 12,17 24,34 48,69 60,87 121,7 243,4 
0,027 8 2,40 4,80 12,00 24,00 47,99 60,00 120,0 240,0 
0,028 0 2,37 4,73 11,83 23,65 47,30 59,14 118,3 236,5 
0,028 2 2,33 4,66 11,66 23,32 46,64 58,31 116,6 233,2 
0,028 4 2,30 4,60 11,50 22,99 45,98 57,49 115,0 229,9 
0,028 6 2,27 4,53 11,33 22,67 45,34 56,69 113,3 226,7 
0,028 8 2,24 4,47 11,18 22,36 44,71 55,90 111,8 223,6 
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Mittelwert 
der 

Eindruck-
diagonalen 

Prüfkraft F 
N 

0,009 807 0,019 61 0,049 03 0,098 07 0,196 12 0,245 2 0,490 3 0,980 7 
Vickers-Härte 

d HV HV HV HV HV HV HV HV 
mm 0,001 0,002 0,005 0,01 0,02 0,025 0,05 0,1 

0,029 0 2,21 4,41 11,02 22,05 44,10 55,13 110,2 220,5 
0,029 2 2,18 4,35 10,87 21,75 43,50 54,38 108,7 217,5 
0,029 4 2,15 4,29 10,73 21,46 42,91 53,64 107,3 214,6 
0,029 6 2,12 4,23 10,58 21,17 42,33 52,92 105,8 211,7 
0,029 8 2,09 4,18 10,44 20,88 41,76 52,21 104,4 208,8 
0,030 0 2,06 4,12 10,30 20,61 41,21 51,52 103,0 206,1 
0,030 2 2,03 4,07 10,17 20,33 40,66 50,84 101,7 203,3 
0,030 4 2,01 4,01 10,03 20,07 40,13 50,17 100,3 200,7 
0,030 6 1,98 3,96 9,90 19,81 39,61 49,52 99,02 198,1 
0,030 8 1,95 3,91 9,77 19,55 39,09 48,88 97,74 195,5 
0,031 0 1,93 3,86 9,65 19,30 38,59 48,25 96,48 193,0 
0,031 2 1,91 3,81 9,52 19,05 38,10 47,63 95,25 190,5 
0,031 4 1,88 3,76 9,40 18,81 37,61 47,03 94,04 188,1 
0,031 6 1,86 3,71 9,28 18,57 37,14 46,43 92,85 185,7 
0,031 8 1,83 3,67 9,17 18,34 36,67 45,85 91,69 183,4 
0,032 0 1,81 3,62 9,05 18,11 36,22 45,28 90,54 181,1 
0,032 2 1,79 3,58 8,94 17,89 35,77 44,72 89,42 178,9 
0,032 4 1,77 3,53 8,83 17,67 35,33 44,17 88,32 176,7 
0,032 6 1,74 3,49 8,72 17,45 34,90 43,63 87,24 174,5 
0,032 8 1,72 3,45 8,62 17,24 34,47 43,10 86,18 172,4 
0,033 0 1,70 3,41 8,51 17,03 34,06 42,58 85,14 170,3 
0,033 2 1,68 3,36 8,41 16,82 33,65 42,07 84,12 168,2 
0,033 4 1,66 3,32 8,31 16,62 33,24 41,56 83,11 166,2 
0,033 6 1,64 3,28 8,21 16,43 32,85 41,07 82,12 164,3 
0,033 8 1,62 3,25 8,12 16,23 32,46 40,59 81,16 162,3 
0,034 0 1,60 3,21 8,02 16,04 32,08 40,11 80,20 160,4 
0,034 2 1,59 3,17 7,93 15,86 31,71 39,64 79,27 158,6 
0,034 4 1,57 3,13 7,83 15,67 31,34 39,18 78,35 156,7 
0,034 6 1,55 3,10 7,74 15,49 30,98 38,73 77,45 154,9 
0,034 8 1,53 3,06 7,66 15,31 30,62 38,29 76,56 153,1 
0,035 0 1,51 3,03 7,57 15,14 30,27 37,85 75,69 151,4 
0,035 2 1,50 2,99 7,48 14,97 29,93 37,42 74,83 149,7 
0,035 4 1,48 2,96 7,40 14,80 29,59 37,00 73,99 148,0 
0,035 6 1,46 2,93 7,32 14,63 29,26 36,59 73,16 146,3 
0,035 8 1,45 2,89 7,23 14,47 28,94 36,18 72,34 144,7 
0,036 0 1,43 2,86 7,15 14,31 28,62 35,78 71,54 143,1 
0,036 2 1,42 2,83 7,08 14,15 28,30 35,38 70,75 141,5 
0,036 4 1,40 2,80 7,00 14,00 27,99 35,00 69,98 140,0 
0,036 6 1,38 2,77 6,92 13,84 27,69 34,61 69,21 138,4 
0,036 8 1,37 2,74 6,85 13,69 27,39 34,24 68,46 136,9 
0,037 0 1,35 2,71 6,77 13,55 27,09 33,87 67,73 135,5 
0,037 2 1,34 2,68 6,70 13,40 26,80 33,51 67,00 134,0 
0,037 4 1,33 2,65 6,63 13,26 26,51 33,15 66,28 132,6 
0,037 6 1,31 2,62 6,56 13,12 26,23 32,80 65,58 131,2 
0,037 8 1,30 2,60 6,49 12,98 25,96 32,45 64,89 129,8 
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Mittelwert 
der 

Eindruck-
diagonalen 

Prüfkraft F 
N 

0,009 807 0,019 61 0,049 03 0,098 07 0,196 12 0,245 2 0,490 3 0,980 7 
Vickers-Härte 

d HV HV HV HV HV HV HV HV 
mm 0,001 0,002 0,005 0,01 0,02 0,025 0,05 0,1 

0,038 0 1,28 2,57 6,42 12,84 25,68 32,11 64,21 128,4 
0,038 2 1,27 2,54 6,35 12,71 25,41 31,77 63,54 127,1 
0,038 4 1,26 2,51 6,29 12,58 25,15 31,44 62,88 125,8 
0,038 6 1,24 2,49 6,22 12,45 24,89 31,12 62,23 124,5 
0,038 8 1,23 2,46 6,16 12,32 24,63 30,80 61,59 123,2 
0,039 0 1,22 2,44 6,10 12,19 24,38 30,48 60,96 121,9 
0,039 2 1,21 2,41 6,03 12,07 24,13 30,17 60,34 120,7 
0,039 4 1,19 2,39 5,97 11,95 23,89 29,87 59,73 119,5 
0,039 6 1,18 2,36 5,91 11,83 23,65 29,57 59,12 118,3 
0,039 8 1,17 2,34 5,85 11,71 23,41 29,27 58,53 117,1 
0,040 0 1,16 2,32 5,79 11,59 23,18 28,98 57,95 115,9 
0,040 2 1,15 2,29 5,74 11,48 22,95 28,69 57,37 114,8 
0,040 4 1,14 2,27 5,68 11,36 22,72 28,41 56,81 113,6 
0,040 6 1,13 2,25 5,62 11,25 22,50 28,13 56,25 112,5 
0,040 8 1,11 2,23 5,57 11,14 22,28 27,85 55,70 111,4 
0,041 0 1,10 2,21 5,52 11,03 22,06 27,58 55,16 110,3 
0,041 2 1,09 2,18 5,46 10,93 21,85 27,32 54,62 109,3 
0,041 4 1,08 2,16 5,41 10,82 21,64 27,05 54,09 108,2 
0,041 6 1,07 2,14 5,36 10,72 21,43 26,79 53,58 107,2 
0,041 8 1,06 2,12 5,31 10,61 21,23 26,54 53,06 106,1 
0,042 0 1,05 2,10 5,26 10,51 21,02 26,29 52,56 105,1 
0,042 2 1,04 2,08 5,21 10,41 20,83 26,04 52,06 104,1 
0,042 4 1,03 2,06 5,16 10,32 20,63 25,79 51,57 103,2 
0,042 6 1,02 2,04 5,11 10,22 20,44 25,55 51,09 102,2 
0,042 8 1,01 2,02 5,06 10,12 20,25 25,31 50,61 101,2 
0,043 0 1,00 2,01 5,01 10,03 20,06 25,08 50,14 100,3 
0,043 2 — 1,99 4,97 9,94 19,87 24,85 49,68 99,37 
0,043 4 — 1,97 4,92 9,85 19,69 24,62 49,22 98,46 
0,043 6 — 1,95 4,88 9,76 19,51 24,39 48,77 97,56 
0,043 8 — 1,93 4,83 9,67 19,33 24,17 48,33 96,67 
0,044 0 — 1,92 4,79 9,58 19,16 23,95 47,89 95,79 
0,044 2 — 1,90 4,75 9,49 18,98 23,73 47,46 94,93 
0,044 4 — 1,88 4,70 9,41 18,81 23,52 47,03 94,07 
0,044 6 — 1,86 4,66 9,32 18,64 23,31 46,61 93,23 
0,044 8 — 1,85 4,62 9,24 18,48 23,10 46,20 92,40 
0,045 0 — 1,83 4,58 9,16 18,31 22,90 45,79 91,58 
0,045 2 — 1,82 4,54 9,08 18,15 22,70 45,38 90,77 
0,045 4 — 1,80 4,50 9,00 17,99 22,50 44,98 89,97 
0,045 6 — 1,78 4,46 8,92 17,84 22,30 44,59 89,19 
0,045 8 — 1,77 4,42 8,84 17,68 22,10 44,20 88,41 
0,046 0 — 1,75 4,38 8,76 17,53 21,91 43,82 87,64 
0,046 2 — 1,74 4,34 8,69 17,38 21,72 43,44 86,88 
0,046 4 — 1,72 4,31 8,61 17,23 21,54 43,06 86,14 
0,046 6 — 1,71 4,27 8,54 17,08 21,35 42,70 85,40 
0,046 8 — 1,69 4,23 8,47 16,93 21,17 42,33 84,67 

DIN EN ISO 6507-4:2018-07

Full document details: DIN EN ISO 6507-4:2018-07

http://www.avadocuments.com/doc/din-en-iso-6507-4-2018-07
http://www.avadocuments.com/doc/din-en-iso-6507-4-2018-07


EN ISO 6507-4:2018 (D) 

9 

Mittelwert 
der 

Eindruck-
diagonalen 

Prüfkraft F 
N 

0,009 807 0,019 61 0,049 03 0,098 07 0,196 12 0,245 2 0,490 3 0,980 7 
Vickers-Härte 

d HV HV HV HV HV HV HV HV 
mm 0,001 0,002 0,005 0,01 0,02 0,025 0,05 0,1 

0,047 0 — 1,68 4,20 8,40 16,79 20,99 41,97 83,95 
0,047 2 — 1,66 4,16 8,32 16,65 20,81 41,62 83,24 
0,047 4 — 1,65 4,13 8,25 16,51 20,64 41,27 82,54 
0,047 6 — 1,64 4,09 8,18 16,37 20,46 40,92 81,85 
0,047 8 — 1,62 4,06 8,12 16,23 20,29 40,58 81,17 
0,048 0 — 1,61 4,02 8,05 16,10 20,12 40,24 80,49 
0,048 2 — 1,60 3,99 7,98 15,96 19,96 39,91 79,82 
0,048 4 — 1,58 3,96 7,92 15,83 19,79 39,58 79,17 
0,048 6 — 1,57 3,93 7,85 15,70 19,63 39,25 78,52 
0,048 8 — 1,56 3,89 7,79 15,57 19,47 38,93 77,87 
0,049 0 — 1,54 3,86 7,72 15,45 19,31 38,62 77,24 
0,049 2 — 1,53 3,83 7,66 15,32 19,15 38,30 76,61 
0,049 4 — 1,52 3,80 7,60 15,20 19,00 37,99 75,99 
0,049 6 — 1,51 3,77 7,54 15,07 18,85 37,69 75,38 
0,049 8 — 1,50 3,74 7,48 14,95 18,70 37,38 74,78 
0,050 0 — 1,48 3,71 7,42 14,83 18,55 37,09 74,18 
0,050 2 — 1,47 3,68 7,36 14,72 18,40 36,79 73,59 
0,050 4 — 1,46 3,65 7,30 14,60 18,25 36,50 73,01 
0,050 6 — 1,45 3,62 7,24 14,48 18,11 36,21 72,43 
0,050 8 — 1,44 3,59 7,19 14,37 17,97 35,93 71,86 
0,051 0 — 1,43 3,56 7,13 14,26 17,83 35,65 71,30 
0,051 2 — 1,41 3,54 7,07 14,15 17,69 35,37 70,74 
0,051 4 — 1,40 3,51 7,02 14,04 17,55 35,09 70,19 
0,051 6 — 1,39 3,48 6,97 13,93 17,41 34,82 69,65 
0,051 8 — 1,38 3,46 6,91 13,82 17,28 34,55 69,11 
0,052 0 — 1,37 3,43 6,86 13,72 17,15 34,29 68,58 
0,052 2 — 1,36 3,40 6,81 13,61 17,02 34,03 68,06 
0,052 4 — 1,35 3,38 6,75 13,51 16,89 33,77 67,54 
0,052 6 — 1,34 3,35 6,70 13,40 16,76 33,51 67,03 
0,052 8 — 1,33 3,33 6,65 13,30 16,63 33,26 66,52 
0,053 0 — 1,32 3,30 6,60 13,20 16,51 33,01 66,02 
0,053 2 — 1,31 3,28 6,55 13,10 16,38 32,76 65,52 
0,053 4 — 1,30 3,25 6,50 13,01 16,26 32,51 65,03 
0,053 6 — 1,29 3,23 6,46 12,91 16,14 32,27 64,55 
0,053 8 — 1,28 3,20 6,41 12,81 16,02 32,03 64,07 
0,054 0 — 1,27 3,18 6,36 12,72 15,90 31,80 63,60 
0,054 2 — 1,26 3,16 6,31 12,62 15,78 31,56 63,13 
0,054 4 — 1,25 3,13 6,27 12,53 15,67 31,33 62,67 
0,054 6 — 1,24 3,11 6,22 12,44 15,55 31,10 62,21 
0,054 8 — 1,23 3,09 6,18 12,35 15,44 30,87 61,75 
0,055 0 — 1,23 3,06 6,13 12,26 15,33 30,65 61,31 
0,055 2 — 1,22 3,04 6,09 12,17 15,22 30,43 60,86 
0,055 4 — 1,21 3,02 6,04 12,08 15,11 30,21 60,42 
0,055 6 — 1,20 3,00 6,00 12,00 15,00 29,99 59,99 
0,055 8 — 1,19 2,98 5,96 11,91 14,89 29,78 59,56 

DIN EN ISO 6507-4:2018-07

Full document details: DIN EN ISO 6507-4:2018-07

http://www.avadocuments.com/doc/din-en-iso-6507-4-2018-07
http://www.avadocuments.com/doc/din-en-iso-6507-4-2018-07


EN ISO 6507-4:2018 (D) 

10 

Mittelwert 
der 

Eindruck-
diagonalen 
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0,009 807 0,019 61 0,049 03 0,098 07 0,196 12 0,245 2 0,490 3 0,980 7 
Vickers-Härte 

d HV HV HV HV HV HV HV HV 
mm 0,001 0,002 0,005 0,01 0,02 0,025 0,05 0,1 

0,056 0 — 1,18 2,96 5,91 11,83 14,79 29,56 59,14 
0,056 2 — 1,17 2,94 5,87 11,74 14,68 29,35 58,72 
0,056 4 — 1,17 2,91 5,83 11,66 14,58 29,15 58,30 
0,056 6 — 1,16 2,89 5,79 11,58 14,47 28,94 57,89 
0,056 8 — 1,15 2,87 5,75 11,50 14,37 28,74 57,48 
0,057 0 — 1,14 2,85 5,71 11,41 14,27 28,54 57,08 
0,057 2 — 1,13 2,83 5,67 11,33 14,17 28,34 56,68 
0,057 4 — 1,13 2,81 5,63 11,26 14,07 28,14 56,29 
0,057 6 — 1,12 2,79 5,59 11,18 13,98 27,95 55,90 
0,057 8 — 1,11 2,78 5,55 11,10 13,88 27,75 55,51 
0,058 0 — 1,10 2,76 5,51 11,02 13,78 27,56 55,13 
0,058 2 — 1,09 2,74 5,47 10,95 13,69 27,37 54,75 
0,058 4 — 1,09 2,72 5,44 10,87 13,60 27,18 54,38 
0,058 6 — 1,08 2,70 5,40 10,80 13,50 27,00 54,00 
0,058 8 — 1,07 2,68 5,36 10,73 13,41 26,82 53,64 
0,059 0 — 1,07 2,66 5,33 10,65 13,32 26,63 53,28 
0,059 2 — 1,06 2,65 5,29 10,58 13,23 26,46 52,92 
0,059 4 — 1,05 2,63 5,26 10,51 13,14 26,28 52,56 
0,059 6 — 1,04 2,61 5,22 10,44 13,05 26,10 52,21 
0,059 8 — 1,04 2,59 5,19 10,37 12,97 25,93 51,86 
0,060 0 — 1,03 2,58 5,15 10,30 12,88 25,75 51,51 
0,060 2 — 1,02 2,56 5,12 10,23 12,79 25,58 51,17 
0,060 4 — 1,02 2,54 5,08 10,17 12,71 25,41 50,83 
0,060 6 — 1,01 2,52 5,05 10,10 12,63 25,25 50,50 
0,060 8 — 1,00 2,51 5,02 10,03 12,54 25,08 50,17 
0,061 0 — — 2,49 4,98 9,97 12,46 24,92 49,84 
0,061 2 — — 2,48 4,95 9,90 12,38 24,75 49,51 
0,061 4 — — 2,46 4,92 9,84 12,30 24,59 49,19 
0,061 6 — — 2,44 4,89 9,77 12,22 24,43 48,87 
0,061 8 — — 2,43 4,86 9,71 12,14 24,28 48,56 
0,062 0 — — 2,41 4,82 9,65 12,06 24,12 48,24 
0,062 2 — — 2,40 4,79 9,59 11,98 23,96 47,93 
0,062 4 — — 2,38 4,76 9,52 11,91 23,81 47,63 
0,062 6 — — 2,37 4,73 9,46 11,83 23,66 47,32 
0,062 8 — — 2,35 4,70 9,40 11,76 23,51 47,02 
0,063 0 — — 2,34 4,67 9,34 11,68 23,36 46,72 
0,063 2 — — 2,32 4,64 9,28 11,61 23,21 46,43 
0,063 4 — — 2,31 4,61 9,23 11,54 23,07 46,14 
0,063 6 — — 2,29 4,58 9,17 11,46 22,92 45,85 
0,063 8 — — 2,28 4,56 9,11 11,39 22,78 45,56 
0,064 0 — — 2,26 4,53 9,05 11,32 22,64 45,28 
0,064 2 — — 2,25 4,50 9,00 11,25 22,49 44,99 
0,064 4 — — 2,24 4,47 8,94 11,18 22,36 44,72 
0,064 6 — — 2,22 4,44 8,89 11,11 22,22 44,44 
0,064 8 — — 2,21 4,42 8,83 11,04 22,08 44,16 
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0,009 807 0,019 61 0,049 03 0,098 07 0,196 12 0,245 2 0,490 3 0,980 7 
Vickers-Härte 

d HV HV HV HV HV HV HV HV 
mm 0,001 0,002 0,005 0,01 0,02 0,025 0,05 0,1 

0,065 0 — — 2,19 4,39 8,78 10,97 21,94 43,89 
0,065 2 — — 2,18 4,36 8,72 10,91 21,81 43,62 
0,065 4 — — 2,17 4,34 8,67 10,84 21,68 43,36 
0,065 6 — — 2,15 4,31 8,62 10,77 21,54 43,09 
0,065 8 — — 2,14 4,28 8,57 10,71 21,41 42,83 
0,066 0 — — 2,13 4,26 8,51 10,64 21,28 42,57 
0,066 2 — — 2,12 4,23 8,46 10,58 21,16 42,32 
0,066 4 — — 2,10 4,21 8,41 10,52 21,03 42,06 
0,066 6 — — 2,09 4,18 8,36 10,45 20,90 41,81 
0,066 8 — — 2,08 4,16 8,31 10,39 20,78 41,56 
0,067 0 — — 2,07 4,13 8,26 10,33 20,65 41,31 
0,067 2 — — 2,05 4,11 8,21 10,27 20,53 41,07 
0,067 4 — — 2,04 4,08 8,16 10,21 20,41 40,82 
0,067 6 — — 2,03 4,06 8,12 10,15 20,29 40,58 
0,067 8 — — 2,02 4,03 8,07 10,09 20,17 40,34 
0,068 0 — — 2,01 4,01 8,02 10,03 20,05 40,11 
0,068 2 — — 1,99 3,99 7,97 9,97 19,93 39,87 
0,068 4 — — 1,98 3,96 7,93 9,91 19,82 39,64 
0,068 6 — — 1,97 3,94 7,88 9,85 19,70 39,41 
0,068 8 — — 1,96 3,92 7,83 9,80 19,59 39,18 
0,069 0 — — 1,95 3,90 7,79 9,74 19,47 38,95 
0,069 2 — — 1,94 3,87 7,74 9,68 19,36 38,73 
0,069 4 — — 1,93 3,85 7,70 9,63 19,25 38,50 
0,069 6 — — 1,91 3,83 7,66 9,57 19,14 38,28 
0,069 8 — — 1,90 3,81 7,61 9,52 19,03 38,06 
0,070 0 — — 1,89 3,78 7,57 9,46 18,92 37,85 
0,070 2 — — 1,88 3,76 7,53 9,41 18,81 37,63 
0,070 4 — — 1,87 3,74 7,48 9,36 18,71 37,42 
0,070 6 — — 1,86 3,72 7,44 9,30 18,60 37,21 
0,070 8 — — 1,85 3,70 7,40 9,25 18,50 37,00 
0,071 0 — — 1,84 3,68 7,36 9,20 18,39 36,79 
0,071 2 — — 1,83 3,66 7,32 9,15 18,29 36,58 
0,071 4 — — 1,82 3,64 7,27 9,10 18,19 36,38 
0,071 6 — — 1,81 3,62 7,23 9,04 18,09 36,17 
0,071 8 — — 1,80 3,60 7,19 8,99 17,98 35,97 
0,072 0 — — 1,79 3,58 7,15 8,94 17,88 35,77 
0,072 2 — — 1,78 3,56 7,11 8,89 17,79 35,58 
0,072 4 — — 1,77 3,54 7,08 8,85 17,69 35,38 
0,072 6 — — 1,76 3,52 7,04 8,80 17,59 35,18 
0,072 8 — — 1,75 3,50 7,00 8,75 17,49 34,99 
0,073 0 — — 1,74 3,48 6,96 8,70 17,40 34,80 
0,073 2 — — 1,73 3,46 6,92 8,65 17,30 34,61 
0,073 4 — — 1,72 3,44 6,88 8,61 17,21 34,42 
0,073 6 — — 1,71 3,42 6,85 8,56 17,12 34,24 
0,073 8 — — 1,70 3,40 6,81 8,51 17,02 34,05 
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0,009 807 0,019 61 0,049 03 0,098 07 0,196 12 0,245 2 0,490 3 0,980 7 
Vickers-Härte 

d HV HV HV HV HV HV HV HV 
mm 0,001 0,002 0,005 0,01 0,02 0,025 0,05 0,1 

0,074 0 — — 1,69 3,39 6,77 8,47 16,93 33,87 
0,074 2 — — 1,68 3,37 6,74 8,42 16,84 33,68 
0,074 4 — — 1,67 3,35 6,70 8,38 16,75 33,50 
0,074 6 — — 1,67 3,33 6,66 8,33 16,66 33,32 
0,074 8 — — 1,66 3,31 6,63 8,29 16,57 33,15 
0,075 0 — — 1,65 3,30 6,59 8,24 16,48 32,97 
0,075 2 — — 1,64 3,28 6,56 8,20 16,40 32,79 
0,075 4 — — 1,63 3,26 6,52 8,16 16,31 32,62 
0,075 6 — — 1,62 3,24 6,49 8,11 16,22 32,45 
0,075 8 — — 1,61 3,23 6,45 8,07 16,14 32,28 
0,076 0 — — 1,61 3,21 6,42 8,03 16,05 32,11 
0,076 2 — — 1,60 3,19 6,39 7,99 15,97 31,94 
0,076 4 — — 1,59 3,18 6,35 7,94 15,88 31,77 
0,076 6 — — 1,58 3,16 6,32 7,90 15,80 31,61 
0,076 8 — — 1,57 3,14 6,29 7,86 15,72 31,44 
0,077 0 — — 1,56 3,13 6,26 7,82 15,64 31,28 
0,077 2 — — 1,56 3,11 6,22 7,78 15,56 31,12 
0,077 4 — — 1,55 3,10 6,19 7,74 15,48 30,96 
0,077 6 — — 1,54 3,08 6,16 7,70 15,40 30,80 
0,077 8 — — 1,53 3,06 6,13 7,66 15,32 30,64 
0,078 0 — — 1,52 3,05 6,10 7,62 15,24 30,48 
0,078 2 — — 1,52 3,03 6,06 7,58 15,16 30,33 
0,078 4 — — 1,51 3,02 6,03 7,54 15,08 30,17 
0,078 6 — — 1,50 3,00 6,00 7,51 15,01 30,02 
0,078 8 — — 1,49 2,99 5,97 7,47 14,93 29,87 
0,079 0 — — 1,49 2,97 5,94 7,43 14,86 29,71 
0,079 2 — — 1,48 2,96 5,91 7,39 14,78 29,56 
0,079 4 — — 1,47 2,94 5,88 7,35 14,71 29,42 
0,079 6 — — 1,46 2,93 5,85 7,32 14,63 29,27 
0,079 8 — — 1,46 2,91 5,82 7,28 14,56 29,12 
0,080 0 — — 1,45 2,90 5,79 7,24 14,49 28,98 
0,080 2 — — 1,44 2,88 5,77 7,21 14,41 28,83 
0,080 4 — — 1,43 2,87 5,74 7,17 14,34 28,69 
0,080 6 — — 1,43 2,85 5,71 7,14 14,27 28,55 
0,080 8 — — 1,42 2,84 5,68 7,10 14,20 28,41 
0,081 0 — — 1,41 2,83 5,65 7,07 14,13 28,27 
0,081 2 — — 1,41 2,81 5,62 7,03 14,06 28,13 
0,081 4 — — 1,40 2,80 5,60 7,00 13,99 27,99 
0,081 6 — — 1,39 2,79 5,57 6,96 13,92 27,85 
0,081 8 — — 1,39 2,77 5,54 6,93 13,86 27,72 
0,082 0 — — 1,38 2,76 5,52 6,90 13,79 27,58 
0,082 2 — — 1,37 2,74 5,49 6,86 13,72 27,45 
0,082 4 — — 1,37 2,73 5,46 6,83 13,66 27,31 
0,082 6 — — 1,36 2,72 5,44 6,80 13,59 27,18 
0,082 8 — — 1,35 2,70 5,41 6,76 13,52 27,05 
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0,009 807 0,019 61 0,049 03 0,098 07 0,196 12 0,245 2 0,490 3 0,980 7 
Vickers-Härte 

d HV HV HV HV HV HV HV HV 
mm 0,001 0,002 0,005 0,01 0,02 0,025 0,05 0,1 

0,083 0 — — 1,35 2,69 5,38 6,73 13,46 26,92 
0,083 2 — — 1,34 2,68 5,36 6,70 13,39 26,79 
0,083 4 — — 1,33 2,67 5,33 6,67 13,33 26,66 
0,083 6 — — 1,33 2,65 5,31 6,63 13,27 26,53 
0,083 8 — — 1,32 2,64 5,28 6,60 13,20 26,41 
0,084 0 — — 1,31 2,63 5,26 6,57 13,14 26,28 
0,084 2 — — 1,31 2,62 5,23 6,54 13,08 26,16 
0,084 4 — — 1,30 2,60 5,21 6,51 13,02 26,03 
0,084 6 — — 1,30 2,59 5,18 6,48 12,95 25,91 
0,084 8 — — 1,29 2,58 5,16 6,45 12,89 25,79 
0,085 0 — — 1,28 2,57 5,13 6,42 12,83 25,67 
0,085 2 — — 1,28 2,55 5,11 6,39 12,77 25,55 
0,085 4 — — 1,27 2,54 5,09 6,36 12,71 25,43 
0,085 6 — — 1,27 2,53 5,06 6,33 12,65 25,31 
0,085 8 — — 1,26 2,52 5,04 6,30 12,59 25,19 
0,086 0 — — 1,25 2,51 5,01 6,27 12,54 25,07 
0,086 2 — — 1,25 2,50 4,99 6,24 12,48 24,96 
0,086 4 — — 1,24 2,48 4,97 6,21 12,42 24,84 
0,086 6 — — 1,24 2,47 4,95 6,18 12,36 24,73 
0,086 8 — — 1,23 2,46 4,92 6,15 12,31 24,61 
0,087 0 — — 1,22 2,45 4,90 6,13 12,25 24,50 
0,087 2 — — 1,22 2,44 4,88 6,10 12,19 24,39 
0,087 4 — — 1,21 2,43 4,86 6,07 12,14 24,28 
0,087 6 — — 1,21 2,42 4,83 6,04 12,08 24,17 
0,087 8 — — 1,20 2,41 4,81 6,01 12,03 24,06 
0,088 0 — — 1,20 2,39 4,79 5,99 11,97 23,95 
0,088 2 — — 1,19 2,38 4,77 5,96 11,92 23,84 
0,088 4 — — 1,19 2,37 4,75 5,93 11,86 23,73 
0,088 6 — — 1,18 2,36 4,72 5,91 11,81 23,62 
0,088 8 — — 1,18 2,35 4,70 5,88 11,76 23,52 
0,089 0 — — 1,17 2,34 4,68 5,85 11,71 23,41 
0,089 2 — — 1,17 2,33 4,66 5,83 11,65 23,31 
0,089 4 — — 1,16 2,32 4,64 5,80 11,60 23,20 
0,089 6 — — 1,15 2,31 4,62 5,78 11,55 23,10 
0,089 8 — — 1,15 2,30 4,60 5,75 11,50 23,00 
0,090 0 — — 1,14 2,29 4,58 5,72 11,45 22,90 
0,090 2 — — 1,14 2,28 4,56 5,70 11,40 22,79 
0,090 4 — — 1,13 2,27 4,54 5,67 11,35 22,69 
0,090 6 — — 1,13 2,26 4,52 5,65 11,30 22,59 
0,090 8 — — 1,12 2,25 4,50 5,62 11,25 22,49 
0,091 0 — — 1,12 2,24 4,48 5,60 11,20 22,39 
0,091 2 — — 1,11 2,23 4,46 5,57 11,15 22,30 
0,091 4 — — 1,11 2,22 4,44 5,55 11,10 22,20 
0,091 6 — — 1,11 2,21 4,42 5,53 11,05 22,10 
0,091 8 — — 1,10 2,20 4,40 5,50 11,00 22,01 
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EN ISO 6507-4:2018 (D) 

14 

Mittelwert 
der 

Eindruck-
diagonalen 

Prüfkraft F 
N 

0,009 807 0,019 61 0,049 03 0,098 07 0,196 12 0,245 2 0,490 3 0,980 7 
Vickers-Härte 

d HV HV HV HV HV HV HV HV 
mm 0,001 0,002 0,005 0,01 0,02 0,025 0,05 0,1 

0,092 0 — — 1,10 2,19 4,38 5,48 10,95 21,91 
0,092 2 — — 1,09 2,18 4,36 5,45 10,91 21,82 
0,092 4 — — 1,09 2,17 4,34 5,43 10,86 21,72 
0,092 6 — — 1,08 2,16 4,33 5,41 10,81 21,63 
0,092 8 — — 1,08 2,15 4,31 5,38 10,77 21,53 
0,093 0 — — 1,07 2,14 4,29 5,36 10,72 21,44 
0,093 2 — — 1,07 2,13 4,27 5,34 10,67 21,35 
0,093 4 — — 1,06 2,13 4,25 5,32 10,63 21,26 
0,093 6 — — 1,06 2,12 4,23 5,29 10,58 21,17 
0,093 8 — — 1,05 2,11 4,22 5,27 10,54 21,08 
0,094 0 — — 1,05 2,10 4,20 5,25 10,49 20,99 
0,094 2 — — 1,04 2,09 4,18 5,23 10,45 20,90 
0,094 4 — — 1,04 2,08 4,16 5,20 10,40 20,81 
0,094 6 — — 1,04 2,07 4,14 5,18 10,36 20,72 
0,094 8 — — 1,03 2,06 4,13 5,16 10,32 20,64 
0,095 0 — — 1,03 2,05 4,11 5,14 10,27 20,55 
0,095 2 — — 1,02 2,05 4,09 5,12 10,23 20,46 
0,095 4 — — 1,02 2,04 4,07 5,09 10,19 20,38 
0,095 6 — — 1,01 2,03 4,06 5,07 10,14 20,29 
0,095 8 — — 1,01 2,02 4,04 5,05 10,10 20,21 
0,096 0 — — 1,01 2,01 4,02 5,03 10,06 20,12 
0,096 2 — — 1,00 2,00 4,01 5,01 10,02 20,04 
0,096 4 — — — 2,00 3,99 4,99 9,98 19,96 
0,096 6 — — — 1,99 3,97 4,97 9,94 19,87 
0,096 8 — — — 1,98 3,96 4,95 9,89 19,79 
0,097 0 — — — 1,97 3,94 4,93 9,85 19,71 
0,097 2 — — — 1,96 3,93 4,91 9,81 19,63 
0,097 4 — — — 1,95 3,91 4,89 9,77 19,55 
0,097 6 — — — 1,95 3,89 4,87 9,73 19,47 
0,097 8 — — — 1,94 3,88 4,85 9,69 19,39 
0,098 0 — — — 1,93 3,86 4,83 9,65 19,31 
0,098 2 — — — 1,92 3,85 4,81 9,61 19,23 
0,098 4 — — — 1,92 3,83 4,79 9,58 19,15 
0,098 6 — — — 1,91 3,81 4,77 9,54 19,08 
0,098 8 — — — 1,90 3,80 4,75 9,50 19,00 
0,099 0 — — — 1,89 3,78 4,73 9,46 18,92 
0,099 2 — — — 1,88 3,77 4,71 9,42 18,85 
0,099 4 — — — 1,88 3,75 4,69 9,38 18,77 
0,099 6 — — — 1,87 3,74 4,67 9,35 18,69 
0,099 8 — — — 1,86 3,72 4,66 9,31 18,62 
0,100 0 — — — 1,85 3,71 4,64 9,27 18,55 
0,100 2 — — — 1,85 3,69 4,62 9,23 18,47 
0,100 4 — — — 1,84 3,68 4,60 9,20 18,40 
0,100 6 — — — 1,83 3,66 4,58 9,16 18,32 
0,100 8 — — — 1,83 3,65 4,56 9,12 18,25 
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15 

Mittelwert 
der 

Eindruck-
diagonalen 

Prüfkraft F 
N 

0,009 807 0,019 61 0,049 03 0,098 07 0,196 12 0,245 2 0,490 3 0,980 7 
Vickers-Härte 

d HV HV HV HV HV HV HV HV 
mm 0,001 0,002 0,005 0,01 0,02 0,025 0,05 0,1 

0,101 0 — — — 1,82 3,64 4,55 9,09 18,18 
0,101 2 — — — 1,81 3,62 4,53 9,05 18,11 
0,101 4 — — — 1,80 3,61 4,51 9,02 18,04 
0,101 6 — — — 1,80 3,59 4,49 8,98 17,97 
0,101 8 — — — 1,79 3,58 4,47 8,95 17,90 
0,102 0 — — — 1,78 3,56 4,46 8,91 17,82 
0,102 2 — — — 1,78 3,55 4,44 8,88 17,76 
0,102 4 — — — 1,77 3,54 4,42 8,84 17,69 
0,102 6 — — — 1,76 3,52 4,40 8,81 17,62 
0,102 8 — — — 1,75 3,51 4,39 8,77 17,55 
0,103 0 — — — 1,75 3,50 4,37 8,74 17,48 
0,103 2 — — — 1,74 3,48 4,35 8,71 17,41 
0,103 4 — — — 1,73 3,47 4,34 8,67 17,35 
0,103 6 — — — 1,73 3,46 4,32 8,64 17,28 
0,103 8 — — — 1,72 3,44 4,30 8,61 17,21 
0,104 0 — — — 1,71 3,43 4,29 8,57 17,15 
0,104 2 — — — 1,71 3,42 4,27 8,54 17,08 
0,104 4 — — — 1,70 3,40 4,25 8,51 17,01 
0,104 6 — — — 1,69 3,39 4,24 8,47 16,95 
0,104 8 — — — 1,69 3,38 4,22 8,44 16,89 
0,105 0 — — — 1,68 3,36 4,21 8,41 16,82 
0,105 2 — — — 1,68 3,35 4,19 8,38 16,76 
0,105 4 — — — 1,67 3,34 4,17 8,35 16,69 
0,105 6 — — — 1,66 3,33 4,16 8,31 16,63 
0,105 8 — — — 1,66 3,31 4,14 8,28 16,57 
0,106 0 — — — 1,65 3,30 4,13 8,25 16,51 
0,106 2 — — — 1,64 3,29 4,11 8,22 16,44 
0,106 4 — — — 1,64 3,28 4,10 8,19 16,38 
0,106 6 — — — 1,63 3,26 4,08 8,16 16,32 
0,106 8 — — — 1,63 3,25 4,07 8,13 16,26 
0,107 0 — — — 1,62 3,24 4,05 8,10 16,20 
0,107 2 — — — 1,61 3,23 4,03 8,07 16,14 
0,107 4 — — — 1,61 3,22 4,02 8,04 16,08 
0,107 6 — — — 1,60 3,20 4,00 8,01 16,02 
0,107 8 — — — 1,60 3,19 3,99 7,98 15,96 
0,108 0 — — — 1,59 3,18 3,98 7,95 15,90 
0,108 2 — — — 1,58 3,17 3,96 7,92 15,84 
0,108 4 — — — 1,58 3,16 3,95 7,89 15,78 
0,108 6 — — — 1,57 3,14 3,93 7,86 15,72 
0,108 8 — — — 1,57 3,13 3,92 7,83 15,67 
0,109 0 — — — 1,56 3,12 3,90 7,80 15,61 
0,109 2 — — — 1,56 3,11 3,89 7,78 15,55 
0,109 4 — — — 1,55 3,10 3,87 7,75 15,50 
0,109 6 — — — 1,54 3,09 3,86 7,72 15,44 
0,109 8 — — — 1,54 3,08 3,85 7,69 15,38 
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16 

Mittelwert 
der 

Eindruck-
diagonalen 

Prüfkraft F 
N 

0,009 807 0,019 61 0,049 03 0,098 07 0,196 12 0,245 2 0,490 3 0,980 7 
Vickers-Härte 

d HV HV HV HV HV HV HV HV 
mm 0,001 0,002 0,005 0,01 0,02 0,025 0,05 0,1 

0,110 0 — — — 1,53 3,06 3,83 7,66 15,33 
0,110 2 — — — 1,53 3,05 3,82 7,63 15,27 
0,110 4 — — — 1,52 3,04 3,80 7,61 15,22 
0,110 6 — — — 1,52 3,03 3,79 7,58 15,16 
0,110 8 — — — 1,51 3,02 3,78 7,55 15,11 
0,111 0 — — — 1,51 3,01 3,76 7,53 15,05 
0,111 2 — — — 1,50 3,00 3,75 7,50 15,00 
0,111 4 — — — 1,49 2,99 3,74 7,47 14,94 
0,111 6 — — — 1,49 2,98 3,72 7,44 14,89 
0,111 8 — — — 1,48 2,97 3,71 7,42 14,84 
0,112 0 — — — 1,48 2,96 3,70 7,39 14,78 
0,112 2 — — — 1,47 2,95 3,68 7,36 14,73 
0,112 4 — — — 1,47 2,94 3,67 7,34 14,68 
0,112 6 — — — 1,46 2,93 3,66 7,31 14,63 
0,112 8 — — — 1,46 2,91 3,64 7,29 14,58 
0,113 0 — — — 1,45 2,90 3,63 7,26 14,52 
0,113 2 — — — 1,45 2,89 3,62 7,24 14,47 
0,113 4 — — — 1,44 2,88 3,61 7,21 14,42 
0,113 6 — — — 1,44 2,87 3,59 7,18 14,37 
0,113 8 — — — 1,43 2,86 3,58 7,16 14,32 
0,114 0 — — — 1,43 2,85 3,57 7,13 14,27 
0,114 2 — — — 1,42 2,84 3,56 7,11 14,22 
0,114 4 — — — 1,42 2,83 3,54 7,08 14,17 
0,114 6 — — — 1,41 2,82 3,53 7,06 14,12 
0,114 8 — — — 1,41 2,81 3,52 7,04 14,07 
0,115 0 — — — 1,40 2,80 3,51 7,01 14,02 
0,115 2 — — — 1,40 2,79 3,49 6,99 13,97 
0,115 4 — — — 1,39 2,78 3,48 6,96 13,93 
0,115 6 — — — 1,39 2,78 3,47 6,94 13,88 
0,115 8 — — — 1,38 2,77 3,46 6,91 13,83 
0,116 0 — — — 1,38 2,76 3,45 6,89 13,78 
0,116 2 — — — 1,37 2,75 3,43 6,87 13,73 
0,116 4 — — — 1,37 2,74 3,42 6,84 13,69 
0,116 6 — — — 1,36 2,73 3,41 6,82 13,64 
0,116 8 — — — 1,36 2,72 3,40 6,80 13,59 
0,117 0 — — — 1,35 2,71 3,39 6,77 13,55 
0,117 2 — — — 1,35 2,70 3,38 6,75 13,50 
0,117 4 — — — 1,35 2,69 3,36 6,73 13,46 
0,117 6 — — — 1,34 2,68 3,35 6,70 13,41 
0,117 8 — — — 1,34 2,67 3,34 6,68 13,36 
0,118 0 — — — 1,33 2,66 3,33 6,66 13,32 
0,118 2 — — — 1,33 2,65 3,32 6,64 13,27 
0,118 4 — — — 1,32 2,65 3,31 6,61 13,23 
0,118 6 — — — 1,32 2,64 3,30 6,59 13,18 
0,118 8 — — — 1,31 2,63 3,29 6,57 13,14 
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Mittelwert 
der 

Eindruck-
diagonalen 

Prüfkraft F 
N 

0,009 807 0,019 61 0,049 03 0,098 07 0,196 12 0,245 2 0,490 3 0,980 7 
Vickers-Härte 

d HV HV HV HV HV HV HV HV 
mm 0,001 0,002 0,005 0,01 0,02 0,025 0,05 0,1 

0,119 0 — — — 1,31 2,62 3,27 6,55 13,10 
0,119 2 — — — 1,31 2,61 3,26 6,53 13,05 
0,119 4 — — — 1,30 2,60 3,25 6,50 13,01 
0,119 6 — — — 1,30 2,59 3,24 6,48 12,96 
0,119 8 — — — 1,29 2,58 3,23 6,46 12,92 
0,120 0 — — — 1,29 2,58 3,22 6,44 12,88 
0,120 2 — — — 1,28 2,57 3,21 6,42 12,84 
0,120 4 — — — 1,28 2,56 3,20 6,40 12,79 
0,120 6 — — — 1,28 2,55 3,19 6,37 12,75 
0,120 8 — — — 1,27 2,54 3,18 6,35 12,71 
0,121 0 — — — 1,27 2,53 3,17 6,33 12,67 
0,121 2 — — — 1,26 2,52 3,16 6,31 12,62 
0,121 4 — — — 1,26 2,52 3,15 6,29 12,58 
0,121 6 — — — 1,25 2,51 3,14 6,27 12,54 
0,121 8 — — — 1,25 2,50 3,13 6,25 12,50 
0,122 0 — — — 1,25 2,49 3,12 6,23 12,46 
0,122 2 — — — 1,24 2,48 3,11 6,21 12,42 
0,122 4 — — — 1,24 2,48 3,09 6,19 12,38 
0,122 6 — — — 1,23 2,47 3,08 6,17 12,34 
0,122 8 — — — 1,23 2,46 3,07 6,15 12,30 
0,123 0 — — — 1,23 2,45 3,06 6,13 12,26 
0,123 2 — — — 1,22 2,44 3,05 6,11 12,22 
0,123 4 — — — 1,22 2,44 3,04 6,09 12,18 
0,123 6 — — — 1,21 2,43 3,04 6,07 12,14 
0,123 8 — — — 1,21 2,42 3,03 6,05 12,10 
0,124 0 — — — 1,21 2,41 3,02 6,03 12,06 
0,124 2 — — — 1,20 2,40 3,01 6,01 12,02 
0,124 4 — — — 1,20 2,40 3,00 5,99 11,98 
0,124 6 — — — 1,19 2,39 2,99 5,97 11,95 
0,124 8 — — — 1,19 2,38 2,98 5,95 11,91 
0,125 0 — — — 1,19 2,37 2,97 5,93 11,87 
0,125 2 — — — 1,18 2,37 2,96 5,91 11,83 
0,125 4 — — — 1,18 2,36 2,95 5,90 11,79 
0,125 6 — — — 1,18 2,35 2,94 5,88 11,76 
0,125 8 — — — 1,17 2,34 2,93 5,86 11,72 
0,126 0 — — — 1,17 2,34 2,92 5,84 11,68 
0,126 2 — — — 1,16 2,33 2,91 5,82 11,64 
0,126 4 — — — 1,16 2,32 2,90 5,80 11,61 
0,126 6 — — — 1,16 2,31 2,89 5,78 11,57 
0,126 8 — — — 1,15 2,31 2,88 5,77 11,53 
0,127 0 — — — 1,15 2,30 2,87 5,75 11,50 
0,127 2 — — — 1,15 2,29 2,87 5,73 11,46 
0,127 4 — — — 1,14 2,28 2,86 5,71 11,43 
0,127 6 — — — 1,14 2,28 2,85 5,69 11,39 
0,127 8 — — — 1,14 2,27 2,84 5,68 11,35 
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Mittelwert 
der 

Eindruck-
diagonalen 

Prüfkraft F 
N 

0,009 807 0,019 61 0,049 03 0,098 07 0,196 12 0,245 2 0,490 3 0,980 7 
Vickers-Härte 

d HV HV HV HV HV HV HV HV 
mm 0,001 0,002 0,005 0,01 0,02 0,025 0,05 0,1 

0,128 0 — — — 1,13 2,26 2,83 5,66 11,32 
0,128 2 — — — 1,13 2,26 2,82 5,64 11,28 
0,128 4 — — — 1,12 2,25 2,81 5,62 11,25 
0,128 6 — — — 1,12 2,24 2,80 5,61 11,21 
0,128 8 — — — 1,12 2,24 2,79 5,59 11,18 
0,129 0 — — — 1,11 2,23 2,79 5,57 11,14 
0,129 2 — — — 1,11 2,22 2,78 5,55 11,11 
0,129 4 — — — 1,11 2,21 2,77 5,54 11,08 
0,129 6 — — — 1,10 2,21 2,76 5,52 11,04 
0,129 8 — — — 1,10 2,20 2,75 5,50 11,01 
0,130 0 — — — 1,10 2,19 2,74 5,49 10,97 
0,130 2 — — — 1,09 2,19 2,74 5,47 10,94 
0,130 4 — — — 1,09 2,18 2,73 5,45 10,91 
0,130 6 — — — 1,09 2,17 2,72 5,44 10,87 
0,130 8 — — — 1,08 2,17 2,71 5,42 10,84 
0,131 0 — — — 1,08 2,16 2,70 5,40 10,81 
0,131 2 — — — 1,08 2,15 2,69 5,39 10,77 
0,131 4 — — — 1,07 2,15 2,69 5,37 10,74 
0,131 6 — — — 1,07 2,14 2,68 5,35 10,71 
0,131 8 — — — 1,07 2,13 2,67 5,34 10,68 
0,132 0 — — — 1,06 2,13 2,66 5,32 10,64 
0,132 2 — — — 1,06 2,12 2,65 5,31 10,61 
0,132 4 — — — 1,06 2,12 2,65 5,29 10,58 
0,132 6 — — — 1,05 2,11 2,64 5,27 10,55 
0,132 8 — — — 1,05 2,10 2,63 5,26 10,52 
0,133 0 — — — 1,05 2,10 2,62 5,24 10,48 
0,133 2 — — — 1,05 2,09 2,61 5,23 10,45 
0,133 4 — — — 1,04 2,08 2,61 5,21 10,42 
0,133 6 — — — 1,04 2,08 2,60 5,19 10,39 
0,133 8 — — — 1,04 2,07 2,59 5,18 10,36 
0,134 0 — — — 1,03 2,07 2,58 5,16 10,33 
0,134 2 — — — 1,03 2,06 2,57 5,15 10,30 
0,134 4 — — — 1,03 2,05 2,57 5,13 10,27 
0,134 6 — — — 1,02 2,05 2,56 5,12 10,24 
0,134 8 — — — 1,02 2,04 2,55 5,10 10,21 
0,135 0 — — — 1,02 2,03 2,54 5,09 10,18 
0,135 2 — — — 1,01 2,03 2,54 5,07 10,15 
0,135 4 — — — 1,01 2,02 2,53 5,06 10,12 
0,135 6 — — — 1,01 2,02 2,52 5,04 10,09 
0,135 8 — — — 1,01 2,01 2,51 5,03 10,06 
0,136 0 — — — 1,00 2,01 2,51 5,01 10,03 
0,136 2 — — — — 2,00 2,50 5,00 10,00 
0,136 4 — — — — 1,99 2,49 4,98 9,97 
0,136 6 — — — — 1,99 2,48 4,97 9,94 
0,136 8 — — — — 1,98 2,48 4,95 9,91 
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Mittelwert 
der 

Eindruck-
diagonalen 

Prüfkraft F 
N 

0,009 807 0,019 61 0,049 03 0,098 07 0,196 12 0,245 2 0,490 3 0,980 7 
Vickers-Härte 

d HV HV HV HV HV HV HV HV 
mm 0,001 0,002 0,005 0,01 0,02 0,025 0,05 0,1 

0,137 0 — — — — 1,98 2,47 4,94 9,88 
0,137 2 — — — — 1,97 2,46 4,93 9,85 
0,137 4 — — — — 1,96 2,46 4,91 9,82 
0,137 6 — — — — 1,96 2,45 4,90 9,79 
0,137 8 — — — — 1,95 2,44 4,88 9,77 
0,138 0 — — — — 1,95 2,43 4,87 9,74 
0,138 2 — — — — 1,94 2,43 4,85 9,71 
0,138 4 — — — — 1,94 2,42 4,84 9,68 
0,138 6 — — — — 1,93 2,41 4,83 9,65 
0,138 8 — — — — 1,93 2,41 4,81 9,63 
0,139 0 — — — — 1,92 2,40 4,80 9,60 
0,139 2 — — — — 1,91 2,39 4,78 9,57 
0,139 4 — — — — 1,91 2,39 4,77 9,54 
0,139 6 — — — — 1,90 2,38 4,76 9,52 
0,139 8 — — — — 1,90 2,37 4,74 9,49 
0,140 0 — — — — 1,89 2,37 4,73 9,46 
0,140 2 — — — — 1,89 2,36 4,72 9,43 
0,140 4 — — — — 1,88 2,35 4,70 9,41 
0,140 6 — — — — 1,88 2,35 4,69 9,38 
0,140 8 — — — — 1,87 2,34 4,68 9,35 
0,141 0 — — — — 1,87 2,33 4,66 9,33 
0,141 2 — — — — 1,86 2,33 4,65 9,30 
0,141 4 — — — — 1,85 2,32 4,64 9,28 
0,141 6 — — — — 1,85 2,31 4,62 9,25 
0,141 8 — — — — 1,84 2,31 4,61 9,22 
0,142 0 — — — — 1,84 2,30 4,60 9,20 
0,142 2 — — — — 1,83 2,29 4,59 9,17 
0,142 4 — — — — 1,83 2,29 4,57 9,15 
0,142 6 — — — — 1,82 2,28 4,56 9,12 
0,142 8 — — — — 1,82 2,27 4,55 9,09 
0,143 0 — — — — 1,81 2,27 4,53 9,07 
0,143 2 — — — — 1,81 2,26 4,52 9,04 
0,143 4 — — — — 1,80 2,25 4,51 9,02 
0,143 6 — — — — 1,80 2,25 4,50 8,99 
0,143 8 — — — — 1,79 2,24 4,48 8,97 
0,144 0 — — — — 1,79 2,24 4,47 8,94 
0,144 2 — — — — 1,78 2,23 4,46 8,92 
0,144 4 — — — — 1,78 2,22 4,45 8,89 
0,144 6 — — — — 1,77 2,22 4,43 8,87 
0,144 8 — — — — 1,77 2,21 4,42 8,84 
0,145 0 — — — — 1,76 2,21 4,41 8,82 
0,145 2 — — — — 1,76 2,20 4,40 8,80 
0,145 4 — — — — 1,75 2,19 4,39 8,77 
0,145 6 — — — — 1,75 2,19 4,37 8,75 
0,145 8 — — — — 1,74 2,18 4,36 8,72 
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EN ISO 6507-4:2018 (D) 

20 

Mittelwert 
der 

Eindruck-
diagonalen 

Prüfkraft F 
N 

0,009 807 0,019 61 0,049 03 0,098 07 0,196 12 0,245 2 0,490 3 0,980 7 
Vickers-Härte 

d HV HV HV HV HV HV HV HV 
mm 0,001 0,002 0,005 0,01 0,02 0,025 0,05 0,1 

0,146 0 — — — — 1,74 2,18 4,35 8,70 
0,146 2 — — — — 1,74 2,17 4,34 8,68 
0,146 4 — — — — 1,73 2,16 4,33 8,65 
0,146 6 — — — — 1,73 2,16 4,31 8,63 
0,146 8 — — — — 1,72 2,15 4,30 8,61 
0,147 0 — — — — 1,72 2,15 4,29 8,58 
0,147 2 — — — — 1,71 2,14 4,28 8,56 
0,147 4 — — — — 1,71 2,13 4,27 8,54 
0,147 6 — — — — 1,70 2,13 4,26 8,51 
0,147 8 — — — — 1,70 2,12 4,24 8,49 
0,148 0 — — — — 1,69 2,12 4,23 8,47 
0,148 2 — — — — 1,69 2,11 4,22 8,44 
0,148 4 — — — — 1,68 2,11 4,21 8,42 
0,148 6 — — — — 1,68 2,10 4,20 8,40 
0,148 8 — — — — 1,67 2,09 4,19 8,38 
0,149 0 — — — — 1,67 2,09 4,18 8,35 
0,149 2 — — — — 1,67 2,08 4,17 8,33 
0,149 4 — — — — 1,66 2,08 4,15 8,31 
0,149 6 — — — — 1,66 2,07 4,14 8,29 
0,149 8 — — — — 1,65 2,07 4,13 8,26 
0,150 0 — — — — 1,65 2,06 4,12 8,24 
0,150 2 — — — — 1,64 2,06 4,11 8,22 
0,150 4 — — — — 1,64 2,05 4,10 8,20 
0,150 6 — — — — 1,64 2,04 4,09 8,18 
0,150 8 — — — — 1,63 2,04 4,08 8,16 
0,151 0 — — — — 1,63 2,03 4,07 8,13 
0,151 2 — — — — 1,62 2,03 4,06 8,11 
0,151 4 — — — — 1,62 2,02 4,04 8,09 
0,151 6 — — — — 1,61 2,02 4,03 8,07 
0,151 8 — — — — 1,61 2,01 4,02 8,05 
0,152 0 — — — — 1,61 2,01 4,01 8,03 
0,152 2 — — — — 1,60 2,00 4,00 8,01 
0,152 4 — — — — 1,60 2,00 3,99 7,98 
0,152 6 — — — — 1,59 1,99 3,98 7,96 
0,152 8 — — — — 1,59 1,99 3,97 7,94 
0,153 0 — — — — 1,58 1,98 3,96 7,92 
0,153 2 — — — — 1,58 1,98 3,95 7,90 
0,153 4 — — — — 1,58 1,97 3,94 7,88 
0,153 6 — — — — 1,57 1,97 3,93 7,86 
0,153 8 — — — — 1,57 1,96 3,92 7,84 
0,154 0 — — — — 1,56 1,96 3,91 7,82 
0,154 2 — — — — 1,56 1,95 3,90 7,80 
0,154 4 — — — — 1,56 1,94 3,89 7,78 
0,154 6 — — — — 1,55 1,94 3,88 7,76 
0,154 8 — — — — 1,55 1,93 3,87 7,74 
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EN ISO 6507-4:2018 (D) 

21 

Mittelwert 
der 

Eindruck-
diagonalen 

Prüfkraft F 
N 

0,009 807 0,019 61 0,049 03 0,098 07 0,196 12 0,245 2 0,490 3 0,980 7 
Vickers-Härte 

d HV HV HV HV HV HV HV HV 
mm 0,001 0,002 0,005 0,01 0,02 0,025 0,05 0,1 

0,155 0 — — — — 1,54 1,93 3,86 7,72 
0,155 2 — — — — 1,54 1,92 3,85 7,70 
0,155 4 — — — — 1,54 1,92 3,84 7,68 
0,155 6 — — — — 1,53 1,92 3,83 7,66 
0,155 8 — — — — 1,53 1,91 3,82 7,64 
0,156 0 — — — — 1,52 1,91 3,81 7,62 
0,156 2 — — — — 1,52 1,90 3,80 7,60 
0,156 4 — — — — 1,52 1,90 3,79 7,58 
0,156 6 — — — — 1,51 1,89 3,78 7,56 
0,156 8 — — — — 1,51 1,89 3,77 7,54 
0,157 0 — — — — 1,50 1,88 3,76 7,52 
0,157 2 — — — — 1,50 1,88 3,75 7,50 
0,157 4 — — — — 1,50 1,87 3,74 7,49 
0,157 6 — — — — 1,49 1,87 3,73 7,47 
0,157 8 — — — — 1,49 1,86 3,72 7,45 
0,158 0 — — — — 1,49 1,86 3,71 7,43 
0,158 2 — — — — 1,48 1,85 3,70 7,41 
0,158 4 — — — — 1,48 1,85 3,70 7,39 
0,158 6 — — — — 1,47 1,84 3,69 7,37 
0,158 8 — — — — 1,47 1,84 3,68 7,35 
0,159 0 — — — — 1,47 1,83 3,67 7,34 
0,159 2 — — — — 1,46 1,83 3,66 7,32 
0,159 4 — — — — 1,46 1,82 3,65 7,30 
0,159 6 — — — — 1,46 1,82 3,64 7,28 
0,159 8 — — — — 1,45 1,82 3,63 7,26 
0,160 0 — — — — 1,45 1,81 3,62 7,24 
0,160 2 — — — — 1,45 1,81 3,61 7,23 
0,160 4 — — — — 1,44 1,80 3,60 7,21 
0,160 6 — — — — 1,44 1,80 3,59 7,19 
0,160 8 — — — — 1,43 1,79 3,59 7,17 
0,161 0 — — — — 1,43 1,79 3,58 7,15 
0,161 2 — — — — 1,43 1,78 3,57 7,14 
0,161 4 — — — — 1,42 1,78 3,56 7,12 
0,161 6 — — — — 1,42 1,78 3,55 7,10 
0,161 8 — — — — 1,42 1,77 3,54 7,08 
0,162 0 — — — — 1,41 1,77 3,53 7,07 
0,162 2 — — — — 1,41 1,76 3,52 7,05 
0,162 4 — — — — 1,41 1,76 3,52 7,03 
0,162 6 — — — — 1,40 1,75 3,51 7,01 
0,162 8 — — — — 1,40 1,75 3,50 7,00 
0,163 0 — — — — 1,40 1,75 3,49 6,98 
0,163 2 — — — — 1,39 1,74 3,48 6,96 
0,163 4 — — — — 1,39 1,74 3,47 6,95 
0,163 6 — — — — 1,39 1,73 3,46 6,93 
0,163 8 — — — — 1,38 1,73 3,46 6,91 
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EN ISO 6507-4:2018 (D) 

22 

Mittelwert 
der 

Eindruck-
diagonalen 

Prüfkraft F 
N 

0,009 807 0,019 61 0,049 03 0,098 07 0,196 12 0,245 2 0,490 3 0,980 7 
Vickers-Härte 

d HV HV HV HV HV HV HV HV 
mm 0,001 0,002 0,005 0,01 0,02 0,025 0,05 0,1 

0,164 0 — — — — 1,38 1,72 3,45 6,90 
0,164 2 — — — — 1,38 1,72 3,44 6,88 
0,164 4 — — — — 1,37 1,72 3,43 6,86 
0,164 6 — — — — 1,37 1,71 3,42 6,84 
0,164 8 — — — — 1,37 1,71 3,41 6,83 
0,165 0 — — — — 1,36 1,70 3,41 6,81 
0,165 2 — — — — 1,36 1,70 3,40 6,80 
0,165 4 — — — — 1,36 1,69 3,39 6,78 
0,165 6 — — — — 1,35 1,69 3,38 6,76 
0,165 8 — — — — 1,35 1,69 3,37 6,75 
0,166 0 — — — — 1,35 1,68 3,36 6,73 
0,166 2 — — — — 1,34 1,68 3,36 6,71 
0,166 4 — — — — 1,34 1,67 3,35 6,70 
0,166 6 — — — — 1,34 1,67 3,34 6,68 
0,166 8 — — — — 1,33 1,67 3,33 6,67 
0,167 0 — — — — 1,33 1,66 3,32 6,65 
0,167 2 — — — — 1,33 1,66 3,32 6,63 
0,167 4 — — — — 1,32 1,65 3,31 6,62 
0,167 6 — — — — 1,32 1,65 3,30 6,60 
0,167 8 — — — — 1,32 1,65 3,29 6,59 
0,168 0 — — — — 1,31 1,64 3,28 6,57 
0,168 2 — — — — 1,31 1,64 3,28 6,56 
0,168 4 — — — — 1,31 1,64 3,27 6,54 
0,168 6 — — — — 1,30 1,63 3,26 6,52 
0,168 8 — — — — 1,30 1,63 3,25 6,51 
0,169 0 — — — — 1,30 1,62 3,25 6,49 
0,169 2 — — — — 1,30 1,62 3,24 6,48 
0,169 4 — — — — 1,29 1,62 3,23 6,46 
0,169 6 — — — — 1,29 1,61 3,22 6,45 
0,169 8 — — — — 1,29 1,61 3,22 6,43 
0,170 0 — — — — 1,28 1,60 3,21 6,42 
0,170 2 — — — — 1,28 1,60 3,20 6,40 
0,170 4 — — — — 1,28 1,60 3,19 6,39 
0,170 6 — — — — 1,27 1,59 3,19 6,37 
0,170 8 — — — — 1,27 1,59 3,18 6,36 
0,171 0 — — — — 1,27 1,59 3,17 6,34 
0,171 2 — — — — 1,27 1,58 3,16 6,33 
0,171 4 — — — — 1,26 1,58 3,16 6,31 
0,171 6 — — — — 1,26 1,57 3,15 6,30 
0,171 8 — — — — 1,26 1,57 3,14 6,28 
0,172 0 — — — — 1,25 1,57 3,13 6,27 
0,172 2 — — — — 1,25 1,56 3,13 6,25 
0,172 4 — — — — 1,25 1,56 3,12 6,24 
0,172 6 — — — — 1,24 1,56 3,11 6,23 
0,172 8 — — — — 1,24 1,55 3,11 6,21 
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EN ISO 6507-4:2018 (D) 

23 

Mittelwert 
der 

Eindruck-
diagonalen 

Prüfkraft F 
N 

0,009 807 0,019 61 0,049 03 0,098 07 0,196 12 0,245 2 0,490 3 0,980 7 
Vickers-Härte 

d HV HV HV HV HV HV HV HV 
mm 0,001 0,002 0,005 0,01 0,02 0,025 0,05 0,1 

0,173 0 — — — — 1,24 1,55 3,10 6,20 
0,173 2 — — — — 1,24 1,55 3,09 6,18 
0,173 4 — — — — 1,23 1,54 3,08 6,17 
0,173 6 — — — — 1,23 1,54 3,08 6,15 
0,173 8 — — — — 1,23 1,54 3,07 6,14 
0,174 0 — — — — 1,22 1,53 3,06 6,13 
0,174 2 — — — — 1,22 1,53 3,06 6,11 
0,174 4 — — — — 1,22 1,52 3,05 6,10 
0,174 6 — — — — 1,22 1,52 3,04 6,08 
0,174 8 — — — — 1,21 1,52 3,03 6,07 
0,175 0 — — — — 1,21 1,51 3,03 6,06 
0,175 2 — — — — 1,21 1,51 3,02 6,04 
0,175 4 — — — — 1,21 1,51 3,01 6,03 
0,175 6 — — — — 1,20 1,50 3,01 6,01 
0,175 8 — — — — 1,20 1,50 3,00 6,00 
0,176 0 — — — — 1,20 1,50 2,99 5,99 
0,176 2 — — — — 1,19 1,49 2,99 5,97 
0,176 4 — — — — 1,19 1,49 2,98 5,96 
0,176 6 — — — — 1,19 1,49 2,97 5,95 
0,176 8 — — — — 1,19 1,48 2,97 5,93 
0,177 0 — — — — 1,18 1,48 2,96 5,92 
0,177 2 — — — — 1,18 1,48 2,95 5,91 
0,177 4 — — — — 1,18 1,47 2,95 5,89 
0,177 6 — — — — 1,18 1,47 2,94 5,88 
0,177 8 — — — — 1,17 1,47 2,93 5,87 
0,178 0 — — — — 1,17 1,46 2,93 5,85 
0,178 2 — — — — 1,17 1,46 2,92 5,84 
0,178 4 — — — — 1,17 1,46 2,91 5,83 
0,178 6 — — — — 1,16 1,45 2,91 5,81 
0,178 8 — — — — 1,16 1,45 2,90 5,80 
0,179 0 — — — — 1,16 1,45 2,89 5,79 
0,179 2 — — — — 1,15 1,44 2,89 5,77 
0,179 4 — — — — 1,15 1,44 2,88 5,76 
0,179 6 — — — — 1,15 1,44 2,87 5,75 
0,179 8 — — — — 1,15 1,43 2,87 5,74 
0,180 0 — — — — 1,14 1,43 2,86 5,72 
0,180 2 — — — — 1,14 1,43 2,86 5,71 
0,180 4 — — — — 1,14 1,42 2,85 5,70 
0,180 6 — — — — 1,14 1,42 2,84 5,69 
0,180 8 — — — — 1,13 1,42 2,84 5,67 
0,181 0 — — — — 1,13 1,42 2,83 5,66 
0,181 2 — — — — 1,13 1,41 2,82 5,65 
0,181 4 — — — — 1,13 1,41 2,82 5,64 
0,181 6 — — — — 1,12 1,41 2,81 5,62 
0,181 8 — — — — 1,12 1,40 2,81 5,61 
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