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Nationales Vorwort

Dieses Dokument (EN ISO 6892-3:2015) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 164 ,Mechanical testing of
metals®, Unterkomitee 1 ,Uniaxial testing” (Sekretariat: AFNOR, Frankreich) erarbeitet und vom
ECISS/TC 101 ,Priufverfahren fur Stahl (andere als chemische Analysen)” (Sekretariat: AFNOR, Frankreich)
im Rahmen der Wiener Vereinbarung ibernommen.

Fir die deutsche Mitarbeit ist der Arbeitsausschuss NA 062-01-42 AA ,Zug- und Duktilitatsprifung fir Metalle®
im DIN-Normenausschusses Materialpriifung (NMP) verantwortlich und gibt folgende Hinweise fiir die
Anwendung dieser Norm:

Die grundlegende Anderung gegeniiber DIN ISO 15579:2002-06 ist die Einfilhrung der Dehngeschwindigkeit
(einschlieRlich der Traversengeschwindigkeit) mit engen Toleranzen (£20 %) als Prufgeschwindigkeit
(Methode A).

Die Dehngeschwindigkeit [geregelt Uber das Signal des Dehnungsaufnehmers (Extensometer) oder
Einstellung einer Traversengeschwindigkeit, die zu der geforderten Dehngeschwindigkeit fihrt] sollte
eingesetzt werden, wenn prifgeschwindigkeitsabhangige Kennwerte ermittelt und eine Minimierung der
Messunsicherheit  (hinsichtlich des  Einflusses der Prifgeschwindigkeit) gewinscht ist. In
DIN EN ISO 6892-1:2009-12 werden ausfuhrliche Hinweise zur Anwendung der Dehngeschwindigkeit
einschlieBlich  deren praktischer Umsetzung, Hinweise zur Berechnung der notwendigen
Traversengeschwindigkeit zur Erlangung der Dehngeschwindigkeit unter Vernachlassigung, aber auch unter
Berlcksichtigung der Nachgiebigkeit des Prifaufbaus gegeben. Die bisherige Methode, basierend auf
konventionellen Dehngeschwindigkeiten und Toleranzen (jetzt Methode B), wurde geringfiigig Uberarbeitet.
Die Zustandigkeiten fir die Auswahl der Methoden und der Priifgeschwindigkeiten sind geregelt und eine
einfache Madglichkeit zur nun verpflichtenden Dokumentation der verwendeten Methode und der
Prifgeschwindigkeiten wird vorgeschlagen.

Aus vorangegangenen Diskussionen und umfangreichen Untersuchungen in diversen Projekten wird vom
zustandigen nationalen Arbeitsausschuss NA 062-01-42 AA dringend die Verwendung der in der Norm
beschriebenen Methode A empfohlen. Bei Unstimmigkeiten in den Kennwerten wird weiterhin empfohlen, die
resultierende Prifgeschwindigkeit im Moment der Kennwerteermittlung zu bestimmen. Hierzu kénnen in den
meisten Fallen die digitalen Rohdatensatze (vgl. DIN EN ISO 6892-1:2009-12, Bild A.1) herangezogen
werden, wenn der Zeitkanal ebenfalls mit abgespeichert wurde.

Fir die in diesem Dokument zitierten Internationalen Normen wird im Folgenden auf die entsprechenden
Deutschen Normen hingewiesen:

ISO 2566-1  siehe DIN EN ISO 2566-1
ISO 2566-2  siehe DIN EN ISO 2566-2
ISO 6892-1  siehe DIN EN ISO 6892-1
ISO 7500-1  siehe DIN EN ISO 7500-1
ISO 9513 siehe DIN EN ISO 9513
ISO 80000-1 siehe DIN EN ISO 80000-1
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Anderungen
Gegeniiber DIN ISO 15579:2002-06 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) Anderung der Normnummer und erstmalige europaische und international einheitliche Norm zum
Zugversuch bei tiefen Temperaturen;

b) der frihere nationale Anhang mit Hinweisen fiir die Festlegung von Abkihlbedingungen ist jetzt
Bestandteil der internationalen Norm;

c) Neugliederung der gesamten Norm;
d) es werden nur noch die Unterschiede bzw. Erweiterungen zur Priifung bei Raumtemperatur beschrieben;

e) die Gemeinsamkeiten zur Prifung bei Raumtemperatur werden nur noch im Rahmen von Verweisungen
auf ISO 6892-1 angegeben;

f) Klarstellung zur Verwendung des Probenquerschnitts bei Raumtemperatur zur Berechnung der
Spannung, der Streck- bzw. Dehngrenzen, der Zugfestigkeit und der Brucheinschnirung;

g) Kilarstellung zur Verwendung der Messlange und der Verldngerung bei Raumtemperatur zur Berechnung
der Bruchdehnung;

h) Beschreibung der unterschiedlichen Verfahren zur Festlegung der Extensometer-Messlange
entsprechend den verschiedenen (blichen Methoden und Verpflichtung zur Dokumentation des
angewendeten Verfahrens aufgenommen (in 10.2.2);

i)  Unterscheidung von zwei Verfahren bezulglich der Prifgeschwindigkeiten, Definitionen verschiedener
Prifgeschwindigkeiten und Hinweise zu deren Umsetzung, Auswahl der Priifgeschwindigkeiten und
Dokumentation aufgenommen (in 10.3 und folgende Abschnitte);

j) Beispiele zu verschiedenen Probengeometrien und Abmalien, die den allgemeinen Anforderungen der
Norm entsprechen, aufgenommen (Anhang A);

k) Betrachtung der Messunsicherheit unter Berlcksichtigung der Parameter Temperatur und
Prifgeschwindigkeit sowie AbkiUhlmedium aufgenommen (Anhang C);

I) redaktionelle Uberarbeitung.

Frihere Ausgaben

DIN ISO 15579: 2002-06
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Nationaler Anhang NA
(informativ)

Literaturhinweise

DIN EN ISO 377, Stahl und Stahlerzeugnisse — Lage und Vorbereitung von Probenabschnitten und Proben
fliir mechanische Priifungen

DIN EN ISO 2566-1, Stahl — Umrechnung von Bruchdehnungswerten — Teil 1: Unlegierte und niedrig
legierte Stéhle

DIN EN ISO 2566-2, Stahl — Umrechnung von Bruchdehnungswerten — Teil 2: Austenitische Stéhle
DIN EN ISO 6892-1, Metallische Werkstoffe — Zugversuch — Teil 1: Priifverfahren bei Raumtemperatur

DIN EN ISO 7500-1, Metallische Werkstoffe — Priifung von statischen einachsigen Priifmaschinen — Teil 1:
Zug- und Druckpriifmaschinen — Priifung und Kalibrierung der Kraftmesseinrichtung

DIN EN ISO 9513, Metallische Werkstoffe — Kalibrierung von Ldngenénderungs-Messeinrichtungen fiir die
Priifung mit einachsiger Beanspruchung

DIN EN ISO 80000-1, GréBen und Einheiten — Teil 1: Allgemeines
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EUROPAISCHE NORM EN ISO 6892-3
EUROPEAN STANDARD
NORME EUROPEENNE April 2015

ICS 77.040.10
Deutsche Fassung
Metallische Werkstoffe —
Zugversuch —
Teil 3: Prufverfahren bei tiefen Temperaturen
(ISO 6892-3:2015)

Metallic materials — Matériaux métalliques —

Tensile testing — Essai de traction —

Part 3: Method of test at low temperature Partie 3: Méthode d’essai a basse température

(1ISO 6892-3:2015) (ISO 6892-3:2015)

Diese Europaische Norm wurde vom CEN am 3. Januar 2015 angenommen.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschaftsordnung zu erfiillen, in der die Bedingungen festgelegt sind, unter denen
dieser Europaischen Norm ohne jede Anderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist. Auf dem letzten Stand befindliche Listen
dieser nationalen Normen mit ihren bibliographischen Angaben sind beim Management-Zentrum des CEN-CENELEC oder bei jedem CEN-
Mitglied auf Anfrage erhaltlich.

Diese Europaische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Franzésisch). Eine Fassung in einer anderen Sprache,
die von einem CEN-Mitglied in eigener Verantwortung durch Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und dem Management-Zentrum
mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Bulgarien, Danemark, Deutschland, der ehemaligen jugoslawischen
Republik Mazedonien, Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Kroatien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta,
den Niederlanden, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal, Ruménien, Schweden, der Schweiz, der Slowakei, Slowenien, Spanien, der
Tschechischen Republik, der Turkei, Ungarn, dem Vereinigten Konigreich und Zypern.

. — |

EUROPAISCHES KOMITEE FUR NORMUNG
EUROPEAN COMMITTEE FOR STANDARDIZATION
COMITE EUROPEEN DE NORMALISATION

CEN-CENELEC Management-Zentrum: Avenue Marnix 17, B-1000 Briissel

© 2015 CEN  Alle Rechte der Verwertung, gleich in welcher Form und in welchem Ref. Nr. EN ISO 6892-3:2015 D
Verfahren, sind weltweit den nationalen Mitgliedern von CEN vorbehalten.
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Vorwort

Dieses Dokument (EN ISO 6892-3:2015) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 164 ,Mechanical testing of
metals” in Zusammenarbeit mit dem Technischen Komitee ECISS/TC 101 ,Prufverfahren fur Stahl (andere als
chemische Analysen)“ erarbeitet, dessen Sekretariat vom AFNOR gehalten wird.

Diese Europaische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veréffentlichung
eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis Oktober 2015, und etwaige entgegenstehende
nationale Normen missen bis Oktober 2015 zurliickgezogen werden.

Es wird auf die Mdglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte beriihren
kénnen. CEN [und/oder CENELEC] sind nicht dafiir verantwortlich, einige oder alle diesbeziglichen
Patentrechte zu identifizieren.

ISO 6892 besteht unter dem Haupttitel ,Metallic materials — Tensile testing” aus den folgenden Teilen:

— Part 1: Method of test at room temperature

— Part 2: Method of test at elevated temperature

— Part 3: Method of test at low temperature

— Part 4: Method of test in liquid helium

Entsprechend der CEN-CENELEC-Geschéaftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden
Lander gehalten, diese Europaische Norm zu Gbernehmen: Belgien, Bulgarien, Danemark, Deutschland, die
ehemalige jugoslawische Republik Mazedonien, Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island,
Italien, Kroatien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, Niederlande, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal,
Rumanien, Schweden, Schweiz, Slowakei, Slowenien, Spanien, Tschechische Republik, Turkei, Ungarn,
Vereinigtes Konigreich und Zypern.

Anerkennungsnotiz

Der Text von ISO 6892-3:2015 wurde vom CEN als EN ISO 6892-3:2015 ohne irgendeine Abanderung
genehmigt.
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Einleitung

In dieser Ausgabe werden zwei Verfahren bezlglich der Prifgeschwindigkeiten beschrieben. Das erste, das
Verfahren A, basiert auf Dehngeschwindigkeiten (einschlieBlich der Traversengeschwindigkeit) mit engen
Toleranzen (+ 20 %), und das zweite, das Verfahren B, basiert auf konventionellen Dehngeschwindigkeits-
bereichen und Toleranzen. Verfahren A ist — wenn dehngeschwindigkeitsabhangige Kennwerte bestimmt
werden — zur Minimierung der Abhéangigkeit von Prifgeschwindigkeiten und zur Minimierung der
Messunsicherheit der Prifergebnisse geeignet.

Die Bestimmung der mechanischen Eigenschaften im Zugversuch bei tiefen Temperaturen erfolgte bei den
gleichen Geschwindigkeiten wie beim Zugversuch bei Raumtemperatur. In diesen (berarbeiteten Teil von
ISO 6892 wurden die in 1SO 6892-1 und 1SO 6892-2 verwendeten neuen Prifgeschwindigkeiten
aufgenommen, die zur Verringerung der Streuung der Prifergebisse entwickelt wurden.
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WARNUNG — Diese Internationale Norm fordert die Verwendung von Substanzen und/oder Verfahren,
die gesundheitsschadlich sein konnen, wenn keine geeigneten Sicherheitsvorkehrungen getroffen
werden. Diese Internationale Norm enthéalt keine Ausfiihrungen zu Gesundheitsgefihrdungen,
Sicherheits- oder Umweltaspekten und Gesetzgebungen, die mit ihrer Anwendung zusammenhéngen.
Es liegt in der Verantwortung des Anwenders dieser Internationalen Norm, geeignete MaBnahmen zur
Einhaltung von nationalen und internationalen Regeln und Bestimmungen hinsichtlich Arbeits-,
Gesundheits- und Umweltschutz einzufiihren. Die Ubereinstimmung mit dieser Internationalen Norm
gewahrt keine Immunitét gegeniiber gesetzlichen Verpflichtungen.

1 Anwendungsbereich

In diesem Teil von ISO 6892 ist der Zugversuch fiur metallische Werkstoffe bei Temperaturen zwischen
+10 °C und -196 °C festgelegt.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente, die in diesem Dokument teilweise oder als Ganzes zitiert werden, sind fir die
Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene
Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments
(einschlieBlich aller Anderungen).

ISO 6892-1:2009, Metallic materials — Tensile testing — Part 1: Method of test at room temperature

ISO 7500-1, Metallic materials — Verification of static uniaxial testing machines — Part1:
Tension/compression testing machines — Verification and calibration of the force-measuring system

ISO 9513, Metallic materials — Calibration of extensometer systems used in uniaxial testing

3 Begriffe
Fir die Anwendung dieses Dokuments gelten die Begriffe nach 1ISO 6892-1:2009 und die folgenden Begriffe.

Im Allgemeinen basieren alle Angaben zu Probengeometrie und Mallen auf bei Raumtemperatur
durchgefiihrten Messungen. Die Ausnahme hiervon kann die Extensometer-Messlange sein (siehe 3.3).

ANMERKUNG Die folgenden Eigenschaften werden im Allgemeinen nicht bei tiefen Temperaturen ermittelt, es sei
denn, sie werden in entsprechenden Spezifikationen oder Vereinbarungen gefordert:

—  Grenzwert der Spannung flir eine vorgegebene bleibende Dehnung (R,);

— bleibende Dehnung;

— bleibende Extensometer-Dehnung;

—  Streckgrenzen- Extensometer-Dehnung (4,);

— gesamte Extensometer-Dehnung bei Héchstkraft (Agt);

— plastische Extensometer-Dehnung bei Hochstkraft (Ag);

— gesamte Extensometer-Dehnung beim Bruch (4,).

31

Anfangsmesslidnge

LO

Messlange, die vor dem Abkihlen der Probe und vor der Krafteinleitung bei Raumtemperatur gemessen wird
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