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DIN EN ISO 7285:2021-04

Nationales Vorwort

Der Text von ISO 7285:1995 wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 44 ,Welding and allied processes” der
Internationalen Organisation fiir Normung (ISO) erarbeitet und als EN ISO 7285:2021 durch das Technische
Komitee CEN/TC 121 ,Schweifden und verwandte Verfahren“ iibernommen, dessen Sekretariat von DIN
(Deutschland) gehalten wird.

Das zustindige nationale Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss NA 092-00-12 AA
»Widerstandsschweifsen (DVS AGYV 3)“ im DIN-Normenausschuss Schweifsen und verwandte Verfahren
(NAS).

Fiir die in diesem Dokument zitierten Dokumente wird im Folgenden auf die entsprechenden deutschen
Dokumente hingewiesen:

[SO 228-1:1994 siche  DINISO 228-1:1994-12 (aktuelle Ausgabe DIN EN ISO 228-1:2003-05)
SO 261:1973 siche  DIN 16903-2:1974-12; DIN 16903-3:1974-12

(aktuelle Ausgabe DIN ISO 261:1999-11)
[SO 3320:1987 siche  DINISO 3320:2001-08 (aktuelle Ausgabe DIN ISO 3320:2016-01)

[SO 3322:1985 siehe DIN ISO 3322:2001-08
[SO 4393:1978 siehe DIN ISO 4393:1984-01 (aktuelle Ausgabe DIN ISO 4393:2019-03)

Aktuelle Informationen zu diesem Dokument kdnnen iiber die Internetseiten von DIN (www.din.de) durch
eine Suche nach der Dokumentennummer aufgerufen werden.

Nationaler Anhang NA
(informativ)

Literaturhinweise

DIN 16903-2:1974-12, Gewindebuchsen fiir Kunststoff-Formteile, geschlossen, mit Scheibe
DIN 16903-3:1974-12, Gewindebuchsen fiir Kunststoff-Formteile, geschlossen

DIN ISO 228-1:1994-12, Rohrgewinde fiir nicht im Gewinde dichtende Verbindungen — Teil 1: Maf3e,
Toleranzen und Bezeichnung; Identisch mit ISO 228-1:1994

DIN ISO 3320:2001-08, Fluidtechnik — Durchmesser von Zylinderbohrungen und Kolbenstangen — Metrische
Reihe (150 3320:1987)

DIN ISO 3322:2001-08, Fluidtechnik — Zylinder — Nenndrticke (1SO 3322:1985)

DIN ISO 4393:1984-01, Fluidtechnik — Zylinder — Kolbenhub-Grundreihen

Documents
2 Document Sharing Hub

Full document details: DIN EN ISO 7285:2021-04


http://www.avadocuments.com/doc/din-en-iso-7285-2021-04
http://www.avadocuments.com/doc/din-en-iso-7285-2021-04

EUROPAISCHE NORM EN ISO 7285
EUROPEAN STANDARD
NORME EUROPEENNE Januar 2021

ICS 25.160.30

Deutsche Fassung

Pneumatik-Schweifdzylinder fiir
Vielpunktschweifdeinrichtungen
(ISO 7285:1995)

Pneumatic cylinders for Vérins pneumatiques pour
mechanized multiple spot welding soudage multipoints mécanisés
(ISO 7285:1995) (ISO 7285:1995)

Diese Europdische Norm wurde vom CEN am 6. Dezember 2020 angenommen.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschéftsordnung zu erfiillen, in der die Bedingungen festgelegt sind, unter
denen dieser Europaischen Norm ohne jede Anderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist. Auf dem letzten Stand
befindliche Listen dieser nationalen Normen mit ihren bibliographischen Angaben sind beim CEN-CENELEC-Management-
Zentrum oder bei jedem CEN-Mitglied auf Anfrage erhaltlich.

Diese Europdische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Franzdsisch). Eine Fassung in einer anderen
Sprache, die von einem CEN-Mitglied in eigener Verantwortung durch Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und dem
Management-Zentrum mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Bulgarien, Danemark, Deutschland, Estland, Finnland,
Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Kroatien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, den Niederlanden, Norwegen,
Osterreich, Polen, Portugal, der Republik Nordmazedonien, Ruménien, Schweden, der Schweiz, Serbien, der Slowakei, Slowenien,
Spanien, der Tschechischen Republik, der Tiirkei, Ungarn, dem Vereinigten Konigreich und Zypern.

. — |

EUROPAISCHES KOMITEE FUR NORMUNG
EUROPEAN COMMITTEE FOR STANDARDIZATION
COMITE EUROPEEN DE NORMALISATION

CEN-CENELEC Management-Zentrum: Rue de la Science 23, B-1040 Briissel
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Europaisches Vorwort

Der Text von ISO 7285:1995 wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 44 ,Welding and allied processes“ der
Internationalen Organisation fiir Normung (ISO) erarbeitet und als EN ISO 7285:2021 durch das Technische
Komitee CEN/TC 121 ,Schweifden und verwandte Verfahren“ iibernommen, dessen Sekretariat von DIN
gehalten wird.

Diese Europdische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veroffentlichung
eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis Juli 2021, und etwaige entgegenstehende nationale
Normen miissen bis Juli 2021 zuriickgezogen werden.

Es wird auf die Moéglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte beriihren
konnen. CEN ist nicht dafiir verantwortlich, einige oder alle diesbeziiglichen Patentrechte zu identifizieren.

Entsprechend der CEN-CENELEC-Geschaftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden
Lander gehalten, diese Europdische Norm zu iibernehmen: Belgien, Bulgarien, Ddnemark, Deutschland, die
Republik Nordmazedonien, Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Kroatien,
Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, Niederlande, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal, Ruminien,
Schweden, Schweiz, Serbien, Slowakei, Slowenien, Spanien, Tschechische Republik, Ttrkei, Ungarn,
Vereinigtes Konigreich und Zypern.

Anerkennungsnotiz

Der Text von ISO 7285:1995 wurde von CEN als EN ISO 7285:2021 ohne irgendeine Abanderung genehmigt.
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Vorwort

[SO (die Internationale Organisation fiir Normung) ist eine weltweite Vereinigung von Nationalen
Normungsorganisationen (ISO-Mitgliedsorganisationen). Die Erstellung von Internationalen Normen wird
normalerweise von ISO Technischen Komitees durchgefiihrt. Jede Mitgliedsorganisation, die Interesse an
einem Thema hat, flir welches ein Technisches Komitee gegriindet wurde, hat das Recht, in diesem Komitee
vertreten zu sein. Internationale Organisationen, staatlich und nicht-staatlich, in Liaison mit ISO, nehmen
ebenfalls an der Arbeit teil. ISO arbeitet eng mit der Internationalen Elektrotechnischen Kommission (IEC)
bei allen elektrotechnischen Themen zusammen.

Die von den Technischen Komitees angenommenen Norm-Entwiirfe werden den Mitgliedsorganisationen
zur Umfrage zur Verfligung gestellt. Fiir eine Veroffentlichung als Internationale Norm wird eine

Zustimmung von mindestens 75 % der Mitgliedslander, die abgestimmt haben, benotigt.

Die Internationale Norm ISO 7285 wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 44, Welding and allied processes,
Unterkomitee SC 6, Resistance welding erarbeitet.

Anhang A, Anhang B und Anhang C sind Bestandteil dieser Internationalen Norm. Anhang D dient nur zur
Information.
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1 Anwendungsbereich
Diese Internationale Norm legt die Anforderungen an die geometrischen und mechanischen Eigenschaften
von Pneumatikzylindern fiir Mehrfach-Punktschweifimaschinen sowie deren Herstellungs-, Liefer- und

Prifspezifikationen fest.

Diese Zylinder fiir einen Nennluftdruck von 1 MPa (10 bar) sind doppeltwirkend, mit zwei Kolbenstufen fiir
den Vorlauf wahrend des Arbeitshubes und den Vortrieb und einer Einzelkolbenstufe fiir den Riicklauf.

2 Normative Verweisungen

Die folgende Norm enthdlt Festlegungen, die, durch Verweisung in diesem Text, Bestandteil dieser
Internationalen Norm sind. Zum Zeitpunkt der Veroffentlichung dieser Norm waren die angegebenen
Ausgaben giiltig. Alle Normen unterliegen der Uberpriifung. Vertragspartner, deren Vereinbarungen auf
dieser Internationalen Norm, werden gebeten, zu priifen, ob die jeweils neuesten Ausgaben der im folgenden
genannten Norm angewendet werden konnen. Die Mitglieder von IEC und ISO fiihren Verzeichnisse der
gegenwartig giiltigen Internationalen Normen.

ISO 4394-1:1980, Fluid power systems and components — Cylinder barrels — Part 1: Requirements for steel
tubes with specially finished bores

3 Nominale Eigenschaften

Die von dieser Internationalen Norm erfassten Zylinder werden durch ihren Nennhub, ihre Nennkraft und
ihre Aufenmafle charakterisiert.

3.1 Nennbhiibe
Die genormten Nennhiibe, in Millimeter, sind
25—31,5—40—50—63—80—100—125—160
3.2 Nennkrafte
Die genormten Nennkrifte, in Kilonewton, fiir einen Druck von 1 MPa (10 bar) sind
2,19—286—3,61—4,61—592—7,60—9,74
4 Befestigen des Zylinders

Der Zylinder wird nach einem der in Anhang A beschriebenen Verfahren A bis H an der Maschine montiert.

5 Mafie

5.1 Auflenmafie

Abhédngig von der Befestigungsart des Zylinders, der Nennkraft und dem Nennhub miissen die Zylinder die
in den Zeichnungen in Anhang C angegebenen Mafde haben, wobei die in Anhang B angegebenen
Eigenschaften der Elektrodenhalteraufnahme zu beriicksichtigen sind.

Die Nennwerte der maximalen Aufdenmafie, in Millimeter, sind

46 —51 —56 —63 —71—80—90
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5.2 Bohrungsdurchmesser
Die empfohlenen Maf3e, in Millimeter, sind
40 —45—50—56—63—71—80
Die Toleranzen miissen ISO 4394-1 — H12 entsprechen.
6 Technische Spezifikationen
6.1 Nennkraft
Die Nennkraft muss bei einem Druck von 1 MPa (10 bar) mit einer Toleranz von +5 % angegeben werden.
6.2 Riicklaufkraft
Die Riicklaufkraft darf nicht weniger als 40 % der Nennkraft betragen.
6.3 Maximaler Versorgungsdruck

Der maximale Versorgungsdruck betrdgt 1,6 MPa (16 bar).

7 Aufbau

7.1 Angriffspunkt der Reaktion

Die Zylinder miissen ordnungsgemdfd funktionieren, wenn die Reaktion auf die Nennkraft in einem
maximalen Abstand von 28 mm von der Schubachse aufgebracht wird.

7.2 Kolbenstange

Die Gleitlagerflaichen der Stange miissen eine ausreichende Harte aufweisen, um Reibung, Verschleif3,
Oxidation und durch Spritzer (Funken) verursachten Zunder zu vermeiden.

7.3 Rotation

Das Kolbengestdnge wird als nicht rotierend betrachtet. Die Verdrehsicherung muss, ohne beschadigt zu
werden, einem Drehmoment von 150 Nm standhalten, das in beiden Richtungen und an jedem Punkt des
Kolbenstangenwegs aufgebracht wird.

7.4 Dichtungen

Die Dichtungen miissen mit den zur Schmierung des Zylinders verwendeten Fliissigkeiten vertraglich sein.

7.5 Rechtwinkligkeit — Parallelitit zwischen dem Befestigungspunkt und der Aufnahme

Etwaige Fehler in der Rechtwinkligkeit oder Parallelitit der Auflagefliche des Zylinderkorpers in Bezug auf
die Achse des Schaftkegels des Elektrodenhalters diirfen 0,2 % nicht iiberschreiten (Priifung siehe 10.2).

7.6 Leckage

Die Zylinderkorper diirfen unter normalen Betriebsbedingungen nicht undicht sein (zur Uberpriifung siehe
10.5).
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7.7 Verhalten unter Druck

Der Zylinderkdérper muss ohne Beschddigung einem Priifdruck standhalten kénnen, der dem zweifachen des
maximalen Versorgungsdrucks entspricht, der fiir 1 min in jeder Richtung aufgebracht wird (siehe 10.4).

7.8 Elektrodenhalteraufnahme

Die Elektrodenhalteraufnahme muss gegeniiber dem Zylinderkorper vollstandig elektrisch isoliert sein (zur
Uberpriifung siehe 10.3). Dieser Unterabschnitt gilt nicht fiir Elektrodenhalteraufnahmen nach Nr. 13 und
Nr. 22.

7.9 Lebensdauer

Die Zylinder miissen in der Lage sein, die in 10.8 beschriebene Langzeitpriifung entsprechend den
Anforderungen von 10.8.5 und 10.8.6 zu bestehen.

7.10 Oberflache
Die Aufdenflachen miissen gegen Korrosion geschiitzt sein.
8 Kennzeichnung

8.1 Identifizierung der Zylinder

Die Zylinder sind durch ein alphanumerisches Symbol gekennzeichnet, dessen verschiedene Zahlen oder
Buchstaben durch einen Bindestrich getrennt und wie folgt angeordnet sind:

— mit Pneumatikfliissigkeit betriebene Gerate: Buchstabe P

— zweistufiger Zylinder: Ziffer 2

— doppeltwirkender Zylinder: Buchstabe D

— Befestigungsart: Buchstabe A bis H nach Anhang A

— Nennkraft: die Ziffer von 3.2 angeben

— Mafle des Korpers oder Breite des Zylinders, die die Ziffer, die E von Anhang C angibt

Gesamtabmessungen des Zylinders definieren:

— Nennhub: aus drei Ziffern bestehende Zahl, die den
Nennhub angibt

— Elektrodenhalteraufnahme: Nummer, bestehend aus zwei Zahlen, die
die Aufnahmevorrichtung nach Anhang B
symbolisiert

Beispiele:

P—2—D—A—219—46—025—11

P—2—D—C—461—63—100—22
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8.2 Typenschild
Siehe Bild 1.

Die Zylinder miissen die folgenden Angaben auf einem Typenschild oder direkt auf dem Zylinderkoérper
eingepragt haben:

— Name des Herstellers;
— alphanumerisches Identifikationssymbol nach 8.1;
— Verweisung auf ISO 7285.

Diese Angaben miissen dauerhaft sein und diirfen nicht durch allgemein gebrauchliche Industriechemikalien
beeintrachtigt werden.

- Xxx' -

P-2-D-A-2,19-46-025-11-

ISO 7285

1) Name des Herstellers.

Bild 1 — Beispiel fiir ein Typenschild

9 Lieferbedingungen

Die Zylinder miissen geliefert werden:

— in gutem Betriebszustand;

— so geschiitzt, dass auch nach langerer Lagerung beim Benutzer in der Originalverpackung alle Teile, die
sich verschlechtern kénnen (Stdbe, Dichtungen, Innenflachen, Kegel, Offnungen usw.), die Eigenschaften
behalten, die nach ISO 7285 erforderlich sind;

— mit verstopften Offnungen;

— in einer Verpackung, deren Aufdenseite mit der in Abschnitt 8 angegebenen Kennzeichnung versehen ist.

10 Inspektion und Typpriifungen

10.1 Sichtpriifung

Die Ubereinstimmung mit den Spezifikationen von 7.10 sowie Abschnitt 8 und Abschnitt9 wird durch
Sichtpriifung tiberpriift.
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10.2 Maf3kontrolle
Die Maf¢kontrolle umfasst
— Uberpriifung der Ubereinstimmung mit den Zeichnungen;

— Inspektion des Schaftkegels des Elektrodenhalters mittels Standardlehre, die mindestens 2/3 blau
zeigen sollte, mit einer Neigung in Richtung des Basisdurchmessers;

— Priifung der Rechtwinkligkeit oder Parallelitit (siehe 7.5).
10.3 Priifung der elektrischen Isolation der Elektrodenhalteraufnahme

Zwischen Aufnahmevorrichtung und Halterung wird eine Spannung von 48V Gleichstrom angelegt. Der
Widerstand darf nicht weniger als 1 MQ betragen.

10.4 Druckpriifung im Rahmen der Typpriifung
Die Ubereinstimmung mit den Spezifikationen von 7.7 wird gepriift, indem ein Fliissigkeitsdruck
(Wasserdruck) von 3,2 MPa (32 bar) am Ein- oder Auslass des Zylinders flir 1 min in jeder Richtung

aufgebracht wird. Nach dem Trocknen wird der Zylinder der in 10.5 beschriebenen Priifung unterzogen.

10.5 Dichtheitspriifung im Rahmen der Typpriifung

Der mit Luft versorgte Zylinder wird in Wasser getaucht. Die Priifung wird bei zwei verschiedenen
Luftdriicken, 0,2 MPa (2 bar) und 1,0 MPa (10 bar), durchgefiihrt, die fiir 1 min und in der Vor- und
Riicklaufposition konstant gehalten werden miissen. Bei der Priifung eines neuen Zylinders diirfen keine
Luftblasen erscheinen.

10.6 Trennkraftpriifung bei der Typenpriifung

Der Versorgungsdruck des Zylinders muss progressiv von 0 MPa (0 bar) auf 0,1 MPa (1 bar) ansteigen. Die
Bewegung des Kolbens muss vor 0,1 MPa (1 bar) beginnen und muss sich gleichmafdig und ohne St6f3e
fortsetzen. Vor der Priifung sind fiinf Vor- und Riicklaufzyklen durchzufiihren.

10.7 Priifung der Nennkraft im Rahmen der Typpriifung

Das Messgerat muss auf +1,5 % genau sein.

10.8 Priifung der Lebensdauer im Rahmen der Typpriifung

Fiir die Zwecke dieser Langzeitpriifung dienen Zylinder mit einer Nennkraft von 2,86 kN und 4,61 kN und
einem Hub von 50 mm als Referenz.

10.8.1 Versuchsaufbau
Kabel diirfen nicht beeintrachtigt werden.
— Elektroden versetzt um: 28 mm.

— Mittenabstand der Zylinder (d) und Abstdnde als Funktion der Kraft (siehe Tabelle 1 und Bild 2).
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Tabelle 1

Kraft Mittenabstand
(d)
kN mm
2,19 53
2,86 60
3,61 67
4,61 75
5,92 85
7,60 95
9,74 106

EN ISO 7285:2021 (D)

Mafie in Millimeter

360

125

Kabel durfen nicht beeintrachtigt werden

Bild 2 — Versuchsaufbau

28
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