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Nationales Vorwort 

Dieses Dokument (EN ISO 7291:2010 + A1:2015) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 44 „Welding and 
allied processes“ in Zusammenarbeit mit dem Technischen Komitee CEN/TC 121 „Schweißen und verwandte 
Verfahren“ erarbeitet, dessen Sekretariat vom DIN (Deutschland) gehalten wird. 

Das zuständige nationale Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss NA 092-00-07 AA „Ausrüstung zum 
Gasschweißen, Schneiden und verwandte Prozesse“ im DIN-Normenausschuss Schweißen und verwandte 
Verfahren (NAS). 

Dieses Dokument erhält die Änderung A1, die vom CEN am 5. März 2015 angenommen wurde. 

Anfang und Ende der durch die Änderung eingefügten oder geänderten Texte sind jeweils durch die Ände-
rungsmarken !" angegeben.  

Für die in diesem Dokument zitierten Internationalen Normen wird im Folgenden auf die entsprechenden 
Deutschen Normen hingewiesen: 

ISO 2503 siehe DIN EN ISO 2503 

ISO 5171 siehe DIN EN ISO 5171 

ISO 9090 siehe DIN ISO 9090 

ISO 9539 siehe DIN EN ISO 9539 

Änderungen 

Gegenüber DIN EN ISO 7291:2011-03 wurden folgende Änderungen vorgenommen: 

a) die Internationale Norm ISO 10255 wurde in die normativen Verweisungen aufgenommen; 

b) im Abschnitt 7.1 wurde der Listeneintrag e) aktualisiert sowie die Tabelle 5 gelöscht; 

c) Korrekturen diverser Übersetzungsfehler; 

d) Norm redaktionell überarbeitet. 

Frühere Ausgaben 

DIN 8545: 1981-09 
DIN EN 961: 1995-10 
DIN EN ISO 7291: 2001-11, 2011-03 
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Nationaler Anhang NA 
(informativ) 

 
Literaturhinweise 

DIN EN ISO 2503, Gasschweißgeräte — Druckregler und Druckregler mit Durchflussmessgeräten für Gas-

flaschen für Schweißen, Schneiden und verwandte Prozesse bis 300 bar (30 MPa) 

DIN EN ISO 5171, Gasschweißgeräte — Manometer für Schweißen, Schneiden und verwandte Prozesse  

DIN ISO 9090, Gasdichtheit von Geräten für Gasschweißen und verwandte Verfahren 

DIN EN ISO 9539, Gasschweißgeräte — Werkstoffe für Geräte für Einrichtungen zum Gasschweißen, Schneiden 

und verwandte Prozesse 
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Vorwort 

Dieses Dokument (EN ISO 7291:2010) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 44 „Welding and allied 
processes“ in Zusammenarbeit mit dem Technischen Komitee CEN/TC 121 „Schweißen“ erarbeitet, dessen 
Sekretariat vom DIN gehalten wird. 

Diese Europäische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veröffentlichung 
eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis Mai 2011, und etwaige entgegenstehende nationale 
Normen müssen bis Mai 2011 zurückgezogen werden. 

Es wird auf die Möglichkeit hingewiesen, dass einige Texte dieses Dokuments Patentrechte berühren 
können. CEN [und/oder CENELEC] sind nicht dafür verantwortlich, einige oder alle diesbezüglichen Patent-
rechte zu identifizieren. 

Dieses Dokument ersetzt EN ISO 7291:2001. 

Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschäftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden 
Länder gehalten, diese Europäische Norm zu übernehmen: Belgien, Bulgarien, Dänemark, Deutschland, 
Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Kroatien, Lettland, Litauen, Luxemburg, 
Malta, Niederlande, Norwegen, Österreich, Polen, Portugal, Rumänien, Schweden, Schweiz, Slowakei, 
Slowenien, Spanien, Tschechische Republik, Ungarn, Vereinigtes Königreich und Zypern. 

Anerkennungsnotiz 

Der Text von ISO 7291:2010 wurde vom CEN als EN ISO 7291:2010 ohne irgendeine Abänderung genehmigt. 

Wünsche zur offiziellen Auslegung irgendeines Teiles dieser Internationalen Norm sollten über die nationale 
Normenstelle an das Sekretariat von ISO/TC 44/SC 8 gerichtet werden; eine vollständige Auflistung kann 
unter www.iso.org eingesehen werden. 
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!Vorwort zur Änderung A1 

Dieses Dokument (EN ISO 7291:2010/A1:2015) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 44 „Welding and 
allied processes“ in Zusammenarbeit mit dem Technischen Komitee CEN/TC 121 „Schweißen und verwandte 
Verfahren“ erarbeitet, dessen Sekretariat vom DIN gehalten wird. 

Diese Änderung zur Europäischen Norm EN ISO 7291:2010 muss den Status einer nationalen Norm erhalten, 
entweder durch Veröffentlichung eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis Oktober 2015, und 
etwaige entgegenstehende nationale Normen müssen bis Oktober 2015 zurückgezogen werden. 

Es wird auf die Möglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte berühren 
können. CEN [und/oder CENELEC] sind nicht dafür verantwortlich, einige oder alle diesbezüglichen Patent-
rechte zu identifizieren. 

Entsprechend der CEN-CENELEC-Geschäftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden 
Länder gehalten, diese Europäische Norm zu übernehmen: Belgien, Bulgarien, Dänemark, Deutschland, die 
ehemalige jugoslawische Republik Mazedonien, Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, 
Italien, Kroatien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, Niederlande, Norwegen, Österreich, Polen, Portugal, 
Rumänien, Schweden, Schweiz, Slowakei, Slowenien, Spanien, Tschechische Republik, Türkei, Ungarn, 
Vereinigtes Königreich und Zypern. 

Anfragen hinsichtlich einer offiziellen Auslegung des Inhalts dieser Norm sollten über die nationalen 
Normungsinstitute der Anwender an das entsprechende Sekretariat des ISO/TC 44/SC 8 gerichtet werden; 
eine Auflistung dieser Körperschaften ist unter www.iso.org abrufbar. 

Anerkennungsnotiz 

Der Text von ISO 7291:2010/Amd.1:2015 wurde vom CEN als EN ISO 7291:2010/A1:2015 ohne irgendeine 
Abänderung genehmigt." 
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1 Anwendungsbereich 

Diese Internationale Norm legt die Anforderungen und die Prüfmethoden für Hauptstellendruckregler fest, 
die in Flaschenbatterieanlagen zum Schweißen, Schneiden und für verwandte Prozesse eingesetzt werden: 

a) komprimierte Gase bis zu 30 MPa1

b) gelöstes Acetylen; 

) (300 bar); 

c) verflüssigte Erdgase (LPG); 

d) Methylacetylen-Propadien-Gemische (MPS); 

e) Kohlenstoffdioxid (CO2). 

Sie gilt nicht für unmittelbar an Gasflaschen angebrachte Druckregler nach ISO 2503 [2]. 

2 Normative Verweisungen 

Die folgenden zitierten Dokumente sind für die Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten 
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte 
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschließlich aller Änderungen). 

ISO 5171, Gas welding equipment — Pressure gauges used in welding, cutting and allied processes 

ISO 9090, Gas tightness of equipment for gas welding and allied processes 

ISO 9539, Gas welding equipment — Materials for equipment used in gas welding, cutting and allied processes 

!ISO 10225, Gas welding equipment — Marking for equipment used for gas welding, cutting and allied 

processes" 

ISO 15296, Gas welding equipment — Vocabulary — Terms used for gas welding equipment 

3 Begriffe 

Für die Anwendung dieses Dokuments gelten die Begriffe nach ISO 15296 und die folgenden Begriffe. 

3.1 
Hauptstellendruckregler für Flaschenbatterieanlagen 
Einrichtung, welche zur Regelung eines im Allgemeinen veränderlichen Vordruckes auf einen so konstant 
wie möglichen Hinterdruck bei der Regulierung der Gasabgabe von Flaschenbatterieanlagen vorgesehen ist 

ANMERKUNG Das Bild des Hauptstellendruckreglers ist nur beispielhaft. Optionale Konstruktionsmerkmale haben 
mit den sicherheitstechnischen Anforderungen dieser Internationalen Norm übereinzustimmen. Siehe Bild 1. 

                                                               

1) 30 MPa bezieht sich auf den maximalen Flaschenfülldruck bei 15 °C. 
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